MD 698 Y 2013.11.30
REPUBLICA MOLDOVA

(19) Agentia de Stat 698 Y
g - an (13)
pentru Proprietatea Intelectuala (51) Int.Cl: A6IC 13/003 (2006.01)
A61C 13/225 (2006.01)

(12) BREVET DE INVENTIE
DE SCURTA DURATA

In termen de 6 luni de la data publicirii mentiunii privind hotirarea de acordare a brevetului de
inventie de scurta durati, orice persoani poate face opozitie la acordarea brevetului

(21) Nr. depozit: s 2013 0080 (45) Data publicarii hotararii de
(22) Data depozit: 2013.05.03 acordare a brevetului:

2013.11.30, BOPI nr. 11/2013

(71) Solicitanti: FALA Valeriu, MD; PANTEA Vitalie, MD; GRIBENCO Vitalie, MD; NISTOR
Lilian, MD

(72) Inventatori: FALA Valeriu, MD; PANTEA Vitalie, MD; GRIBENCO Vitalie, MD; NISTOR
Lilian, MD

(73) Titulari: FALA Valeriu, MD; PANTEA Vitalie, MD; GRIBENCO Vitalie, MD; NISTOR
Lilian, MD

(74) Mandatar autorizat: COSNEANU Elena

MD 698 Y 2013.11.30

(54) Metoda combinata de fixare a puntilor dentare cu utilizarea suporturilor
implantate
(57) Rezumat:

1 2

Inventia se referd la stomatologie, in in segmente corespunzatoare implanturile, apoi
special la implantologia dentard si poate fi conform modelului din ceard se executd un
utilizatd pentru fixarea puntilor dentare cu analog din metal, se instaleazd segmentele
utilizarea suporturilor implantate. puntii dentare pe implanturile corespunzitoare
Conform inventiei, metoda 5 si se unesc intre ele cu ajutorul sudurii la rece.
revendicatd constd in aceea ca se efectueazd Proteza se acoperd cu ceramicd sau material
etapa chirurgicala cu anestezie locald si compozit, sau cu alt material decorativ, se
inserarea a 4...10 implanturi, dupd o perioada fixeazd de implanturi prin intermediul
de osteointegrare pentru mandibula de 3...4 canalelor tehnologice cu  ajutorul unor
luni, iar pentru maxili de 6...8 luni, se 10 suruburi, iar canalele mentionate se umplu cu
instaleazd conformatorul de gingie pentru o material pentru plombare. Totodatd, —dupd
sdptdmand, apoi se executd o amprentd din amplasarea tuburilor plastice, in regiunca
silicon, se toarnd un model din ghips, in model dintilor frontali se modeleazd abutmenti
se introduc analogi ai implanturilor, in care se individuali din masa plasticd cu bazd metalica,
ingurubeaza tuburi din plastic, dupd care se 15 care preventiv se modeleazd din ceard, apoi
sectioneazd tuburile plastice conform formei abutmentii se ajusteaza la modelul din ghips.
arcadei dentare si indltimii ocluziei dentare cu Dupi obtinerea si fixarea segmentelor metalice
formarea unor canale tehnologice in modelul prin sudurd la rece, suplimentar dintii grupei

corespunzdtor implanturilor inserate. Se frontale se fixeaza prin cimentare.

modeleazd o punte dentard din ceard, se separa Revendiciri: 1



(54) Combined method for fixation of bridge prostheses using implanted

supports

(57) Abstract:
1

The invention relates to dentistry, parti-
cularly to dental implantology, and can be used
for fixation of bridge prostheses using
implanted supports.

According to the invention, the claimed
method consists in that it is performed the
surgical step with local anesthesia and intro-
duction of 4...10 implants, after an osteo-
integration period for the lower jaw of 3...4
months, and for the upper jaw of 6...8 months,
it is installed a gum shaper for a week, then it
is made a silicone imprint, it is poured a plaster
model, into which are introduced implant
analogs, into which are screwed plastic tubes,
afterwards are cut the plastic tubes according
to the shape of the dental arch and the height of
dental occlusion with the formation of techno-
logical channels in the corresponding model of
the introduced implants. It is modeled a bridge
prosthesis of wax, it is separated into segments
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corresponding to the implants, then according
to the wax model is made a metal analog, are
installed the segments of the bridge prosthesis
on the appropriate implants and are intercon-
nected by means of cold welding. The
prosthesis is coated with ceramics or compo-
site material, or other decorative material, it is
fixed to the implants through the technological
channels by means of screws, and the said
channels are filled with filling material. At the
same time, after the placement of plastic tubes,
in the region of the front teeth are modeled
individual plastic abutments with metal base,
which are previously modeled of wax, and then
the abutments are fitted for the plaster model.
After obtaining and fixing the metal segments
by means of cold welding, additionally the
front group teeth are fixed by cementation.
Claims: 1

(54) KomOuHUpOBaHHBIN MeTO (PUKCANMH MOCTOBHIHBIX IPOTE30B €
HCNO0Jb30BAHNEM UMILIAHTHPOBAHHEIX OIOP

(57) Pedepar:

1

W300peTeHne OTHOCHTCS K CTOMATOIOTHH,
B YacTHOCTH K 3YyOHOH HMILIAHTONOTHH H
MOXET OBITh HCHOIH30BaHO IS (DHKCAIHH
MOCTOBHJIHBIX IIPOTE30B C HCIOIB30BAHUEM
UMILTAaHTHPOBAHHBIX OTIOP.

CormacHO  HW300pETCHHIO,  3asABICHHBIH
METOJ, COCTOMT B TOM, YTO BBIIIONHAIOT
XUPYPTrHUECKUM 3Tall ¢ MECTHOM aHECTE3HECH,
BBOIAT 4...10 HMIDIAaHTaTOB, IIOCIE OCTEO-
HHTETPANMOHHOTO  IIEPHOJA, JUISL  HIDKHEH
gemocTH  3...4 Mecdma, a A BepxHeHd
YEIIOCTH 6...8 MeCAIeB, YCTaHABIUBAIOT (Op-
MUpPOBaTeIb JECHBI Ha OJHY HEJIENI0, 3aTeM
U3TOTABIMBAIOT OTIEYATOK U3 CHIIHKOHA,
3a/IMBAIOT THIICOBYI0 MOJIENIb, B KOTOPYIO
BBOJAT AHAJIOTH KMIUIAaHTATOB, B KOTOPBIE
BKPYYUBAIOT IUIACTHKOBBIE TPYOKH, IIOCIE
4ero Cpe3aroT INIACTHKOBBIE TPYOKH COITIACHO
¢opme 3yOHOH Jyrm u BBICOTE 3yOHOU
OKKJIIO3MH C  (POPMHPOBAHHEM TEXHOIOI'H-
YeCKUX KaHAJIOB B COOTBETCTBYIOUICH MOEIH
BBEACHHBIX  HMMIUIAHTATOB.  MOJEIHPYIOT
MOCTOBHJIHBIH IIPOT€3 U3 BOCKA, DPA3ACIAIOT
€r0 Ha CETMEHTBI COOTBETCTBYIOIINE MMILIAH-
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TaTaM, 3aT€M COINIACHO BOCKOBOH MOJIENU
H3TOTAaBIIMBAIOT AHAJOI M3 MeETallla, YCTaHaB-
JIUBAIOT CETMEHTH MOCTOBHJHOIO IIPOTE3a HA
COOTBETCTBYIOIINE MMILIAHTATHl U COCIUHAIOT
HX MEXIy COOOH TpH ITOMOIIM XOJIOJHOH
maiiku. Ilpore3 ITOKPHIBAIOT KEPAMUKOH MU
KOMIIO3UTHBIM ~ MaTepHalioM, HWIH JpPYTUM
JICKOPATHBHBIM MaTEpHAIIOM, (UKCHPYIOT €ro
K HUMIUIaHTaTaM d4e€pe3 TEXHOIOTHYECKUE
KaHaJIbl IIPU ITOMOIIH IIYPYIIOB, a YIOMAHY-
Thle KaHalBl 3aIlONHAIOT MAaTepHaIOM I
wroMOupoBanusa. Ilpw aToM, mocrme ycra-
HOBJIGHHS IDIACTHKOBBIX TpyO, B 0O1acTH
HEePETHUX 3yOOB MOJCTHPYIOT HHIHBUTYalIh-
HBle a0aTMEHTHI M3 IDIACTHKA Ha METaJlIH-
YeCKOH OCHOBE, KOTOpPBIX IIPEIBApUTEILHO
MOZICTUPYIOT M3 BOCKa, 3aTeM a0aTMEHTHI
HOATOHAIOT IIOJ THIICOBYIO MoOJenb. [locie
HOTydeHHA M (UKCAIIMH  METaIMYECKUX
CETMEHTOB IIpPH IIOMOIIM XOJIOAHON mmaikwu,
JOIIOJIHUTEIFHO  3yOBl  IIepeIHeH  IPYIIIbI
(PHKCHPYIOT ITOCPEACTBOM IIEMEHTUPOBAHHUSL.
IT. popmymnsr: 1
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Descriere:

Inventia se referd la stomatologie, in special la implantologia dentara §i poate fi
utilizatd pentru fixarea puntilor dentare cu utilizarea suporturilor implantate.

Complicatiile edentatiei partiale si totale a cavitatii bucale si procedeele de tratament
estetico-functionale raméan o problemd actuald cu multe aspecte nerezolvate. Dupd
datele OMS, aceasta patologie afecteaza 65% din populatie, deci zilnic la fiecare medic
stomatolog se adreseazd pacienti cu astfel de probleme. Astdzi implanturile dentare au
devenit o parte componentd a stomatologiei, astfel largind spectrul de protezare dentara.
In foarte multe cazuri clinice, protezele mobilizabile pot fi inlocuite cu proteze fixe, ca
punct de sprijin folosindu-se implanturile dentare. Aceste noi metode de implantare si
protezare esteticd aduc pacientului eficacitate masticatorie, esteticd si confortul dorit. Pe
langd aceste succese, raman insuficient studiate mai multe aspecte ale problemei date.
Una din ele fiind tensiunea internd a puntii protetice pe implanturi.

Este cunoscut un procedeu de confectionare si fixare a puntilor dentare cu utilizarea
suporturilor implantate, care constd in aceea ca pe implanturile proeminente se fmbracéd
pesare amprentare si se fixeaza cu un surub. Se executd amprenta, apoi in ea se introduc
analogi ai implanturilor. Pesarele amprentare se inlocuiesc cu pesare metalice de sprijin.
Se modeleazd o punte dentard din ceard. Ceara se inlocuieste cu material Dental D.
Proteza confectionatd se fixeazd de maxilare, pesarele de sprijin se Insurubeaza in
implanturile corespunzitoare. Capul surubului se acoperd cu o garniturd izolanta.
Orificiile tehnologice din materialul protezei, din partea suprafetei masticatoare, se
astupd cu material pentru plombare [1].

Dezavantajul procedeului cunoscut consta in utilizarea limitatd a acestuia. Procedeul
dat poate fi utilizat numai pentru tratarea bolnavilor cu edentatie partiald, nu mai mult
de 2 dinti la rdnd. La utilizarea procedeului indicat pentru crearea puntii dentare,
instalate pe 3 §i mai multe implanturi, se mareste probabilitatea aparitiei erorii in
constructia ei din cauza tasarii metalului dupa turnare la inlocuirea modelului din ceard
cu cel metalic.

Este cunoscut, de asemenca, procedeul de confectionare a puntilor dentare cu
utilizarea suporturilor implantate, care constd In aceea cd se executd o amprentd, in care
se introduc analogurile implanturilor, se toarnd un model, se Insurubeaza tuburi plastice
in analogurile implanturilor pe model, se sectioneazd tuburile conform formei arcadei
dentare formate si indltimii ocluziei dentare, se modeleaza o proteza din ceard, se separd
modelul din ceard in segmente corespunzétoare implanturilor, se inlocuieste ceara cu
metal, apoi segmentele puntii dentare, dupd instalarea lor pe implanturile modelului, se
unesc intre ele cu ajutorul sudurii la rece, se acopera proteza cu material decorativ, dupd
care proteza confectionata se fixeazd de maxilar, iar orificiile tehnologice din materialul
protezei se astupd cu material pentru plombare [2].

Dezavantajul metodei cunoscute constd in aceea cd aplicarea puntii dentare cu
fixarea ei de implanturile inserate duce la dereglari estetice ale dintilor din grupa
frontala.

Problema pe care o solutioneaza inventia constd in elaborarea unei metode de fixare
a puntilor dentare cu inldturarea maxim posibild a tensiunii interne a puntii protetice pe
implanturi si optimizarea esteticii dentare cu accent indeosebi la grupa frontala.

Conform inventiei, metoda revendicatd constd in aceea cd se efectucazd etapa
chirurgicald cu anestezie locald §i inserarea a 4...10 implanturi, dupa o perioada de
osteointegrare pentru mandibuld de 3...4 luni, iar pentru maxild de 6...8 luni, se
instaleazd conformatorul de gingie pentru o saptaménd, apoi se executd o amprentd din
silicon, se toarnd un model din ghips, In model se introduc analogi ai implanturilor, in
care se Insurubeaza tuburi din plastic, dupd care se sectioneaza tuburile plastice conform
formei arcadei dentare si indltimii ocluziei dentare cu formarea unor canale tehnologice
in modelul corespunzdtor implanturilor inserate. Se modeleazd o punte dentard din
ceard, se separd in segmente corespunzitoare implanturile, apoi conform modelului din
ceard s¢ executa un analog din metal, se instaleazd segmentele puntii dentare pe
implanturile corespunzatoare si se unesc intre ele cu ajutorul sudurii la rece. Proteza se
acoperd cu ceramicd sau material compozit, sau cu alt material decorativ, se fixeaza de
implanturi prin intermediul canalelor tehnologice cu ajutorul unor suruburi, iar canalele
mentionate se umplu cu material pentru plombare. Totodatd, dupa amplasarea tuburilor
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plastice, in regiunea dintilor frontali se modeleazd abutmenti individuali din masd
plasticd cu bazd metalicd, care preventiv se modeleazd din ceard, apoi abutmentii se
ajusteazd la modelul din ghips. Dupa obtinerea si fixarea segmentelor metalice prin
sudura la rece, suplimentar dintii grupei frontale se fixeaza prin cimentare.

Rezultatul inventiei constd in fixarea puntilor dentare cu inldturarea maximala a
tensiunii interne a puntii protetice pe implanturi i optimizarea esteticii dentare cu
accent indeosebi la grupa frontald.

Metoda se realizeaza in modul urmator: se efectueazd etapa chirurgicald cu anestezie
locald cu inserarea a 4...10 implanturi, dupd o perioadd de osteointegrare pentru
mandibuld de 3...4 luni, iar pentru maxild de 6...8 luni, se instaleaza conformatorul de
gingie pentru o saptimand, dupa care se executd o amprenta din silicon, apoi se toarnd
un model din ghips in care se introduc analogi ai implanturilor, in care se Insurubeaza
tuburi plastice. In regiunea dintilor frontali se modeleaza abutmenti individuali din masa
plasticd cu baza metalicd cu ajutorul frezorului paralelometru, dupé care se sectioneaza
tuburile plastice conform formei arcadei dentare si indltimii ocluziei dentare cu
formarea unor canale tehnologice in modelul corespunzator implanturilor inserate. Se
modeleazd o punte dentard din ceard, se separd modelul din ceard al puntii dentare in
segmente corespunzatoare implanturilor, apoi conform modelului din ceard se executd
un analog din metal, se instaleazd segmentele puntii dentare pe implanturile
corespunzatoare si se unesc intre ele cu ajutorul sudurii la rece. Proteza se acoperd cu
ceramica sau material compozitional, sau alt material decorativ, se fixeazd de implanturi
prin intermediul canalelor tehnologice cu ajutorul unor suruburi, iar dintii grupei
frontale se fixeaza prin cimentare, canalele mentionate se umplu cu material pentru
plombare.

Sectionarea tuburilor plastice conform formei arcadei dentare si Indltimii ocluziei
dentare permite ulterior de a evita o astfel de operatic a procedeului ca Incovoierca
tuburilor, ceea ce asigura accesul optimal al cheii la orificiul intern al implantului, prin
aceasta majorandu-se siguranta fixarii puntii dentare.

Datoritd faptului cd segmentele puntii dentare, corespunzitoare implanturilor, se
toarnd separat, iar proteza se asambleazd pe modele, se reuseste de a evita erorile ce pot
apdrea la tasarea metalului, asigurandu-se o precizie a imbindrii pedunculilor puntii
dentare cu implanturile. Segmentele puntii dentare usor se unesc intre ele cu ajutorul
sudurii la rece pe model. In caz de necesitate, cand distanta dintre segmente odati cu
tasarea metalului se va mari, la sudurd se va adauga aliaj de lipit. Proteza acoperitd cu
material decorativ, dupd instalarea ei pe maxilar i astuparea orificiilor tehnologice cu
material pentru plombare, prezintd o proteza corespunzitoare cerintelor estetice i de
rezistenta in stomatologia moderna.

Avantajele procedeului propus sunt excluderca necesititii de a folosi utilaj
tehnologic modern, ceea ce permite de a reduce pretul de cost, precum si simplificarea
si Imbunatatirea fixarii puntii dentare.

Metoda permite evitarea erorilor ce pot apdrea la tasarea metalului si inlaturarea
maxim-posibild a tensiunii lduntrice a puntii protetice cu utilizarea suporturilor
implantate cu cheltuieli materiale esential reduse. Combinarea metodelor de fixare (prin
cimentare §i prin insurubare) a puntilor protetice cu utilizarea suporturilor implantate
permite optimizarea esteticii dentare fara deteriorarea sau deformarea puntii protetice.

Prin metoda combinatd de fixare, $i anume pe regiunea frontalda prin metoda de
cimentare, iar pe regiunile laterale prin fixarea cu ajutorul suruburilor de implanturi are
loc optimizarea esteticii pe partea frontald, totodatd se inldturd maximal tensiunea
internd a puntii protetice.

Dupa procedeul propus au fost instalate 311 punti dentare. Observatii din partea
pacientilor cu privire la calitatea puntilor dentare nu au fost.
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(57) Revendicari:

Metodd combinata de fixare a puntilor dentare cu utilizarea suporturilor
implantate, care constd in aceea cd se efectueazd etapa chirurgicald cu anestezie locala gi
inserarea a 4...10 implanturi, dupd o perioadd de osteointegrare pentru mandibula de
3...4 luni, iar pentru maxild de 6...8 luni, se instaleazd un conformator de gingie pentru o
saptamand, apoi se executd o amprenta din silicon, se toarnd un model din ghips, in model
se introduc analogi ai implanturilor, in care se Insurubeaza tuburi din plastic, dupd care se
sectioneaza tuburile plastice conform formei arcadei dentare i indltimii ocluziei dentare
cu formarea unor canale tehnologice In modelul corespunzitor implanturilor inserate; se
modeleazd o punte dentard din ceard, se separa in segmente corespunzdtoare implanturile,
apoi conform modelului din ceard se executd un analog din metal, se instaleazd
segmentele puntii dentare pe implanturile corespunzdtoare si se unesc intre ele cu ajutorul
sudurii la rece; proteza se acoperd cu ceramicd sau material compozit, sau cu alt material
decorativ, se fixeaza de implanturi prin intermediul canalelor tehnologice cu ajutorul unor
suruburi, iar canalele mentionate se umplu cu material pentru plombare, caracterizati
prin accea ca dupa amplasarea tuburilor plastice, in regiunea dintilor frontali se
modeleazd abutmenti individuali din masa plasticd cu bazd metalici, care preventiv se
modeleazd din ceard, apoi abutmentii se ajusteaza la modelul din ghips, dupd obtinerea si
fixarea segmentelor metalice prin sudurd la rece, suplimentar dintii grupei frontale se
fixeaza prin cimentare.
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