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Sposéb wytwarzania wielowarstwowych zbiornikéw wysokocisnieniowych

Patent trwa od dnia 8 listopada 1958 T.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania wielowarstwowych zbiornikéw wysoko-
ci$nieniowych, wykonanych z cienkich Bblach
przez roztlaczanie.

Stosowane dotychczas sposoby, jak kucie
zbiornika i obrabianie mechaniczne, owijanie
zbiornika tasmg stalowg, nawijanie zbiornika
z cienkiej blachy, owijanie . zbiornika drutem
lub nakiadanie na zbiornik piericieni, byly
nieskonomiczne, poniewaz do ich produkeji
niezbedne byly kosztowne urzadzenia. .

Sposéb wytwarzania zbiornikéw wysokocis-
nieniowych wedlug wynalazku nie wymaga
wymienionych wyzej urzadzen, jest ekono-
miczny .i prosty. : .

Na rysunku uwidoczniono tytulem przykla-
du- przedmiot wynalazku, :
schematycznie sposéb wykonania zbiornika.

Do formy 1 wykonanej w ksztalcie dwu-
czeSciowej rury lgczonej $rubami 2 wktada
sie rure 3 wykonang spawaniem 2z arkusza
cienkiej blachy o grubosci od 5 do 10 mm.
Rura ta, stanowigca zewnetrzng warstwe
zbiornika, posiada $rednice nmmiejszg c¢d

przedstawiajacy .

v

wewnetrznej Srednicy formy o tyle, azeby mo-
gla byé swobodnie wlozona do formy,

Nastepnie zaklada sig uszczelki gumowe 4
z pierScieniem rozprgznym 5. na brzegach
rury 3 i zamyka sie forme wraz z rurg po-
krywa 6, przykrecajac ja do formy 1 za pO-
mceg Srub 7.

Po zamknieciu formy deprowadza 51e przez
otwor 8 w pokrywie 6 olej lub wode pod cis-
nieniem, ktorego wielko$¢ jest tak dobrana,
7eby rura wraz z forma byly naprezone fdo
wartoéci wynoszacej okolo 70% granicy spre-
zystosci, przez co uzyskuje sig odpowiednie
przylzganie rury ‘'3 do formy 1.

W loficu odkreca sie pokrywe 6, zaklada sig
nastepng rure i czynnosci wyzej opisane po-
wtarza sie az do zalozenia = ostatniej rury
o $cianie grubszej niz wszystkie poprzednie,
a to ze wzgledu na mozliwo$¢ powierzchnio-.
wego jej uszkodzenia w czasie uzytkowania

zbiornika.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b  wytwarzania  wielowarstwowych
zbiornikéw wysokoci$nieniowych,. znamien- -



ny tym, ze do formy (1) wykonancj forma (1) zaopatrzona jest w otwor (8) w po-

w ksztalcie dwuczeéciowej- rury 1igczonej krywie (6), sluzgcy do doprowadzenia oleju
na przyklad Srubami (2) wklada sie rure lub wody pod cisnieniem.

(3) wykonang spawaniem z blachy o odpo- 3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
wiedniej grubo$ci, po czym na brzegach tej ze po odjeciu pokrywy (6) zaklada sie na-
rury zaklada sie uszezelki (4) z pierScie- stepng rure (3), co sie powtarza az do za-
niem. rozpreznym (5) i zamyka forme (1) lozenia ostatniej rury o Scianie grubszej
wraz z rurg (3) pokrywg (6), przykrecajac nizeli poprzednie.

ja do formy (1) na przyklad za pomocy, Henryk Kamoek.i

srub (7). : Zastepca: Dr A. Poniklo,
2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze rzecznik patentowy
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