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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przerdbki gazu
koksowniczego na zasobny w tlenek wegla i w wodér
gaz z rozszczepienia, drogq katalitycznego rozszczepie-

nia w obecnosci pary wodnej i/lub gazéw, zawierajqcych

dwutlenek wegla.

Z opisu patentowego Republiki Federalnej Niemiec
DOS nr 2232650 znany jest sposéb wytwarzania gazu
redukujgcego, w ktérym ogrzewa sie gaz odlotowy z gér-
nej czeéci pieca redukujgcego, przykladowo pieca z dmu-
chem lub wielkiego pieca, i gaz zawierajgcy metan, np.
gaz koksowniczy, gaz ziemny, itp. Przy tym do pieca do
reformowania wprowadza sie mieszanine metanu lub we-
glowodorowego gazu zawierajgcego metan, np. ochlo-
dzonego i oczyszczonego gazu koksowniczego, ktéry na-
stepnie zostal ogrzany do temperatury ponizej 1000°C,
i. gazu zawierajgcégo CO,, H,0O itd., np. gazu odloto-
wego z pieca z dmuchem lub z wielkiego pieca, a ktéry
zostal ogrzany do temperatury powyzej 1250°C, i te mie-
szaninge reformuje sie na gaz redukujgcy, ogrzewajqc
te mieszaning w piecu do reformowania w temperatu-
rze powyzej 1200°C. W sposobie tym powstaje mieszani-
na gazowa o stosunkowo wysokim udziale obcigznikéw,
np. azotu.

Dla zmniejszenia ilosci nieprzereagowanego wolnego
wegla, ilosci CO, i H,O zaproponowano tu takie do-
dawanie katalizatoréw. Nastgpnie znane jest réwniez

wykorzystanie redukujacego gazu np. do wytwarzania

zelaza ggbczastego z zastosowaniem pieca szybowego.
W tym znanym sposobie niezbedne sq znaczne odrebne
doprowadzenia energii, by méc go wykonaé. Jest on
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przeto mato rentowny i nie prowadzi tez do gazéw re-
dukujgcych o igdanej wysokiej zdolnosci redukcji.

Znane jest, ze w przypadku uzyskiwania zasobnych
w woddr gazéw z weglowodoréw lub z zasobnych w we-
glowodory gazéw jako substratéw w reakcji z parq
wodng substraty rozciencza sie wyiej ogrzanym gazem
produkcyjnym jako gazem obiegowym i drogq reakcji
przeksztalca sie¢ w gaz obiegowy.

Z opisu patentowego Republiki Federalnej Niemiec
DAS nr 1567728 znany jest sposéb uzyskiwania gazu za-
sobnego w wodér i wegiel z gazéw po destylacji wegla,
w obecnosci pary wodnej i ewentualnie gazéw zawiera-
jacych tlen w temperaturze 600-1200°C, w ktérym su-
rowe, opuszczajqce piec koksowniczy gazy chlodzi sie
i po oddzieleniu otrzymanych cieklych weglowodoréw
oraz wody skroplinowej spreia sig, i nastepnie pod
okreslonym cisnieniem i w okreslonej temperaturze uwo-
dornia sie katalitycznie a powstaly siarkowodér usuwa
sie znanymi sposobami oczyszczania. Réwniez ten spo-
sob jest energochlonny i nie prowadzi do gazu z roz-
szczepienia, wykazujqcego zqdanqg wysokq zdolno$é re-
dukeiji.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu przerdbki
gazu koksowniczego na zasobny w tlenek wegla i w wo-
dér gaz z rozszczepienia, drogq katalitycznego rozszcze-
pienia w obecnosci pary wodnej i/lub gazéw, zawiera-
jacych dwutlenek wegla, w ktérym to sposobie moina
na ekonomicznej drodze z otrzymanego gazu koksow-
niczego wytwarzaé gaz z rozszczepienia, wykazujgcy wy-
sokq zdolnosé redukcji.
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Cel ten osiqga sie na zaskakujgco prostej drodze spo-
sobem wedtug wynalazku, polegajgcym na tym, ze go-
racy, przez koksowanie wstepnie ogrzanego wegla uzys-
kany gaz koksowniczy rozszczepia sie bezposrednio bez
chtodzenia i oczyszczania.

Otrzymywane w baterii koksowniczej, gorgce surowe
gazy koksownicze dotychczas chlodzi sie w kolejno pod-
fqczonym stopniu skraplania.

Zarédwno gazowe jak i ciekle skladniki poddaje sie
przerébce w dodatkowym urzgdzeniu odzyskowym, w kté-
rym oddziela sie zwlaszcza smote, amoniak, siarke, ben-
zen i naftalen. Poniewaz dochéd dajqcy sig osiqgnqé
na rynku handlowym ze sprzedazy tych, w dodatkowym
odzysku wytworzonych produktéw staje sie coraz mniej-
szy- a tym samym oplacalno$é tego dodatkowego od-
zysku jest wogdle watpliwa, totez przechodzi sig¢ nawet
na to, by w praktyce ten dodatkowy odzysk utrzymywaé
w- ruchu tylko w celu oczyszczania gazu. Produkty
z odzysku dodatkowego przy tym czesciowo niszczy sie
nawet, np. w spalaniu amoniaku.

W sposobie wedtug wynalazku to dotychczas kosztow-
ne oczyszczanie surowego gazu koksowniczego staje sie
zbedne. Réwnoczesnie wykorzystuje sie dostrzegalne cie-
plo wlasne surowego gazu koksowniczego w samym
procesie rozszczepiania, tak wigc, inaczej niz w przy-
padku dotychczasowego chiodzenia surowego gazu ko-
ksowniczego nie musi ono byé odprowadzane. Wyko-
rzystujgc w katalitycznym rozszczepieniu wprowadzone
dostrzegalne ciepto wlasne surowego gazu koksowni-
czego rozszczepia si¢ w tym procesie rozszczepiania
wigkszos¢ zanieczyszczen surowego gazu koksowniczego
a tym samym czyni si¢ je nieszkodliwymi. Z dodatkowe-
go odzyskiwania moina zrezygnowaé, dzieki czemu za-
oszczedza sie na wysokich kosztach inwestycyjnych
i eksploatacyjnych.

Z powodu okolicznoéci, ze w reakcji rozszczepiania
stosuje sie surowy gaz koksowniczy, powstajqgcy podczas
koksowania wstepnie ogrzanego wegla, uzyskuje sie
w sposobie wedlug wynalazku gaz z rozszczepienia, wy-
kazujgcy bardzo wysokg zdolno$é redukcji. Tym samym
wynalazek réini sie od préb bezposredniego termicz-
nego przeksztalcenia w gaz palny surowych gazéw des-
tylacyjnych wegla z koksowania wilgotnego wegla wobec
dodatku pary wodnej.

Podczas wstepnego ogrzewania wegla wilgo¢ swoistq
dla wegla odbiera sig wsadowi weglowemu juz przed
procesem koksowania. Prowadzi to do niiszego poboru
energii w tym procesie koksowania przy réwnoczesnym
skréceniu trwania koksowania. Nizsza zawartoéé pary
wodnej w surowym gazie koksowniczym odpowiednio
redukuje potrzebny przeréb gazu o odpowiednig obje-
to$é pary wodnej, dzigki czemu niezbedne do przerébki
surowego gazu koksowniczego jednostki instalacji mogq
mieé¢ odpowiednio mniejsze gabaryty. W kaidym razie
unika sie skraplania i chlodzenia w celu usunigcia nie-
kiedy zbyt wysokiej zawartosci pary wodnej.

Srodki techniczne sposobu wedlug wynalazku przeto,
obok uzyskania gazu z rozszczepienia, wykazujgcego
bardzo wysokq zdolnos$é redukcji, rbwnoczeénia prowadzqg
do kilku dalszych zalet, przyczyniajacych sie do zmniej-
szenia kosztéw inwestycyjnych i eksploatacyjnych.

To katalityczne nrozszczepienie moina przeprowadzac
na odpowiednich znanych katalizatorach reformingu pa-
rq, korzystnie na zasadniczo pozbawionym SiO, katali-
zatorze zawierajgcym Al,O; i tlenek metalu ziem al-
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kalicznych, za pomocq wodoru i/lub gazéw zawierajq-
cych CO, w warunkach posredniego doprowadzania cie-
pta ze wzgledu na endotermiczny przebieg reakcji roz-
szczepiania.

Dzieki wysokiej zdolnosci redukcji, wykazywanej przez
gaz z rozszczepienia, wytworzony sposobem wedtug wy-
nalazku, moina ten gaz stosowaé¢ zwlgszeza w piecu
szybowym do bezposredniej redukcji rudy zelaza, takiej
jaka znang jest z czasopisma pt. Stahl uynd Eisen, 82,
Nr 13 (1962), strony 869—883.

Szczegdlnie korzystne jest przy tym, jesli gaz gar-
dzielowy z pieca szybowego stosuje sie w tym katali-
tycznym rozszczepianiu jako gaz zawierajgcy CO,.

Gaz gardzielowy z pieca szybowege moina jednak
tez niezaleinie lub réwnoczesnie stosowaé do paleniska
dolnego baterii koksowniczej, de wstepnego ogrzewania
w urzqdzeniu wstepnego ogrzewania wegla lub do dol-
nego paleniska reaktora rozszczepiania.

Nadte chtodny, oczyszczony gaz z rozszczepienia moz-
na tez stosowac¢ do dalnego paleniska w reaktorze roz-
szczepiania.
~ Przy wykonywaniu sposobu wediug wynalazku korzyst-.
ne moie by¢ sprezanie gorgcego gazu koksowniczego
przed rozszczepianiem, zwlaszcza gdy raz z rozszcze-
pienia ma byé przeprowadzany bezposrednio do pieca
szybowego.

Wytworzony gaz z rozszczepienia mozna réwniez chio-
dzi¢, sprezaé i wéwczas oczyszczaé ostatecznie. Roz-
szczepiania i te obrébke gazu (sprezanie i ostateczne
oczyszczanie) przeprowadza sie zwlaszcza pod cisnie-
niem 0-30 baréw, korzystnie pod cisnieniem 0-5 baréw.
To zgazowanie prowadzi sie zwlaszcza w temperaturze
reakcji 600—-1200°C, korzystnie w temperaturze 900°C.

W przypadku, gdy tego wymaga katalizator, moze
przed katalitycznym rozszczepianiem nastgpowaé odsiar-
czanie gorqcego surowego gazu koksowniczego za po-
mocq odpowiednich sposobdw. Jesli jednak katalizator
tolerowatby iloéé siarki wprowadzang z gorgcym surowym
gazem koksowniczym, to odsiarczanie gazu z rozszcze-
piania moze nastepowaé takie przed lub po jego ochto-
dzeniu.

Zatgczony rysunek objasnia blizej przyklad wykona-
nia sposobu wedlug wynalazku.

Rysunek przedstawia schemat urzqdzenia do prze-
prowadzania sposobu wedtug wynalazku w przypadku
przerébki surowego gazu koksowniczego, ktéry wytwarza
si¢ przy zastosowaniu wstepnie ogrzanego wegla. Spo-
séb ten ma szczegdlnie wtedy wazine znaczenie, gdy gaz
redukujgcy wytwarza sie za pomocq gazu zasobnego
w CO, np. gozu gardzielowego z pieca szybowego.

Wegiel, stosowany do koksowania, suszy sie¢ w urzq-
dzeniu do wstepnego ogrzewania wegla 0 i ogrzewa
wstepnie do temperatury okolo 200°C. Gaz przenoszqcy
cieplo, ktéry swoje ciepto oddaje weglowi, uzyskuje sie
np. z gazu koksowniczego, gazu gardzielowego lub tez
innych paliw przez spalenie w komorze spalania. To
wstepne ogrzewanie wegla prowadzi do skrécenia pro-
cesu koksowania i do objgtosciowego zmniejszenia ilosci
surowego gazu koksowniczego o udzial wilgoci usunietej
podczas wstepnego ogrzewania wegla.

Polgczenie urzqgdzenia do wstepnego ogrzewania wegla
0 z baterig koksowniczg 1 ma w zwiqzku ze sposobem
wedlug wynalazku bardzo istotny wplyw na jakosé¢ gazu
z rozszczepienia. Otrzymany w baterii koksowniczej 1
gorqcy surowy gaz koksowniczy a doprowadza sie bez-
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posérednio, to jest bez chtodzenia i bez oczyszczania, do
reaktora rozszczepiania 2. W nim gorqgcy, nieoczyszezony
surowy gaz koksowniczy a rozszczepia sie katalitycznie
za pomocq pary wodnej lub gazu zawierajgcego CO,
lub obu tych $rodowisk redukcyjnych. :

W reaktorze rozszczepiania 2 podczas katalitycznego
rozszczepienia tworzqcy sie gaz z rozszczepienia bj be-
dgcy gazem redukujgcym o bardzo wysokiej zdolnosci
redukcji, opuszcza reaktor rozszczepiaria 2 wykazujgc
temperature okolo 600-1200°C. Ten gorqcy gaz z roz-
szczepienia b chlodzi sie w wymienniku ciepta 3. Uwal-
niajgce sie przy tym ciepto mozna wykorzystaé w celu
wstepnego ogrzania njezbednych dla rozszczepiania $ro-
dowisk reakcyjnych i oczyszczonego gazu z rozszcze-
pienia e do temperatury okolo 800-930°C. Qdrgbne
chlodzenie jest mozliwe i zaznaczone jako strumied czyn-
nikéw chlodzonych m-n. )

Nieoczyszczony, chlodny gaz z rozszczepienia ¢ spre-
ia sie nastepnie w stepniu sprezania 4 do cisnienia 2g-
danege przez uzytkownika. Sprezanie to moie tez, jak
to oznakowano w przypadku elementéw 4a i 4b liniq
przerywang, nastepowac jako sprezanie surowego gazu
koksowniczego przed rozszczepieniem lub jako spre-
Zanie gazu z rozszczepienia bezposrednio po rozszcze-
pieniu, a wiec przed chlodzeniem, i to zwlaszcza wtedy,
gdy gaz z rozszczepienia b catkewicie lub czesciowo,
jak to wskazuje strumien r, depnowadza sie bezposred-
nio do uizytkownika, korzystnie de pieca szybowego 6.
Nieoczyszczony, chlodny i spreieny gaz z rezszczepienia
d prowadzi sig przez stopien oczyszczamin ostateczne-
go 5.

Oczyszczanie czesciowe, np. odsiarczanie, moie w ra-
zie potrzeby nastepowaé tez przed rozszczepieniem lub
bezposrednio po rozszczepieniu, to jest przed chiodze-
niem, jak to oznakowano w przypadku elementéw 5a
i 5b linig przerywang. Takze ta alternatywa ma znacze-
nie, jesli gaz z rozszczepienia catkowicie juz przed
chtodzeniem doprowadza sie bezposrednio do uzytkow-
nika, korzystnie do pieca szybowego 6. Mianowicie jest
mozliwe odsiarczanie na gorqco gorqcego gazu kok-
scwniczego lub tez gorqcego gazu z rozszczepienia.
Oczyszczony gaz z rozszczepienia e ogrzewa sig wstep-
nie w wymienniku ciepta 3, jak podano przedtem, i jako
wstepnie ogrzany gaz z rozszczepienia (gaz redukujgcy)
f doprowadza sie do uzytkownika, korzystnie do pieca
szybowego 6. Powstajgcy u uzytkownika 6 gaz czqstkowy
(gaz gardzielowy) h mozna stosowaé w czesici (j) do
dolnego paleniska baterii koksowniczej I, w czesci (o)
do dolnego paleniska - urzadzenia wstepnego ogrzewa-
nia (0) i w czesci (k) joko gaz nadmiarowy do innych
celéw opatowych.

W przypadku .przedstcwionego wytwarzania gazu re-
dukujgcego mozna gaz gardzielowy h z redukcji rudy
zelaza lub tez gaz zasobny w CQ, dodawa¢ jako sro-
dowisko reakcji v do gorgcego gazu koksowniczego a.
Czesé¢ gazu gardzielowego h mozna tez catkowicie lub
czesciowo stosowaé gaz do dolnego paleniska w w re-
aktorze rozszczepiania 2. Mozna tez przynajmniej czeéé
chtodnego, oczyszczonego gazu z rozszczepienig t wpro-
wadzaé zaréwno do dolnego paleniska reaktora 2 jak
i do bateriii koksowniczej 1 lub do urzqdzenia do wstep-
nego ogrzewania wegla 0.

Przykbadowo jest mozliwe takie wstepne ogrzewanie
gazu opalowego g, potrzebnego do koksowania, i/lub
gazu opalowego, potrzebnego w hucie, za pomocg go-
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rgcego gazu z rozszczepienia b w wymienniku ciepla 3.
Gorqcy gaz z rnozszczepienia b mozna tei w wymienniku
diepta 3 wykorzystaé do tege, aby wode zasilajgcq |
przeksztalcic w pare wodnqg. Czesé‘pary wodnej t za-
wraca si¢ nastepnie w przypadku sposobu parowo-re-
formingowego jako $rodowisko reakcji do reaktora roz-
szczepiania 2 a pozostalq czesé¢ odprowadza sie jako
nadmiarowq pare wodnqg s. Jesli rozszczepienie katali-
tyczne przeprowadza sig za pomocqg gazu zasobnego
w CO, jako $rodowiska reakcji, to catkowitq ilosé pary
wodnej odprowadza sie jako nadmiar pary.

W przypadku spesebu wedlug wynalazku z zastoso-
sowaniem gorqcego surowego gazu koksowniczego z
wstepnie ogrzanege wegla osigga sie w poréwnaniu
z zasilaniem weglem wilgotnym szereg zalet, zwlaszcza
jesli katalityczne rozszczepianie za pomocq gazéw za-
wierajgcych CO, przeprowadza si¢ w celu wytwarzania
gazu redukujgcego: gorqcy gaz koksowniczy a u wlotu
do reaktora rozszczepienia 2 zawiera zaledwie jeszcze
wode z utworzenia. Dzigki temu przer;Sb gazu zmniej-
sza si¢ o zawartos¢ wody, usunigtej podczas wstepne-
go ogrzewania. Przy réwnoczesnym polepszeniu jakosci
gazu redukujgcego zmniejsza sie¢ o zawartosé wody w
weglu przeréb gazu w reaktorze rozszczepienia 2 wlqcz-
nie z chlodzeniem. W nastepstwie tego mozna wykony-
wacé odpowiednie elementy urzqdzenia jako zmniejszone,
co obniza nakfady inwestycyjne.

Zawartos¢ wody w gazie redukcyjnym zmiejsza o jej
wartos¢ absolutng udziat skfadnikéw utleniajgcych. W
zwiqzku z tym zdolnos¢ utleniania staje sie nizsza czyli
zdolnos¢ redukcji staje sie wyisza. Obnizona zawartoéé
wody w gorgcym surowym gazie koksowniczym a od-
powiednio zmniejsza podczas rozszczepiania (reakcji
réwnowagowej) udziat sktadnikéw utleniajgcych. Obni-
zona zawartos¢ wody w gorgcym surowym gazie kokso-
wniczym a powoduje podczas rozszczepiania przesunie-
cie rownowagi zgazowywania w kierunku redukcyjnych
skladnikéw gazu. ’

Szczegélng zalete stanowi wyprzedzajgce podiqezenie
urzqdzenia do wstepnego ogrzewania wegla 0 wtedy,
gdy gorqcy gaz z rozszczepienia b jako gaz redukujqcy r
wprost bez posredniego chlodzenia kieruje sie do pieca
szybowego 6.

W podanych przyktadach wykonania poréwnuje
sie wzajemnie wytwarzanie gazu redukujgcego z su-
rowego gazu koksowniczego na osnowie wilgotnego we-
gla i na osnowie wstepnie ogrzanego wegla.

I. Oba nizej wyszczegélnione przyktady unaoczniajq
wplyw zawracania gazu gardzielowego z bezposredniej
redukcji i wplyw wstepnego ogrzewania wegla na ilos¢
i jako$é gazu redukujqgcego. )

Miarg jakosci gazu redukujgcego jest zdolnosé utle-
niania, réwna ) )

_ CO,(m3n)+H,O(m3n) - 100 .
B CO,(m3n) +H,0(m3n) +Hy(m3n) +CO(m3n) (/0)

wyrazonemu w 9/, stosunkowi utlenionych skladnikéw w
gazie do sumy utlenionych sktadnikéw i redukujacych
sktadnikéw. Na ogét dla redukcji bezposredniej wymaga
si¢ zdolno$¢ utleniania o wartosci 5%. Dalszq miarg
jakosci gazu redukujgcego jest zdolno$é redukcji, réwna

_ CO(m3n)+Hy(m3n)
€O,(m3n) +H,0O(m3n)
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stosunkowi redukujgcych sktadnikéw do utlenionych
skladnikéw w gazie.

W podanej tabeli podano poréwnanie wytwarzania
gazu redukujgcego ‘na osnowie wilgotnego i wstepnie

ogrzanego wegla.

Tabela
a) Podsta- | b) Podsta-
wa: Wegiel
Wegiel wstepnie
wilgotny ogrzany
1 2 3
1. Dane wegla wsa-
dowego
skladniki lotne (%
niekorygowanych) 29,5 29,5
popiédt (% niekory-
gowanych) 9.8 9.8
siarka (%) 1,0 1,0
woda (%) 10,0 10,0

2. Dane i warunki eks-
ploatacyjne baterii
koksowniczej
Szeroko$é¢ komory (mm) 450 450
gestos¢ nasypowa
wegla koksujgcego
w piecu (sucha

podstawa) - (+/m3) 0,76 0,83
czas koksowania

(godzin) 18 12,5
temperatura ogrzewa-

nia (°C) 1300 1300

zuzycie ciepla w baterii
koksowniczej (kcal/kg
wilgotnego wegla) 550 360
zuzycie ciepla w urzg-
dzeniu ogrzewania
wstepnego (kcal/kg
wilgotnego wegla) - 145
fgczne zuzycie
ciepla (kcal/kg wil-
gotnego wegla) 550 505
3. Dane wytworzonego
sunowego gazu
koksujgcego
temperatura (°C)
cisnienie (baréw
absolutnych)
analiza gazu (%, ob-
jetosciowych, suchy):

CO, 2,0 2,0
co 57 - 57 4
H, 59,7 59,7
CH, 25,1 25,1
CnHm 31 3,1
CsHe 1.1 11
H.S 0,7 0,7
No/NH;3 2,6 2,6
smola (kg/m3 suchego

gazu) 0,13 0,13
fenol (g/m3n suchego

gazu) 0,7 0,7
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HCN (g/m3n suchego
gazu)

zawartosé wody (%
w wilgotnym gazie)
wydajnosé suchego
gazu (wlgcznie

z wszystkimi zanie-
czyszczeniami, takimi
jak smota, NHs, itd)
(m3n/t wegla niekory-

gowane)

zawarto$é¢ wody w gazie
(m3n/t wegla, nie-
korygowane)

Dane zawréconego
gazu gardzielowego z
bezposredniej redukcji
temperatura po wstep-
nym ogrzewaniu (°C)
ci$nienie (baréw)
analiza (%, obje-
toéciowych):

CO,

(e(0)

H,

CH,

N,

m3n gazu gardzielowe-
go/m3n wytworzonego
gazu redukujgcego

. Dane gazu redukujq-

cego po zgazowaniu
temperatura (°C)
cisnienie (baréw)
analiza gazu (%,
objetosciowych,
wilgotny)

CO,

Cco

H,

CH,

N

H,S/COS g/m3n suche-
go gazu

zdolnosé utleniania

00, H,0 (m?n)

= 50, H,0 -, +-co (mm)

(%)
zdolno$é redukcji

___G0+-Hy (mn)

T 00, Ho0 (m3n)
ilos¢ gazu redukcyj-
nego suchego (m3n/t
wegla, niekorygowana)

0.3

okolo 30,0

565

169

0,3

okoto 3,5

410

14

To tylko nieistotne prze-
sunigcie jakosci gazu, li-
czqc na suchg podstawe,
W niniejszym poréwna-
niu nie zostalo uwzgled-
nione, gdyz nie ma to
znaczenia dla produktu
»gaz redukujgcy”

(o] kot o 400
okolo 2

18,90
20,30
54,60
4,10
2,10

0,177

okolo 950
okolo 0,6

0,55
25,57
67,75

3,11

1,40

1,62

%

okolo 5

okolo 2,27

okolo 43

1120

okolo 400
okoto 2

18,90
20,30
54,60
4,10
2,10

okoto 950
0,6

0,40
33,40
60,10

3,20

1,70

1,20

okolo 5

okolo 1,7

okoto 58,5

1750
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1 | 2 | 3

ilo$¢ gazu redukceyj-
nego wilgotnego
(m3n/t wegla,
niekorygowana

6. Endotermia
(z zewnqtrz doprowa-
dzone cieplo)
(kcal/t wegla, nieko-
rygowane)

1135 1760

ok. 530000 | ok. 735000

keal

Endotermia 1000 mn cozu gazu

473000 420000

redukujgcego suchego

Te przyklady wyrainie $wiadczq, ze w przypadku sto-
sowania surowego gazu kaksowniczego, uzyskanego za
pomocq wczesniej podigczonego wstgpnego ogrzewa-
nia wegla, osiqga sig lepszq jako$é gazu redukujgcego
przy daleko wyiszej zdolnosci redukcji niz w przypadku
stosowania surowego gazu koksowniczego, uzyskanego
drogq konwencjonalnego koksowania. Nadto jeszcze
cieplo, z zewnqtrz doprowadzane do pieca rurowego
dla wyréwnania endotermii, jest nizsze. ‘

Il Katalizator

10

15

20

25

10
Jako katalizator (obok poprzednio wspomnianych ro-
dzajéw) nadaje sig katalizator o nastepujgcym skicdzie:
Tlenek wapnia z niklem na osnowie magnezu

MgO (%) okoto 70—85
CaO catkowicie (%) okoto 10—20
CaO wolny (%) okoto 0,5-2
Ni (%) okoto 3,5-4,5
SiO, (%) okolo 3-4

Fe 05 (%) mniej niz 0,5

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb przerébki gazu koksowniczego na zasobny
w tlenek wegla i w wodér gaz z rozszczepienia, drogq
katalitycznego rozszczepienia w obecnosci pary wod-
nej i/lub gazéw, zawierajgcych dwutlenek wegla, zna-
mienny tym, ze gorqcy, przez koksowanie wstepnie ogrza-
nego wegla uzyskany gaz koksowniczy rozszczepia sig
bezposrednio bez chtodzenia i oczyszczania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie go-
rqcy gaz koksowniczy spreza sie przed rozszczepieniem,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze roz-
szczepianie prowadzi sie pod cisnieniem 0-30 baréw,
korzystnie pod cisnieniem 0-5 bardw.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze roz-
szczepianie prowadzi sie¢ w temperaturze reakcji 600—
—1200°C, korzystnie w temperaturze 900°C.
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LDA — Zaklad 2 — zam. 586/81 — 110 szt.

Cena 45 1



	PL110995B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


