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(54) Zpusob vyroby propletu a proplétaci stroj k provadéni tohoto zpiisobu

Vynélez se tyka zplisobu vyroby propletu
z piddelnického polotovaru, pti kterém se do
proplétaciho ustroji proplétaciho stroje pii-
vadi vrstva vlaken, vytvaiend z vldkenného
materialu piedkladaného do zatizeni pro prié-
né ukladéni, prediazeného proplétacimu stroji
a proplétaciho stroje k provadéni tohoto zph-
sobu.’

Jsou znadmé zplisoby vyroby proplétanych
textilif systému ARACHNE, MALIMA nebo
pod., které jsou vyrdbéné z vldkenné vrstvy
— rouna s pfiéné orientovanymi klékny, pfi-
pravovaného obvykle pfi¢nym uloZenim plné
&ire pavudiny z mykaciho stroje pomoci ho-
rizontalniho ukladade. Uklada¢ musi byt
vidy pfimo spojen s mykacim strojem. Vy-
robend vrstva vldken — rouno — je soustavou
péstt bud privedena piimo k proplétacimu
stroji, ktery pracuje v kontinuélni lince s vy-
robou rouna, nebo je proces vyroby za ukla-
dadem preruden a vrstva je nabalena do role,
ktera je predloZena proplétacimu stroji, pra-
cujicimu od vyroby vrstvy diskontinualné.

Pro vyrobu proplétanych textilii s rounem
ploiné hmotnosti niz&f nez 100 g/m? maji oba
zplsoby nevyhody. Uklada¢ pavudiny v plné
¢ omezuje vyuZiti maximalni mo#né rych-
losti snimani na mykacim stroji a tim i jeho
produkece aZ na 30 % teoretické produkce.

Pii kontinualnim spojeni linky — mykaci
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stroj, ukladag, proplétaci stroj — omezuje
proplétaci stroj vyuZiti mykaciho stroje aZ na
20 9/, teoretické produkce.

Pii diskontinuadlnim uspofddani musi byt
rouno pred nabalenim zpevnéno chemickym
pojenim nebo mechanickym projehlovanim,
co¥ zdrzuje vyrobu a projehlovéni, navic
zhorduje vyslednou pevnost propletu naruse-~
nim vladken a zménou jejich orientace.

V dusledku malého rozdilu mezi $ifi pavu-
¢iny z mykaciho stroje a Sifi hotového pro-
pletu je odklon vldken od idedlni pii¢ni orien-
tace vétd nez 17°, &mZ se zhorSuje vyuZiti
pevnosti vldken v propletu.

Podstatou zptsobu vyroby propletu podle
vynalezu je to, Ze se do zaffzeni pro priéné
ukladani piedkladd vldkenny material vy-
tvoreny z diléich past vldken v celkové §itce
pasu vldken. Daldim vyznakem zpusobu je,
%e se diléi pasy vldken vytvateji roz§ifovanim
pramentt vldken odtahovych z nosi¢h pra-~
mena. ,

Vyhodnym vyznakem zptsobu podle vyné-
lezu je dale to, %e se prameny vldken odta-
huji z pramenovych civek.

Proplétaci stroj, opatieny zafizenim pro
priéné ukladani pavuciny vldken v blizkosti
proplétaciho Gstroji ma podstatu v, tom, Ze
k zafizeni pro ptiéné ukladani je pfifazeno



zafizeni pro tvorbu péasu vldken z pramend
predklddanych tomuto stroji.

Dal§im vyznakem proplétaciho stroje je to,
Ze proplétacimu stroji prifazené zatizeni pro
tvorbu pasue vldken tvori valet¢kova posu-
kovaci hlava s jehelnym polem.

Dals$im vyhodnym provedenim je to, Ze
proplétacimu stroji piifazené zafizeni pro
tvorbu pasu vldken tvofi mechanismus pro
roz§ifeni pramene vldken bez podélného pri-
tahu. e

RovnéZ jednim z vyznakli mZe byt i to,
Ze proplétacimu stroji pfifazené zafizeni pro
tvorbu pésu vldken tvofi pneumaticks 3tér-
binova tryska pro rozsifeni pramene vliken
bez podélného priitahu.

BliZze podstatu vynalezu vysvétluje ptilo~

Zeny vykres, kde znazorfiuje obr. 1 tvorbu
pfiéné orientovaného rouna a pramenové
civky, obr. 2 schematicky v bokorysu zaii{ze-
ni v jeho navaznosti na proplétaci stroj.

Pramenové civka 1 s vlédkennou vrstvou 2
je predfazena zaiizeni 3 pro tvorbu pasu vla-
ken, za nimZ je uspofddan §ikmy transportér
4 a uklada¢ 5, na ktery navazuje ptivodni
transportér 6, ktery predklada vldkenny polo-
tovar 9 paru lisovacich véaled 10, k nim% je
piisazen proplétaci stroj 7 s proplétacim tstro-
jim 8. Propletena textilie je ukladdna na zbo-
_Zovy val 11,

Prameny pi‘edloZené proplétacimu stroji 7
v konvich, kartonech nebo kojlech, vstupuji
do zafizeni 3 pro tvorbu pasu vlaken, kterymi
je vytvorena pavuédina Sirokd 100—500 mm
pfi nékolikanasobném zmenseni plo$né hmot-
nosti proti vstupujicimu polotovaru. Pomoci
rozvadéciho mechanismu je tato pavuéina
vrstvena v blizkosti proplétaciho mechanismu
8 do vrstvy pozadované Sife a tloustky.

Vyhodou tehoto zptsobu. je moZnost vyroby
pramene jako predlohy proplétdni bé&Znou
pfédelnickou technologii vyroby piize s né-
kolikandsobn& vy8§i produktivitou, poptipadé
moZnost vyroby pramene technologii konver-
torovani kabelu nekoneénych vldken. Odpada
poti‘eba samostatného zatizeni pro vyrobu vla-
kenné vrstvy a jeji zpevnéni. Vynalezem
umozZnéné zmenSeni rozméru zafizeni pro
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tvorbu pésu vldken umoZiiuje jeho okam#ite
zastavovani a rozb&h spoleéné s proplétacim
strojem 7. SniZuje se potieba plochy a energic
pro vyrobu propletu o vyfazeny rounotvoric
a zvySenou produktivitou uspofené mykaci
stroje. Vynélezem je vytvorena moZnost Zpra-
covavat i dlouhd vladkna z konvertorovanych
kabeli chemickych vldken a zvysit tak pFig-
nou pevnost propletu.

Piiklad 1 :
Prameny, napfiklad VSs 2,75 den/60 mm,
6,25 g/bm, vyrobené na mykacim stroji CZ 69
pii rychlosti odb&ru 80 m/min se sdruzi do
pramenové civky 1 (obr. 1) o §ifi 300 mm (12
pramentt). Hmotnost jednoho bm je 6,25 g
12 :1,5 = 71 g. Vladkenn4 vrstva 2 z prame-
nové civky 1 je zatizenim 3 pro tvorbu pésu
vlaken, které tvoti soustava valet s mykacim
povlakem protaZena v poméru 8 : 1 na hmot-
nost 9 g/bm 4 a priéné& uloZena ukladadem 5
na piivodni transportér 6 proplétaciho stroje
7. Pred vstupem do proplétaciho Ustroji 8
(obr. 2) je vytvorena vrstva materidlu 9 stla-
¢ena parem lisovacich valct 10. P#i pracovnj
8iFi proplétaciho stroje 7 2,5 m rouna o plogné
hmotnosti 60 g/m? a rychlosti odb&ru 1 m/min
je rychlost ukladani cca 17 m/min.

Priklad 2
Zati{zeni 3 pro tvorbu péasu vldken tvori vi-
le¢kové posukovaci ustroji.

Priklad 3 :
Zatizeni 3 pro tvorbu péasu vldken tvoii po-
sukovaci Ustroji s jehli¢kovym polem zvanym
intersekting,

Priklad 4 ‘
Zatizeni 3 pro tvorbu pasu vldken tvoii pneu-
matické nebo mechanické zaiizeni na rozii-
feni vkladaného pramene vliken.

Ptiklad 5 ‘
Na misto prament z bavlnafského mykaciho
stroje v konvich jsou pfedloZeny proplétaci-
mu stroji prameny z valcového mykaciho
stroje nebo konvertoru na vyrobu staplovych
vléken z kabelu nekoneénych vldken.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby propletu, pfi kterém se do
proplétaciho Ustroji proplétaciho stroje pii-
véadi vrstva vldken, vytvarena z vldkenného
materidlu predklddaného do zatizeni pro
pfi¢né ukladéni, predfazeného propléta-
cimu stroji, vyznadujici se tim, Ze se do
zafizeni pro pti¢né ukladani predklads via-
kenny materidl vytvofeny z diléich past

~ vldken v celkové $ifce pasu vldken.

2. Zphsob podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze se dil¢i pasy vlaken vytvéateji roziifo-
vanim pramenti vlédken odtahovanych z no-
si¢d pramentl.

3. Zplsob podle bodu 2, vyznadujici se tim,
Ze se prameny vlédken odtahuji z prameno-
vych civek.

4. Proplétaci stroj opatfeny zafizenim pro
piiéné ukladdani pavudiny vldken v blizkosti
proplétactho tstroji k provedeni zptisobu
podle nékterého z bodt 1 a% 3, vyznadujici
se tim, Ze k zafi{zeni pro ptriéné ukladani
je ptifazeno zatizeni (3) pro tvorbu pésu
vladken z prament ptedkladdanych tomuto
stroji. .

5. Proplétaci stroj podle bodu 4, vyznadeny
tim, Ze prifazené zafizeni (3) pro tvorbu
pasu vldken tvof{ valetkova posukovaci
hlava.

6. Proplétaci stroj podle bodu 4, vyznadeny
“tim, Ze ptifazené zafizeni (3) pro tvorbu
Dpasu vléken tvofi posukovaci hlava s je-
helnim polem.



7. Proplétaci stroj podle bodu 4, vyznateny 8. Proplétaci stroj podle bodu 4, vyznaéens;r

tim, Ze prirazené zaiizeni (3) pro tvorbu tim, ¥e prifazené zatizeni (3) pro tvorbu pa-
pasu vlaken tvori mechanismus pro rozsi- su vldken tvori pneumatickd S$térbinova
feni pramene vldken bez podélného pri- tryska pro rozdifeni pramene vlédken bez
tahu, podélného pritahu. :

2 vjrkresy“
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Obr, 2
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