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- - A talalmény szerinti berendezés lényege, hogy a

berendezés teljes munkaszélességét (B} meghataro-
20 vezetOnyiilvanyai (20), és ezek kozbtt tobb, egy-
massal lényegében egyenlé egyedi munkaszélessé-
get (b) kozrefogo osztdcsucsai (52) vannak, tovab-
bi, hogy a berendezés haladasi irdnyaban (F) a
tolohengerek (3) eldtt lényegében fiiggoleges ko-
zépvonalua (10) tengelyek koriil forgathato tereld-
vago szerkezetei (6-9), és ezek eliilsé részeiné! ki-
képzett {6bb behizasi-vagasi hely (56) van.
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A taldlmdny tirgya berendezés Jarvaszecskazas-
hoz. A taldlmany szerinti berendezés segitségével
kukorica vagy hasonlo sziras névény levagasa és
szecskazasa biztosithatd ugy, hogy maga a beren-
dezés magajiré gépként van kiképezve, vagy ers-
géppel vontatott viltozatban van kivitelezve.

A javasolt berendezés a jarvaszecskazé gépek
olyan csoportjaba tartozik, amelyek a névény sza-
rat a novény allé helyzete mellett elvagd eszkozzel,
a levigott névényt a vagott részével kezdve a szecs-
kdzé felé tovabbits t5bb toldhengerrel és szecska-
zédobbal rendelkezik.

Az ismert hasonlé feladat ellatasdra szolgalod be-
rendezéseknél problémat és nehézséget jelentett,
hogy a berendezések rendkiviili médon kétsttek
voltak a levagni és szecskazni szindékolt névény
vetésével meghatarozott sortavolsaghoz. Ezekkel
az ismert berendezésekkel pontosan kellett kovetni
a nbvény sorait, mert kiilénben nem tudott tokéle-
tes betakaritast biztositani a berendezés, Az ismert
Jarvaszecskazé gépek barmilyen rendszeriiek is vol-
tak, nem tudtak lehetévé tenni, hogy a berendezés
iizemkG6zbeni haladasi irdnya eltérjen a noévény ve-
téssel meghatarozott soratdl, és a kiilonféle vago-
eszk6zok eltérjenck a sortavolsigtol. Az ismert gé-
pek egyes tipusainal alkalmaztak olyan szerkezetet,
aminél a sortavolsignak megfelelden allitani lehe-
tett a vigdszerkezetet, illetve g vagodszerkezethez
tartozd behuzd eszkozoket, és ily modon igyekez-
tek a berendezést érzéketlenebhé tenni a sortavol-
sdg tartasa tekintetében, vagyis ily modon akartak
rugalmasabbd tenni a berendezést a kiilonféle sor-
tavolsagh ndvényzet Jarvaszecskizasara, voltak
olyan ismert szerkezetek is, amelyek automatikus
eszkdzoket tartalmaztak a kormanyzashoz annak
érdekében, hogy a vezet6tol fiiggetleniil kovesse a
8ép a ndvény sorait. Az ismert Jjarvaszecskazé be-
rendezések minden ujitdsi igyekezet mellett csak
nagyon bonyolult és draga szerkezettel tudtak né-
mileg megkdzelité vagy kielégité megoldast biztosi-
tani a kordbbiakhoz képest, de tulajdonképpen
egyik ismert gép sem tudta megsziintetni a jarva-
szecskazd berendezések sorhoz vald merev kotott-
ségét.

A taldlmany elé kitiizott cél az volt, hogy kukori-
ca ¢és hasonld szarasndvény, pl. repce, levagasara és
szecskdzasara olyan megoldast biztositson, amely
fuggetleniil alkalmazhaté a levégni és szecskazni
szandékolt novény sortavolsagatol, tovabba a ng-
vények sorainak iranyaté| is fuggetleniteni lehessen
betakaritas kdzben a berendezés haladasi iranyat,
Ez utobbi célkitiizés foleg az un. széles vetések
esetében vald alkalmazast biztositanak, hasonléan
a gabondk teriiletén alkalmazott arato-csépld gé-
pekhez. Tovabbi cél volt, hogy a taldlmany révén
olyan jarvaszecskizo gépet biztositsunk, amely a
megdolt terményt is be tudja takaritani, nevezete-
sen a fekvé kukoricat is akadalytalanul fel tudja
szedni, le tudja vagni, majd szecskazza is.

A talalmany szerinti berendezés az eléje kitizott
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célt lényegében aziltal éri el, hogy a berendezés
iizemkozbeni haladasi irdnydban értelmezye a
szecskdzddob elétt vannak elrendezve a levagott né-
vényt a szecskdzodob felé mozgaté tolohengerek és
ezek eldtt pedig egy vagy 16bb forgd tereld-vigs
szerkezet van alkaimazva, amelyeknél a ndvény
szardt a vagasi helyekhez juttaté tovabbits karok
vagy fogkoszoruk, ill. fogak vannak alkalmazva,
Ez ut6bbi szervek alkalmazisa révén biztosithato,
hogy a menetiranyté! eltérd irdnyi sorok novényei
is roncsolas nélkiil a vdgdsi helyhez lesznek terelve
és a vigasi helyeken hatarozott metszéssel tortén-
het meg a névényi szarak elvigasa, majd a levagott
résznek a tovabbitdsa a szecskazédob fels,

A taldlmény szerinti berendezésben alkalmazott
tereld-vagsd szerkezetek megkdzelitden fiiggbleges
kdzépvonalu tengelyek kariil végeznek forgast, ami
roviden vertikalis tengelyek koriili forgdsnak ne-
vezhetd. A tereld-vdgod szerkezetek alapvetd része
a vertikalis tengely koriili mozgast végzd forgotest,
és ennek paldstjahoz lehet kapcsolni a sugarirany-
ban kifelé 4ll6 tovabbit karokat vagy megfelels
kiképzésii fogkoszorukat, ill. fogakat, tovabba az
emlitett forgotestek alatt vannak elhelyezve a vago-
eszkozok.

A talalmany szerinti berendezés egyik alapvet6
kiviteli valtozatanal a forgotest also részéhez van
kapcsolva, és a palasthoz képest sugrirdnyban ki-
allo helyzetbe vannak szerelve azok az allokések,
amelyekkel egyiittmiikédni képesek a forgokések
és amelyek mintegy a forgokések ellendarabjait
képezik. Az allokések tulajdonképpen meghataroz-
zdk a vdgasi helyeket, ahova a kordbban mar emli-

tett tovabbitd karok vagy fogkoszoruk, ill. fogak
terelik a ndvényszarakat.
Kialakithaté a talalmany szerinti berendezés

gy, hogy négy terel6-vago szerkezetet tartalmaz,
amelyek kézill két tereld-vago szerkezet a tolohen-
gerekhez kozelebb van, mint a maésik kettd. Az
emlitett, a tolohengerekhez kézelebb allo, vagyis
belill 1évo tereld-vago szerkezetek és a kijjebb 1évo
terel6-vago szerkezetek kozott a levagott névények
vezetésére szolgalo tovabbitd csatornak vannak ki-
képezve. Ennek megfeleléen a belss terel6-vago
szerkezetek nemcsak a sajat maguk altal levgott
terményszarak tovabbitasira szolgalnak, hanem
mintegy dtveszik a masik két terelG-vago szerkezet
altal levigott ndvényrészeket is, és azokat szintén
tovabbitjak a tolohengerek felé.

A gép belseje felé, vagyis a tolohengerekhez k-
zelebbd allo tereld-vago szerkezetek és a kiilso tere-
16-vagé szerkezetek kozott a tovabbito-csatornat a
forgotestek palastjan kiviil Iévd, a tovabbits karok
sikjai kozott elhelyezett hajlitott vezetSlapok hatd-
roljak el. Ezek a vezetdlapok feliilnézetben koriv
alakuak, és a tovabbito csatorna kialakitasa érde-
kében ugy vannak elhelyezve, hogy hatirozott tere-
lést biztositsanak a terménynek. Az emlitett kiala-
kitasii berendezés esetében szilkségszerii, hogy a
szomszédos terelé-vago szerkezetek forgotesteinek
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forgdsirinya egymissal ellentétes legyen. Nyilvin-
valo, hogy a belsd terel6-vago szerkezetek forgas-
irdnyat ugy kell megviltoztatni, hogy azok kozvet-
leniil a tolohengerek irdnydba juttassik ki az alta-
luk tovabbitott terményszarakat.

A talalmény szerinti berendezés egy ujabb alap-
vetd kiviteli alakjat lehet elérni az olyan megoldas-
sal, amelynél a forgotest alatt csak forgokeést, illetve
forgokéseket alkalmazunk. Ennél a megoldasnal
elmarad az dll6kés, illetve allokések és ebbol eredd-
en lényeges szerkezeti egyszeriisités biztosithato az
egyes tereld-vago szerkezetek tekintetében. Az
ilyen megoldasoknal elmaradhat a terelo-vagd
szerkezetek kozott a csapigyazds bonyolult allitasi
lehetdsége annak érdekében, hogy a forgdkés és az
allokés megfeleld helyzete mindig biztositott legyen
a tokéletes metszés végett. A most targyalt kiviteli
alaknal — ahol tehat élﬁﬁkés egyaltalan nincs - eleve
sziikkségtelenné valik az emlitett bedllitas szerkezeti
biztositasa. Tovabbi elony szirmazik az ilyen kiala-
kitasu berendezéseknél abbdl a koériilménybél,
hogy a szerkezet egyszerilibb, mert igy a karbantar-
ilyen kialakitasnal az is elony8s, hogy a ndvény
szaranak vagasa a talajfelszinhez kozelebb tortén-
het, ennek megfelelden a ndvény szarabol 1obb jut
a berendezésbe.

A talalmany szerinti berendezésnek az dllokések
nélkiili kiviteli alakjanal olyan hajtomiivet kell al-
kalmazni, amely a forgotest fordulatszamatol elté-
r6 fordulatszamot biztosit az egy vagy t6bb forgo-
kés szamdra. Az ilyen megolddsnal ugyanis a hata-
rozott metszés érdekében nagyobb sebességgel kell
a forgokésnek a metszést végeznie, mint az ellenké-
ses megoldasoknal. Gyakorlati megfontolasok
alapjan el6ny0s, ha a forgétest palastjanak keriileti

sebessége legalabb akkora, mint a toléhengerek_

keriileti sebessége.

A talalmany szerinti, utobb emlitett kiviteh ala-
koknil a berendezés haladasi irinyban el6reallo
osztocsucsokat vélszerli alkalmazni, amelyeknek
olyan vezetd feliiletei vannak, hogy a forgotesttel
egyiittforgo fogaskoszorik és fogak az emlitett ve-
ze16 felilletekkel a forgasiranyban szikiilé réseket
fognak kozre. Ezek a sziikiilG rések a gép haladasa
kozben az 4ll6 ndvényszaraknak a vagasi helyhez
vald irdnyitdsat, tovabbitasat szolgaljak igen hata-
sosan.

ElényGs, ha gy van kialakitva a berendezés,
hogy egy-egy osztocsucshoz tartozo, a forgotest
forgasiranyaban ez utobbi kdzépvonala fele kozeli-
t6 legyen a vezeld ujjak helyzete. Az osztocsiicsokat
also tartorudak révén lehet mereviteni és biztonsa-
gosan hordani.

& Tekintettel arra, hogy az utobb emlitett, vagyis
allokés nélkiili kiviteli alaknal lényegében semmifé-
le korlitozas nincs a forgotestek atmérdje tekinte-
tében, ki lehet alakitani a berendezést agy, hogy
mindGssze két forgoteste legyen, amelyek a halada-
si iranyhoz képest keresztben egymas mellett van-
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nak. llyen esetben egy-egy tereld-vigd szerkezethez
legalibb négy osztocsucsot célszerli alkalmazni.
Természetesen nincs akadalya annak, hogy a talal-
mény szerinti berendezést ugy alakitsdk ki, hogy
egyetlen terel3-vagod szerkezete legyen. Ebben az
esetben ezt Ggy kell ethelyezni, hogy a toléhenge-
rekhez képest uszimmetrikus helyzetet foglaljon el
a tereld-vago szerkezet, vagyis a haladasi irdnyban
azok haladasi irdnnyal parhuz: s kzépvonalai
ne essenek egybe.

Mint mar korabban emlitettiik az ellenkés nélkii-
li, csak forgokeést tartalmazo berendezések esetében
szitkséges, hogy a kések keriileti sebessége nagyobb
legyen, mint a forgotest palastjanak keriileti sebes-
sége. Altalaban az szokott a gyakorlati helyzet len-
ni, hogy a forgokések keriileti sebessége legalabb
tizszer nagyobb, mint a forgotest palastjanak kerii-
leti sebessége.

A talalmany szerinti berendezésnél lehetévé va-
lik, hogy egy-egy terels-vagd szerkezet és a vele
kapcsolatos forgokések forgorészeinek meghajta-
sat egyetlen hajtoblokk biztositsa. Ha a berendezés
tobb terel6-vagd szerkezetet tartalmaz, akkor az
ezekhez tartozo hajtoblokkokat a terel6-vagéd szer-
kezetek folott elrendezett hajtomii révén lehet meg-
hajtani. Ez a hajtomil csuklos tengellyel csatlakoz-
hat a szecskazédob tengelyéhez, ahonnan a terels-
vago szerkezetek forgd elemeinek hajtasa egyalta-
lan leszarmaztathato. Egy-egy hajtoblokk esetében
a hajtast bevezetd bemend tengely és két mddositod-
mi van alkalmazva, ahol az egyik médositomi a
forgotesttel 6sszekapesolt iireges tengellyel all haj-
tokapesolatban, mig a masik modositdmi az ire-
ges tengelyen dtvezetett tengely révén a forgdkést
hordozo tartohoz van kapcsolva.

Abbdl a koriilménybdl kifolyolag, hogy a haj-
toblokkok bemend tengelyei a berendezés haladasi
iranyahoz képest keresztiranyban foglalnak helyet,
és hogy az ezekhez csatlakoztatott hajtomi és ter-
mészetesen maguk az emlitett bemenetek is a tere-
18-vago szerkezetek folott foglalnak helyet, célsze-
riien kihasznalhatdo a hajtomi arra a feladatra,
hogy a ndvény szdrat a haladasi irinyba dontse és
ezaltal elosegitse a levagott ndvényszaraknak a be-
rendezésbe torténd mintegy behuzasat.

A talalmany szerinti berendezés lényege tehat,
hogy a berendezés teljes munkaszélességét megha-
tarozo vezetOnyulvanyai, és ezek kozott tobb, egy-
mdssal lényegében egyenld egyedi munkaszélessé-
get kozrefogo osztotarcsai vannak, tovabba, hogy
a berendezés haladasi irdnyiban a tolohengerek
el6tt 1ényegében fiiggbleges kozépvonalu tengelyek
koriil forgathato tereld-vagd szerkezetei, és ezek
eliilsé részeinél kiképzett tobb behlizasi-vagasi hely
van.

A taldlmany szerinti berendezés egy jellegzetes
kiviteli alakjat képezi az a megoldas, amelynek
allokés nélkuli olyan vagoeszkoze van, amelyhez a
forgotest fordulatszamatol eltérd fordulatszammal
jaro egy vagy tobb forgokés tartozik.
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A taldlmény szerinti berendezést a csatolt rajzo-
kon szemléltetett kiviteli alukok kapesin ismertet-
juk részletesebben. A rajzokon az

I. dbra a taldlmany szerinti berendezés egy pél-
dukénti kiviteli alakjat szemlélteti, perspektiviku-
san, A

2. abra az |. dbrdn szemléltetett berendezés egy
részletét mutatja fellilnézetben és az 1. dbrdhoz
képest kissé nagyitva, A :

3. Abra a 2. dbrdn bejeldlt 111111 sik mentén vett
metszet. A

4. dbra a taldlmany szerinti berendezés egy ma-
sik példakénti kiviteh alakjat mutatja perspektivi-
kusan. Az

5. abra a 4. abra szerinti berendezés egy részleté-
nek feliilnézeti képe a 4. dbrdhoz viszonyitva kissé
nagyitva. A

6. dbra a 4. abran bejeldlt VI-VI sik mentén vett
metszet, szintén nagyitva, A

7a-7d dbrak a berendezés egy részletének miiko-
dés kdzbeni folyamatat szemleéltetik, a ndvény szi-
ranak behiizasat, ill. metszését mutatva.

Az 1. abran szemléltetett talalminy szerinti be-
rendezés lizem kdzben az F haladasi irdnyban megy
elére. A berendezés hatdsos szélessége a B teljes
munkaszélesség. A F haladasi irannyal parhuza-
mos tengely koriil forgathatéan foglal helyet az 1
szecskazodob, amelyet a 2 tartokerethez kell rogzi-
teni. Az | szecskdzodob ilizemeltetését biztosito haj-
tomi a rajzon nincs feltiintetve. Az 1 szecskdzo-
dobnak a haladés iranyaban vett oldalanal, vagyis
az | szecskazédob menetirany szerinti értelemben
elitlso részénél foglalnak helyet a 3 tolohengerek,
amelyek a levagott terméknek a tovabbitasat bizto-
sitjak az | szecskdazodob felé. A 3 toldhengerek
kozott alakulnak ki a 4 behuzoérések, amelyek cél-
szerilen valtoztathaté méretiiek, a tolohengerek
legalabb egyikének helyzetvaltoztatasa révén, Lé-
nyegeben tehat a 3 tolohengerek kozott 1évé behu-
zorésen keresztill torténik a levagott ndvény tovab-
bitdsa az | szecskazodobba, amely a névényt felap-
ritja, majd a felapritott névényrészek az 5 kidobo-
csatornan keresztiil felfelé elhagyjak a berendezést.

A ndvények levagasat majd a 3 tolGhengerek felé
torténd tovabbitdsat a 6-9 terel6-vago szerkezetek
biztositjak, amelyekbdl az 1. abran szemléltetett
példakenti kiviteli alak esetében négy van alkal-
mazva. Ezek agy vannak elhelyezve, hogy a sajat
egyedi munkaszélességiik osszegez6djon és megha-
tarozza a B teljes munkaszélességet. Mint az 1.
abran latszik a 3 tolohengerekhez kdzelebb allo 7
terel6-vago szerkezet és 9 tereld-vagd szerkezet
van, mig a kijjebb 1&vo 6 terel6-vago szerkezet és 8
terel6-vagod szerkezet a széleken van elhelyezve.
Mint a késébbiekben majd kitiinik, a belsd 7 és 9
terel6-vagéd szerkezelek ilyen elrendezés mellett a
kiilsd 6 ¢és 8 terelo-vagod szerkezetek altal levagott
ndvényrészek tovabbitasat is biztositjak.

Az 1-3. abrakon szemléltetett berendezés eseté-
ben, amint az kiilonosen a 2. és 3. abran jol lathaté,
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az egyes 6-9 terel8-vigo szerkezetek a lényegében
flggdleges - vagyis mindenképpen vertikdlis ~ 10
kdzépvonalu tengelyek koril forgd 12 forgéteste-
ket fogluljak magukba, Egy-egy 12 forgétesthez |1
tovabbitdé karokkal vagy 21 tovabbitd karokkal
elldtott koszortk tartoznak. Amint a 3, abran lat-
hatd, egy-egy 12 forgbtesthez egymassal parhuza-
mos sikokban vannak kialakitva a 11 tovabbité
karok, ill. 2| tovébbité karok. A 11 tovébbitd
karok és a 21 tovabbitd karok altal alkotott koszo-
rik sikjai k6z6tt vannak elhelyezve azok a vezetd-
lapok, amelyek a levagott termény szdrinak a tere-
lését, tovabbitasat szolgaljak. Ezek a vezetlapok
ivalaki hajlitott lapokat képeznek és 16bbé kevésbé
meghatdrozott csatorndkat fognak kézre. A 2. és 3.
dbra figyelemmel kisérésével lathato, hogy a 6 tere-
18-vago szerkezet egy szakaszén a 13 vezetdlap,
tovabba a 13" vezetolap van alkalmazva, mig az
ugyanezen terel0-vagd szerkezet masik oldalan a
13" vezetdlap van elhelyezve. A 7 terel-vago szer-
kezet esetében szintén felismerhetd a 13 vezetdlap,
valamint a 13’ vezetdlap.

A vezetSlapok emlitett elrendezése mellett kiala-
kul a 23 tovabbité csatorna, ami lényegében bizto-
sitja, hogy a példakénti esetben kiilsé 6 tereld-vago
szerkezet altal levagott termény atjusson a 7 terel6-
vapo szerkezet hataskorzetében, de ott ez utobbi
altal levagott termény-részekt6! elkiilonitve keril-
jon tovabbitasra a 3 tolohengerek felé. Célszerii a
12 forgétesteket felillrdl zart harangszerii iireges
testté kiképezni. A 12 forgotestek also részénél a 11
tovabbito karok, ill. 21 tovabbitd karok szamanak
megfeleld szami, a 12 forgotestek palastjahoz ké-
pest kifelé allo, elénydsen cseréthetd médon felsze-
relt 14 forgokések vannak, amelyek a helytalld 15
allokésekkel tudnak egyiittmiikodni és egyiittesen
metszohatast kifejteni.

Az 1-3. abrakon személtetett példakénti kivitel
eseteben tehat négy 6-9 terelo-vago szerkezet van
alkalmazva, amelyek koziil a két szélsé el6rébb all
¢s mintegy kiilsd szerkezetnek tekinthetS, mig a
kdzéphez kozelebb allo masik két tereld-vagd szer-
kezet a berendezés belseje felé beljebb foglal helyet,
a 3 tolohengerek kozelében.

A 2. abran lathato, hogy az egyes 6-9 terel5-vagé
szerkezetek a 16 terelok6zok mellett harom-harom
15 allokést tartalmaznak mégpedig a haladasi
irdnyban eliil 1év8 részeiknél, es igy lényegében
mindegyik terel6-vagd szerkezetnél harom-harom
vagasi hely alakul ki. Ilyen kialakitas mellett a
berendezés B teljes munkaszélességén beliil (pl.
2,7 m-es szélességen belil) t3rténd alkalmazas ese-
tén is viszonylag egyenletes tarl0 marad vissza a
berendezés mogott. Természetesen minél tobb va-
gasi hely van kialakitva egy-egy terel6-vago szerke-
zetnél, annal egyenletesebb lesz a berendezés mo-
gott maradt tarlo.

Kiilonosen a 3. abran szemlélheto jol, hogy a 6-9
terelo-vago szerkezetek esetében a 12 forgotestek
az also részeiknél 18 karos lapok segitségével van-

4.
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nak dgyazva, és alul vannak a meghajtdsukra szol-
gdlo szerkezetek is. A példakénti esetben a |9 hajtd-
lanc szolgal a hajtasra.

Az is megallapithatd az abrakbdl, hogy az egy-
massal szomszédos terel3-vagd szerkezetek mindig
ellentétes értelmi forgasra kényszeriilnek a hajtas
révén, Ez az 1. abran feltiintetett, a forgdsértelme-
ket jelzd nyilak szerint tdrténik, mégpedig olykép-
pen, hogy a 3 tolohengerekhez kozelebb 1évd 7 és
9 terelo-vagd szerkezetek a levagott ndvények ré-
szeit azonos értelemben eliilr6! juttassdk a 3 tolo-
hengerekhez. '

A berendezés zemeltetése soran az F haladdsi
iranyban tortén6 mozgas esetében a 6-9 tereld-
vago szerkezetek a ndvényeket azok 4lld helyzete
mellett levagjak és ezutan a levagott részeikkel a 3
tolohenger felé iranyitva terelik a novényeket az
F haladési irdnnyal ellentétes értelemben, mig a
ndvény szarai felsd részitkkel az F haladasi irdny-
ban enyhén ferde helyzetbe ddlnek. A kétoldalt
kijjebb allo 6 és 8 tereld-vagod szerkezetek a levagott
novényt levagasa utan eldbb a 7, ill. 9 terel-vagd
szerkezet felé tovabbitjak és ez utobbiak hatasa-
ként jutnak a névény részei a 3 tolohengerekhez. .

A taldlmany szerinti berendezésnek az 1-3. ab-
rak szerinti kiviteli alakjat minden tovabbi nélkiil
ugy lehet modositani, hogy a négy 6-9 terel6-vago
szerkezet helyett hat ilyen terelo-vago szerkezet
szerepeljen a berendezésben. Azt is meg lehet tenni,
hogy az egyes tereld-vagod szerkezetek kinlonféle
atmerdji 2 forgotestekkel rendelkezzenek olykép-
pen, hogy a 3 tolohengerek kozelében levo terelo-
vago szerkezetek nagyobb atmérdjliek legyenek és
ezaltal nagyobb atbocsato teret tudjanak biztosita-
ni az eldttiik 1evo terel6-vagd szerkezetek altal leva-
gott és feléjitk tovabbitott novényrészek 3 tolohen-
gerek felé torténd tovabbmozgatasahoz. Természe-
tesen a tereld-vago szerkezetek szdmanak csokken-
tése is lehetséges, pl. Osszesen kettovel. Ilyen eset-
ben a gép B teljes munkaszélessége a 12 forgotestek
valtozatlan atmeérGje mellett kisebb lesz, azonban
ebben az esetben is a gép munkdjanak a sortavol-
sagtol és vetésiranytol vald fiiggetlensége mint
elény maradéktalanul kiaknazhato.

A talalmany szerinti berendezés egy alapjaiban
mas, Gjabb kiviteli alakjat szemléltetik a 4-7d. ab-
rak. A 4. abran lathato, hogy az F haladasi irany-
ban elére mozgo berendezésnek szintén a haladasi
irannyal parhuzamos tengelyi 1 szecskazodobja
van, ami a felapritott novényrészeket az 5 kidobo
csatornan keresztiil juttatja ki a berendezésbél. En-
nél a megoldasnal is az 1 szecskazodob elott — az
F haladasi iranyban — tobb hajtott 3 tolohenger van
alkalmazva, amelyek kozott célszeriien valtoztat-
hatd, lényegében vizszintes behlizorés alakul ki.
E réseken at lehet tovabbitani a 3 tolohengerek
révén a terményt az | szecskazodob hazan beliilre,
ahol az apritas végbemegy.

Az 1 szecskazodob taplalas a példakénti esetben
a 7 és 9 terel6-vagod szerkezetek segitségével bizto-
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sithatd és lényegében e két terelé-vagd szerkezet
ldtja el a B teljes munkaszélességet.

Amint az killondsen a 4. &s 6. abra alapjan kovet-
hetd, ittis a 7 és 9 terel8-vigd szerkezetek - éppugy,
mint az 1-3. dbrdk kapcsan szemléltetett kiviteli
példa esetében ~ fliggdleges vagy legaldbbis kdzel
fiiggbleges 10 kozépvonali tengely koril forgo 12
forgdtestekkel rendelkeznek. Mindegyik 12 forgd-
testhez 12’ fels6 fedél tartozik és a 12 forgotestek
als6 részénél van kialakitva a vagdszerkezet.

Az 1-3. abrék kapcsdn ismertetett kiviteli példa-
tol eltéréen, a most ismertetett példakénti kiviteli
alaknal a vagoszerkezethez tartozo forgdkéseknek
lényegesen nagyobb keriileti sebességiik van, és
emiatt fiiggetleniteni kell a forgokések hajtasat a
hozzijuk tartozo 12 forgodtestek hajtasatol. A most
targyalt kiviteli alak esetében a 29 forgd tartéhoz
van rdgzitve a 24 forgokés, amely ellendarabot
képezd allokés nélkiil maga biztositja a termény
szaranak levagasat, és ugy foghato fel, mint egy
nagy sebességgel forgd kasza, amely a 25 ndvény
szarat pillanatszeriien elmetszi. Részletesebben ko-
vethetd a szerkezet a 6. abran, ahol lathato, hogy
a 24 forgokés hajtasara a 12 forgotesten athalado
26 tengely szolgal, amelynek fiigg6leges vagy kozel
figgdleges 10 kdzépvonala van. A 26 tengely alséd
végével a 27 csuszolaphoz rogzitett 28 bakban van
agyazva és e csapagyazas révén megtamasziva.
A 27 csuszolapnak szantalpszerii kiképzése van, a
terepen valé akadalytalan haladas érdekében, vala-
mint a berendezés belsd részeinek megdvasa érde-
kében is. A 26 tengelyen rogzitett 29 forgotartd a
12 forgotest palastjan kifelé nem terjed tul, és ehhez
a 29 forgotartohoz van rogzitve a. 24 forgokes,
amely viszont sugariranyban kifelé talnyulik a 12
forgotest palastjan.

A 29 forgotarto f6l6tt van a 26 tengelyen és ezzel
koaxialisan a 30 iireges tengely csapagyszerkezete.
A 30 treges tengely révén van meghajtva a 12
forgotest. A 12 forgotest belsejében a 31 kiillok
vannak alkalmazva, amelyek biztositjak a 12 for-
gotest palastjanak a 32 aggyal vald merev kapcso-
latat. A 32 agy révén van tulajdonképpen meghajt-
va a 12 forgotest azaltal, hogy az emlitett 32 agy a
30 direges tengely also végéhez van mereven csatla-
koztatva, vagy amint az a 6. abran feltiintetett
példakénti kiviteli alak esetében, 33 rugdval szori-
tott 34 sGrlddo kapcesold kodzvetitésével van hajtas-
biztositéan dsszekdtve. A 34 sarlodo kapesold ré-
vén biztosithato, hogy a 12 rugdtest talterhelése ne
kovetkezzék be.

Megallapithatoé még a 6. abra alapjan, hogy a 24
forgokést hordozo 29 forgdtartd hajtasat biztosito
26 tengelynek, valamint a 12 forgotest hajtasat
biztosito 30 ireges tengelynek a hajtasa a feliil
elhelyezett 36 hajtoblokk révén biztosithato,
amelybe a 35 tengely kozvetiti a hajtast. A 4. abra
alapjan megallapithato, hogy a 35 tengely az F ha-
ladasi iranyhoz képest keresztiranyu, azonban a 6.
abran 90 °-kal elforgatva szerepel éppen azért, hogy




1 189.308 2

a magyardzat lehetséges és kdnnyebben kovethetd
legyen. A 35 tengely révén biztosithatd tehdt a 36
hajtéblokk hajtasa, amelyben a 26 tengely és a 30
Ureges tengely felsd vége van csapagyazva. Lénye-
ﬁet)e’n kétféle modosito hajtomi fogla!l helyet a 36
ajloblokkon beliil, mégpedig ugy, hogy a 35 ten-
gely révén biztositott hajtast két kiildnbozd fordu-
?tsz@ntra alakitva lehessen kozvetiteni, ill, tovab-
itani.

A ketfele fordulatszami hajtds a vazolt példa-
kénti kivitel esetében ugy tortenik, hogy a 35 ten-
gely révén biztositott hajtds a 36 hajt()%{okkon be-
lil 37 kapfogaskerék révén van tovabbadva az en-
nél nagyobb atmérdjli 38 kupfogaskeréknek. A 38
kupfogaskerék biztositja a 26 tengely forgatasat és
Iényegében ezen keresztiil a 24 forgokés hajtasat.
Ha peldaul a 37 és 38 kiipfogaskerekek dltal bizto-
sitott médositas 1 : 2, akkor a 24 forgokés fordulat-
szima fele a 35 tengely altal biztositott fordulat-
szamnak. A 38 kipfogaskerék alatt a 26 tengelyen
van kiképezve a 39 fogaskerék, amely viszont a 40
elétét tengelyen 1évo 41 fogaskerékkel kapesolodik.
Ha ez utobbi fogaskerekek modositasa 1: 5, akkor
az igy létrejvo fordulatszam a 42 fogaskerék és 43
fogaskerék révén biztositott tovabbi | ; 4 médosi-
tas eredményeként a 30 iireges tengelyre rdgzitett
43 fogaskerck révén végsd fokon a 12 forgotest
fordulatszamat biztositja. Ha a példa esetében a 35
tengely 1000 ford/perc fordulatszimat vessziik ala-
pul, akkor a példaként megadott modositasok fi-
gyelembe vételével a 24 forgokés fordulatszama 500
ford/perc, mig a 12 forgdtest fordulatszama 25
fordulat percenként, ami azt jelenti, hogy a fordu-
latszamok viszonya 1 : 20-hoz.

Amint a 4. abran lathatd, a két 7 és 9 terel6-vago
szerkezet hajtasat biztosito 35 tengelyek a 44 hajto-
mii révén vannak hajtva. A 44 hajtomti a 45 csuklos
tengely kozvetitésével csatlakozik az | szecskazo-
dob 46 tengelyéhez, igy a 45 csuklos tengelye és a
46 tengely fordulatszama azonos. A 35 tengelyeket
a 47 csdvekkel szitkséges burkolni, és ebben az
esetben a 47 csdvek, valamint a 44 hajtéomi burko-
lata az elhelyezésiikbol eredden a terményszarakat
ferdén kismértékben elSre dontik, mialtal a metszés
utani tovabbitast eldsegitik. A 47 csovek valamint
a 44 hajtdmi haza egyébként felsd tamasztShidat
is képeznek, a 7 és 9 terel-vago szerkezetek szama-
ra, amelyek merevito hatasa a 48 kereszttartokkal
egyiitt igen jol érvényesiil. A 48 kereszttartok
egyébként — amint az a 6. abran lathato - alul
vannak elrendezve.

A 4. és 6. abran lathatd, hogy a 7 és 9 terel6-vago
szerkezetek a hdtso oldaluknal, azaz az F haladasi
irannyal ellentétes oldalukon, az 1 szecskazodobot
is részben fed6 50 hazzal vannak legalabb részben
korilfogva, és ez az 50 haz a 7 és 9 terelé-vagod
szerkezetet oldalrol is még részben mintegy koriil-
oleli, és a két szélénél az 51 csucsokban végzodik.
Tulajdonképpen a két 51 csics egymastol valo ta-
volsiga hatdrozza meg a berendezés B teljes mun-
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kaszélességét, Ezen a teljes munkaszélességen belil)
mindegyik 7 és 9 terel8-vigo szerkezet 52 osztocsy-
csokkal rendelkezik, amelyek a 27 csiszdlaphoz
vannak oldhato kotéssel rdgzitve. A merevség biz-
tositisa végett a 27 csuszélap és a 48 kereszttartd
merev kapcsolatban 41l egymdssal, A szerelés egy
példakénti kivitelét lathatjuk a 6, abran, ‘aho! fel
van tintetve a 27 cstiszdlaphoz tartozé 27" félgyd-
ril, és ehhez az 33 tartérudat 53' gylrliszeletei csat-
lakoznak. Az 53 tartorudak tartjak egyébként az 52
osztocsticsokat. A 7 és 9 tereld-vago szerkezetek
kozOUt az 54 osztocslics van alkalmazva, amelynek
a hatsé része célszerli modon a levdgott termény-
szirakbol az | szecskdzodobhoz tovabbitast bizto-
sit6 3 tolohengerhez tSrténd juttatds 55 vezetifelii-
letét képezi.

Az 51, 52 és 54 osztocsucsok — éppugy mint az
1-3. abrak szerinti példakeénti kivitel esetében -
egymassal parhuzamosan a gép F haladasi iranya-
ban vannak bedllitva, és ehhez képest egyenlo b
egyedi munkaszélességet meghatarozd tavolsagban
vannak felszerelve. Az osztocsugcsok kozbtti b egye-
di munkaszélességek Osszege adja ki a berendezés
B teljes munkaszélességet. A 4. abra szerinti kivitel
esetében Osszesen tizenegy osztocstlics és tiz b egyedi
munkaszélesség teszi ki pl. a B = 2,40 m teljes
munkaszélességet, amely esetben a b = 0,24 m-rel.

Eppen tigy. mint az I. és 3. abra szerinti gépnél,
itt is valamennyi 52 osztocstics - eltekintve a két
52¢€1s0 51 csticstol - a terményszarak részére megha-
tarozott 56 behizasi-vagasi helyet hataroz meg,
mig a kdzEpso 54 osztocsucs kettdt, egyet a 7 tereld-
vago szerkezetnél, egy masikat pedig a 9 terel6-
vago szerkezetnél. Ilyen esetben az 52 osztocsucsok
egyik felitlete parhuzamos a gép F haladdsi irdnya-
val, mig a masik — a kozéps6 54 osztocstics esetében
mindket felillet — a forgdtestek forgasiranyaba allo
57 vezetd feliilettel olyan szoget zar be, hogy az 56
behizasi-vagasi hely koriilbelill b/2-nél talalhato.
Tovabba, éppen tgy, mint az 1. és 3. abra szerinti
gépnél, itt is érvényes, hogy minél tobb terel6-vago
szerkezet van alkalmazva, illetve minél tobb a va-
gasi hely, annal egyenletesebb a tarlo, kiiléndsen
széles vetésben alkalmazva a berendezést. Amig
azonban az 1-3. abrak szerinti gép esctében az
egyes vagasi helyek az allokések helyzetével egyér-
telmlien meghatdrozottak, a 4-7d. abraknak meg-
feleld gép alkalmazasa révén - ahol csak a 24 forgo-
kések vannak alkalmazva — kiilonleges intézkedeé-
sek és killonbozo szerkezeti elemek szitkségesek
ahhoz, hogy az ilyen kivitel esetében is a kivant
helyen és idében torténjen meg a ndvény szaranak
elmetszése.

Amint az 5. és 6. abran lathaté az 52 és 54
osztocsticsok a 7 és 9 terel§-vagd szerkezetek felé
esd hatoldalai lényegében fiiggoleges helyzetii 57
vezetd feliilettel vannak ellitva. Mindegyik 57 veze-
t6 feliilet a 12 forgotest palastja felé kozelit a 12
forgotest forgasiranyaban. A jelzett abrakbol kitii-
nik tovabba az is — kiillénosen a 6. abrabol — hogy
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a 12 forgotest palastjatol kifelé alléan, a 12 forgd-
test also részénél két egymassal parhuzamos sikii 58
és 59 fogkoszoru van kialakitva. Ezek a fogkoszo-
rik olyan méretiliek, hogy téviiknél a fogarkok kb.
a levagni szandékolt termény szdrinak atmérdjével
legyenek azonosak vagy annal valamivel nagyob-
bak. A peldakenti kiviteli alaknal a felsé 58 fogko-
szoru fogai siirlibben vannak elhelyezve, mig az
alsé 59 fogkoszorunak a fogosztdsa nagyobb. Az
also 59 fogkoszori alatt még ritkabban elhelyezke-
d6 60 fogak vannak kialakitva, amely 60 fogak
sugariranyban messzebbre dllnak ki, mint az 58 és
59 fogkoszoru fogai. Egyébként az 58 és 59 fogko-
szoru fogosztasai a példa esetében egyenldk. A su-
gariranyban messzebbre kiallé 60 fogak alkalmaza-
sa esetén a geép lizemelése kozben az 58 és 59 fogko-
szoruk keriilete mentén sziikiil6 rések képzodnek és
ezekbe a szlikiild résekbe terelodik be a levagni
szandékolt termény, illetve 25 ndvény szdra. Az
emlitett fogkoszoruk fogai, valamint a 60 fogak
mintegy beterelik az 57 vezeté feliilet mentén a 25
ndveény szarait az emlitett sziikiilo résbe és igy a 24
forgokés szamdra hatarozott és megtamasztott
helyzetet biztositanak a metszéshez. Lathato az
abrabol, hogy az 58 és 59 fogkoszoruk fogai az 57
vezetd felillet magassagdban helyezkednek el, mig
a 60 fogak az 57 vezetd feliilet alatti térben mozog-
nak. Az 57 vezeto feliiletek folott, ezek felsd pere-
mét képezden, vagy még ezek f16tt 61 vezetd ujjak
vannak kialakitva és elhelyezve, amelyek lényegé-
ben az 57 vezetd feliiletek folytatasait képezik és a
12 forgotest forgasiranyaban értelmezve a 12 for-
gotest palastja felé kozelitenek. A 61 vezetd ujjak
helyzete olyan, hogy a fels6 58 fogkoszoru feletti
térrészben foglaljanak helyet és a fogak burkolofe-
liletén beliili térbe nylljanak be. Ezek a 61 vezetd
ujjak biztositjak, hogy a levigando termény szarai
mindig benyomddjanak az 58 és 59 fogkoszoruk
fogarkaiba. Az ide mintegy beszorult ndvényszara-
kat megtamasztva tartjak a 61 vezetd ujjak és igy
tovabb mozogva jutnak tulajdonképpen arra a
helyre, ahol a 24 forgdokés lemetszi a névény szarat.

A 7a-7d. abrik négy olyan kiilonb6z6 helyzetet
tiintetnek fel, amelyek a berendezés alkalmazasa
sordn az osztocstcsok egymastol valo b tavolsaga
mentén adodnak iizemi sorrendbe.

A 7a. abran az lathato, hogy az F haladasi irany-

ban torténd mozgaskor a szomszédos két 52 oszto-
csucs kozé keriilé novényszar egy 60 fog mozgasi
terébe keriil, majd a berendezés tovabbhaladasa
soran nyomban az 58 és 59 fogkoszorik fogai kap-
jak el a novény szarat.

Tekintettel arra, hogy a 12 forgotest és igy a
hozzakapcsolt 58 és 59 fogkoszoruk is forognak,
igy a fogkoszorikon lévo fogak, valamint a 60 fog
terelohatasa folytan a forgasiranyba terelést az 57
vezetofeliilet is elosegiti. Egyébként az 57 vezetofe-
lillethez nyomjak az 58 és 59 fogkoszoruk fogai a
termény szarat.

A 7b. abra a novény szardt abban a megfogott
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helyzetben abrazolja, amelyben az kozvetlenfil a
forgasiranyban soron kovetkezd 54 osztocsics
ugyancsak forgasiranyban értelmezett hatsé sarok-
részéhez keriil és itt az 57 vezetd feliilet, illetve az
éppen kozelben 1évé 61 vezetd ujj altal terelve,
tovabba az 58 és 59 fogkoszorik fogai kozé illesz-
kedve és a pillanatnyilag itt tartézkodo 60 fog altal
tamasztva vagasra kész helyzetbe keriilt.

A Tc. abra azt a pillanatot szemlélteti, amikor a
24 forgokeés éppen vagd helyzetben van.

A 7d. abran azt lehet latni, hogy a levagott ter-
mény szarat az 1 szecskazodob elStt 1€vo 3 tolohen-
gerek felé tovabbitja a berendezés. Lathato, hogy
a levagott termény szira az 52 osztocsucs 61 vezetd
ujja altal benyomddik az 58 és 59 fogkoszoruk
fogarkaiba és igy elkiilonitve halad, a tobbi no-
vényszaraktdl fiiggetleniil mindaddig, amig a 3 to-
16hengerek el6tt végiil szabadda valik. Ez a szabad-
da valas célszeriien egy erre a célra alkalmazott
kitolo kar segitségével is biztosithato, amelyet az
abrakon nem tiintettiink fel. A taldlmany szerinti
berendezés alkalmazisa mellett a termény szira a
vagasi részével elére haladva tulajdonképpen a be-
rendezés F haladasi irdanyaval ellentétes értelemben
jut a 3 tolohengerek kozé. A 7d. abran az is megal-
lapithatd, hogy mdr a kdvetkezd termény szirat
fogja meg egy maésik 60 fog és tereli az 52 oszto-
cstcs hatso részénél 1évo 57 vezetd feliilet felé és
ezzel az elobbiekben vazoit folyamat ismétiddik.

A Ta-7d. abrak szerinti négy kilonbdzd fazis
abrazolasa természetesen kissé idealizalt és vazla-
tos. Egymassal szomszédos két 52 osztocsiics ko-
z6tt nagyon stirli ndvényzet esetén — tehat kilond-
sen kis szartavolsagnal és/vagy nagy menetsebes-
ségnél — minden tovabbi nélkiill megtorténhet, hogy
a ndvények szarait nemcsak a messzebbre kiallo 60
fogak terelik és mintegy huizzak a berendezés belse-
je felé, hanem a szomszédos 60 fogak kozott az 58
és 59 fogkoszoruk fogai is szerepet jatszanak mar
a terelés kezdeti szakaszdban, annak érdekében,
hogy a ndvény szdra az 56 behuzasi-vagasi hely felé
jusson. Ilyen esetben is természetesen a 7c. abranak
megfelelden keriilnek levagasra, és a levagott sza-
rak tovabbitasa is a korabbiakban leirtakhoz ha-
sonloan folyik.

Az eddig vazolt mikodési leirasbol is lathato,
hogy a gép nagyon siirli ndvényzet — természetesen
szaras novényzet — levagasara is alkalmazhatd,
mint amilyen példaul a repce. Kukorica esetében,
amelynek a szarai kozott minden esetben meghata-
rozott minimalis tavolsagnak kell lenni, még széles

" vetés esetén is, minden esetre normalis viszonyok

kozott, tehat allo terménynel és nem tul nagy me-
netsebességnél, kozelitoleg a 7a-7d. abrak szerinti

‘munkamenet érhetd el, azaz a termény szarait tal-

nyomérészt a 60 fogak toljak a vagasi hely fele.
Fliggetlenil attol, hogy a termény szarait a 60
fogak és/vagy az 58 és 59 fogkoszoruk fogai toljak
a vagasi hely felé, a 24 forgokések szamanak és
forgasi sebességének megvalasztasaval biztositani
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lehet a 12 forgétest keritleti sebességétd! fiiggden
‘azt, hogy az egyes bejuttatott — marmint a vago-
helyzetbe juttatott - terményszérakra a berendezés
viszonylataban ugyanazon 56 behlizdsi-vagdsi
helgn'él ¢ldre meghatdrozhatd végasi frekvencia
adodjék. Az egyébként a 12 forgotestek fordulat-
szdma, ill. ezek palastjanak keriileti sebessége, vala-
mint a gép haladési sebessége és a forgdkés fordu-
latszdma, ill. keriileti sebcssége kozott és ezdltal a
vagdsi gyakoriség, ill. a vdgasi frekvencia kdzott
fennallo dsszefiiggést a kdvetkezd szdmpélda kap-
csén magyardzzuk részletesebben.

A példa konkrét ismertetése eldtt meg kell je-
gyezni, hogy a 12 forgbtest palastjanak keriileti
sebességét olyan nagyra kell vélasztani, hogy az
sszhangban legyen a 25 ndvény levdgott szdranak
az 1 szecskdzodob el6tti sebességével azért, hogy a
termény ne torlodjon a 3 tolohengerek eldtt. A pél-
da kedvéért tételezziik fel, hogy a 3 toldhengerek
tovabbito felileteinek keriileti sebessége 2 m/s és
ennck megfelelden a levagott termény szarainak
odavezetési és dthaladisi sebessége is kozelitdleg
ilyen értékii kell, hogy legyen. Tételezziik fel tovab-
ba, hogy az abrakon szemléltetett berendezés eseté-
ben a 12 forgdtestek 60 fogaira vonatkoztatott at-
mérd — vagyis a 60 fogak végéhez tartozé elméleti
kor dtmérdje — 1,5 m, Az atlagos érvényii Ssszefiig-
gések alapjdn felirhato, hogy ,

a forgétest fordulatszima =
a forgotest keriileti sebessége 2

a forgétest keriilet 15w

amibdl a 12 forgotestek fordulatszamara 0,4 fordu-
lat/s adodik, ami megfelel 24 ford/percnek.

Tételezziik fel tovabba, hogy a 24 forgokés kiilsd
végéhez tartozo kdrnek 1,4 m atmérdje van, és a
fordulatszima — mint arra mar a korabbiakban
utaltunk — a 12 forgétest fordulatszamaval 20 : |
aranyban 4ll. EbbS] a 24 forgokésre 8 fordulat/s
adodik, ami megfelel 480 ford/perc értéknek.

Ez utébbi adat alapjan a 24 forgokés keriileti
sebessége

480
50 " 1,4 =35m/s
A 24 forgokésnek ez a keriileti sebessége elegen-
dden nagy ahhoz, hogy a szdras jellegli terményeket
ellendarab, ellenkés nélkiil szabad metszéssel hata-
rozottan levagja, mésfelSl azonban még nem olyan
nagy, hogy a termény szirat Osszetorlaszolja.
Amint a koribbiakban mair megadtuk, a
g¢pB = 2,40 m-es teljes munkaszélessége esetén az
egyedi munkaszélességek, illetve az 54 osztécsi-
csok egymastol mért b tavolsiga 0,24 métert tesz ki,
és ezenkiviil a kiindulashoz figyelembe kell venni,
hogy a termék szarainak részére - az 54 osztéesi-
csok csiicsszerii kiképzése kovetkeztében — kb.
b/2 = 0,12 m-nél 1évé 56 behizsi-vagasi helyek
alakulnak ki, az 54 osztocsucsok korabban értel-
mezett hatsé oldalaindl. Ilyen adatok mellett meg-
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hatdrozhaté az az idd, amely eltelik addig, amig a
7a. dbra szerinti legkedvezdtlenebbiil beérkezd ter-
ményszart az 56 be Uzdsi-vagdsi helytdl a 12 forgd-
test 60 fogai tovabbitjdk, Ezt a kdvetkezd képlettel
lehet meghatarozni:

behuzds uthossza

behuzdsi id6 = forgétest kerileti sebessége

012 _
"7 T 0%

A berendezés 7,2 km/éra = 2 m/e haladdsi se-
bessége esetén - ami megfelel a 12 forgdtest keriileti
sebességének - 0,06 s alatt a gép is 0,12 m-rel késze-
lebb megy a levagandd terményszarhoz, gy, hogy
gqntlosan a 7b. és 7c. dbra szerinti vagdsi helyzetet

ri el. v

Az elbbi helyzetbdl a 24 forgdkésre az adéodik,
hogy az emlitett id alatt a 7b. dbra szerinti helyzet-
ben 1év8 szdr a Tc. abranak megfelelden levagdsra
kell hogy kerliljon. A kordbban megadott 8 fordy-
lat/s fordulatszimmal Jar6 24 forgokést feltételez-
ve, a 0,06 s behuzasi idGt figyelembe véve meghata-
rozhatd a kdvetkezd képlettel a 24 forgokések sza-
ma:

forgokések sziama: 2,

S
0,06 -8
azaz legalabb két darab 24 forgokés sziikséges.

A taldlmany szerinti gép mds, a kukoricahoz
hasonlitva siiribben 4ll6 terményben, példaul rep-
cében torténd alkalmazésa esetén javasolhato,
hogy az eddig ismertetett szimpéldaban szereplok-
kel azonos értékek alapulvétele mellett a 24 forgd-
kések szamat haromra néveljitk azért, hogy még
nagyobb vagisi frekvenciat lehessen elérni, és ezzel
biztositani lehessen azt, hogy valamennyi, a 7b. és
7c. abraknak megfeleld vagasi helyzetben lévé szi-
rat le lehessen vagni, ,

A 4-7. abrak szerinti példakénti kiviteli alakok
nem korldtozddnak az abrazolt és a szampéldaban
érzékeltetett részletezésre. Ez kiilondsen a kiilonbs-
z6 szamszerii adatokra érvényes, amelyek minden
esetben csak a példa kedvéért szerepeltek.

A példaként ismertetett berendezések alapjan
lathatd, hogy a talalmany targyat képezé berende-
zés széles hatasteriileten is szabatos vagast biztosit,
a ndvények sortavolsagatol és soriranyatdl fligget-
leniil végez hibatlan jarvaszecskazast, mert a nové-
nyek szarat idelisan tereli a vigasi helyhez majd
a levagott terményt a szecskdzodobba.

Szabadaimi igénypontok

1. Berendezés  jdrvaszecskaziashoz, kukorica
vagy hasonlo szaras ndvény levagisara és szecska-
zisara, amelynek a ndvény szirit a ndvény alld-
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helyzete mellett terel6 és elvago eszkdze, a levagott

novényt a vagott részével kezdve tovabbitd tobb.

tolohengere, és szecskazodobja van, azzal jellemez-
ve, hogy a berendezés teljes munkaszélességét (B)
meghatirozo vezetOnyulvanyai (20), és ezek kdzott
tobb, egymassal lényegében egyenld egyedi munka-
szélességet (b) kozrefogd osztocsiicsai (52) vannak,
tovabba, hogy a berendezés haladasi iranyaban (F)
a tolohengerek (3) eldtt lényegében fiiggdleges ko-
zépvonali (10) tengelyek koriil forgathato terelo-
vagod szerkezetei (6-9), és ezek eliilsd részeinél ki-
képzett tobb behiizasi-vagasi hely (56) van. (El-
sGbbsége: 1982. julius 17.)

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a terelo-vago szerke-
zetnek (6-9) vertikalis k6zépvonallal (10) biro ten-
gelyti forgoteste (12) van, és ennek palastjahoz kap-
csolt és sugdriranyban kifelé allo tovabbité karjai
(11, 21) vagy fogkoszoruk (58, 59), illetve fogai (60)
vannak, tovabba, hogy a forgotest (12) alatt egy
vagy tdbb vagoeszkdz van. (Elsobbsége: 1982. juli-
us 17.)

3. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja azzal jellemezve, hogy vagoeszkdzként a for-
gotesthez (12) kapcsolt, annak palastja alatt sugar-
~iranyban kiallo forgokései (14) és ezekkel egyiitt-
miikdds, vagasi helyeket meghatiarozo allokései
(15) vannak. (ElsObbsége: 1982. julius 17.)

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy négy
tereld-vagd szerkezete (6-9) van, ezek koziil két
tereld-vagd szerkezet (7, 9) a tolohengerekhez (3) a
masik kettdnél kozelebb van, tovabba egy-egy ilyen
belsd terel6-vagod szerkezet (7, 9) és egy-egy kiilsé
terel6-vagod szerkezet (6, 8) kozott a levagott nové-
nyek vezetésére szolgald tovabbitd csatorna (23)
van. (ElsObbsége: 1982. julius 17.)

5. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja azzal jellemezve, hogy a tovabbitd csatorna
(23) kialakitasara a forgotest (12) palastjan kiviil,
a tovabbito karok (11, 21) sikjai kozbtt hajlitott
vezetdlapok (13, 137, 13”, 13°”) vannak. (Elsobbsé-
ge: 1982, julius 17.)

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti berendezés
kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a szomszédos
terelo-vagd szerkezetek (6-9) forgdtesteinek (12)
forgasiranya ellentétes, (ElsObbsége: 1982. julius
17)

7. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés
kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy allokés nélkiili
olyan vagoeszkdze van, amelyhez a forgotest (12)
fordulatszamatol eltérd fordulatszammal jard egy
vagy tobb forgokés (24) tartozik. (Elsobbsége:
1983. marcius 8.)

8. A 7. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a forgotest (12) pa-
lastjanak keriileti sebessége legalabb akkora, mint
a tolohengerek (3) paldstjanak keriileti sebessége.
(ElsObbsége: 1983. marcius 8.)

9. A 7. vagy 8. igénypont szerinti berendezés
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kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a haladasi
iranyban (F) eloreallo osztocsiicsai (52, 54) vannak
és ezeknek olyan vezetd felilletei (57) vannak, hogy
a forgotesttel (12) egyiittforgd fogaskoszorak (58,
59) és fogak (60) az emlitett vezetofeliiletekkel (57)
a forgasiranyban sziikiild réseket fognak kozre.
(Els6bbsége: 1983. marcius 8.) '

10. A 9. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy egy-egy osztocsics-
hoz (52, 54) tartozo, a forgdtest (12) forgasiranya-
ban ez utobbi kdzépvonala (10) felé kozelitd vezetd
ujja (61) van. (Elsobbsége: 1983. marcius 8.)

11. A 7-10. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az
osztocsucsokat (52, 54) hordozd also tartorudjai
(53) vannak. (Elsobbsége: 1983. marcius 8.)

12. A 7-11. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy két
terel6-vagod szerkezete (7, 9) van. (Elsobbsége:
1983, marcius 8.) -

13. A 12. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy egy-egy terelo-vago
szerkezethez (7, 9) tartozd legalabb négy osztocsi-
csa (52) van. (Els6bbsége: 1983. marcius 8.)

14. A 7-11. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy egy
terel6-vago szerkezete (6-9) van és ez a tolohenge-
rekhez (3) képest aszimmetrikus helyzetii. (Elsébb-
sége: 1983. marcius 8.)

15. A 7-14. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
forgdkések (24) keriileti sebessége legalabb tizszer
nagyobb, mint a forgdtest (12) ugyanolyan sugar-
hoz tartozo részének keriileti sebessége. (Elsdbbsé-
ge: 1983. marcius 8.)

16. A 12-15. igénypontok barmelyike szerinti
berendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
forgokések (24) és a hozzajuk tartozo forgotest (12)
kozos hajtoblokkal (36) rendelkezik. (Elsobbsége:
1983. marcius 8.)

17. A 16. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a hajtéblokkhoz (36)
bemendtengely (36) és két modosito mil tartozik, az
egyik modositd mii a forgotesttel (12) Osszekap-
csolt iireges tengellyel (30) all kapcsolatban, a ma-
sik modositd mid pedig az iireges tengelyen (30)
atvezetett tengely (26) révén a forgokés (24) forgd
tartojahoz (29) van kapcsolva. (Elsébbsége: 1983.
marcius 8.)

18. A 16. vagy 17. igénypont szerinti berendezés
kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a hajtoblok-
kok (36) bemend tengelyei (35) a forgotestek (12)
folott a menetiranyhoz képest keresztirinyban van-
nak, és k6z0s hajtomiihdz (44) vannak csatlakoz-
tatva, mig e hajtomii (44) csuklos tengely (45) révén
a szecskazodob (1) tengelyéhez van csatlakoztatva.
(Elsdbbsége: 1983. marcius 8.)

19. A 18. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a hajtoblokkok (36)
kozds hajtomiivének (44) a ndvény szirat haladési

-9-
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iranyba (F) tereld burkolata van. (Els6bbsége:
1983. marcius 8.)
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