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der aus einer Teigkruste und einer Fiillung besteht. Die
Aufgabe besteht darin, die Vorrichtung so auszubilden, dal
ein kontinuierlich zugefiihrter zylindrischer Kdrper aus einer
Fillung und einer Teigkruste so geschnitten wird, daf
selbst eine klebrige oder weiche Teigkruste nicht
unterbrochen und die Fiillung nicht freigelegt wird, keine
Teigkruste oder Filllung an den Schneidelementen haften
bluibt und die Fillung mit einer Teigkruste von
gleichmaBiger Dicke iiberzogen wird. Erfindungsge.al
wird dies dadurch erreicht, dal eine Anordnung aus
mindestens drei verschiebbaren Gleitelementen
vorgesehen ist, die so angepaBt sind, daB sie so
aufeinander gleiten, daB sie den zylindrischen Kérper
einschniiren. Jedes der Gleitelemente weist kegelférmige
Teile mit Schragfichen auf, die einen steilen
Gradiantenteil und einen leichten Gradiententeil umfassen,
um den Kontaktbereich zwischen dem zylindrischen Korper
und den Gleitelsmente: zu minimieren, und den Teig bis zu
dem Teil zu bringen, an dem der Korper abgeschnitten
werden muB. Fig. 6
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Patentanspriiche

1e Vorrichtung zur Formung eines kugelfdrmigen Kdrpers,
der aus elner Teigkruste und einer Fillung besteht,
dndurch gekennzeichnet, dad

r—————

a) eine Anordnung mit mindestens drei peripher ange-

b)

c)

d)

ordneten Gieitelementen (1), die in einem Gleltver-
h&ltnis zueinander zusammengesetzt sind,

eine Offnung (14), die in der Mitte der Anordnung
durch die Gleitelemente (1) begrenzt ist,

Mittel zur fortlaufenden Zuflihrung eines zylindri=
schen- Korpers (15) bestehend aus einer Teigkrusts
(17) und einer Fillung (19) bis an und durch die
Offnung (14),

Mittel zum Bewegen sdmtlicher Gleitelemente (1) nach
innen und auBen in eine Richtung senkrecht zur
Lingsachse des zylindriscinen Kdrpers (15) vorge-
gehen sind, wobei jedes der Gleitelemente (1) zwel
Gleitfldchen (3; 5) aufweist, die aneinander grenzen
und dazwischen eéinen Rand (10) bilden, léngs dieser
Gleitflidchen (33 5) die angrenzenden Gleitfléchen
(33 5) der angrenzenden Gleitelemente (1) verschieb-
bar angeordnet sind und in der Nihe des Randes (10)
ein kegelformiges Teil (2) ausgebildet iat, wobel
die obere Fliche Bereichs mit verschiedenen Gradienw
ten enthdlt, dle in Richtung des Randes (10) ange=
ordnet sind.
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2, Vorricktung nach Anaprach 1, dadurch geltennzeichuet,
daB die obere Fliche des kegelftrmigen Teils (2)
zuerst stell schrdg, dann leicht in Richtung des
Randes (10) abfdéllt,

3, Vorrichtung nach Anapruch 1 oder 2, dadurch gekennw
‘zeichnet, daB die obere Fléche des kegelfirmigen Tells
(2) eine Schrige mit elinem negativen Kurvengradienten

aufweists

4, Vorrichtung nach Angpruch 1 oder 2, Qadurch gekennzelchnet,

deB die obere Fldche des kegelfirmigen Teils (2) eine
Schrige mit negativen linearen Gradienten umfapt, dle

aus einem steilen Gradlententeil, der von dem Rand €10)
entfernt positioniert ist, und einem leichten Gradiénten=-
teil, der an den Rand (10) angrenzt, gebildet 1ste

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Sohrdge des negativenylinearen Grandlienten
oinen steilen Gradiententeil, der von dem Rand (10)
entfernt positioniert ist, und ein horizontales Ende,

das an den Rand (10) angrenzt, unfalte

6, Vorrichtung nach einem der anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, das die Bodenfldche des kegel-
fsrmigen Teils (2) Bereiche verschiedener Gradienten

enthélt, dis in Richtung des Rendes (10) angeordnet
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Aowendungsgebliet der Erfindung

Die Erfindu.g bet2ifft eine Vorrichtung zur Formung eines
kugelfsrmigen Kérpers, der aus einer Telgkruste und einer
Flillung besteht, und insbesondere die Formung des kugel-
fsrmigen Korpers durch Einschniiren eines fortlaufend
zugefilhrten zylindrischen Kgrpers, der aus siner Teigw
kruste und einer Flllung besteht,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die japanische Gebrauchsmusteranmeldung 85 178/85
offenbart eine Schneidvorrichtung, die aus einer Vielzahl
von Quetschteilen in einex Filhrung und Mitteln zum Glelw
ten der Quetschteile besteht, mit denen eine Stange von
Lebensmitteln zerschnitten wird, Dieses Gehrauchsmuster
gtellt eine Schneideinrichtung zur Verfilgung, in der die
stangenformigen Lebensmittel, die aus einer einzelnen
Komponente bestshen, durch die Quetschteile zerschnitten
werden, Jede der Quetschteile ist dinn und welst an
geinem inneren Bnde einen scharfen Rand auf, um die
Lebengmittel gleichmdfig zu zerschneiden,

Das US-Patent 4 251 201 offenbart eine Formprefvor-
richtung, bei der ein Irisventil deren polygonale Offnung
gchlieBt und 8ffnet, um einen extrudierten Artikel zu
zerschneiden, der aus elner Fillung und einem thherzugs=
stoff besteht. Das Irisventil besteht aus einer Vielzahl
von peripher angeordneten Blattelementen, die die Offnung
durch eine in Radialrichtungen angewendete Kraft offr-n
und schlieBen, Die Blattelemente iiberlappen sich gegu.-
geitig, um die Uffnung so zu gestalben, dafd die Dicke



" 263696

jodes Blattelementes notwendigerweise begrenzt ist und die
Offrung nicht vollstdndig gesohlossen werden kann, Da dle
Offnung auBerdem notwendigerweise an den inneren Enden der
dlinnen Blattelemente scharfe Rinder aufweist, neigli der
Artikel dazu, durch dle Blattelemente zu dringen, wenn

er durch ein scharfes Measser zerschnitten wird, wodurch
die Flllung sogleich freigelegt wird, Der Artikel neigt
auch dazu, sich zwischen den Blattelementen festzus
setzen,

Die US-Patentanmeldung mit der Serien-Nr, 90074 offenbart
eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Formung eines kugel=
formigen Korpers, der aus einer Teigkruste und einer Fullung
besteht, In dieser Vorrichtung wird ein zylindrischer
Korper zu einer Uffnung einer Formungsanordnung und durch
diese hindurchgeleitet, die aus mindestens drei verschlebe
baren Elementen besteht, Die Elemente sind zueinander in
einem verschiebbaren Verh#ltnis angeordnet und bewegen

gich nach jnnen und auBen, wodurch der kugelformige Korper
geformt wird. Zwel im Innsren angeordnete gleitende Oberw
flichen jedes Gleitelemeintes bilden einen Rand, wobei sich
zwischen und in der Nihe des Randes ein kegelftrmiges

Teil befindet, das in Richtung des Randes abfillt, Infolge
dieser Struktur kann der fortlaufend gugeflihrte zylindri-
sche Korper ohne Freilegen der Filllung abgeaschnitten wers
den, wobel die Teigkruste bis zu dem Bereich gebracht

ist, wo der zylindrische Kdrper abgeschnitten wird, Beil
dieser Vorrichtung weisen die konisch zulaufenden Teile

der Elemente Schriégfldchen mit einem konstanten negativen
Gradienten auf, Foglich schaffen solche Elemente, falls

dle Teigkruste aus relativ haftfahigem Material besteht,
Berlhrungsfléchen mit dem zylindrischen Korper, die relativ
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breiter sls notwendig sind wud zu der Wahrschelnlichkeit
flihren, daB der Teig an den Elementen haftet. Zusdtzlich
neigt eine solche breite Berlihrungsfliiche dazu, eine lbere

~gchlissige Teigkrustenmenge zu einem Punkt zu bringen, wo

der Teig abgeschnitten wirdy das flhrt schlieflich zu
einem kugeiftrmigen Korper mit einer Teigkruste von un-
gleichmaBlger Dicke oder mit einem Teigkrustenanteil, der
von dem verbleibenden Korper absteht.

%iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, einen kugelfsrmigen Korper

aus einer Teigkruste und einer Fillung mit einer flr eine
Massenproduktion erforcerlichen hohen Gegchwindigkelt her-
zustellen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugruade, eine Vorrichtung
zur Formung eines kugelformigen Korpers so auszubilden,

daB ein kontinuierlich zugefiihrter zylindrischer Kgrper aus
einer Fillung und elner Teigkruste 80 geschnitten wird, dafB
gselbst eine klebrige oder weiche Teigkruste nicht unters
brochen und die FUllung nicht freigelegt wird, keine Teig-
krugte oder Flllung an den Schneidelementen haften bleibt
und die Fillung mit einer Teigkruste von gleichmiBiger Dicke

Uberzogen wird.
ErfindungsgemdB wird dies dadurch erreicht, daf
a) eine Anordnung mit mindestens drel peripher angeordne-

ten Gleitelementen, die zueinander in einem Gleit-
verhdltnis montiert sind,
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b) eine durch die Gleitelements in der Mitte der Anordnung
begrenzte Uffnung,

¢) Mittel zur fortlaufenden Zufilhrung des zylindrischen
Korpers, der aus der Teigkruste und der Fillung
besteht, zu der und durch die Uffnung,

d) Mittel zum Bewegen aller Gleitelemente nach innen und
auBen in einer senkrecht zur Liéngsachse des zylindris
schen Korpers verlaufenden Richtung, un die Uffnung
su schliefen und zu dffnen vorgesehen sind, wobel
jedes der Gleitelemente zwel Gleitfldchen enthdlt,
die einander benachbart sind und dazwischen einen
Rand bilden; lings dieser Gleitfléchen (le angrenzenw
den Gleitflédchen der angrenzenden Gleitelemente ver
gchiebbar angeordnet sind und in der Néhe des Randes
ein kegelformiges Teil ausgeblildet ist, wobei die obere
Fliche mit verschiedenen Gradienten enthdlt, die in
Richtung des Randes angeordnet gind,

Die obere Flidche des kegelformigen Peiles féllt zuerst
gteil schrédg, dann leichi in Richtung des Randes abs

Die obere Flidche des kegelformigen Teiles welst eine
Schrige mit einem negativen Kurvengradienten aufe

Die obere Fliche des kegelformigen Teiles umfaft eine
Schriige mit negativen linearen Gradienten, die aus einem
gteilen Gradiententeil, der von dem Rand entfsrnt
pogitioniert ist und einem leichten Gradiententeil,

der an den Rand angrenzt, gebildet iste
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Die Schrige des negativen linearen Gradienten umfapt einen
stellen Gradiententeil, der von dem Rand entfernt positioniert
ist und ein horizontales Ende, dag an den Rand angrenzi ¢

Die Bodenfliche des kegelftrmigen Teiles enthiilt Bereiche
verschiedener Gradienten, die in Richtung des Randes angew
ordnet sindg

In der erfindungsgemifen Vorrichtung wird auf den zyline
drischen Korper aus mindestens drei Ridhtungen durch
mindestens drel verschiebbare Gleitelemente eine Kraft
ausgelibt, dies eine kreisformige, nach innen gerichtete
Schneidvorrichtung mit einer Innendffnung bilden,

durch die ein zylindrischer Kdrper flr den Durchgang
angepaflt wird, Eine Gleitflédche einss Gloitelementes ver=
schiebt sich auf einer Gleitfldche eines anderen Gleite
elementes, un die Oberflidche des zylindrischen Korpers
zu beriihren, der die Uffnung passiert, und die Gleitw
elemente schniiren allmihlich den zylindrischen Korper
ein und zerschneiden ihn,

Da die Kraft auf den zylindrischen Kirper entlang der
Stellen der Gleitbewegungen der Gleitelemente ausgelibi
wird, wobei die Stellen in einer Richtung tangential

zu dem Umfang des zylindrischen Korpers einseitig wirken,
nimmt der zylindrische Korper die zentripetal wirkende
Kraft nicht auf, und die Teigkruste flieft in der Ndhe
der Gleitflédche bis zu einem Teil, an dem der Schnitt

zu erfolgen hat, und zwar wegen der Reibungskraft
zwigchen den Gleitfldchen und der Oberfldche der Telg-
kruste., Da sich die Beriihrungsflidche der Gleitfldchen mit
dem zylindrischen Korper verringert, wihrend dieser bel
Binwirkung der Tangentialkraft auf den Korper eingeschniirt



wird, rimnt der Ksrper auch nicht die Kraft auf, die he-
wirken wlrde, daB die Schneidvorriohtung in den Kdrper
elndringt.

AuBerdem verringert sich der Bereich der Gleitfléohen,{def
mit dem zylindrischen Korper Berihrung hat, zuerst schnell
und dann durch Versinderung des Gradienten der Schrégw
fliche an ihrem kegelformigen Teil allmihliche Schllef-
lich minimiert sich die Berlihrungsfliche, aber nioht bis
zu einer solchen GrdGe, die verhindern wirde, daf die Gleitw -
flichen eine ausreichende Kraft aufbringen, um den Telg

bis zur Mitte der Uffnung zu leiteh, Die Teile der Glelitw
fléchen, die mit dem zylindrischen Kgrper in Berlhrung
kommen, bringen den Teig bis zur Mitte der Uffnung, wo der
Teig abgeschnitten werden mul, Wihrend dieses Vorgangs

wird die Fillung sogleloh 1n der axialen Richtung des
zylindrischen Kdrpers getrennt, wihrend die Teigkruste

die Fillung vollstdndig umhilli, Das erfolgt auf Gruad

dos Unterschiedes zwischen den rheologischen Eigenschaften
der Teigkruate und der Fillunge Zu Beginn des Schneidvor-
ganges befinden sich sowohl die Gleitfldchen als auch die
kegelformigen Teile mit dem zylindrischen Ktrper in Bew
rithrung, wnd der Berlirhrungsbereich ist der griBte, so daf
genligend Kraft auf den zylindrischen Korper angewendet

wird, damit der Teig in die Richtung der Bewegung der Gleit-
fldchen gebracht wird und auf diese Welse in den Bereich,

wo der Teig abgeschnitten wird wnd die Fillung zu trennen
igt. Die Berihrungsfliche der Gleitfldchen mit dem Korper
verringert sich infolge der gteilen Schrigfldchen des kegelw
formigen Teils schnell, Da die Gleitelemente in der Néhe der
Kanten sehr ciinn werden, wenn sich die Uffnung verengt, igt
der zylindrische Korper von den realtiv dilnnen Teilen der
Gleitelemente umgeben, Dadurch ist dann dle Offnung nur mit
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der Teigkrusve gefilillt, Die Gleitelemente schneiden sich
dann durch ihre nach innen gerichteten Bewegungen in den
Korper, um die Uffnung zu schlieBen, Mit anderen Worten,
die Gleitelemente beginnen ihre Dicken zu verringern,
nachdem genug Teig an den Bereich gelangt ist, wo der
Korper abgeachnitten wird, um die Filllung aus dem Bereich
auszuschlieBen, Die Gleitelemente verringern dann ihre
Dicken schnell, so daB die Gesamtfldche der Oberfléchen,
die mit dem Kdrper widhrend des Schneidvorganges in Bee
rihrung ist, stark reduziert wird und kein zusédtzlicher
Telg bis zu diesem Bereich gebracht werden kann, Deshalb
“werden die Haftung des Teiges an dem Gleitelement und eine
bermifige Angsammlung des Telges an dem Bereich, wo der
zylindrische Korper abgeschnitten wird, vermieden, Das
filhrt zur Bildung eines kugelfdrmigen Korpers mit einer
Teigkruste von gleichmifiger Dicke,

Ausfilhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
ndher erliutert werden, In der zugehdrigen Zeichnung zeigens

Fige 12 die perspektivische Ansicht eines Glelt=
elementes,

Fig., 2 bis 43 Draufsichten einer Anordnung der Aug=-
' filhrungsform, die aus einem Gehduse
und einer Vielzahl von Gleitelementen
zugammengesetzt 1st, sowie ihre Stellungs-
verhidltnisse vor, widhrend und nach dem Ab-
lauf ihrer Gleitbewegungen,
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Fige 5, 6 und 7t Querschnittsdarstellungen der in Fige 2,
3 beziehungsweise 4, gezelglen Draufe-
sichten, dle ale Einschnlirung eines
zylinarischen Kgrpers durch die Oberw
fldchen der Gleitelemente darstellen,

Fig. 81 eine Verfahrensstufe des Schneidens eines
i zylindrischen Kgrpers durch kellformige
Messer in bekannter Art,
{
Figs 91 eine Draufsicht einer Ausfiihrungsform
der erfindungsgemdBen Vorrichtung in
gchematischer Darstellung,

Fige. 103 die Vorderansicht der in Fig, 9 darge-
- : stellten Vorrichtung,

Figs 11 eine Seitenansicht der in Fig, 9 darge=
' gtellten Vorrichtung,

Pige 12 eine perspektivische Ansicht einer anderen
' Ausfilhrungsform des Gleitelementes,

Figo 13 und 14t die Bewegungen einer aus vier Gleit-

’ elementen zusammengssetzten Anordnung,
wobel jedes ein rechtwinkliges Parallel=-
epiped mit einem kegelfdrmigen Teil aufw-
weist,

Fige 15 und 1631  die Bewegungen einer aus drei Gleit=
-~ elementen zusammengesetzten Anordnung,
wobel jedes ein Perallelepiped mit elnem
kegelformigen Tell aufweist,
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Fig, 17 wnd 18: . dle Bewegungen einer aus drei Gleit=
elementpaaren zusammengesetzten Axordnung,
wobel jedes einen kegelftrmigen Teil aufe
welst und jedes Paar zu den anderen )
Paaren unterschiedlich ausgeblldet ist,

Pige 19: eine perspektivische Ansicht eines Gleit«
‘ elementes einer bekannten Anordnung,

In Pig, 1 ist .ein Gleitelement 1 eines Schneidwerkzeuges
dargestellt, Das Gleitelenent 1 ist ein Sechsfléchner mit
zwel gegenliberliegenden trapezfsrmigen Oberflichen, die die
Spitzenfliche und die Grundfléche bilden, und mit vier
Seitenflichen mit einer Hthe a, Drei der Seitenflédchen
bilden eine erste und eine zweite angrenzende innere Gleit=-
flidche 33 5. Die dritte Seitenfliche ist eine Hufere Gleit-
fliche 9, Diese Gleitfldchen 33 53 9 sind sédmtlich vertikal,
Die beiden inneren Gleitfldchen 3} 5 bilden einen Rand 10,
Der an den Rand 10 angrenzende Bereich bildet ein kegelw
formiges Teil 2, das in Richtung des Randes 10 trapez-
formig zulduft, Das kegelfiérmige Teil 2 wird durch Schneiden
der Ecken geschaffen, die durch die beiden angrenzenden
inneren Gleitfliéchen 33 5 und die Spitzen- und Grund-
flichen des Jleitelementes 1 gebildet werden, Fig., 1 zelgt,
daB die Spitzen- und Grundfldchen angeschnitten sind, um
gekriimmte Schrégfléchen T zu schaffen, In dleser Aus-
fithrungsform kann die zu schneidende TPeigkruste ein Material
mit hoher Klebrigkeit sein, und das kegelformige Teil 2 welst
Schridgen 7 mit einem negativen bogenformigen Gradienten

zum Rand 10 hin auf, Jede Schrigfldche T enthdlt ein Teil 4
nit einem steilen Grandienten auf einer Fliche, dle am
weitesten von dem Rand 10 entfernt ist, und ein Teil 6

mit einem leichten Gradienten in der Wihe des Randes 10,
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und daher verringert sich die mit dem zylindrischen Ktrper
in Berlihrung befindliche Fléche schnell und dann allmih-
lich, Die HBhe a des Gleitelementes 1 betrdgt belspiels-
weise 30 mm und der Radius der Schragfldche T 15 mm, Auf
die Schriige an der Bodenflédche des kegelformigen Teils 2
kann ohne grofien Nachteil in Abhédngigkeit vom jeweiligen
Fall verzichtet werden, insbesondere dann, wean ein
Mittel, wie in Fig. 11 gezeigl, vorgesehen ist, um einen
kugelftrmigen Korper auf einer erhthten Stellung aufzu=
nehmen und ihn anschlieBend in Synchronisation mit dem
Absenken des zylindrischen Korpers zu bewegen, In einem
golchen Fall wird es leicht verstdndlich sein, daf der .
Rand 10 in der Nihe der Bodenfliche des Gleitelementes 1
ausgebildet ist und die Schridge 4 der oberen FlHche so
gestaltet ist, daB sich lhr niedrigster Punkt nahe an

der Bodenflidche befindet, Wenn eine Vielzahl von Gleitw
elementen 1 zusammengestellt ist, um elne Anordnung 12

in einem Gehduse 11 zu bilden, wie in Fig, 2 gezeigt,

wo sich die #uBere Gleitfldche und eine andere Oberfléche
anders als dile inneren Gleitfléchen mit der Innenwand des
Gehtiuses 11 in Kontaki befinden, ist eine Offnung 14 aus-
gebildet, die von einem Teil ejner inneren Gleitfldche 3
jedes Gleitelementes 1 umgehen ist, Die Gleitelemente 1
werden in den Richtungen s gleitend bewegi, wie es durch
Pfeile angegeben ist, und zwar durch Bewegen eines Stiftes
25 (Pig, 9), der an einem der Gleltelemente 1 starr
beféstigt ist, was noch spdter in einem weiteren Detail
erliutert wird, Wenn der Stift 25 ein Gleitelement 1 be-
wegt, gleitet dle HuBere Gleitfldche 9 jedes Gleitw
elementes 1 auf der Innenwand des Gehduses 11, wobel

auf die duBeren Gleitfldchen 9 der anderen Gleiﬁelemente
1 Druck ausgelibt wird, um sie entlang der Innenwand des
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Gehéiuses 11 zu bewegen. Die innen freigelegten Telle der
inneren Gleitfléchen 3 bilden Winde 13, die die Uffnung

14 einschliefen, Die Uffnung 14 wels? eine Querschnitts-
fléche auf, die, sobald die Offnung 14 vollstiéndig ge
sffnet ist, ausreichend grof ist, wn einen zylindrischen
Korper 15 durchzulassen, der aus einer Teigkruste 17

und einer Fillung 19 besteht. '

Wie bei Betrachtung der Fige 2, 3 und 4 und in der Folge
der Fig., 5, 6 und 7 verstindlich werden wird, ist, wenn

die HuBere Gleitfléche 9 jedes Gleltelementes 1 gleitet,
die zweite innere Gleitfléche 5 eines vorausgehenden Gleitw=
elementes 1 so ausgefilhrt, daB sie auf der ersten inneren
Gleitfliche 3 des nacheilenden Gleitelementes 1 gleitet,
wodurch bewirkt wird, daB sich der Rand 10 in die Innen=
richtung bewegt., Diese Gleltbewegungen resultieren in

einer Verkleinerung der Offnung 14, Wenn sich der
zylindrische Korper 15 durch die Offnung 14 erstreckt,

wie in Fig. 2 und 5 gezeigt, und die (Gleitelemente 1 dazu
gebracht werden, daf sie sich in der Richtung s bewegen,
wenden die im Inneren freigelegten Teiis der Gleitfldchen 3
eine Einschnlrungskraft auf den uylindrischen Korper 15 in
einer schrig verlaufenden peripheren Richtung entlang der
Stellen der Gleitbewegungen der Gleitelemente 1 an, Wenn
die Gleitelemente 1 zu der in Fig, 3 wiedergegebenen

Stelle bewegt werden, wird die Uffnung 14 auf elne GroBe
gebracht, wie sie darin und in Fig. 6 gezeigt iat und be=
wirkt damit, daf der zylindrische Ksrpor 15 eingeschnlirt
wird, Sobald die Gleitelemente 1 gleiten, kommen sie mit
der AuBenfliche des zylindrischen Korpers 15 an den Widnden
13 in Kontakt, d. h, die im Inneren freigelegten Teile der
Gleitfldchen 3, und je griger der Abstand der Gleltbewegung
jedes Gleitelementes 1 ist, desto mehr wird der Bereich der
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AuBenflidche des zylindrischen K8rpers 15 in der Berlihrung
mit den Wdnden 13 eingeschnlrt, Wenn sich daher der Bew
reich der Offnung 14 verringert, dann verringert sich
auch der Bereich der Wdnde 13 im Kontakt mit dem zyline
drischen Kérper 15, Der Schneidvorgang der Gleitelemente
1 der Anordnung wird nachfolgend in allen Einzelhelten
beschrieben.:

Der zylindrische Korper 15 wird fortlaufend von einer
Zuflihrungseinrichtung (nicht gezelgt) eingeleitet und
dabei so gestaltet, daB er die Offnung 14 durchlduft, wobel
der zylindrische Kdrper 15 zu Beginn des Schneidvorganges
von Teilen der Gleitfldche 3 in einer solchen Welse umgeben
ist, daB die Kontaktflédche zwiachen dem zylindrischen
Korper 15 und den Gleitfldchen 3 am griften ist, Infolge
der Schragfléchen 7 des kegelformigen Teils 2 verringert
gich die Hohe der Wdnde der Gleitfldche 3, die den
zylindrischen Kgrper umgeben, schnell auf eine Hbhe a'
mit dem Verlauf des Vorspringens der Winde der Glelte
fldche 3 in der Richtung S und dann allmdhlich auf eine
Hohe a",

Deshalb verringert sich der Bereich der Gleitflédche 3
beim Kontakt mit dem zylindrischen Korper zuerst schnell
und dann allmdhlich mit der Innenbewegung der Gleit-
elemente 1o Infolge des Unterschiedes des flieBvermdgens
der Teigkruste 17 und der Fullung 19 wird die Fillung 19
leicht dazu gebracht, sich in axialer Richtung m des
zylindrischen Korpers 15, wie durch Pfeile angegeben, zu
bewegen, wihrend die Teigkruste 17 zur Mitte der Offnung
14 gebracht wird, wo der Korper 15 abzuschneiden iste
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In einer herkdmmlichen Einrichtung, die in Fig. 8 darge-
stellt ist, bel der keilftrmige Messer verwendet werden,
dringen die Messer, wenn sie sich in die innere Richtung s
bewegen, in die Flllung 19 ein, wie es durch Pfelile ange-
geben ist, wihrend sich der Bereich der Messer, der mit

dem zylindrischen Ktrper in Berihrung kommt, vergrtfert.

In der vorliegenden Brfindung nimmt der zylindrische Kbrper
15 wihrend der Gleitbewegungen der Elemente die Kraft

von den Wanden der Gleitfldchen 3 liéngs der Stellen der
Bewegungen der Gleitfléchen 3 in einer Richtung tangen-
tial zu der Oberfliche des Korpers 15 auf, nachdem der
Kérper abgeschnitten istj die Gleitelemente 1 der Anordanung
kehren schnell in ihre Anfangsposition zuriick, um den
nicheten kugelfdrmigen Korper von dem zylindrischen Kgrper 15
abzuschneiden, Widhrend des Vorganges bewirki dle Reibung
zwischen der Teigkruste 17 und den Winden der Glelt-
flichen 3, daB der Telg in die Richtung S flieft, widhrend
die Fillung 19 eine Trennung in zwel entgegengesetzte
Richtungen m bewirkt, Bevor sich die Hohe der Wdnde

auf eine HBhe a" verringert, wie in Fig, 7 gezeigl, wird
die Offnung 14 Aur mit der Telgkruste 17 gefilllt, wobel

die Fillung 19 zu irgendeiner Seite der Uffnung 14 ver-
gchoben wird. Wenn die Offnung 14 vollig geschlossen ist,
wird der zylindrische Korper 15 schlieBlich abgeschnitten,
wie es in Fig, 7 dargestellt ist, und ein geformber Kbrper
21 ist hergestellt.,

Ls ist festzustellen, daB, je griBer dle Hohe der Wénde

bei Berlihrung mit der Teigkruste 17 ist, desto mehr Telg=
krugte 17 ist zur Mitte der Offnung 14 zu bringen, Im
Gegengatz dazu gilt, Je klelner dle Hshe der Wdnde ist,

desto mehr Teigkruste 17 wird von der Offnung 14 in zwel ent-
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gegengesetzte Richtungen m gedrlickt, Deshalb wird e8 bevor-
zugt, daB zu Beginn des Schneldvorgenges dle Wdnde relatlv
hoch gehalten werden, un eine ausreichende Teigmenge in den
Schneidbereich zu bringen, und dann verringert sich die
Hohe schnell, Bevor die Wdnde .hre Hohe bls auf eine

golche GrdSe verringern, daB sie schnell in die Teigkruste
17 eindringen konnen, wird die O0ffnung 14 bereits mit Teig
gefilllt, wie es in Fig. 6 dargestellt ist, Sobald die
Offnung 14 mit dem Teig gefilllt ist, kdnnen die Winde
leicht den Korper 15 schneiden, ohne die Fillung 19 frei-
zulegen, Deshalb verringert sich die Hohe der Widnde all-
midhlich von der Hohe a' zu Hohe a", wie es in Fig., 7 dar=
gestellt ist, so daB die Uffnung 14 vollig geschlossen ist
und der kugelfsrmigs Korper 21 von dem zylindrischen Kgrper
15 abgeschnitten wird, Folglich wird dle Beriihrungsfléche
des Teiges mit den Gleitelementen 1 minimiert, so daf

ein Freiliegen der Fillung 19, das durch die Adhidsion

des Teiges mit den Gleitelementen 1 hervorgerufen wird,
vermleden wird.

Erfindungsgeméf beginnt sich die Beriihrungaflédche der

Wande schnell zu verringern, nachdem genug Teig in den
Schneidbereich gebracht ist und die Filllung sich zu trennen
beginnt, Uberschiissiger Teig bildet oft einen Vorsprung
oder einen verstdrkten Teil an dem kugelfsrmigen Korper

in dem Bereich, wo der Korper abgeschnitten wird.

Ein solcher Nachteil wird jedoch durch die Erfindung
verhindert und es wird ein kugelfdrmiger Kdrper, aus
einer mibt einer Teigkruste iberzogenen Fiillung mit eineyr
gleichmdBigen Dicke hergestellt,
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Die in Fig. 9, 10 und 11 dargestellte Vorrichtung welst
einen Grundksrper 20, eine Schneideeinrichtung 23, eine
gufihrungseinrichtung 51 fir einen zylindrischen Kérper

und eine Fsrdereinrichtung in Form eines Bandfidrderers 53
auf, Die Schneideinrichtung 23 enthilt einen Rahmen 40y

das auf den Rahmen 40 montierte Gehduse 11, sich anpassenw
de Gleitelement 1 und elnen Schubantrieb 27, Der Ralmen 40
igt so eingerichtet, daBd er nach oben und unten gleltet,

wie spiter noch erliutert wird, und zwar entlang unter-
gtitrender Trédgerwellen 41, die auf dem Grundkdrper 20 ange=
bracht sind, Ein Stift 25 ist durch einen auf dem Gehiuse
11 ausgebildeten Schlitz mit der &uSeren Gleitfldche 9 eines
der Gleitelemente 1 verbunden, und ein anderes Ende des
Stiftes 25 ist an dem Schubantrieb 27 befestigt, Eln Eande
des Schubantriebes 27 ist mit einem Ende einer Kurbel-
gtange 29 verbundens Das endere Ende der Kurbelstange 29

igt mittels eines Stiftes mit einem Puukt in der Nihe

der Umfangslinie einer Scheibe 31 drehbar verbunden, Dle
Scheibe 31 ist konzentrisch und mit einem Zahnradgetiriebe
fest verbunden, das so eingerichtet ist, daB es von einem
Reibgetriebe 33 in Umdrehung vergetzt wird, unterstitzt

yon einer Halterung 32, die an dem Grundkdrper 20 befeatigt
ist, Das Reibgetriebe 33 kann von einem Motor 39 Uber seine
eigens Welle 34 und durch Zahnrdder 353 37 gedreht werdens
Wenn der Motor 39 startet, bewegi sich der Schubantrieb 27
wiederholt riickwirts und vorwdrts und verschiebt die Gleit-
elemente 1 in dem Gehduse 11,

Bin Lnde eines Stiftes 49 ist fest mit einem lknde der
Schneideinrichtung 23 verbunden, und das andere Ende des
Stiftes 49 ist mit einem Ende eine Kurbelstange 47 dreh-
bar verbunden, Das andere Ende der Kurbelstange 47 ist
mit einem Ende eines Stiftes 44 drehbar verbunden, Das
andere Ende des Stiftes 44 iet mit einer Scheibe 45 an
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einem Punkt in der Nihe ihrer Umfangslinie fest verbunden,
Die Scheibe 45 ist mit einem Motor 43 verbunden und wird
von diesem gedreht, um zu bewirken, daB sich die Kurbel=-
gtange 47 auf- und abwirts bewegt, wodurch die Schneide
einrichtung 23 wiederholt abgesenkt und angehoben werden
kann, und zwar im Gleichlauf mit dem Schneidvorgang,

Diese vertikale reziproge Bewegung ist so vorgesehen, dag
es moglich ist, mit der Schneideinrichtung 23 den ununter-
brochen sich abwirts bewegenden Korper an einer vorbe-
stimmten Stelle wirksam abzuschneiden,

Der Bandfdrderer 53 besteht aus einem Firderrahmen 54,
Rollen 483 553 57, zwel Zugrollen, einem Band 50 und
einem Motor (nicht gezeigt) zum Antreiben des Band-
forderers 53.

Der zylindrische Ksrper 15 wird fortlaufend von der Zu~
fiilhrungseinrichtung 51 gespeist wad von der Schneldein-
richtung 23 in einer Richtung senkrecht zur Achse des
zylindrischen Kérpers 15 in Form eines kugelftrmigen
Korpers 21 zusammengeschnirt, der durch den Bandforderer
53 zur ndchsten Station gefiihrt wird,

Aus Fig. 11 ist zu erkennen, daB ein Ende des Bandfdrderers
53 so gestaltet ist, daB es von einer Forderhebeeinrichtung
46, die am Grundktrper 20 befestigt ist, aufwdrts und ab-
wirts bewegt wird; das erfolgt im Gleichliauf mit den Be-
wegungen der Anordnuug der Schneideinrichtung 23, so daf
die Rolle 57 unm die Rolle 55 geschwenkt wird, um eine
Deformierung des kugelformigen Korpers 21 durch seine
Aufnahme in dem Augenblick zu vermeiden, in welchem

dieger von der Schneideinrichtung 23 abgetrennt wird.
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Pig. 12 zeigt eines der Gleitelemente 111, dle eine
zweite Ausfihrungsform bilden, Es ist festzustellen,
daB das Gleitelement 111 dasselbe ist wie das Glelt-
element 1 in Fig, 1, mit Ausnahme der Schrédgflidchen des
kegelférmigen Teils, In dieser Ausfihrungsform umfaBi
das Teil 2 Schridgfléichen mit steilen linearen negatlven
Gradienten 114 und horizontalen linearen Enden 116,

go daf sich dle Berlhrungsfldche mit dem zylindrischen
Ksrper 15 zundchet schnell und dann in Richtung des
Randes 10 allmiéhlioch verringert, um dle gesamte Be-
rithrungsfldche zu minimieren, Um ein derartiges Ergebnis
zu erhalten, konnen die horizontalen Enden 116 des
kegelférmigen Teils 2 durch Schrégfléchen mit leichten
linearen negativen Gradienten ersetzt werden,

In dieser Ausflihrungsform konnen verschiedene andere ver=
gtellbar angeordnete Elemente verwendet werden, wie es in
Fig, 133 143 15 und 16 dargestellt ist. In Fig. 13 ist
eine Anordnung 76 aus vier rechtwinkligen Parallelepiped=-
elementen 77 zusammengesetzt, wobel jedes an einer ILcke
ein kegelfidrmiges Teil T9 wit einer Schrige, linear im
vertikalen Querschnitt, verschiebbare Gleitfléchen 783

87 und einen Rand 80 aufweist, Ein Teil der verschiebbaren
Gleitfliche 78 jedes Elementes bildet Wénde 81, die eine
$ffnung 83 bilden und jedes Element gleitet in der
Richtung s, Ist die Offnung 83 geschlossen, so ergibt
gich die Stellung der Elemente, wie sie in Fig. 14 darge-
stellt iste

Eine Anordnung kann aus drei Parallelepiped-Elementen T,
wie in Fig, 14 dargestell?, zusammengesetzt sein, wobel
jedes ein kegelfdrmiges Peil 85 mit einer Scurdgfléche,
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die im vertikalen Querschnitt gekrlmmt ist, Gleit-
fliéchen 863 92 und einen Rand 88 aufweist, Die Wdnde 90,
die von den Gleitfldchen 86 jedes Elementes gebildet
sind, bilden eine Offnung 91, und jedes Element gleitet
in die Richtung s. Ist die Offnung 91 geschlossen, so
ergibt sich die Stellung der Elemente, wie sie in Fig, 16
dargestellt ist,

Augderdem kann eine solche Anordnung nicht immer aus
ldentischen Polyedern zusammengesetzt sein, Wie in Fig, 17
und 18 dargestellt ist, besteht eine Anordnung 93 aus drei
Paaren von vielfldchigen Elementen, die unterschiedliche
Formen aufweisen, Jedes der Elemente welst gekrimmte
Schrédgen 94, Gleitflédchen 953 96 und einen Rand 97, dhnlich
den anderen.Ausfiihrungsformen auf, Auf diege Weise gleitet
jedes Element in die Richtung s', um eine (ffnung 98 zu
gchlieBen, Die Stellung der Elemente bei geschlossener
Offnung 98 ist in Fig, 18 dargestellt, In dieser Aus-
filhrungsform sind, um den Gleitvorgang gleichformig zu
gestalten, zwel Stifte 993 100 vorgesehen, an Schubantrieben
befestigt und mit einem Ende eines Elementepaars verbunden,
Ein solcher Vorgang kann jedoch auch von einem Stift ausge-
fiihrt werden, der mit einem dieser Elemente verbunden ist,

iit der erfindungsgemifen Vorrichtung wird die Einschaiirung
des zylindrischen Korpers ausgefiihrt, solange der Bereich

der Winde der Offnung mit der Oberfliche des zylindrischen
Korpers in Beriihrung kommt und sich zuerst schnell und dann
allmdphlich verringert; das erfolgt wdhrend der nach innen ge-
richteten Bewegung der Gleitelemente, Da sich der Gesambte
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bereich der mit dem zylindrischen Kérper in Berihrung be=
findlichen Oberfliche verringert, wird die Wahrschein
lichkeit, daB der Teig an den Gleitelementen haftet,
minimiert, Da sich die Berlihrungsfléiche langsam verringert,
nechdem eine ausreichende Teigmenge auf die FlHche gebracht
worden ist, wo der zylindrische K¥rper abgeschnitten wird,
kann auBerdem keln HberschUssiger Teig dorthin gebracht
werdens Daher wird ein kugelfsrmiger Korper mit einer Teig-
kruste von gleichmifiger Dicke durch die Vorrichtung
geformt, selbst dann, wenn das Teigkrustenmaterial eine
hohe Klebrigkeit aufweiste.
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