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Znane sa plyty dzwickowe, guziki,
raczki do parasoli, lasek i tym podobne
przedmioty, ktére wyrabia si¢ ze zwiaz-
kow celulozy i sztucznej zywicy. Powyz-
sze przedmioty czesto zmieniaja swa po-
sta¢ wskutek stopniowego ulatniania sie
zawartych w nich pozostalosci rozpu-
szczalnikéw. Daje si¢ to odczuwaé szcz=-
golnie dotkliwie przy wyrobie plyt diwie-
kowvych.

Celem wynalazku niniejszego jest spo-
s6b wyrobu z materjaléw tych plyt diwie-
kowych i innych przedmiotéw, niezmie-
niajacych swej postaci.

Wedlug wynalazku niniejszego gotowe
juz wytloczone kawalki zostajg rozdrob-

nione i materjal ten, celowo w przestrzeai
o rozrzedzonem powietrzu, uwolniony od
wszelkich resztek rozpuszczalnikéw oraz
wilgoci. Po dodaniu, jak zwykle, pewnzj
ilosci szellaku, sztucznej zywicy, asfaltu
lub podobnych materjaléw uplastycznia-
jacych produkt ten walcuje si¢ na plyty
albo tasmy, ktére przerabiaja si¢ nastep-
nie na pozadane przedmioty,

Zaleta wynalazku mniniejszego polega
na tem, Ze mozna otrzymywaé materjal
bez wad badz z uzywanych lub $wiezo wy-
ttoczonych ptyt dzwigkowych i innych zu-
zytych przedmiotéw, zawierajacych je-
szcze pozostalosci rozpuszczalnikéw,

Jezeli za materjal wyjsciowy stuza



nie zuzyte plyty dZwigckowe, a materjal
$wiezy, to sposéb moze by¢ wykonany np.
tak:

500 g acetylo-celulozy,

4000 g acetonu,

250 g fosforanu trojfenylowego
phenylphosphat),

250 g sulfanilidu,

250 g trojacetyny,

250 g mleczanu etylowego

(tri-

miesza si¢ z 2500 g mineralnych substan-
cyj,jak np. baryt, sadza i po odparowa-
niu rozpuszczalnikéw wytlacza si¢ na ply-
ty i inne przedmioty.

Materjal ten zawiera jeszcze znacziae
ilosci lotnych czesci. Twarda mase roz-
drabnia si¢ bardzo starannie w mlynach
rzutowych lub innem urzadzeniu i uwal-
nia od lotnych czesci, najlepiej w proézni.
Nastepnie dodaje si¢ 214—3%, obliczajac
na acetylo-celuloz¢, np. asfaltu meksy-
karnskiego bez zadnych rozpuszczalnikéw.

Cala mase miesza sig starannie i jako
proszek albo jako plyty po ponownem

uplastycznieniu goracym walcem tloczy

si¢ je w zwykly sposéb w formach meta-
lowych. W prasach stosuje sie $rednie ci-

énienie 130 — 140 kg/cm?
160°C,

przy okolo

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu plyt dzwigkowych, gu-
zikéw, raczek do parasoli, lasek i tym pn-

_dobnych przedmiotéw ze sztucznej zywi-

cy lub zwiazkéw celulozy, znamienny tem,
ze uprzednio wykonczone przedmioty, zu-
zyte plyty dzwickowe lub $wiezo wytl)-
czone przedmioty ze sztucznej zywicy lub
zwiazkow celulozy przedewszystkiem roz-
drabnia si¢, a rozdrobniony materjal, naj-
lepiej w przestrzeni o rozrzedzonem po-
wietrzu, uwalnia si¢ od wszelkich pozo-
stalosci rozpuszczalnikow i resztek wil-
goci, poczem dodaje si¢ w znany sposdh .
pewna ilosé szellaku, sztucznej zywicy,
asfaltu lub podobnych $rodkéw uplastycz-
niajacych, stosowanych przy znanych spo- -
sobach wyrobu i ostatecznie wywalcowuje
si¢ w zwykly sposéb na plyty lub tasmy,
ktére przerabia si¢ makoniec ma pozadane
przedmioty,

Polyphonwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M, Brokman,

rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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