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Anwvendunssegebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Seitenkanten-
steuerung einer laufenden 3ahn, insbesondere textilen
Stoffbahn, mittels bekannter Abtastelemente, welche Ulber
entsprechende Steuerungselemente diesen zugeordnete Stell-
glieder beeinflussen, die ein wechselseitiges Anpressen
oder Offnen der Leitrollen der Stoffbahnfiihrer bewirien
und somit ein Abweichen der Stoffbahn von der Hormallage
korrigieren.

Charakterictik der bekannten ftechnischen Losung

Bei der belannten Vorrichtung zur selbsténdigen Steuerung
von Warenbahnen (DT-PS 1 026 272; 8 b, 4/06) erfolgt die
Seitenkantensteuerung durch die GrdBe eines egich bilden-
den Valtuums, das auf eine in einem .lefSraum angeordnete
Membran wirkt. Durch die unterschiedliche GrofBe des Vaku-
ume wird die Membran bewegt und dadurch die Lage einer
mit der llembran mechanisch in Verbindung stehenden Diise
zu den Staudffnungen verdndert.
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Bei dieser Anordnung besteht allgemein die Problematik
darin, daB insbesondere bei Erfordernis einer schnell
wirkenden forrektur der Stoffkantenbewegung diese Xan-
tensteuerung zum Pendeln neigt beziehungsweise instabil
arbeitet. Ein weiterer Mangel dieser Anordnungen ist das
Fehlen von Mitteln, die unmittelbar am Stoffbahnfiihrer
ein manuelles Offnen beziehungsweise Abstellen der Leit-
rollen ermdglichen.,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine schnell wirkende Kanten-
korrektur beil staebilem Funktionsverhalten der Seitenkan-
tensteuerung sowie eine jederzeit mGgliche manuelle Off-
nung beziehungsweise Abstellung der Leitrollen unmittel-
bar am jeweiligen Stoffbaehnfiihrer zu erreichen.

Derlegung des Wesens der Erfindung

Bei der bekannten technischen LUsung ist das Pendeln der
Kantensteuerung dadurch bedingt, da die Grofie des Vakuums
von dem {berdeckungsgrad einer Tastdiize durch die lau-
fende Stoffbahn und die Struktur der Stoffbahn abhidngig
ist und damit eine mehr oder weniger grofie Bewegung der
Membraen zur Folge hat. Der aus der Diise sustretende 0l-
strahl wirkt je nach Lage der Diise auf einen Hydraulik-
zylinder. Letzterer steht mit einer Seitenkantensteue-
rung in Verbindung, wobei durch den sich am Hydraulik-
zylinder aufbauenden Arbeitsdruck eine XKorrektur der
Warenbahn nur in pendelnder Bewegung mdglich ist.

Um diese Nachteile zu vermeiden, besitzt die erfindungs-
gemsife Anordnung zur Seitenkantensteuerung einer laufen-
den Bahn, insbesondere textilen Stoffbahn, kantenab-
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tastende Elemente, die ihnen zugeordnete Stellglieder be-
einflussen und dazmit Lageabweichungen der Kante der Stoff-
bahn korrigieren, wobei zwischen dem Abtastelement und dem
Stellglied zur Veiterleitung des vom Abtastelement kommen-
den Steuersignals ein Wandler, ein Oder-Schaltelement und
ein ilengenverstdrker im Hauptsteuerkreis angeordnet sind.
Dem sich im Hauptsteuerkreis befindlichen Oder-Schaltele-
ment ist ein sich in einem Hilfssteuerkreis befindlicher
Taster, vorzugsweise Handtaster zugeordnet.

Der Vandler ist vorzugsweise ein elektropneumatisches und
der Mengenveratdrker sowie Handtaster ein pneumatisches
Element.

Die erfindungsgemédfe Seitenkantensteuerung arbeitet wie
folgt, wobei eine elektropneumatische Steuerung fiir eine
Bahnkantenseite dargestellt ist;

Das Abweichen einer Stoffkante von der Normallage zwi-
schen zwei Stoffbahnfiihrern, zum Beispiel nach links,
fihrt beim zugehtrigen Stoffbahnfiihrer zum Uberdecken
des fotoelektrischen Abtastelementes und damit zum Aus-
10sen eines Steuerimpulses im Abtastelement. Dieser im
nachgeordneten Schaltverstirker verstidrkte Steuerimpuls
(elektrisches Bindrsignal) gelangt danach zu einem elek-
tropneumatischen Wandler und wird in ein pneumatisch-
diskretes Einheitssignal umgewandelt. Zur ErhShung des
Luftdurchflusses des pneumatisch-diskreten Einheitssig-
nals ist ein pneumatischer llengenverstédriker vorgesehen.

Das pneumatische Signal am Wandler bewirkt im llengenver-
stdrker im oben genannten Fall ein Jffnen der Vorsteuer-
kammer im Mengenverstdrxer. Der Verstarkerausgang wird
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zur Atmosphidre freigegeben und der mittels Hilfsluft er-
zeugte Kaskadendruck im Ilengenverstérker bricht zusammen,
daB heift der am Stellglied iiber Leitung anliegende Luft-
druck bricht gleichfalls und schnell zusammen, indem die
Luft lber diesen Mengenverstidrker ins Freie entweicht.
Die Leitrollenanspressung wird dabei auBer Xraft gesetzt,
wobei sich die Leitrollen auf Spalt einstellen und die
Bahnkante freigeben. Der gegeniiberliegende Stoffbahn-
flihrer kann somit die Stoffbahn wieder in ihre Normal-
lage zuriickfiihren.

Um auch manuell die Leitrollenanpressung auBer Punktion
zu setzen, ist ein Hilfssteuerkreis mit einem Handtaster,
der mit dem Oder-Schaltelement des Hauptsteuerkreises in
Verbindung steht, vorgesehen, Bei Betdtigen des Hand-
tasters bricht der am Stellglied anliegende Luftdruck
sofort zusammen, indem die Luft ilber den Mengenverstdr-
ker ins Freie entweicht. Die beschriebene Steuerung gilt
eanalog auch fiir den Stoffbahnfiihrer auf der gegeniiber-
liegenden Stoffbahnseite.

In der Funktionsbeschreibung der Seitenkantensteuerung
erfolgte die Kantenabtastung durch fotoelektrische Ab-
tastelemente und die Umwandlung des Signals mittels eines
elektropneumatischen Wandlers. Es ist auch m&glich, andere
geeignete Abtast- und Steuerelemente einzusetzen, die bei-
spielsweise mechanisch oder elektromagnetisch arbeiten.



Ausfilthrunssbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbei-
spiel nidher erliutert werden. In der dazugehdrigen Zeich-
nung ist das Schaltschema flir eine Stoffbahnfiihrerseite
dargestellt.

Die Anordnung zur Seitenkantensteuerung besteht aus einem
fotoelektrischen Abtastelement 1, vorzugsweise einer Vech-
sellichtreflexschranke, welches die Kante der Stoffbahn 2
abtastet, dem Schaltverstirkxer 3, dem elektropneumatischen
Wandler 4, dem Oder-Schaltelement 5 und dem pneumatischen
engenverstirker 6. Diese Positionen befinden sich im Haupt-
steuerkreis 7. In dem Hilfssteuerkreis 8 ist ein mit dem
Oder-Schaltelement 5 in Verbindung stehender pneumatischer
Handtaster 9 angeordnet.

Zur Betdtigung der Leitrollen 10 des Stoffbahnfihrers
ist ein pneumatisches Stellglied 11 vorhanden.

Die erfindungsgeméfBe Seitenkantensteuerung arbeitet wie
folgt: Das Abweichen einer Kante der Stoffbahn 2 von der
Normallage zwischen zwei Stoffbahnfiihrern, zum Beispiel
nach links, fihrt beim zugehtrigen Stoffbahnfiihkrer zum
Uberdecken des fotoelektrischen Abtastelementes 1 und da-
mit zum Ausldsen eines Steuerimpulses. Dieser Impuls ge-
langt in einen nachgeordneten Schaltverstdrker 3 und wird
als verstirkter Steuerimpuls (elektrisches Bindrsignal)
zu einem elektropneumatischen Wandler 4 geleitet. In die-
sem Wandler 4 erfolgt die Umwandlung des elektrischen
Bindrsignals in ein pneumatisch-diskretes Einheitssignal.

Zur Erhdhung des Luftdurchflusses des pneumatisch-diskre-
ten Signals ist ein pneumstischer Lengenverstidrker 6 vor-
gesehen. Das pneumatische Signal am VWandler 4 bewirkt im
Mengenverstircer 6 im oben genannten Fall ein Offnen der
Vorsteuerkammer im llengenverstérker 6. Der Ausgang des



Mengenverstirkers 6 wird zur Atmosphire freigegeben und
der mittels Hilfsluft erzeugte Xaskadendruck im Mengen-
verstirker 6 bricht zusammen, daB heiBt der am Stell-
glied 11 Uber die Leitung 12 anliegende Luftdruck bricht
gleichfalls und schnell zusammen, indem die Luft Uber
Mengenverstidrker 6 ins Freie entweicht. Die Leitrollen-
anpressung wird dabei auBer Xraft gesetzt, wobei sich
die Leitrollen 10 auf Spalt einstellen und der ZXanten-
bereich der Stoffbahn 2 freigegeben wird. Der gegeniiber-
liegende Stoffbahnfilhrer kenn somit die Stoffbahn 2
wieder in ihre Normallage zuriickfiihren.

Um auch manuell die Anpressung der Leitrollen 10 auBer
Funktion zu setzen, ist ein im Hilfssteuerkreis 8 mit

dem Oder-Schaltelement 5 des Hauptsteuerkreises 7 in Ver-
bindung stehender Handtaster 9 vorgesehen.

Bei Detétigen des Handtasters 9 bricht der am Stellglied
11 anliegende Luftdruck sofort zusammen, indem die Luft

wie oben beschrieben iber den llengenverstidrker 6 in das

Freie entweicht und damit sich die Leitrollen &ffnen.



Erfindungsanspriiche

1. Anordnung zur Seitenkantensteuerung einer laufenden
Bahn, insbesondere textilen Stoffbahn, bei der die Bahn-
kanten durch Abtastelemente abgetastet werden, die ihnen
zugeordnete Stellglieder beeinflussen, die ein wechsel-
seitiges Anpressen oder Offnen der Leitrollen der Bahn-
filhrer bewirkt und somit ein Abweichen der Bahn von der
Normallage korrigiert, dadurch gekennzeichnet, da zwi-
schen dem Abtastelement (1) und dem Stellglied (11) zur
Weiterleitung des vom Abtastelement (1) kommenden Steuer-
signals ein Wandler (4), ein Oder-Schaltelement (5) und
ein Mengenverstirker (6) im Hauptsteuerkreis (7) ange-
ordnet sind und dem sich im Hauptsteuerkreis (7) befind-~
lichen Oder-Schaltelement (5) ein sich im Hilfssteuer-
kreis (8) angeordneter Taster (9) zugeordnet ist.

2. Anordnung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
deB der sich im Hilfssteuerkreis (8) befindliche Taster
(9) ein Handtaster ist.

3. Anordnung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Mengenverstiarker (6) und der Handtaster (9) pneu-
matisch arbeitende Elemente sind.

4. Anordnung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da8
der Wandler (4) ein elektropneumatisches Element ist.

Hilerzu 1Seite Zeichnungen
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