[a]

(n
(51)

(22)

SUOMI-FINLAND (24)

Patentti- ja rekisterihallitus
Patent- och registerstyreisen

(71)

(72)

(74)
(54)

(57)

(FI) )
(86)

(32)

Hakija - Sokande

TIIVISTELMA - SAMMANDRAG

(21) Patenttihakemus - Patentansdkan
Kv.1k.5 - Int.c1.5

B 65D 71/00, B 65B 21/00
Hakemispdivd - Ansdkningsdag
Alkupdivd - Lopdag

Tullut julkiseksi — Blivit offentlig
Kv. hakemus - Int. anstkan

(33) (31) Etuoikeus - Prioritet

16.06.92 US 899192 P

940672

14.02.94
27.05.93
14.02.94
PCT/US93/05083

1. Riverwood International Corporation, 3350 Cumberland Circle, Suite 1600, Atlanta,

Ga. 30339, USA, (US)

Keksijd - Uppfinnare

1. Dampier, Lawrence Clayton, 471 Stillwaters Drive, Marietta, Ga. 30064, USA, (US)

2. Orta, Octavio, 1301 Hearst Drive NE,

Asiamies - Ombud: Forssén & Salomaa Oy

Atlanta, Ga. 30319, USA, (US)

Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Pidiketyyppinen artikkeleidenkannatin ja sen valmistusmenetelmd
Artikelbarare av hdllartyp och forfarande for tillverkning av denna

Tiivistelmd - Sammandrag

Pidiketyyppinen kannin on varustettu ulkokaireelld
(82), jolla on pailipaneeli (72), joka sijaitsee kanti-
men tukiosan (12) ylapuolella ja on siihen kiinnitet-
ty. Osa- tai tiyspituiset sivupaneelit (74) on yhdis-
tetty ulkokdireen pailipaneeliin (72) ja jompaan-
kumpaan sivupaneeliin ja pohjapaneeliin tai molem-
mat yhdistivit sivapaneelit. Muita pakkausvariaati-
oita muodostetaan kidrimalld useita kanninyksikoitd
yhteen mukaaniukien pakkaukset, jotka on muodos-
tettu kairimalld pinotut kanninyksik6t. Peruskan-
ninyksikkd voidaan muodostaa ensimmdisessd mo-
duulissa tai pakkausasemassa, josta yksikot ldhete-
tadn kuljettimella yhteen useista muista kdarintdmo-

duuleista toivottavan pakkauksen tyylistid riippuen.
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En birare av hallartyp dr forsedd med ett yttre
omslag (82), som har en toppanel (72), som ligger
ovanpd en stoddel (12) av bararen och ar fast vid
denna. Del- eller hellinga sidopaneler (74) ar fore-
nade med toppanelen (72) av det yttre omslaget och
med endera sidopanelen och en bottenpanel eller
bada forenar sidopanelerna. Andra forpacknings-
variationer bildas genom att flera bararenheter
inlindas tillsammans medriknat forpackningar som
bildats genom att inlinda staplade birarenheter. En
grundbirarenhet kan bildas i en forsta modul eller
forpackningsstation, fran vilken enheterna skickas
med en transportdr till en av flera andra inlindnings-

moduler beroende pa typen av onskad forpackning.
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