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一种成像系统，包括：沿传送路线传送介质

的传送带，所述介质具有固定于其上的墨粉图

像；用于加热所述传送带的加热元件；以及用于

使所述传送带压抵所述加热元件的压辊。所述加

热元件可以具有邻近所述传送带的内周面的平

面。
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1.一种成像系统，包括：

环形带，用于在传送方向上沿传送路线传送介质，所述介质具有固定于其上的墨粉图

像；

一对辊，包括与所述环形带接合的第一辊和第二辊；

加热元件，沿着所述传送路线位于所述第一辊与所述第二辊之间，所述加热元件具有

邻近所述环形带的内周面的平面；

压辊，用于对由所述环形带传送的所述介质施加压力，其中所述压辊位于所述环形带

的与所述加热元件的所述平面相反的一侧；和

冷却装置，在所述介质的所述传送路线的所述传送方向上位于所述加热元件的下游且

在所述第一辊和所述第二辊之间。

2.根据权利要求1所述的成像系统，其中所述加热元件的所述平面包括第一加热表面

部分和第二加热表面部分，所述第一加热表面部分接触所述环形带的邻近所述压辊的部

分，所述第二加热表面部分位于所述第一加热表面和所述第二辊之间并且接触所述环形带

的沿所述传送路线相对于所述压辊偏移的部分。

3.根据权利要求2所述的成像系统，其中所述第二辊在所述传送方向上位于所述第一

辊的上游。

4.根据权利要求3所述的成像系统，其中所述第二辊包括加热元件。

5.根据权利要求3所述的成像系统，进一步包括：

外部辊，接触所述环形带的与所述第二辊接合的部分，

其中所述外部辊包括加热元件。

6.根据权利要求1所述的成像系统，进一步包括：

辅助辊，在所述传送路线上位于所述压辊的上游，所述辅助辊用于接触所述环形带的

与所述环形带的所述内周面相反的表面。

7.一种成像系统，包括：

环形带，用于沿传送路线传送介质，所述介质具有固定于其上的墨粉图像；

压辊，邻近所述环形带定位以对所述介质施加压力；

加热元件，邻近所述环形带的内周面定位，所述加热元件包括第一加热表面部分和第

二加热表面部分，所述第一加热表面部分用于接触所述环形带的邻近所述压辊的部分，所

述第二加热表面部分位于所述第一加热表面部分的上游以加热待供应到所述压辊的所述

介质；和

冷却装置，在所述介质的传送方向上位于所述加热元件的下游以冷却所述环形带。

8.根据权利要求7所述的成像系统，进一步包括：

一对辊，包括与所述环形带接合的第一辊和第二辊，

其中所述加热元件的所述第一加热表面部分和所述第二加热表面部分沿所述传送路

线位于所述第一辊和所述第二辊之间。

9.根据权利要求7所述的成像系统，进一步包括：

辅助辊，沿所述传送路线位于所述压辊的上游，所述辅助辊用于接触所述环形带的与

所述环形带的所述内周面相反的表面。

10.根据权利要求7所述的成像系统，进一步包括用于与所述环形带接合的带辊，其中
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所述带辊包括加热元件。

11.一种成像系统，包括：

传送带，用于在传送方向上沿传送路线传送介质，所述介质具有固定于其上的墨粉图

像；

加热元件，具有用于加热所述传送带的加热表面；和

压辊，位于所述传送带的与所述加热元件的所述加热表面相反的一侧，所述压辊用于

在挤压区域内使所述传送带压抵所述加热表面，其中，所述加热元件的所述加热表面在所

述传送方向上比所述加热表面与所述压辊之间的所述挤压区域更长。

12.根据权利要求11所述的成像系统，

其中所述加热表面包括定位为与所述压辊对准的第一加热表面部分和在所述传送方

向上位于所述第一加热表面部分的上游的第二加热表面部分。

13.根据权利要求11所述的成像系统，进一步包括：

与所述传送带接合的第一辊和第二辊，

其中所述第二辊为沿所述传送路线位于所述第一辊的上游的加热辊。

14.根据权利要求11所述的成像系统，进一步包括：

与所述传送带接合的第一辊和第二辊，所述第二辊沿所述传送路线位于所述第一辊的

上游；和

加热辊，与所述环形带的邻近所述第二辊的部分接触。

15.根据权利要求11所述的成像系统，进一步包括：

沿所述传送路线位于所述压辊上游的辅助辊，所述辅助辊用于接触所述传送带的与所

述加热元件的所述加热表面相反的所述一侧。
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成像系统

背景技术

[0001] 成像设备可以包括将墨粉图像固定在介质上的定影装置。在定影装置的下游，成

像设备可以对墨粉图像执行光泽处理，借此处理固定至介质的墨粉以使墨粉表面光滑。

附图说明

[0002] 图1为示例成像设备的示意图。

[0003] 图2为示例成像设备中的示例光泽处理装置的示意剖视图。

[0004] 图3为示例光泽处理装置的另一示意剖视图。

[0005] 图4为图示包括压辊和平面加热元件的示例光泽处理装置的部件的图。

[0006] 图5示出图示墨粉图像状态的示例的示意图。

[0007] 图6为示出墨粉图像的光滑度和墨粉图像的气泡水平相对于加热温度的关系的

图。

[0008] 图7为示例光泽处理装置的示意剖视图。

[0009] 图8为示例光泽处理装置的示意剖视图。

[0010] 图9为示例光泽处理装置的示意剖视图。

[0011] 图10为参考示例的光泽处理装置的示意剖视图。

具体实施方式

[0012] 在下列描述中，参考附图，将相同的附图标记分配给具有相同功能的相同的部件

或类似的部件，并省略重复的描述。在一些示例中，成像系统可以包括诸如打印机之类的成

像设备、用于成像设备内的光泽处理装置。在一些示例中，成像系统可以包括设置在成像设

备内或独立于成像设备设置的光泽处理装置。

[0013] 图1为图示示例成像设备1的示意配置的图。参考图1，示例成像设备1可以是，例

如，使用洋红色、黄色、青色和黑色形成彩色图像的设备。成像设备1可以包括传送相当于记

录介质的片材P的传送装置10、使静电潜像显影的显影装置20、将墨粉图像二次转印到片材

P的转印装置30、在表面(周面)上形成静电潜像的图像载体40、将墨粉图像固定到片材P上

的定影装置50、以及排出片材P的排出装置60。

[0014] 传送装置10可以在传送路线R1上传送作为记录介质的片材P，片材P上形成有图

像。片材P堆叠并被容纳在例如盒K中，且由馈送辊11拾取并传送。例如，在转印到片材P上的

墨粉图像到达转印夹部分R2时，传送装置10使得片材P通过传送路线R1到达转印夹部分R2。

[0015] 四个显影装置20可以被提供用于相应的颜色。每个显影装置20可以包括显影剂载

体24，其将墨粉携带于图像载体40上。在显影装置20中，可以使用包括墨粉和载体的双组分

显影剂作为显影剂。即，在显影装置20中，墨粉和载体被混合，以便具有墨粉与载体的预定

混合比例，并且使墨粉均匀分散。由此，调整显影剂的最佳填充量。显影剂被携带在显影剂

载体24上。显影剂载体24旋转，从而显影剂被传送到面向图像载体40的区域。然后，显影剂

载体24上携带的显影剂中的墨粉移动(或转印)到图像载体40，在图像载体40的周面上形成
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静电潜像，以便该静电潜像被显影。

[0016] 转印装置30可以将由显影装置20形成的墨粉图像传送到转印夹部分R2，在那里墨

粉图像被二次转印到片材P上。转印装置30可以包括墨粉图像从图像载体40首先转印至其

上的转印带31、悬挂转印带31的悬辊34、35、36和37、与图像载体40一起夹着转印带31的主

转印辊32、和与悬辊37一起夹着转印带31的副转印辊33。

[0017] 转印带31可以包括通过悬辊34、35、36和37以循环方式运动的环形带。每个悬辊

34、35、36和37都是可绕轴线旋转的辊。悬辊37可以例如是绕其轴线被旋转驱动的驱动辊。

悬辊34、35和36例如是以与悬辊37的旋转驱动一致的跟随方式旋转的从动辊。主转印辊32

可以从转印带31的内周侧挤压图像载体40。副转印辊33可以与悬辊37平行设置且转印带31

介于它们之间，并且副转印辊33可以从转印带31的外周侧挤压悬辊37。因此，副转印辊33可

以形成相对于转印带31的转印夹部分R2。

[0018] 图像载体40也可被称为静电潜像载体、感光鼓或类似物。四个图像载体40可以被

提供用于相应的颜色。每个图像载体40可以沿转印带31的运动方向设置。在每个图像载体

40的外周(或邻近)可以提供显影装置20、充电辊41、曝光单元42和清洗装置43。

[0019] 充电辊41可以包括充电构件，充电构件可以将图像载体40的表面均匀充电到预定

电势。充电辊41可以移动以跟随图像载体40的旋转。曝光单元42可以响应于片材P上形成的

图像而使图像载体40的被充电辊41充电的表面曝光。因此，在图像载体40的表面上，由曝光

单元42所曝光的部分的电势改变以形成静电潜像。例如，借助通过位于面对每个显影装置

20的墨粉罐N所提供的墨粉使图像载体40上形成的静电潜像显影，四个显影装置产生墨粉

图像。例如，分别在墨粉罐N内填充洋红色、黄色、青色和黑色的墨粉。在图像载体40上形成

的墨粉图像被首先转印到转印带31上之后，清洗装置43可以收集残留在图像载体40上的墨

粉。

[0020] 在一些示例中，定影装置50允许片材P通过定影夹部分R3，同时加热和挤压片材，

以便从转印带31二次转印到片材P的墨粉图像粘附在片材P上，且墨粉图像被固定在其上。

定影装置50可以包括加热片材P的加热辊52，和将加热辊52在受压状态下进行旋转驱动的

压辊54。加热辊52和压辊54形成为例如圆柱形，且加热辊52包括诸如设置在其内的卤素灯

之类的热源。相当于接触区域的定影夹部分R3设置于加热辊52和压辊54之间，且片材P通过

定影夹部分R3，以便墨粉图像被熔化并固定在片材P上。

[0021] 排出装置60可包括排出辊62和64，排出辊62和64将由定影装置50把墨粉图像固定

在其上的片材P排出到设备的外部。

[0022] 将描述由示例成像设备1实施的示例打印过程。当记录目标图像的图像信号被输

入到成像设备1时，成像设备1的控制单元使馈送辊11旋转，以便堆叠在盒K上的片材P被拾

取并被传送。然后，图像载体40的表面由充电辊41均匀地充电到预定电势(充电过程)。随

后，曝光单元42根据接收的图像信号将激光束照射到图像载体40的表面，以这种方式形成

静电潜像(曝光过程)。

[0023] 在显影装置20中，静电潜像被显影以形成墨粉图像(显影过程)。以这种方式形成

的墨粉图像首先在图像载体40面对转印带31的区域内从图像载体40转印到转印带31(转印

过程)。在四个图像载体40上形成的墨粉图像被层叠在转印带31上以形成一个层叠的墨粉

图像。然后，层叠的墨粉图像在悬辊37面对二次转印辊33的转印夹部分R2中被二次转印到
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从传送装置10传送的片材P上。

[0024] 层叠的墨粉图像被二次转印到其上的片材P被传送到定影装置50。然后，当片材P

通过定影夹部分R3时，定影装置50通过加热和挤压在加热辊52和压辊54之间的片材P使层

叠的墨粉图像熔化并固定在片材P上(定影过程)。排出辊62和64将片材P排出到成像设备1

的外部。

[0025] 示例成像设备1进一步包括光泽处理装置70。参考图2和3，光泽处理装置70在定影

装置50将墨粉图像固定至的片材P上执行光泽处理。光泽处理装置70可以在片材P的传送路

线上设置在定影装置50和排出装置60之间，但可以附接到排出装置60，或可以与成像设备1

分离地设置。成像设备1可以具有光泽打印模式和普通打印模式。光泽打印模式是将由定影

装置50将墨粉图像固定至的片材P供应到光泽处理装置70的一种模式。普通打印模式是如

下模式：在该模式中，由定影装置50将墨粉图像固定至的片材P未被供应到光泽处理装置

70，而是被排放到外部。例如，光泽打印模式和普通打印模式可以通过用户设置来切换。

[0026] 光泽处理装置70包括例如传送带71、第一辊72、第二辊73、平面加热元件74、压辊

75和冷却装置76。

[0027] 传送带71是沿传送路线R传送片材P的环形带。传送路线R是在传送带71外周面上

片材P被传送和通过所沿着的路线。传送带71的外周面具有用于使片材P的墨粉图像光滑的

光滑的表面。

[0028] 第一辊72和第二辊73为与传送带71接合的带辊。在一些示例中，一个或多个其它

辊可以与传送带71接合。第二辊73在片材P沿传送路线R被传送的传送方向D上被设置在第

一辊72的上游侧。第一辊72和第二辊73中的每个都是可绕轴线旋转的辊。第一辊72和第二

辊73设置在传送带71的内周侧以悬挂或支撑传送带71。第一辊72和第二辊73中的每个都可

以是驱动辊或从动辊。传送路线R可以在第一辊72与第二辊73之间沿传送带71的外周面通

过。

[0029] 平面加热元件74是加热固定在片材P上的墨粉图像以使墨粉图像再次熔化的加热

元件。平面加热元件74可以是接收电力以产生热量的加热板。平面加热元件74沿传送路线R

定位在第一辊72与第二辊73之间，并邻近传送带71定位。平面加热元件74可以固定到成像

设备1的框架(或被该框架支撑)。

[0030] 压辊75是对由传送带71传送的片材P施加压力的辊。压辊75邻近传送带71定位以

对片材P施加压力。例如，压辊75可以设置在传送带71内的平面加热元件74的相对侧以借助

挤压机构(图中未显示)通过传送带71压抵平面加热元件74(例如，压辊75可以使传送带71

压抵平面加热元件74)。挤压机构可以包括将压辊75朝平面加热元件74驱使的驱使机构或

支撑压辊75以保持压辊75压抵平面加热元件74的状态的支撑机构。压辊75可以是驱动辊或

从动辊。

[0031] 冷却装置76使已经被平面加热元件74熔化的墨粉图像冷却并凝固，从而墨粉表面

变得光滑并抑制墨粉图像粘附于传送带71。冷却装置76可以包括散热器、冷却风扇、热管或

珀尔帖装置。冷却装置76可以沿着传送路线R在第一辊72与第二辊73之间位于平面加热元

件74的下游侧。冷却装置76可以位于传送带71的内周侧，邻近传送带71。

[0032] 平面加热元件74包括加热传送带71的加热表面80。加热表面80是用于加热并熔化

固定在片材P的墨粉图像的表面。加热表面80沿传送带71形成平面。加热表面80沿传送路线
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R定位在第一辊72与第二辊73之间，且从传送带71的内周侧邻近传送带71设置。加热表面80

和传送带71可以相互接触。为了减少摩擦阻力，可以在加热表面80和传送带71之间插入诸

如油蜡的润滑剂或具有低摩擦表面的滑动片。当传送带71旋转且加热表面80与传送带71互

相接触时，传送带71在加热表面80上滑动同时接触加热表面80。当传送带71旋转且在加热

表面80与传送带71之间插入润滑剂或滑动片时，传送带71在加热表面80上滑动同时接触润

滑剂或滑动片。

[0033] 加热表面80在传送方向D上可以比在加热表面80和压辊75之间形成的挤压区域更

长。如图2到图4所示，加热表面80可以包括被压辊75挤压的第一加热表面(或第一加热表面

部分)81、沿传送方向D设置在第一加热表面81的上游侧的第二加热表面(或第二加热表面

部分)82，和沿传送方向D设置在第一加热表面81的下游侧的第三加热表面(或第三加热表

面部分)83。

[0034] 第一加热表面81是位于第一辊72和第二辊73之间的加热表面，且接触传送带71中

邻近压辊75的部分。第一加热表面81通过传送带71加热片材P的墨粉图像。第一加热表面81

形成于加热表面80与压辊75之间的挤压区域内，并相对于传送带71形成夹部分R4以加热和

挤压片材P。

[0035] 第二加热表面82是位于第一加热表面81和第二辊73之间的加热表面，并接触传送

带71的不邻近压辊75的部分(例如接触传送带71的沿传送路线R从压辊75偏移的部分)。第

二加热表面82从第一加热表面81延伸到相对于传送方向D而言的上游侧，并通过传送带71

加热待供应到压辊75的片材P的墨粉图像。第二加热表面82形成用于加热待供应到压辊75

的片材P的加热路线。

[0036] 第三加热表面83位于第一加热表面81和第一辊72之间，并接触传送带71的不邻近

压辊75的部分(例如接触传送带71的沿传送路线R从压辊75偏移的部分)。第三加热表面83

从第一加热表面81延伸到传送方向D的下游侧，且在片材P从压辊75排出后加热片材P的墨

粉图像。第三加热表面83形成用于加热从压辊75排出的片材P的加热路线，并在加热路线中

形成。

[0037] 参考图10，将描述参考示例的光泽处理装置100。如图10中所示，参考示例的光泽

处理装置100具有如下配置：传送带71悬挂(或支撑)在第一辊72和加热辊101上，并且压辊

75压抵加热辊101且传送带71插入它们之间。在光泽处理装置100中，片材P被供给传送带

71，以便固定的墨粉图像被设置在面对传送带71的一侧。然后，当片材P被传送带71传送时，

片材P的墨粉图像被加热辊101和压辊75挤压和加热以再次熔化，并且然后由冷却装置76冷

却和凝固，同时与传送带71紧密接触。因此，将传送带71的光滑表面转印到墨粉图像，以便

墨粉表面变得光滑。

[0038] 参考图5和图6，将描述被加热和熔化的墨粉图像的状态。在图6中，线L1表示气泡

产生数量的水平(气泡水平)，线L2表示α条件下的光滑度，线L3表示β条件下的光滑度。在α、

β条件下，送纸速度设置为相同。但是，在α条件下沿传送方向D的片材P的加热长度设置为2

毫米，且在β条件下沿传送方向D的片材P的加热长度设置为8毫米。如图5和6所示。当固定的

墨粉图像T被加热和熔化时，墨粉图像T的表面变得光滑。然而，随着加热温度升高，在墨粉

图像T中出现气泡B。由于气泡产生数量随着加热温度的升高而增加，所以图像可能会变得

发白和混浊，这可能恶化图像质量。此外，当加热温度进一步升高时，气泡B可能膨胀并破
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裂，且墨粉图像的墨粉表面也会变得粗糙。例如，气泡B可能在墨粉表面膨胀并破裂，且从而

使墨粉表面不平或粗糙。进一步地，从图6中线L2和线L3之间的差异明显看出，当加热时间

设置为更长时，较低加热温度下的光滑度增加。例如，如图6阴影线区域所示，当在气泡生成

数量的水平不超过预定值的加热温度下将加热时间设置为更长时，能够抑制气泡的生成，

并改善墨粉图像T的光滑度。

[0039] 然而，在参考示例的光泽处理装置100中，片材P的墨粉图像仅在加热辊101和压辊

75之间的挤压区域(夹部分R4)被加热。如果为了延长在抑制气泡生成的温度下的加热时间

而降低片材P的传送速度，那么每小时打印的片材的数量减少。

[0040] 在示例光泽处理装置70(参考图2到图4)中，平面加热元件74的加热表面80在传送

方向D上比加热表面80和压辊75之间上的挤压区域(夹部分R4)更长，且由传送带71传送的

片材P的墨粉图像依次被第二加热表面82、第一加热表面81(其可以实质上相当于压紧部分

R4或挤压区域)和第三加热表面83加热。相应地，由于加热墨粉图像以使其再次熔化的距离

可以设置为相比于参考示例的光泽处理装置100更长，所以即便不改变片材P的传送速度，

加热时间也可以设置为相比于参考示例更长。因此，可以将再次熔化墨粉图像的加热温度

设置为抑制气泡产生并能够改善墨粉图像的光滑度的加热温度。

[0041] 参考图7，另一示例光泽处理装置70A可以包括传送带71、第一辊72、加热辊77、平

面加热元件74、压辊75和冷却装置76。

[0042] 加热辊77为与第一辊72一同接合传送带71的带辊。加热辊77设置在与光泽处理装

置70(图2)的第二辊73的相同位置。加热辊77可以是被支撑以绕轴线旋转的辊，作为驱动辊

或从动辊。

[0043] 加热辊77包括用于加热和熔化固定在片材P上的墨粉图像的加热元件。加热元件

可以是加热辊77本身或可以被设置在加热辊77的内部。在一些示例中，加热辊77可以形成

为通过接收电力产生热量的加热器，其中加热辊77本身变成加热元件。在其它示例中，诸如

卤素灯、感应加热装置和/或类似物之类的加热元件可以设置在加热辊77内。因此，加热辊

77以加热辊加热所接合的传送带71的方式加热由传送带71传送的片材P。

[0044] 加热辊77在传送方向D上位于压辊75的上游侧，且加热辊77加热传送带71。因此，

在片材供应到压辊75之前，由传送带71传送的片材P被加热辊77加热，从而进一步延长加热

时间。因此，与参考示例相比，能够在较低温度再次熔化墨粉图像。

[0045] 参考图8，另一示例光泽处理装置70B可以包括传送带71、第一辊72、第二辊73、平

面加热元件74、压辊75、冷却装置76和加热辊78。

[0046] 加热辊78是外部辊，其邻近传送带71的外周侧定位，以接触传送带71的与传送带

71内的第二辊73接合的部分。加热辊78位于与第二辊73一起夹传送带71的位置。加热辊78

可以是被支撑以绕轴线旋转的辊，作为驱动辊或从动辊。

[0047] 加热辊78包括用于加热和熔化固定在片材P上的墨粉图像的加热元件。加热元件

可以是加热辊78本身，或可以被设置在加热辊78的内部。在一些示例中，加热辊78可以形成

为接收电力以产生热量的加热器，从而加热辊78本身起到加热元件的作用。在一些示例中，

诸如卤素灯、电磁线圈和/或类似物之类的加热元件可以位于在加热辊78内。因此，加热辊

78以加热辊加热接触的传送带71的方式加热由传送带71传送的片材P。

[0048] 加热辊78邻近传送带71的与第二辊73接合的部分定位，以加热传送带71。因此，由
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传送带71传送的片材P在片材被供应到压辊75之前被加热辊78加热，且相比较于参考示例

可进一步延长加热时间。因此，可在较低温度再次熔化墨粉图像。

[0049] 参考图9，另一示例光泽处理装置70C可以包括传送带71、第一辊72、第二辊73、平

面加热元件74、压辊75、冷却装置76和辅助辊79。

[0050] 辅助辊79可以是辅助片材P相对于传送带71的接触的辊。辅助辊79在传送路线R上

沿传送方向D设置在压辊75的上游侧，以从传送带71的与加热表面80相反的一侧与传送带

71接触。辅助辊79可以接触传送带71的在传送路线R上与传送带71中的第二辊73接合的部

分。辅助辊79可以位于压辊75和第二辊73之间。辅助辊79可以是被支撑以绕轴线旋转的辊，

作为驱动辊或从动辊。

[0051] 当片材P与传送带71间隔开时，采用平面加热元件74的片材P的加热效率会降低。

在光泽处理装置70C中，辅助辊79在传送方向D上的压辊75的上游侧从加热表面80的相对侧

接触传送带71。由此，当片材P被供应在辅助辊79与传送带71之间时，辅助辊79改善片材P相

对于传送带71的接触。因此，可以改善利用平面加热单元74的片材P的加热效率。

[0052] 应当理解，并不是本文描述的所有方面、优点和特征都可以必须通过任何一个特

定的示例实现、或者必须包含在任何一个特定的示例中。确实，本文已经描述和说明了各种

示例，应该明显的是，其它示例可以在布置和细节上进行修改。例如，在上述示例中，平面加

热元件被用作加热元件的示例，但是加热元件并不局限于平面加热元件，并且可以例如包

含诸如卤素灯和感应加热装置之类的热源。进一步地，传送带71可以在与具有三个或更多

轴的辊接合的同时被支撑。
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