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(54) Brousici zafizeni

1

Vyndlez se tykd brousicfiho zefizen{ ke kontinudlnf{mu jednostrennému brouSeni miniatur-
nich rota¥nich a symetrickych tvard jako tablet, toroidd, hrnikd, krouZkd a podobn¥, ze-
Jména z elektrokeremické pozistorové nebo feritové hmoty, sestévajici ze zdkladu stroje,
-vieteniku, stolu a pohonu s prevody.

V soudasné dob& je provéddéno jednost;anné opracovéni drobnych obrobkl rotefnich tvard
na b&¥nych rovinnych brusndch s Selnim hrncovym kotoudem & kruhovym nebo vratnym megnetic-
kym stolem. :

Obrobky jsou drieny na megnetickém stole pomoci ocelovych p¥{loZek magnetickou silou,
nebo u nemagnetickych meteridld jsou tyto zpravidle rtznd fixovény. Nejdast®ji je to techno~
logii lepeni specidlnimi vosky na pomocné kotoule. ’ ’

Miniaturn{ rota¥ni tvary nap¥ikled pozistorové tablety ¢ 5 . 2 mm. a mensf
$3,5 . 1,5 mm, jsou brouleny pomoc! jednoduchych piidrZovadd rudn¥ na smirkovém papife
8 1 ks. Nevyhodou stdvajfcfch brousicich ze¥fzenf, kde obrobky 3aou'upinény na magneticky
kruhovy nebo vratny stil, je, Ze Ub¥r meteridlu na Zéddeny rozm¥r je odebirén felem hrncové-
ho kotoude postupn¥, Fddov¥& po setindch mm na n oté¥ek (vratngych pohybd) podévaciho stolu,
takZfe findlnf rozm&r musi byti neustdle kontrolovén - hlidédn.

~ Cely proces Je diskontinuélni, a to nejen z hlediska vklédén{ & odebirdnf obrobkd na
stdl a z pracovniho stolu, ale i b¥hem vlastniho procesu brousenf. PF¥i kaZdé provédsné
rozmérové kontrole obrobkl je nutno po zastaven{ stroje zvednout brousic{ vietenfk nebo
kotoud a popfipad¥ odjet s nim mimo rovinu upinaciho stolu. K omezen{ t&chto ztrdtovych
gasl jsou sice tato za¥izen{ v provedeni_gvoustolovém, zato v8ak robustnf, energeticky né-
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rodnd a v tuzemsku nedostupnd. Pro brousenf malych tvarl z nemagnetickych materidld jsou ta-
to zaPf{zeni prekticky naprosto nepouZitelnd. )

_ P¥i opracovéni nemagnetickych obrobkd miniaturnich tvard fixovanych zpravidla ne nos-
nyeh kruhovych deskdch lepenim, dochdzi pPi vlastnim brouSeni ke znadnému nalepovéni fixad-
ni hmoty na ektivni %elnf vrstvu brousicfho kotoude, &im% je materidl hife broulen.

_ Nésledovné ¥i¥t¥nf - odstretiovéni fixe¥nich voskd z pérovitého materidlu je obtiiné
a plsobf potffe p¥i kontaktovénf (st¥ibfeni) Selnich ploch t¥chto obrobkil.

Uvedené nevyhody odstranuje brousicf zaffzenf ke kontinudlnimu jednostrannému broude-
n{ miniaturnfch rota¥nfch a symetrickych tvard jako tablet, toroidd, hrni¥kd, krouZkd a po-
dobn&, zejména z elektrokeramické pozistorové nebo feritové hmoty, sestdvajicl ze zdkladu
stroje, vietenfku, stolu a pohonu s prevody podle tohoto vyndlezu, jehoZ podstata spodivéd
v tom, %e tvarové ¥ikmé loZe nese na jedné stran¥ brousici vietentk, jeho% osa je ustavena
vi&i navéd&cfmu vedeni pod thlem alfa = 0,1 aZ 89° a na pfilehlé kolmé stren¥ stavdei té&le-
80 s vySkovym stavinim a fixac{ polohy se stavdcfmi dorazy, shora ustavenym pevnym stolem,
ktery nese d¥leny stil, plodné vedeni, stavdef m¥rky, klfnové vloZky, horn{ vedeni a navé-
dsef vedenf s vyhazovacim usekem & tlumfcim &lenem.

Hlavni vyhodou navrZeného brousiciho zarfzenf Je, Ze Fe3{ produkén® kontinudlnf jedno-
stranné brouseni rovinnych ploch drobnych obrobkd. Zejména pek kruhovych miniaturnich tva-
rd, Je% se doposud brous{ v pifpravku vylu¥n& rudnd & 1 ks,

Obér materidlu - prfdavek na stranu - je odebirén efektivnim zplsobem najednou pii
prichodu zdnou brousenf za¥izeni. Brou¥ené obrobky neni nutno na upinaci stdl fixovat - po-
moe{ magnetickych upfnacich stoll, &i lepit jako u nemagnetickych obrobkd.

Funk¥n¥ je zeffzen{ snadno a pFesn¥ pfestavitelné, takZe po zdkladnim sefizenf na Zé-
dany ub&r nevy¥aduje v pribghu broufeni #ddné preruseni z divodu kontroly ib&ru.

Pracuje tedy prib¥#n& bez fasovych ztrat p¥i maximélni efektivnosti a tvarové i roz-
m¥rové presnosti. Je stanoveno ze standardnich celkd v tuzemsku snadno dostupnych, nenarodé-
né p¥ikonovd a minimélnd ne zastavinou pidorysnou plochu. BrouSeni je moZno provéd¥t b&iny-
mi obvodovymi i vélcovymi diemantovymi nebo borazonovymi brousicimi kotou¥i malyech prim&-
rd D = 40 e% 100 mm s malymi hmotami, co% Je ptiznivé pro poufitf broufeni vys33fmi rych-
lostmi v = 20 a% 50 m/s.

Na priloZenych vykresech je zndzorn¥n nu obr. 1a, ib ndrys a pldorys celkového brousi-
efho zapfzenf, na obr. 2a, 2b Je ndrys a pidorys pevného a d¥leného stolu a vedeni{ a na
obr. 3 je pffklad provedeni d¥leného stolu.

Na provedeni podle obr. 1, 2 a 3 je zndzorn¥n zéklad stroje 1, na kterém je usazeno
tvarové ¥ilkmé lo¥e 21, nesouci z jedné strany brousici v¥etenik 12 s obvodovym brousicim
kotoudem 9, prevod 19 & elektricky pohon 20, a na kolmé p¥ilehlé stran& stavicl t&leso 13
s vySkovym stevinim 14 a fixac{ polchy se stavdcimi dorazy 24 a z horni strany ustavenym
pevnym stolem 2 s dilenym stolem } & vodicf drdZkou 25, tvofeny plofnym vedenim 3, stavé- ..
efmi mérkami 6 @ kl{novymi vloZkemi 22, ddle hornim vedenim 4 a navédsceim vedenim 7 a tlu-
micim &lenem i, a ze spodni streny konzolu 16 nesouc{ vibra¥nf podavad 15 se skluzem a9
a—vyhazovaci dsek §"se svodem 17 a zdsobnikem 18.

Corobek 23 vlioZeny do vibrainfho podavafe 15 je kontinudln¥ posunovén jeden za druhym
po skluzu i0 & nevéddcim vedenim ] usm&rnén do vodfci dréiky 25 d&leneho stolu 3 a postupu-
Je po plo#ném vedeni 5 pod obvodovy brousict kotouélﬂ; xde Je vtaZen = soufasng odbrougena
Jeho horni plocha podle nastavené brusné mezery, a poié ve sm&ru posuvu unégivou silou Pu -~

- gsloZkou obvodové sily kotoude - nucen¥ vytlalen ze 2ény broufeni, ddle pres tlumici &len
11 a . svod 17 padd do =zasobniku 18.
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Tak je obrobek 23 - pozistorovéd vodici tableta, feritovy hrnilek a podobn¥ - vibradnim
posuvem za spolup@sobeni i gravita¥nfho skluzu (oboJ{ nenf podmfnkou) voln¥ tlalen do drd¥-
ky 25 d¥leného stolu 3. Tato je vy3kové vymezena zespodu plodnym vedenim 5 usazenym mezi
klinové vlo¥ky 22 na n ks vloZenych stav&cfch m¥rek 6, a¥to podle vy¥ky v, velikosti ¢ 4a
& velikosti ub%ru - broudeného obrobku 23. Shora, ned rovinou d&leného stolu, pak hornim
vedenim 4 a za obvodovym brousicim kotou¥em 9 a tlumfcim &lenem 11.

Prichod obrobku 23 zonou broufeni bez vndjsfho silového udinku je dén tim, ¥e osa obvo-
dového brusného kotoude 9 svird se sm&rem posuvu obrobku 23 thel alfe, pro n&jZ platf, Ze
tg alfa ;> f (tangens minimélnfho dhlu alfa .. Je vét8{ neZ soutinitel t¥eni f obrobku 23
v dré¥ce d¥leného stolu 3 po plo3ném vedeni 5, tj. prakticky Xalfa = 15° az 409),

S nastavenym uhlem alfa > alfamin s jeho velikostf roste proporciondln¥ i rychlost
prichodu obroblcu 23. Jeho optimdlni{ velikost je stanovena v zdvislosti na brousSeném mate-
ridlu obrobkd, velikosti pFidavku - Ubdru materidlu a odporu Feznych sil.

Nastaveni thlu alfa vzdjemné polohy, tj. sm&ru posuvu obrobku 23,je déno nastavenim
zdkladnf polohy pevného stolu 2 i s d&lenym stolem 3 na stavdcim t&lese 13 vi&i ose brousi-
ctho vieteniku 12. Rozdily prom&nlivych pPidavkll na stranu (yb&ru delta) jsou pak &astedénd
kompenzovény vy¥kovym nastavenim tlumicfho &lenu 11 za zdénou brougeni, ktery vystupujiei
obrousené obrobky usmirnuje - pFibrzduje.

Zékladni nastaveni polohy d&leného stolu 3 vi&i obvodovému brousicimu kotoudi 9 Jje dé-~
no vyskovym stavinim 14 stevicfho i¥lesa 13 po tvarovém 3ikmém loZi 21 a zajifi¥no fixaci
polohy se staviécimi doreazy 24.

Obrobek 23 v dréice d8lenéhe stolu 3 je pfi prichodu ustaven tak, Ze tento pievySuje
horni rovinu d®leného stolu 3 prévd jen o hodnotu x (x = delta + r), jef je nepatrnd vétsi
ne¥ velikost pfidavku delta brouseného obrobku 23. Tim vzniké jen nepatrné remenc r (¥édovid

desetiny mm) klopného momentu Mk = Pn . r, ktery by m&l snshu vyvracet miniaturni obrobek
23 z vodici dréZky 2% d8leného stolu 3 - viz obr. 3.

Toto ustaveni pro libovolny sortiment podle velikosti.¢ d a vysky v v obrobku je pré-
v& umoZn¥no zéménou ploiného vedeni 5 a stavdcich mirek 6. Navddéci vedeni 7 je opatieno po
své délce perforovanym dnem - otvory ¢ cca 1,5 af 2,0 mm (pPipadn& podle potPeby i v¥t3i-
mi), a to pro propad jemného obrusu z podsypu nebo otéru materidlu, jenZ vzniké u v¥robkid
vyrédb&nych prdavé technologii prédSkové metalurgie.

T{m Je zamezeno, Ze tento se nedostdvd ne plo3né vedeni 5 a obrobek 23 Jje spolehlive
a bezpe¥nd veden ve vodici drédZce 25 d¥leri¢ho stolu 3. Obrus materidlu v zond brouseni je
souhlasnym smyslem ctéZeni obvodového brousfcfho kotou¥e § s posuvem obrobku 23 vynédZen
ven z roviny ,brouseni. Sni¥enf klinové vloZky 22 vytvar{ tak volny prostor "A" - obr. 3,
do-kteréhe jsou shrnuty pFipadné nedistoty z vodfef plochy ploného vedeni 5 a jsou odsdty
nebo vyplaveny chladicim médienm.

2brsbek 23 je tak bezpeind veden, Semuf pPispivaji i krédtké vodici plodky B-B - lela
d4¥leného =tolu 3. Navddicl vedeni 7 Je na vstupni stran¥ opatfeno vyhazovacim dsekem 8,
& 1o pro rufn{ vyhazovédn{ chybn& nebo opaln& orientovaného obrobku 23.

Toto ;je p¥i Jednostranném broudenf{ rychlejs3{ ne% pripadnd pracad orientace - otélent
obrobkl, Vyloufené kusy jsou vréceny zpst ne vstup - do vibradnfho podavade 5. Jbvodovy
{vBicovy) brousici keioud 9 o vndjdim ¢ D a ${¥i ¥ zaruduje postupus celoplodné obrouseni
atyénd rovinné plochy obrobku 23,ani% by dochdzelo u kruhovych (rotadnfch) tvari k jejich
roztddeni nebo pFipadnému jejich vyhazovédni z dosedacf plochy. Je zarudeno, Ze obrobek 23
neni zachycen na hrend brousicf vrstvy kotoude, &fm¥ by se zastavil, ale je vtaZen pod
brousici kotou® do zdny broudeni s je pii prichodu zaffizen{m obroufena celd jeho atydnd plo-
cha.
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Tim, %e obrobek je voln¥ bez upinéni a bez vn&jsi posuvové sily, vyvozené nepfiklad
posuvem upinacf{ho stolu, protahovén rovinou broudeni, je toto zef{zeni{ u velmi k¥ehkych
materidld i maximéln& ohleduplné,

.

Broudeni probihd za optimélnfch podminek, tJj. Ze posuv obrobku 23 p¥i konstantnim na-
staven{ brusné mezery (4b¥ru) je Umérny objemu materidlu obrouseného stykbvou brousici
vrstvou za jednotku &asu. Velikost posuvu se samodinn¥ p¥izplisobi velikosti p¥{davku - pFi
vEt¥im se zpomali a naopak. Tato vlastnost pro opracovéni elekirokeramickfch miniaturnich
" a drobnych tvari je provozn& velmi Zddouci. ‘

PREDMET VYNALEZU

Brousic{ zabfzeni ke kontinudlnimu jednostrannému brouseni miniaturnich rotefnich a sy-
metrickych tvard,jako tablet, toroidy, hrni¥kd, krouZki a podobn¥, zejména z elektrokeremic-
ké pozistorové nebo feritové hmoty, sestdvajici ze zdkledu stroje, &feteniku, stolu a poho-
nu s pfevody, vyznaené tim, %e tvarové 3ikmé loZe (21) nese na jedné stran® brousici viete-
nfk (12), jeho% osa je ustavena viéi navéd¥cimu vedeni (7) pod vhlem alfa = 0,1 aZ 89°
a na pFilehlé kolmé strand stavic{ t&leso (13) s vyskovym stavinim (14) a fixeet polohy se
stavdeimi dorszy (24), shora ustavenym pevnym stolem (2), ktery nese d¥leny stil (3), plod-
né vedeni (5), stavdct mérky (6), klfnové vloZky (22), horni vedeni (4) a navéd¥ci vedeni
(7) s vyhazovacim usekem (8) a tlumicim ¥lenem (11). )

5 vykrest

Severografia. n. p., zdvod 7, Most
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