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(54) Zahnbiirste.

(57) Die Erfindung betrifft eine Zahnbirste mit einem Birsten-
kopf, mindestens einem gefalteten Borstenbindel und mindes-
tens einem Ankerplattchen aus Kunststoff, wobei der Blrsten-
kopf fur das mindestens eine Borstenbindel ein Loch (5) mit ei-
ner Langsachse (L1) aufweist, wobei zur Verankerung des je-
weiligen Borstenbiindels ein Ankerplattchen im Loch (5) fixiert
ist, wobei das Ankerplattchen (3) in zwei parallel zur Langsach-
se (L1) verlaufenden Nuten (7) gehalten ist, die im Loch (5)
spritzgusstechnisch ausgebildet sind, wobei die Nuten einen
Zentrierungsabschnitt haben, der in einer Richtung senkrecht
zur Langsachse (L1) betrachtet eine Tiefe hat, die mit zuneh-
mendem Abstand von einem Eingang des Lochs sukzessive ab-
nimmt.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Zahnburste mit einem Blirstenkopf mit mindestens einem gefalteten Borstenbiindel und
mindestens einem Ankerplattchen aus Kunststoff

Stand der Technik

[0002] Konventionellerweise werden bei der Herstellung einer Zahnbiirste die Borstenbiindel mit Ankerplattchen aus Me-
tall im Birstenkérper befestigt. Dabei sind diese Ankerplatichen z.B. 3/10 mm breiter als der Lochdurchmesser. Die An-
kerplattchen werden zusammen mit gefalteten Borstenblindeln in die Borstenblndel-Lécher eingestopft, wobei sie sich
mit gegentiberliegenden AuBenrandern in das Blrstenkérpermaterial eingraben und dadurch gehalten werden.

[0003] Es ist auch schon vorgeschlagen worden, Ankerplattchen aus Kunststoff zu verwenden (DE 42 24 903 A1). Unter
anderem wegen der verminderten Stabilitat dieser Kunststoff-Ankerplattchen gegeniiber den Ankerplattchen aus Metall
sind die sonst durch das Einpressen der Metall-Ankerplattchen entstehenden Ankerschlitze in der Lochwand der gespritz-
ten Kunststoff-Blrstenkérper bereits vorgeformt. Damit ist aber hinsichtlich des Platzbedarfes flr eine Borstenblindelbe-
festigungsstelle das gleiche Problem vorhanden wie bei Metall-Ankerplattchen, da die seitlich Uber die Lécher Giberstehen-
den Schlitze eine sehr dichte Anordnung der Borstenbiundel nebeneinander verhindern und auch die Stabilitat verringern,
wobei die Gefahr einer Rissbildung besteht.

[0004] Aus der DE 195 19 291 A1 (Zahoransky) ist eine Weiterentwicklung gegenlber der DE 42 24 903 A1 bekannt,
um die Borsten der Zahnbirste mit Ankerplattchen aus Kunststoff in den Léchern zu fixieren. Es wird ausgegangen von
der z.B. runden oder viereckigen Grundform des Lochs. Die Ankerpléttchen haben eine Breite, die der lichten Weite der
Borstenbundel-Lécher entspricht oder geringfligig grésser als die lichte Weite der Borstenblindel-ist. Sie sollen im Loch-
wandbereich einschnittfrei gehalten sein. Die Fixierung erfolgt liber die Klemmung des Ankerplatichens oder lber einen
reibungsbedingten Verschweissungseffekt. An den Ankerplattchen und/oder den Borstenblindel-Léchern sind Einflhrhil-
fen vorgesehen.

[0005] Um das Ankerplattchen beim Einsetzen seitlich zu fihren und in der Endstellung gut zu halten, kénnen in den in
das Innere des Borstenbiindel-Lochs vorstehenden Vorspriinge mit zusétzlichen Nuten zur Flhrung der Ankerplattichen
vorgesehen sein. Die Nuten sind in ihrer Tiefe so bemessen, dass der Nutengrund noch innerhalb der Vorspriinge liegt
und somit auch noch innerhalb der Grundform des Lochs.

[0006] Die vorgeschlagene Struktur der Borstenlécher ist allerdings relativ aufwandig in der Herstellung. Zudem hat sich
gezeigt, dass die Einfuhrhilfen nicht gentigen und die Kunststoffanker beim Eintreiben immer wieder die Nut verfehlen und
gar brechen kénnen.

Darstellung der Erfindung

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es, eine dem eingangs genannten technischen Gebiet zugehdrende Zahnbirste zu
schaffen, welche sich einfacher herstellen l&sst, und eine zuverlassigere Verankerung der Borsten gewahrleistet.

[0008] Die Losung der Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 definiert.

[0009] Die erfindungsgeméasse Zahnblirste hat einen Blrstenkopf, mindestens ein gefaltetes Borstenbindel und mindes-
tens ein Ankerplattchen aus Kunststoff. Der Blrstenkopf weist flr das mindestens eine Borstenbindel ein Loch mit einer
Langsachse auf. Zur Verankerung des jeweiligen Borstenblindels ist ein Ankerplattchen im Loch fixiert. Das Ankerpléatt-
chen ist in zwei parallel zur Langsachse verlaufenden Nuten gehalten, die im Loch spritzgusstechnisch ausgebildet sind.
Die Nuten haben einen Zentrierungsabschnitt, der in einer Richtung senkrecht zur LAngsachse betrachtet eine Tiefe hat,
die mit zunehmendem Abstand von einem Eingang des Lochs sukzessive abnimmt.

[0010] Der Vorteil des erfindungsgemassen Zentrierungsabschnitts liegt darin, dass die Ankerplattchen auch dann zuver-
lassig gehalten sind, wenn sie aufgrund von Fertigungstoleranzen nicht exakt in das Loch passen. Das Ankerplatichen
wird beispielsweise nur soweit in das Loch hineingeschoben, bis es in der abnehmenden Nuttiefe festsitzt. Auf diese Weise
kdnnen Ubermassige Spreizkrafte vermieden werden. Dies ist insbesondere bei Blrsten mit enger Beborstung und folglich
geringer Wandstarke zwischen den Kéchern bedeutsam.

[0011] Ankerplatichen aus Kunststoff haben gegen solchen aus Stahl den Vorteil, dass eine einfache umweltschonende
Entsorgung der Zahhnburste mdglich ist, weil eine Materialtrennung (Metall(/Kunststoff) nicht nétig ist.

[0012] Bevorzugt steht die Langsachse des Lochs senkrecht zu einer Oberfliche des Birstenkopfes. Im Birstenkopf
kdnnen mehrere zueinander parallele Reihen von Léchern in geringem Abstand vorgesehen sein.

[0013] Gemass einer besonderen Ausfihrungsart hat das Loch (quer zu seiner LaAngsachse betrachtet) eine geometrisch
einfache Grundform wie ein Kreis, ein Rechteck oder eine Ellipse.

[0014] Die Nuten sind vorzugsweise in die Wand des Lochs eingelassen, d.h. sie gehen Uber die Grundform des Lochquer-
schnitts hinaus. Die Nuten sind bereits im Loch vorhanden, wenn die Borsten und die Ankerplattichen eingefligt werden.
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[0015] Die Wand ist also bevorzugt im Wesentlichen die Innenoberfldche eines Hohlzylinders oder eines rechteckigen
oder elliptischen Hohlprofils, der bzw. das durch das Loch definiert ist. Die Wand ist folglich im Wesentlichen parallel zur
Langsachse des Lochs.

[0016] Gemass einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform haben die Nuten einen Querschnitt (senkrecht zur
Langsachse des Lochs betrachtet), der u-férmig oder v-férmig ist. Weil die Nuten in der Wand eingelassen sind und nicht
wie beim Stand der Technik auf eine Rippe aufgesetzt sind, die in den Lochquerschnitt hineinragt, ist die seitliche Fiihrung
der Ankerplattchen besonders stabil. Um die Wandung zwischen eng benachbarten Léchern nicht zu schwachen, kénnen
die Lécher kreisférmig oder elliptisch ausgestaltet sein und die durch die einander gegeniberliegenden Nuten eines Lochs
definierte Ausrichtung um einen Winkel von z.B. 30°- 45°versetzt zur Richtung der Reihe der Lécher sein.

[0017] Dadurch dass die Grundform einfach (kreisférmig, elliptisch, rechteckig oder dergleichen) ist und die Nuten in die
Wand eingelassen sind, kann der Lochquerschnitt optimal an das einzufigende Borstenbilischel angepasst werden.

[0018] Der Zentrierungsabschnitt verjungt, in Bezug auf das Loch betrachtet radial, den Einschubbereich bzw. Einschub-
pfad fur das Ankerplatichen. Einerseits wird das Ankerplatichen dadurch also zentriert (z.B. bezlglich der Langsachse
des Lochs) und andererseits wird das Ankerplattchen beim Einschieben allméhlich dem Bereich (weiter unten ,Konstant-
abschnitt“ genannt) zugefuhrt, in dem das Ankerplattchen vorzugsweise final eingeklemmt wird, wobei die Nuten das An-
kerplattchen arretieren bzw. zumindest in einem definierten Bereich sichern, sodass verhindert wird, dass es sich verdreht.

[0019] Dass die zwei Nuten parallel zur LAngsachse verlaufen muss nicht zwangslaufig bedeuten, dass ein Nutengrund,
d.h. die Grundflache der Nuten, genau parallel zur Ldngsachse ist. Die Erfindung umfasst auch eine Ausflihrung, in der
die gesamte Nut vom Zentrierungsabschnitt gepragt ist und die Tiefenabnahme sich vom Eingang des Lochs bis hin
zum Boden fortsetzt. Somit verlaufen die Nuten also hinsichtlich ihrer Oberkanten an der Wand des Lochs parallel zur
Langsachse.

[0020] In einer besonderen Ausfiihrungsart haben die Nuten jeweils einen Verjlingungsabschnitt, der in der Richtung
senkrecht zur LAngsachse betrachtet eine Breite hat, die mit zunehmendem Abstand von dem Eingang des Lochs sukzes-
sive abnimmt. Damit wird also erzielt, dass das Ankerplattchen allméhlich beim Einschieben in eine definierte Ausrichtung
(Winkelposition bezuglich der Langsachse) gefiihrt wird. Es kann nicht schrag zur Ldngsachse des Lochs stehen.

[0021] In einer besonderen Ausflhrungsart haben die Nuten jeweils einen Konstantabschnitt, der in der Richtung senk-
recht zur LAngsachse betrachtet eine Breite und eine Tiefe hat, die jeweils entlang der LaAngsachse konstant sind. In die-
sem unteren Bereich findet das Ankerplattchen sozusagen seine Endstellung. Hier kdnnen die Nuten auch in der Brei-
tenachse, d.h. in der Dickendimension des Ankerplatichens, etwas enger sein als das Ankerplatichen, sodass sich das
Ankerplattchen zusatzlich in dieser Richtung einklemmt. Allerdings ist diese Ausfuhrung nicht zwingend und die Nuten
kdnnen im Konstantabschnitt ebenso auch eine gréssere oder die gleiche Breite haben, wie das Ankerplattchen dick ist.

[0022] In manchen Ausfiihrungsformen folgt anschliessend an den Eingang des Lochs der Zentrierungsabschnitt und
danach der Verjingungsabschnitt. Dies hat den Vorteil, dass das Platichen zuerst in die Mitte des Lochs gefiihrt wird und
damit die in der Regel gréssere Variation der Positionierung des Ankerplattchens korrigiert wird.

[0023] In manchen Ausfihrungsformen folgt anschliessend an den Eingang des Lochs der Verjungungsabschnitt und
danach der Zentrierungsabschnitt. Dies hat den Vorteil, dass das Ankerplattchen zuerst zwischen den beiden Schenkeln
des u-férmigen Borstenstrangs zentriert wird.

[0024] In manchen Ausfuhrungsformen folgt anschliessend an den Eingang des Lochs ein Kombinationsabschnitt, der
gleichzeitig als Zentrierungsabschnitt und als Verjingungsabschnitt ausgebildet ist. Dies hat den Vorteil, dass auf méglichst
kurzer Strecke die Zentrierung und Ausrichtung des Ankerplattichens erfolgt.

[0025] Entsprechend kann auf den Zentrierungsabschnitt, den Verjlingungsabschnitt oder den Kombinationsabschnitt der
Konstantabschnitt folgen.

[0026] In manchen Ausfiihrungsformen nimmt die Tiefe zweistufig oder mehrstufig ab. Hierflir kann also der Zentrierungs-
abschnitt zwei oder mehrere lineare oder auch gekriimmte Unterabschnitte aufweisen, deren Winkel mit der Langsachse
mit zunehmendem Abstand von einem Eingang des Lochs sukzessive abnimmt.

[0027] In manchen Ausfihrungsformen nimmt die Breite zweistufig oder mehrstufig ab. HierfUr kann also der Verjingungs-
abschnitt zwei oder mehrere lineare oder auch gekriimmte Unterabschnitte aufweisen, deren Winkel mit der Langsachse
mit zunehmendem Abstand von einem Eingang des Lochs sukzessive abnimmt.

[0028] In manchen Ausfiihrungsformen kann die Breite der Nuten aber auch konstant sein, d.h. hier gibt es keinen Verjlin-
gungsabschnitt. Insbesondere ist die Breite dann grésser als eine Dicke des Ankerplatichens, speziell um mindestens 5%.
Eine derartige Aufweitung der Nut verhindert, dass sich das Ankerplattchen leicht am Eingang der Nut verkannten kann.

[0029] Das Ankerplattchen ist vorzugsweise rechteckig. Insbesondere kann es von Vorteil sein, wenn es keine Abschra-
gungen an den Schmalseiten hat.

[0030] Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung und der Gesamtheit der Patentanspriiche ergeben sich weitere vorteil-
hafte Ausfiihrungsformen und Merkmalskombinationen der Erfindung.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0031] Zur Erlauterung von Ausflihrungsbeispielen zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Darstellung mehrerer Reihen von Léchern in einem Birstenkopf;
Figur 2 eine perspektivische Darstellung mehrerer Reihen von Léchern mit einem eingesetztem Ankerplattchen;

Figur 3 eine schematische Schnittdarstellung eines Lochs mit Ankerplatichen, das im Stande ist, ein Borstenbiindel in
das Loch einzufhren, und einen Zentrierabschnitt und einen Konstantabschnitt der Nuten;

Figur 4 eine schematische Aufsicht auf das in Figur 3 gezeigte Loch;

Figur 5 eine schematische Schnittdarstellung des Lochs aus Figuren 3 und 4 mit Ankerplattchen, das das Borstenbln-
del gefaltet und in das Loch eingefiuhrt hat;

Figur 6 eine schematische Aufsicht auf das in Figur 5 gezeigte Loch;

Figur 7 eine schematische Schnittdarstellung eines Lochs mit Nuten, die einen Verjingungsabschnitt, einen Zentrier-
abschnitt und einen Konstantabschnitt aufweisen; und

Figur 8 eine schematische Aufsicht auf das in Figur 7 gezeigte Loch.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0032] Figur 1 zeigt einen transparent dargestellten Biirstenkopf 1 einer Ausfuhrungsform der erfindungsgeméassen Zahn-
biirste. Die Ausfuhrungsform weist eine Vielzahl von kreiszylindrischen Léchern 5 in mehreren Reihen auf. In die Lécher
werden gefaltete Borstenblindel (nicht dargestellt) und eine entsprechende Vielzahl an Ankerplattchen 3 aus Kunststoff
eingesetzt. Die Lécher sind vorzugsweise als Sacklécher im einteiligen Blirstenkopf ausgebildet.

[0033] Der Biirstenkopf 1 weist ferner fir jedes Borstenblindel ein Loch 5 mit LAngsachse L1 auf. Im vorliegenden Beispiel
sind alle Lécher 5 mit ihrer LAngsachse gleich ausgereichtet, ndmlich senkrecht zur oberen Hauptfldche des Biirstenkopfs.
Das Ankerplattichen 3 dient zur Verankerung des jeweiligen Borstenbiindels und ist im Loch 5 fixiert. Die Langsachse
L1 steht hier genau senkrecht zu einer Oberflache 4 des Burstenkopfes.

[0034] Gemasss einer vorteilhaften Ausfuhrungsform verjungt sich das Loch 5 als solches nicht bzw. weitet sich nicht auf,
d.h. ein Querschnitt der Wand 6 ist, entlang der Langsachse L1 des Lochs 5, konstant. Mit anderen Worten ist die Wand
im Wesentlichen parallel zur LAngsachse L1.

[0035] Jedes Loch hat nun zwei in die Wand 6 des Lochs 5 spritzgusstechnisch eingelassene, sich gegenuberliegende
und parallel zur LAngsachse L1 ausgerichtete Nuten 7 und 8, die zur Aufnahme des Ankerplattchens 3 ausgebildet sind.
Die Nuten erstrecken sich vom Eingang des Lochs 5 bzw. von der Oberfliche 4 des Burstenkopfs bis zu einer Tiefe in
der unteren Halfte des Lochs 5.

[0036] Die Ausrichtung des Nutenpaars eines Lochs verlauft in der vorliegenden Ausflhrungsform nicht parallel zur Reihe
der Lécher, sondern ist um einen Winkel von ca. 45° schrag gestellt zur Richtung der Lochreihe. Dies hat den Vorteil, dass
die Nuten benachbarter Locher einen relativ grossen Abstand zueinander haben.

[0037] Figur 2 zeigt die Ansicht aus Figur 1, wobei das beispielhafte Ankerplattichen 3 hier eingeschoben ist. Das Anker-
plattchen ist im wesentlichen rechteckig. Vorzugsweise hat es keine Abschrdgungen an den Seiten. Dadurch kann das
Ankerplattchen im Konstantabschnitt der Nuten satt gehalten werden.

[0038] Beim Einschieben klemmt das Ankerplattchen 3 zwischen den Nuten 7 und 8 ein, indem das entsprechende Mass
des Ankerplattchens 3 um einen gewissen Betrag héher ist, als der Abstand zwischen den Béden der Nuten 7 und 8 zu-
mindest in der hier gezeigten Endstellung des Ankerplattchens. Optional kann das Ankerplattchen 3 mit den Nuten 7 und
8 verschweisst werden, z.B. durch eine entsprechend schnelle Einschubbewegung und/oder durch eine Ultraschallerre-
gung zumindest einer der involvierten Komponenten.

[0039] In einer Ausfuhrungsform, welche in den Figuren 3 und 4 gezeigt ist, verlaufen die beiden Nuten 9 und 10 durch-
gehend bis zum Lochboden 11. Figur 4 ist eine Aufsicht auf das Loch 12 und Figur 3 ist ein Schnitt durch das Loch
12 in der Ebene S1. Im oberen Bereich hat die Nut einen Zentrierungsabschnitt Z1, in welchem der Nutgrund schrag zur
Langsachse L2 verlauft. Daran anschliessend hat die Nut einen Konstantabschnitt K1, in welchem der Nutgrund parallel
zur Langsachse L2 verlauft. Hierbei kann also zum Verklemmen und/oder Verschweissen der Umstand genutzt werden,
dass eine Tiefe T der Nuten 9 und 10, betrachtet entlang der Langsachse L2 und ausgehend von der Oberflache 13 bzw.
dem Eingang des Lochs 12 in den Biirstenkopf 14 hinein, sich verkleinert und dass beim Einschieben das Ankerplattchen
15 dadurch allmébhlich in die Nut verklemmt wird. Insbesondere verlauft der Wert der Tiefe T hierbei vom Maximum T2 am
Eingang des Lochs bis zum Minimum T1 am Ende des Zentrierungsabschnitts Z1. Mit anderen Worten ist die Tiefe T der
Nut ein Distanzwert in einer ersten Ebene S1/S2, die durch die LAngsachse L2 und senkrecht durch die beiden Nuten
verlauft. Entsprechend ist die Breite B1 ein Distanzwert in einer zweiten Ebene, die senkrecht zur ersten Ebene verlauft.
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[0040] Anhand der Figuren 3 bis 6 ist nun veranschaulicht, wie das Borstenblindel 2 durch das Ankerplattichen 15 im Loch
12 verankert wird. Durch die Einflihrung des Ankerplattchens 15 in die Nuten 9 und 10 wird das Borstenbiindel 2 gefaltet,
sodass nach Beendigung der Verankerung die Borsten nach oben aus dem Loch 12 ragen, siehe Figuren 5 und 6. Hier
ist Figur 5 eine Ansicht des in Figur 8 markierten Schnitts S2. Zu sehen ist auch, wie sich das Ankerplattchen 15 in der
Nut verklemmt hat.

[0041] Beide Teile, Borstenkopf 14 und Ankerplatichen 15, bestehen aus Kunststoff und die Verankerung ruft daher zu-
mindest elastische Verformungen, insbesondere auch plastische Verformung, hervor. Wie bereits erwahnt kann auch eine
Verschweissung bzw. Verschmelzung der beiden Teile erfolgen.

[0042] In dieser Ausfuhrungsform der Figuren 3 bis 6 ist zudem ein weiterer optionaler Aspekt zu sehen, der losgeldst
von anderen optionalen Aspekten in diversen Ausfiihrungsformen zur Anwendung kommen kann: Die Breite B1 der Nuten
ist weiter, insbesondere um mindestens 5% (z.B. maximal 10%), als die Dicke D des Ankerplatichens 15, wodurch sich
das Ankerplattchen 15 zuverlassiger in die Nut einfihren |asst und die Gefahr verringert wird, dass das Ankerplattichen
15 versehentlich an der Lochkante der Oberflache 13 anstésst. Dass sich das Ankerplattchen 15 hierbei nicht exakt zentral
in die Nuten 9 und 10 einschiebt, ist nicht erheblich.

[0043] Ist eine noch prazisere und noch stabilere Montage erwilinscht, lassen sich die Nuten geméss in Figuren 7 und
8 gezeigter Ausfihrungsform abwandeln, indem auch ein Verjingungsabschnitt V vorgesehen ist. Figur 7 ist eine Ansicht
des in Figur 8 markierten Schnitts S3. Diese hier gezeigte Ausfuhrungsform ist angelehnt an die in Figuren 1 und 2 gezeigte
Ausfihrungsform. In der Richtung S3 betrachtet nimmt die Tiefe sukzessive ab. Ebenfalls die Breite B der Nuten 16 und
17 nimmt hierbei jeweils sukzessive ab mit zunehmendem Abstand von dem Eingang des Lochs 20 an der Oberflache
18 des Blrstenkopfs 19. Diese zuséatzliche Verjingung bewirkt, dass das Ankerplatichen (hier nicht gezeigt) sich beim
Einschieben in die Nuten zweiachsig zentriert und allfallig auch zweiachsig eingeklemmt wird.

[0044] Zudem ist in der Ausfiihrungsform gemdass Figuren 7 und 8 ein weiterer optionaler Aspekt gezeigt, der ebenfalls
losgeldst von anderen optionalen Aspekten in diversen Ausfiihrungsformen zur Anwendung kommen kann: Der Zentrie-
rungsabschnitt Z2 und der Verjingungsabschnitt V (méglich wére auch nur eine der beiden Verjlingungen) sind hier beide
zweistufig ausgefihrt, d.h. eine erste Stufe von der Blrstenkopfoberflache 18 abwarts verjlingt die Nut unter einem ers-
ten Winkel und eine zweite sich an die erste Stufe anschliessende Stufe verjlingt die Nut abermals, jedoch unter einem
zweiten Winkel, der kleiner ist als der erste Winkel. Eine dritte Phase (Konstantabschnitt K2) bis zur Absetzung der Nuten
16 und 17 ist dann wie gezeigt parallel zur Langsachse L3, kénnte allerdings auch schrag ausgefuhrt sein. Auch in der
Ausfihrungsform nach Figuren 3 bis 6 wéare die Verjiingung der Tiefe der Nut zweistufig oder mehrstufig ausfihrbar.

[0045] Die Erfindung wurde zwar anhand ihrer bevorzugten Ausfihrungsform(en) erlautert, doch es kénnen viele weitere
Anderungen und Variationen vorgenommen werden, ohne (iber den Umfang der vorliegenden Erfindung hinauszugehen.
Daher ist es vorgesehen, dass die beiliegenden Patentanspriiche Anderungen und Variationen abdecken, die im tatséch-
lichen Umfang der Erfindung enthalten sind.

Patentanspriiche

1. Zahnburste mit einem Burstenkopf (1,14,19), mindestens einem gefalteten Borstenblindel (2) und mindestens einem
Ankerplattchen (3,15) aus Kunststoff,
wobei der Birstenkopf (1,14,19) fir das mindestens eine Borstenbundel (2) ein Loch (5,12,20) mit einer LAngsachse
(L1,L2,L3) aufweist, wobei zur Verankerung des jeweiligen Borstenblindels (2) ein Ankerplattchen (3,15) im Loch
(5,12,20) fixiert ist,
wobei das Ankerplattchen (3,15) in zwei parallel zur Langsachse (L1,L2,L3) verlaufenden Nuten (7,8,9,10,16,17)
gehalten ist, die im Loch (5,12,20) spritzgusstechnisch ausgebildet sind,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Nuten (7,8,9,10,16,17) einen Zentrierungsabschnitt (Z1,Z2) haben, der in einer Richtung (S1, S2, S3) senkrecht
zur Langsachse (L1,L2,L3) betrachtet eine Tiefe (T) hat, die mit zunehmendem Abstand von einem Eingang des
Lochs (5,12,20) sukzessive abnimmt.

2. Zahnblrste nach Anspruch 1, wobei die Nuten (7,8,9,10,16,17) jeweils einen Verjingungsabschnitt (V) haben, der in
der Richtung (S1,52,S3) senkrecht zur Langsachse (L1,L2,L3) betrachtet eine Breite (B) hat, die mit zunehmendem
Abstand von dem Eingang des Lochs (5,12,20) sukzessive abnimmt.

3. Zahnblrste nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Nuten (7,8,9,10,16,17) jeweils einen Konstantabschnitt (K2) haben,
der in der Richtung (S1,52,S3) senkrecht zur LAngsachse (L1,L2,L3) betrachtet eine Breite (B1) und eine Tiefe (T1)
hat, die jeweils entlang der Langsachse (L1,L2,L3) konstant sind.

4. Zahnbirste nach Anspruch 2 und 3, wobei anschliessend an den Eingang des Lochs (5,12,20) der Zentrierungsab-
schnitt (Z1,Z2) und danach der Verjungungsabschnitt (V) folgt.

5. Zahnbirste nach Anspruch 2 und 3, wobei anschliessend an den Eingang des Lochs (5,12,20) der Verjiingungsab-
schnitt (V) und danach der Zentrierungsabschnitt (Z1,22) folgt.
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Zahnbiirste nach Anspruch 2 und 3, wobei anschliessend an den Eingang des Lochs (5,12,20) ein Kombinationsab-
schnitt folgt, der gleichzeitig als Zentrierungsabschnitt (Z1,Z2) und als Verjingungsabschnitt (V) ausgebildet ist.

Zahnbiirste nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die Tiefe (T) zweistufig abnimmt.
Zahnbiirste nach einem der Anspriiche 2 bis 6, wobei die Breite (B) zweistufig abnimmt.
Zahnbiirste nach Anspruch 1, wobei eine Breite (B1) der Nuten (7,8,9,10,16,17) konstant ist.

. Zahnbdiirste nach Anspruch 9, wobei die Breite (B1) grésser ist als eine Dicke (D) des Ankerplattchens (3,15), insbe-

sondere um mindestens 5%.
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS

BERICHT UBER DIE RECHERCHE INTERNATIONALER ART

KENNZEICHNUNG DER NATIONALEN ANMELDUNG - | AKTENZEICHEN DES ANMELDERS ODER ANWALTS
27798 CH
Nationales Aktenzeichen Anmeldedatum
5242022 : 04-05-2022
Anmeldetand Beanspruchtes Prioritisdatum
CH
Anmelder (Name)
Curaden AG
Datum des Antrags auf eine Recherche Nummer, die die internationale Recherchenbehdrde dem
Internationaler Art Anirag auf eine Recherche internationaler Art zugeteilt hat
18-08-2022 SNB1854

1. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS  (treffen mehrere Klassifikationssymbole zu, so sind alle anzugeben)

Nach der internationalen Patentklassifikation (IPC) oder sowohl nach der nalionalen Klassifikation als auch nach der IPC

Siehe Recherchenbericht

1l. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff

Klassifikationssystem Klassifikationssymbole

IPC Siehe Recherchenbericht

Recherchierle, nicht zum Mindestprifsioff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Sachgehiete fallen

1. U EINIGE ANSPRUCHE HABEN SICH ALS NICHT
RECHERCHIERBAR ERWIESEN (Bemerkungen auf Ergénzungsbogen)

iV.] |MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG (Bemerkungen auf Ergéinzungsbogen)
Formblatt PGT/ISA 201 A (11/2000) '
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BERICHT UBER DIE RECHERCHE INTERNATIONALER ART

Nr. des Antrags auf Recherche

CH 5242022

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
INV. A46B3/16 A46B9/04

ADD.

A46D3/04

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationaien Klassifikation und der iPK

B. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

A46B A61D RA46D

Recherchierte, aber nicht zum Mindesipriifstoff gehdrende Veréffentiichungen, soweil diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wihrend der internationalen Recherche konsultierle elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE VEROFFENTLICHUNGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verdifenllichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Batracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

JP 2009 125084 A (KAO CORP)
11. Juni 2009 (2009-06-11)

* Absatz [0040]; Abbildungen 3,4,12 *

1-10

Weitere Verdffentlichungen sind der Forlsetzung von Feld C zu
entnehmen

II‘ Sighe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Veréttentlichungen

“A" Verpfentiichung, die den allgemeinen Stand der Technik definier,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"g" dlleres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem
Anmeldedatum verdffentiicht worden ist

"L Versffentlichung, die geeignet ist, einen Priorilatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu fassen, oder durch die das Verdfientlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden
soll, oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie

au;s_%emhn) L . —
"O" Veroftentlichung, die sich aut eine mindliche Offenbarung,

¢ine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
*P" Versffentlichung, die vor dem Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

“T* Spétere Versdifentlichung, die nach dem Anmeldedatum oder
dem Priorititsdatum vertifentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versilandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie gngeggegen lsfq s s 9

"X Versffentiichung von besonderer Bedeutung;; die beanspruchte Erfindung
kann aliein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu ader auf
erfinderischer Téligkeit beruhend betrachtet werden

"y" Versffentlichung von besonderer Bedeutung;; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit siner oder mehreren anderen
Verdtfentichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flr einen Fachmann naheliegend ist

“&" Verdifentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des tats4chlichen Abschiusses der Recherche
internationaler Art

27. Oktober 2022

Absendedatum des Berichis lber die Recherche

internationaler Art )
0'Z Nov 2022

Name und Postanschrift der Inlernationalen Recherchenbehrde
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentiaan 2
NL - 2280 HV Rijswiik
Tel. (+31-70) 340-2040,
Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteler

Roche, Olivier

Formblati PCT/ASA/201 (Blalt 2) (Januar 2004)
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Nr. des Antrags auf Recherche

CH 5242022

im Recherchenberichl
angeflihrtes Patenidokument

Datum der
Veréffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Verdffentlichung

JP 2009125084

A

11-06-2009

KEINE

Formblatt PCT/ASA/201 {Anhang Palentfamifie) (Januar 2004}

11




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - CLAIMS
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - SEARCH_REPORT
	Page 10 - SEARCH_REPORT
	Page 11 - SEARCH_REPORT

