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(57) Abstract

A closure element (1), in particular a sliding closure element for a sliding closure on a vessel containing molten me-
tal, has at least one throughflow channel (2, 3) and can be interchangeably inserted in a stationary or mobile support frame
(4). To prolong its service life, the closure element (1) is traversed by at least two throughflow channels (2, 3) the openings
(5, 6; 7, 8) of which lie in different, preferably flat, surfaces (9, 10; 11, 12), in particular different working surfaces, of the
closure element (1). Also described is a sliding closure with such a closure element.

H
(57) Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Verschlusskorper (1), insbesondere einen Schiebeverschlusskorper fiir einen
Schiebeverschluss an einem Metallschmelze enthaltenden Gefiss, welcher wenigstens einen Durchflusskanal (2, 3) auf-
weist und in einen ortsfesten oder verstellbaren Tragrahmen (4) auswechselbar einzusetzen ist, wobei zur Erh6hung seiner
Standzeit der Verschlusskorper (1) von wenigstens zwei Durchflusskanélen (2, 3) durchsetzt ist, deren Offnungen (5, 6; 7,
8) in unterschiedlichen, vorzugsweise ebenen, Oberflichen (9, 10; 11, 12) insbesondere unterschiedlichen Arbeitsflichen,
des Verschlusskorpers (1) liegen, sowie auf einen Schiebeverschluss, welcher einen solchen Verschlusskorper aufweist.
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VerschluBkorper fiir einen Schiebeverschlup
an einem Metallschmelze enthaltenden
Gef3R sowie Schiebeverschluf mit

einem derartigen Verschlufkorper
Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Verschlufkorper,
insbesondere Schiebeverschlufkdrper, f£ir einen
Schiebeverschlupf an einem Metallschmelze enthaltenden GefaB,
welcher wenigstens einen DurchfluBkanal aufweist und in
einen ortsfesten oder verstellbaren Tragrahmen auswechselbar

einzusetzen ist.

Schiebeverschlufkdrper von sogenannten Linearschiebern sind
Ublicherweise plattenférmig und haben je einen
DurchflupBkanal, wobei in Cffnungsstellung der Schieberplatte
deren Durchflufkanal mit dem Durchflufkanal einer am
Gefafboden fest angeordneten Bedanplatte fluchtet. Da beim
Verschieben der Schieberplatte in eine Regel- und/oder
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Verschlufstellung die obere Einlaufkante des Durchflufkanals
durch die thermische, erosive und korrosive Einwirkung des
Metallschmelzestrahls verhiltnismi&Big schnell verschleift
und daher die gesamte Schieberplatie schon.nach wenigen
Ausgiissen ausgewechselt werden mup, ist bereits
vorgeschlagen worden, die Schieberplatte zweiseitig zu
verwehden, d.h. die zundchst nach oben gekehrte und
abgenutzte Arbeitsfliche der Schieberplafte nach unten zu
kehren, so daf zwar der gleiche Durchflufkanal abermals,
jedoch mit der noch unbeeintri@chtigten, jetzt nach oben
gekehrten, Arbeitsfliche benutzt wird. Eine solche
Verlangerung der Standzeit der Schieberplatte ist jedoch nur
bedingt mdglich, weil der Durchflufkanal auch unterhalb der
zundchst oben liegendén Regel- und Verschlufkante des
DurchfluBkanals durch die hindurchstromende Schmelze
versehrt worden sein kann. Ahnliches gilt auch f4ir die
Bodenplatte, die jedoch im Kantenbereich des DurchfluPkanals
weniger beansprucht wird als eine Schieberplatte; weil

Ietztere die Regel~ und VerschluBfunktion ausibt.

An sogenannten Drehschiebern ist es bekannt, in der
Schieberplatte im Unfangsabstand mehr als eine,
beispielsweise drei parallele Durchflufkandle, von zum Teil
auch unterschiedlichem Querschni+:. vorzusehen, welche sich
Jeweils sowohl in die obere Arbeitsfliche als auch in die

untere Oberfliche der Drehschieberplatte Zffnen. Diese
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* Durchflufkanile kdnnen 2urch Drehen der Schieberplatte

nacheinander in Funktionsstellung gebracht werden. Diese
Losung setzt einen verhiltnismiPig groBen Plattenkdrper
voraus, da zwischen den einzelnen Durchflufkandlen ein

sicherer Schliefflichenbereich zur Verfiigung bleiben muB.

Es sind auch schon sektorfdrmige Verschlufplatten £ir
Schwenkschieber mit zwei im Schwenkabstand voneinander
pafallel angeordneten Durchflufkanilen bekannt, die sich
ebenfalls beide in die obere Arbeitsflache und die untere
Oberfliche der Schwenkschieberplafte 8ffnen. Die
Schliefflachenbereiche liegen - bezogen auf eine
Schwenkachse - radial innerhalb der Durchflufkandle,
auch derartige Schieberplatten verhiltnismd3Big groBe

Abmessungen haben miissen und sowohl ein Schwenkantrieb als

so daB

auch ein Antriedb zur lLinearverschiebung erforderlich ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindunji ist es, hiervon
ausgehend, einen Verschlufkdorper der eingangs genannten Art

121% ziner zuverlissigen

[
"

so auszubilden, daB =r b=i Er

Funktion und verh@l¢nismiifig geringen RAbmessungen eine

(8]

grofere Standzeit hat.

PCT/EP88/00644




WO 89/01373 PCT/EPR88/00644

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif dadurch geldst, daB der
Verschlufkorper von wenigstens zwei Durchflufkanilen
durchsetzt ist, deren Offnungen in unterschiedlichen,
vorzugsweise ebenen Oberflichern, insbesondere
unterschiedlichen Arbeitsflichen des VerschluBk3rpers
liegen. Jeder Durchflufkanal hat also seine eigene
Arbeitsfliche. Die Durchflufkanile verlaufen also nicht
parallel, wie beim Stand der Technik, und miinden daher auch
nicht in gleiche-Arbeits- bzw. Oberflichen des
VerschluBkdrpers, sondern jeder DurchfluBkanal hzt seine
mindestens eine, vorzugsweise zwei eigene(n)
Arbeitsflache(n). Die Durchflufkanile liegen also im Winkel
2ueinander und ihre Qffnungen auf je zwel gegeniiberliegenden
Oberflichen des Verschlufkdrpers, wobei mindestens eine der
Oberflichen eine Arbeitsfliche des VerschluBkdrpers bildet.
Obwohl der erfindungsgemife Verschlufkdrper sowohl die
Funktionen einer herkémmlichen Schieberplatye als auch
diejenigen einer herkdmmlichen Bodenplatte {ibernehmen kann,
ist er in erster Linie daffir bestimmt, im Schieber eines
Schiebeverschiusses verwendet zu werden, da, wie zuvor
bereits'erwéhnt, der Verschleif von Schieberplatten
wesentlich grdfer ist als derjenige ven Bodenplatten, so dap
sich die erfindungsgemifen Vorteile beim Einsatz des
VerschluBkdrpers im Schieber stirker ausbilden, als bei
ortsfester Anordnung im Bodenber=izh des Metallschmelze

enthaltenden GefiRes.
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Nach VerschleiB der mindestens einen Arbeitsfl@che und dem
dazugehdSrigen Durchflufkanal in dessen Kantenbereich kann
der Verschlufkorper, insbesondere bei seinem Tinsatz im
Schieber eines Schiebeverschlusses, so gedreht, bzw.
gewendet werden, daf ein neuer DurchfluBkanal mit seiner
eigenen unversehrten Arbeitsfliche zum Einsatz kommt.
Insbesondere ist es auch mdglich, dap der Durchflufkanal mit
seinen Offnungen beidseitig in eine Arbeitsfliche des
VerschluBkorpers mindet, so daR jeder Durchflufkanal in zwei
Richtungen verwendet werden kann. Es ist auch moglich, den
Durchflufkandlen unterschiedliche Dimensionierung zu geben,
so daf je nach den gewlinschten Giefverhiltnissen ein engerer
oder weiterer DurchfluBfkanal gewdhlt werden kann, dem

ebenfalls eine eigene Arbeitsfliche zugeordnet ist.

Ein erfindungsgemdfer Verschlufkdrper kann somit bei im
wesentlichen gleichen L3nger- und‘Breitenabmessungen
mindestens doppelt so viele Durchflufkanile mit eigener
Arbeitsfliche bzw. eigenen Arbeitsflidchen wie 2ine
herkdémmliche Verschlufplatte aufwesisen. Dementsprechend kann
die Standzeit eines derartigen Verschlupkdrpers ohne
wesentliche Vergrdferung seiner Abmessungen vervielfacht

werden.
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Die beiden 2ffnungen eines Durshflufkanals liegen
vorzugsweise in zueinander parallelen Oberflicher,
insbesondere Arbeitsflichen, so daP ohne konstrul-ive
Veranderung SchiebeverschluBangrdnung durch einfache
Lageveranderung des Verschlufkdrpers der eine DurchfluBkanal

an die Stelle des anderen gebracht werden kann.

In besonderer Ausbildung des Erfindungsgedankens hat der
VerschluBkdrper im wesentlichen prismatische, beispielsweise
im wesentlichen quaderfdrmige, oder 2ylindrische Gestalt.
Ist der VerschluBkérper quaderférmig, kann er beispielsweise
drei DurchfluBkandle, ist er im Querschnitt sechseckig, kann
er beispielsweise vier Durchflufkanile aufweisen, die

jeweils in eigene Arbeits- bzw. Oberflichen minden.

Ein weiteres Erfindungsmerkmal besteht darin, dap ein
Durchflufkanal dreh- und/oder'spiegelsymmetrisch zu einem
anderen Durchflufkanal liegt. Die Durchflufkanile sind dann
also in solcher Weise symmetrisch. in dem VerschluBkorper
angeordnet, daf der eine DurchfluPkanal durch blofes Wenden
und/oder Drehsn. des Verschlufkdrpers in seinerm Tragrahmen an
die Stelle des anderen Durchflufkanals zu liegen kommt.
Hierdurch ist gew@hrleiste-, dafl sonst keine Verdnderungen
am Schiebeverschlufmechanismus hinsichtlich der Lage
und/oder der Anordnung und/oder des Schieberantriebes

vorgenommen werden miissen, d2 jeweils ein neuer
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DurchfluBkanal mit seiner eigenen unversehrten Arbeitsfliche
genau an die Stelle des vorher benutzten verschlissenen

Durchflufkanals mit seiner abgenutzten Arbeitsfliche dient.

Insbesondere wird mit der Erfindung auch vorgeschlagen, die
die Offnungen der Durchflufkandle aufnehmenden Oberfliachen
im wesentlichen rechteckig, eventuell an ihren Enden
abgerundet oder abgeschrigt und die stirnseitigen
Seitenflachen mit im wesentlichen quadratischer, hexagonaler
oder runder Gestalt auszubilden. Die (lingliche) im
wesentlichen rechteckige Ausbildung einer Arbeitsfl&@che hat,
wie an sich bekannt, den 2weck, durch aufermittige Anordnung
des Durchflufkanals einen Schliefflichenbereich der
erforderlichen Linge vorzusehen, ohne daB eine libermi@fige
PlattengrdBe erforderlich ist. Die quadratische, hexagonale
oder runde Gestalt der stirnseitigen Seitenflichen, in
weiche kein Durchflufkanal mindet, sorgen dagegen £ir eine

moglichst kompakte Ausbildung des Verschluﬁkérpers.
Es ist ferner von besonderem Vorteil, wenn die die Offnungen
der DurchfluBkandle aufnehmenden Oberfli@chen im wesentlichen
gleiche Grdpe und Gestalt haben. Hierdurch kann erreicht
werden, daB keine Verinderung des Tragrahmens beim Wenden
und/oder Drehen des VerschluBkorpers erforderlich is%, wenn

ein neuer Durchflufkanal in Funktionsstellung gebracht

werden soll.
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Bei einem im wesentlichen guaderf&rmigen VerschluBkdrper
stehen die Achsen der Durchflufkanile vorzugsweise iw
wesentlichen senkrecht zueinander, ebenso wiz die
Zugeordneten Arbeits- oder Oberflichen der zwei oder drei
DurchfluBkanile. Hat der VerschluBkdrper hexagonalen
Querschnitt, stehen die Durchflufkanile vorzugsweise in
einem Winkel von»SO° zueinander, um die Beanspruchung des

VerschluBkorpers mdglichst gleichmi3fig zu verteilen.

Eire giinstige Ausnutzung der geometrischen Verh3ltnisse des
VerschluBkdorpers kann dann erreicht werden, wenn sich der
jeweilige Durchflufkanal in dem dem jeweils anderen
Durchflufkanal zugeordneten SchlieBflichenbereich findet.
Hierdurch kann, wenn der Verschlufkorper beispielsweise
monolithisch aus keramischem Material besteht, auch
ausgeschlossen werden, daf durch Rifbildung inrder niheren
Umgebung des bereits benutzten DurchfluBkanals die
Eunktionsféhigkeit des anderen DurchfluBkanals

beeintrachtict wird.

Es ist aber auch mdglich, daR die DurchfluPkanile einander
kreuzen und die nicht genutzten Kanalabschnitte mit
Blindstopfen, beispielsweise aus hochwertigem
Feuerfestmaterial, wie Oxid, verschlossen sind. Hierdurch
wird eine einfachere Handhabung des Verschlufkdrpers

erreicht, da er f£iir den Zinsatz eines neuen Durchflufkanals
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nicht um zwei Achsen, sondern lediglich um eine Achse des

VerschluBkdrpers gewendet bzw. gedreht werden muf.

Um die Stabilitdt des Verschlufkdrpers und seiner
Lagerungsmdglichkeit in einem Tragrahmen zu verbessern,
kénnen mit ihm, z.B. stabfdrmige, metallene Armierungen mit
Dreh- und/oder Schwenklagerungselementen verbunden, z.B.

auch in ihm eingebettet sein.

In erster Linie ist daran zu denken, den VerschlufBkorper als

monclithischen Block aus keramischem Material auszubilden.

Wenn dieser im Bereich der Arbeitsfldchen und/oder der
DurchfluBkanile mit platten- und/oder hiilsenfdrmigen Aufsdtzen
oder Einsitzen aus keramischem Material ausgstattet ist,
brauchen lediglich diese aus verh@ltnismd@Big hochwertigem
Feuerfestmaterial zu bestehen, wihrend der restliche Teil des
VerschluBkdrpers aus einem Material ge;ingerer Qualitidt bestehen
kann, beispielsweise aus einem Feuerbeton, in welcherm die
Aufsdtze und/oder Einsitze singebettet sind. Es kann dabei auch
dafiir Sorge getragen werden, daR diese Aufsatze und/oder Einsiatze
verhiltnismifig leicht austauschbar sind, so daBf bei Verschleif
nicht der gesamte Verschlufkdrper verworfen werden mup, sondern
nur diese AufsAtze und/oder Einsftze gegen neue auszutauschen
sind. Hierdurch kann der Einsatz des erfindungsgemafen

VerschluBkdrpers noch wirtschaftlicher gestaltet werden.
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Es ist aber auch méglich, dzR der VerschluRkorper als
metallener Kafig mit platten- und/oder hiilsenférmigen
Aufsitzen oder Einsitzen ausgebildet ist. Der K3ifig hat dann
entsprechende Aussparungen f£ir den wahlweisen Einsatz
derartiger platten- und/oder hiilsenférmiger Aufsitze oder
Einsatze, welche die Funktionen einer Schieberplatte

{tbernehmen kdnnen.

Insgesamt kann der VerschluBkdrper auch bereits von
vornherein in einem metallenen Rahmen aufgenommen sein, so
daB das Auswechseln des Verschlufkdrpers zusammen mit diesem

Rahmen erfolgt.

Der erfindungsgemife VerschluBkdrper kann also in
herkdmmlicher Weise aus einem keramischen Feuerfestmaterial
geﬁreBt und gebrannt, aber auch aus feuerfestem Feuerbeton
gegossen und/oder gepreft sein. Da die Durchflupkandle alle
im wesentlichen gleich lang sein sollen, ist der
VerschluBkdrper, wenn er beispielsweise guaderfdrmig ist,
ebenso breit wie hoch. Die Lénge der DurchfluBkandle in
einem VerschluBkdrper kann daher zweckmifigerweise so grof
sein, daf ein Wechselausgu®, wie er auf der Unterseite von
herkdmmlichen Schieberplatten erforderlich is%, entbehrlich
wird. Der erfindungsgemiiBe VerschluBkdrper is: in einer

..

solchen Falle beispielsweise eotwz Roppelt so dick bzw. hoch

A

o
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wie eine herkdommliche Schieberplatte. Dies bringt den
Vorteil mit sich, daB die Gefahr einer Beschadigung
erfindungsgemé@fer Verschlufkdrper durch Rifbildung bei
Benutzung der einzelinen Durchflupkandale gegeniiber
herkommlichen Schieberplatten erheblich reduziert ist. Es
gaﬁihrleistet den sicheren Einsatz auch der mehreren
senkrecht oder im Winkel zueinander stehenden
Durchflufkandle ohne gegenseitige Beeintrachtigung.

Erfindungsgemépe Verschlufkorper sind sowohl bei Linear- als
auch bei Dreh- oder Schwenkschiebern einsetzbar. Der
Verschlufkorper kann auch insgesamt oder teilweise permeabel
sein, um ein Gasspiilen durch den Plattenkdrper zur
Verhinderung eines Rinfrierens bzw. einer Ansatzbildung
sowie zur Abdichtung gegen die Aufenatmosphére zu
ermoglichen.

Die Erfindung bezieht sich ferner auf einen Schiebeverschlup
fiir ein Metallschmelze enthaltendes .GefdB mit einem
VerschluBkérper, wie er zuvor naher eriliutert worden ist.
Dieser zeichnet sich insbesondere dadurch aus, dap der als
SchiebeverschluBkérper dienende VerschluBkorper sowohl
langasverschiebbar als auch drehbar gelagert ist. Auf diese
Weise kénnen die verschiedenen DurchfluBkandle leicht in

ihre jeweilige Arbeitsposition gebracht werden.
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Wenn der VerschluBkdorper dariiberbkinaus sowohl in
Langsrichtung als auch in Querrichtung verstellbar is“, kann
in vorteilhafter Weise beispielsweise durch Hin- und
Herverschieben in einer Richtung das Offnen und Schliefen
des Schiebeverschlusses und durch Hin- und Herverschieben in
der anderen Richtung das Regeln des Giefstrahles erfolgen.
Dadurch wird die Standzeit des jeweiligen VerschluBkdrpers
noch weiter vergrdfert, weil dann beim Regel- und/oder
Schliefvorgang unterschiedliche VerschleiBfkanten der

Durchflufkandle dem Metallschmelzestrahl ausgesetzt sind.

Hat der SchiebeverschlupB einen metallenen Tragrahmen f£ir die
Aufnahme des Verschlufkdrpers, so kann der Verschlufkorper
vorteilhafterweise stirn- und/oder langsseitige Aussparungen
£ir den Eingriff von Zapfen des Tragrahmens oder der
Verschlufkorper stirn- und/oder lingsseitige Zapfen fir den
Eingriff in Aussparungen des Tragrahmens aufweisen, um so
die Drehlagerung des VerschlupBkdrpers zu vereinfachen.
Eventuell ist nach der Drehung des VerschlwRkorpers der
Betd@tigungshub f&r den Schieber der neuen Verhiltnissen

anzupassen.

Um den VerschluBkorper fir die gewiinschte Drehung schnell
und einfach freizugeben, kann er, gegebenenfalls mit seinem
Tragrahmen, in einem abschwenkbaren Geh3use aufgenommen

sein.

]
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Um die Dichtigkeit des Schiebeverschlusses mit einfachen
Mitteln zu gewdhrleisten, kann ferner der Verschlupkdrper
mit wenigstens einer Arbeitsfliche mittels Abstiitzfedern an
eine Gegenfliche, vorzugsweise die Arbeitsflidche einer

Bodenplatte, angedriickt werden.

Dies 18Rt sich auf konstruktiv besonders einfache Weise
dadurch verwirklichen, dap die Zapfen des Verschlupkdrpers
bzw. dessen Kifig in Lagerteilen aufgenommen sind, welche

sich mittels der Abstiitzfedern auf dem Tragrahmen abstitzen.

Um ein schnelles Auswechseln zu gewahrleisten, kann auch die

Bodenplatte in einem abschwenkbaren Rahmen gehalten sein.

Weitere Ziele, Merkmale, Vorteile und
Anwendungsmdglichkeiten aus der vorliegenden Effindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfihrungsbeispielen anhand der Zeichnung. Dabei bilden
alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten Merkmale
fiir sich oder in beliebiger sinnvoller Kombination den
Gegenstand der vorliegenden Erfindung, auch unabhéngig vor
ihrer Zusammenfassung in den Anspriichen oder deren

Riickbeziehung.

Es zeigen:
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einen quaderformigen VerschluBkdrper nach der

Erfindung in Schragansicht,

einen solchen VerschluBkorper eingesetzt in einem
Tragrahmen eines Schiebers,

schematisch in vertikalienm Langsschnitt einen die
Erfindung aufweisenden Schiebeverschlug,

schematisch einen Schnitt A-B des in Figur 3

dargestellten Schiebeverschliusses,

auseinandergezogen in Schragansicht eine andere
Ausgestaltung eines erfindungsgemapen
VerschluBkdrpers,

schematisch im Langsschnitt einen Schiebeverschluﬁ
mit einem VerschluBkdrper nach Figur 5, und

schematisch einen Schnitt C-D des in Figur 6

dargestellten Schiebeverschlusses.
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Der VerschluBkorper 1 von Figur 1 ist ein feuerfester
keramischer monolithischer Block, der die Funktionen einer
herkommlichen Verschlufplatte, insbesondere einer
Schieberplatte, in einem Schiebeverschlup an einem
Metallschmelze enthaltenden GefdB lbernehmen soll. Der
quaderformige VerschluBkdrper 1 hat zwei einander
gegeniiberliegende parallele Oberflachen 9 und 10, die beide
Arbeitsfléchen des VerschluBkdrpers 1 sein kdnnen, sowie
zwei senkrecht dazu stehende, ebenfalls zueinander parallele
Oberfléachen 11 und 12, die ebenfalls Arbeitsflachen des
Verschlupkorpers 1 sein konnen. Die Oberflachen 9 bis 12
haben samtlich gleiche Grdofe und Gestalt. Der
Verschlupkorper 1 hat also gleiche Hohe h wie Breite b.
Dadurch sind die an den Stirnenden der Schmalseiten der
beiden Paare von Oberfldche 9, 10 und 11, 12 vorgesehenen
Seitenflachen 13 und 14 quadratisch. Der VerschluBkorper 1
wird von zyei im Abstand voneinander angeordneten
Durchflufkanalen 2 und 3 durchsetzt. Die Achsen der
Durchflupkandale 2, 3 stehen jeweils senkrecht zu der
Langsachse des VerschluBkorpers 1, aber auch senkrecht
zZueinander. Die Offnungen 5, 6 bzw. 7, 8 minden in die
Oberflache 9, 10 bzw. 11, 12. Damit sind den beiden
Durchflupkanilen 2, 3 jeweils eigene Oberflachen 9, 10 bzw.
11, 12 zugeordnet, von denen jeweils mindestens eine als
Arbeitsflache ausgebildet ist. Die DurchfluBkandle 2, 3 sind
derart dreh- und spiegelsymmetrisch in dem VerschluBkorper 1
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angeordnet, daB beispielsweise durch Drehen des
VerschluBkSrpers 1 um seine Langsachse um 90° und Wenden des
VerschluBkdrpers 1 um seine senkrechte Mittelachse um 130°
im Schiebeverschlup der Durchflufkanal 3 an die Stelle des
Durchflufkanals 2 tritt. Durch diese dreh~ bzw.
spiegelsymmetrische Anordnung der DurchfluBkanile 2, 3
liegen diese ersichtlich auch jeweils in dem Teil des
VerschluBkdrpermaterials, welcher von den dem jeweiligen
anderen Durchflufkanal 3,.2 Zugeordneten
Schliefflachenbereichen begrenzt ist.

Gemdp Figur 2 ist ein solcher Verschleifkorper 1 in einem
Tragrahmen 4 eingesetzt, welcher im dargestellten Fall aus
einem inneren Spannrahmenteil und einem duferen
Izragrahmenteil besteht. Letzterer hat eine Aussparung, in
welche die baulzche Einheit von VerschleiBkdorper 1 und
Spannrahmenteil beispielsweise unter Abstiitzung gegen nicht
dargestellte Abstiitzfedern, eingesetzt werden kann. Der

Tragrahmenteil hat ferner eine Eingriffsdffnung 19 £ar einen
Schieberantrieb 27.

_In Figur 2 ist ferner angedeutet, dap die DurchfluBkandle 2
und 3 mit hilsenférmigen, verschleiffesten keramischen
Eins3tzen 16 ausgeklieidet sein kdnnen. Eine solche

Auskleidung aus verhdltnismiBig hochwertigem Material ist

I3
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immer dann nfitzlich, wenn der Gbrige Teil des
VerschluBkorpers 1 aus Material geringerer Qualitat,

beispielsweise aus einem feuerfesten Feuerbeton, besteht.

Der Verschlufkorper 1 des in den Figuren 3 und 4
dargestellten Schiebeverschlusses libernimmt die Funktionen
einer Schieberplatte. Der VerschluBkorper 1 ist, wei man aus
der Schnittdarstellung von Figur 4 ersieht, nicht rein
quaderférmig, sondern an seinen Langskanten abgeschragt. Der
VerschluBkorper 1 hat in seinen stirnseitigen Seitenfléachen
13 und 14 je eine Aussparung 17, in welchen Zapfen 18 zur
drehbaren Lagerung in Lagerstiicken des Tragrahmens 4
aufgenommen sind. Mittels des Schieberantriebes 27, welcher
mit einer Bet@tigungsstange 28 in die EBingriffséffnung 19
des Tragrahmens 4 eingreift, ist die Einheit aus Tragrahmen
4 und Verschlufkdrper 1 linear gegeniiber der Bodenplatte 24
auf Schienen 29 verschiebbar. Der Hub fir die
Verschiebungsméglichkeit ist so getroffen, dap sowohl der
DurchfluBkanal 2 als auch - nach Drehung des
VerschluBkérpers 1 um seine Langsachse - der DurchfluBkanal
3 bis in Arbeitsposition unter die Durchflupdffnung 30 der
Bodenplatte 24 verfahren werden kann. Dadurch entfdllt die
Notwendigkeit einer zweiten Drehung des Verschlufkorpers 1.
Die Schieber 29 sind Bestandteil eines Gehauses 20, welches
um eine Achse 31 schwenkbar an einer bodenfesten Halterung

32 des Metallschmelze enthaltenden GefaBes gelagert ist.
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Nach Abschwenken des Gehiuses 20 mit dem Tragrahmen 4 und
dem VerschluBkdrper 1 kann der VerschluBkorper 1 aus denm
Tragrahmen 4 herausgenommen werden. Andererseits ist dann

auch die Bodenplatte 24 f@ir einen einfachen Austausch
zuganglich.

Bei der in Pigur 5 dargestellten Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemipen Verschlufkérpers 1 besteht dieser aus
einem im wesentlichen-zylindrische R&fig 21. Der Rafig 21
hat in seinem Mantel eine Anzahl von Aussparungen 33, im
Gargestellten Falle 4 an der Anzahl, in welche
Plattenformige Aufsdtze 15 mit einem DurchfluBkanal 2 mit
einer Offnung 5 und einer als Arbeitsfliche dienenden
Oberfliache 9 eingesetzt werden kdnnen. An seinen Stirnseiten
tragt der Riafig 21 Zapfen 18 fir die drehbare Aufnahme in
Lagerteilen 25, die sich ihrerseits {iber Abstiitzfedern 22,
wie aus den Figuren 6 und 7 ersichtlich, auf dem Tragrahmen 4
abstiitzen. Insbesondere aus Figur 6 ist auch ersichtlich,
wie der plattenfdrmige Aufsatz 15 aus feuerféstem Material
mit einem hilsenformigen Einsatz 16 kombiniert werden kann,
welcher zu einer @ffnung 6 in der dem plattenfdrmigen
Aufsatz 15 gegeniliberliegenden Aussparung 33 fihrt. Der
plattenformige Aufsatz 15 und der hillsenformige Einsatz 16
kSnnen auch einstiickig ausgebildet sein. Wie aus Figur 6
ersichtlich, entsteht auf diese Weise eine Zhnliche

EKombination von senkrecht Zueinander stehenden
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DurchfluBkanalen 2 und 3 wie bei der Ausgestaltung von Figur 3
mit monclithischem keramischen Verschlupkérper 1. Die
Ausfiihrungsform gem@f Figuren 6 und 7 hat jedoch den Vorteil,
dap der Kafig 21 vielfach wiederverwendbar ist und nur die
plattenformigen Aufsatze 15 und die hiilsenformigen Einsitze

16 bei Verschleip ausgetauscht werden missen. Mit Hilfe der
Federn 22 wird die Arbeitsflache 9 des plattenfdrmigen

Aufsatzes 15 gegen die nach unten gekehrte Arbeitsflache der
Bodenplatte 24 gedrickt, welche in diesem Falle ebenfalls in
einem Rahmen 26 nach unten abschwenkbar am GefiBboden

gehalten ist. Der als hohlzylindriche Drehkdrper ausgebildete
Kafig 21 kann, u.a. auch zur Halterung des plattenfdormigen
Aufsatzes 15 und des hiilsenfdrmigen Einsatzes 16 mit feuerfester
Isoliermasse ausgekleidet sein. Figur 7 1laBt necch die
Spannschrauben 33 erkennen, mit welchen das um die Achse 31

von der Halterung 32 abschwenkbare Gehause 20 des Schiebers

an dem der Achse 31 gegenliberliegenden Ende am Boden des
Metallschmelze enthaltenden Gefafes unter Belastung der
Abstlitzfedern 22 festgemacht wird. Auch bei der Ausfiihrungsform
gemdf Figuren 6 und 7 ist der mdgliche Hub des aus Tragrahmen 4
und VerschluBkérper 1 gebildeten Schiebers so bemessen, dap
wahlweise sowochl der DurchfluBkanal 2 als auch der Durchflufkanal
3 in Arbeitsposition verfahren werden kann, mit der erfocrderlichen
Verschiebemdglichkeit iber dem SchlieBflachenbereich des

plattenformigen Aufsatzes 15.
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Patentanspriaoche:
1. Verschlufkorper (1), insbesondere

Schiebeverschlufkdrper, fiir einen Schiebevers
£

C
einem Metallschmelze enthaltenden Gefif, welcher

wenigstens einen Durchflufkanal 2, 2) aufweis+t und <in

einen ortsfesten oder verstellbaren Tragrzhmen (4)
auswechselbar einzusetzen ist,

dadurch gekennzeichnet,

daf er von wenigstens zwe: Durchflufkanidlen (2, 3!
durchset=t iz+<, deren Bffnungen (5, €; 7, 9' 4in

unterschiedlichen, verzugsweise ebenen Oberflachen
A

. A} - . .
. 10; 12, 12), insbessndere unterschie

PCT/EPR88/00644
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Verschlufkdrper nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dap die beiden Offnungen (5, 6; 7, 8) eines
Durchflufkanals (2, 3) in zueinander parallelen
Oberflachen (9, 10; 11, 12), insbesondere

Arbeitsflachen, liegen.

VerschluBkdrper nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB er im wesentlichen prismatische, vorzugsweise im

wesentlichen quaderfdrmige, oder zylindrische Gestalt hat.

VerschluPkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, . *
dap der eine Durchflufkanal [23) dreh- und/oder

spiegelsymmetrisch zu dem anderen Durchflufkanal (2!} liegt.

Verschlufkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daPp die die Offnungen (5, €: 7, 2) der Durchflufkanidle
(2, 3) aufnehmenden Oberflichen (9, 10:; 11, 12) im
wesentlichen rechteckigs, eventusll an ihren Enden
abgerundete oder abgeschrigte, und die stirnseitigen
Seitenfléchen (12, 14) im wesen+tlichen quadrztische,

hexagonale o242y runde Gastal* haben.
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6. VerschluBkdrper nach einem der Anspriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,
daB die die Offnungen (5, 6: 7, 8) der DurchflufBkanile
(2, 3) aufnehmenden Oberflichen (O 10; 11, 12) im

wesentlichen gleiche GrdBe und Gestalt haben.

7. Verschlufkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daPf die Achsen der Durchflufkanile (2, 2 im
wesentlichen senkrecht oder in einem Winkel von 60~

zueinander stehen.

8. VerschluBkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB sich der jeweilige DurchfluBkanal (2, 3) in dem der
jeweils anderen DurchfluBfkanal (3, 2) zugeordneten

Schliefflachenbereich befindet.

0

9. VerschluBkdrper nach einem der Anspriche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Durchflufkanfle (2, 2) einander kreuzen und die

nicht genutzten Kanalabschnitte mit Blindstopfen

verschlossen sind.
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10.

11.

12.

13.

VerschluBkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB mit ihm, z.B. stabfdrmige, metallene Armierungen

mit Dreh- und/oder Schwenklagerungselementen verbunden,
Z.B. in ihn eingebettet sind.

VerschluBkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,

daB er als monolithischer Block aus keramischem
Material ausgebildet ist. '

Verschlufkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

daB er im Bereich der Arbeitsflichen (9, 10; 11, 12)
und/oder der Durchflufkanile (2, 3) mit plattgn-
und/oder hilsenfirmigen Aufsitzen (15) 6der Eins&tzen

(16) aus keramischenm Material ausgestattet ist.

VerschluBkdrper nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

daf die 2aufsfitze (15) oder Tinsitze (15) in einen
monolithischen Rlock aus feusrfestem Feuerbeton

eingelassen oder in diesen eingebettet sind.

<
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16.
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Verschlupkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,

daB er als metallener Kifig (21) mit platten- und/oder
hilsenfdrmigen Aufsitzen (15) oder Einsitzen (16)

ausgebildet ist.

Verschlufkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet,
daf er in einem metallenen Tragrahmen (4) aufgenommen

ist.

Schiebeverschlup fiir ein Metallschmelze enthaltendes
Gefap mit einem Verschlufk&rper (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 15,

dadurch gekennzeichnet,

daf der als Schiebeverschlufkdrper dienende
VerschluBkorper (1) sowohl lings verschiebbar als auch

drehbar gelagert ist.

Schiebeverschluf nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet,
dap der VerschluBkdrper (1) sowohl in Langsrichtung als

auch in Querrichtung verstellbar ist.
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Schiebeverschluf nach Anspruch 16 oder 17, mit einenm
metallenen Tragrahmen (4) f£ir die Aufnahme des
VerschluBkdrpers (1),

dadurch gekennzeichnet,

daB der VerschluBkérper (1) stirn- und/oder
langsseitige Aussparungen (17) f£ir den Eingriff von
Zapfen (18) des Tragrahmens (4) oder der
Verschlupkdrper (1) stirn- und/oder langsseitige Zapfen
(18) f£4r den Eingriff in Aussparungen (17) des

Tragrahmens (4) aufweist.

Schiebeverschluf nach einem der Anspriiche 16 bis 18,
dadurch gekennzeichnet,

dap der Verschlufkdrper (1), gegebenenfalls mit seinem
Tragramen (4), in einem abschwenkbaren Geh3use (20)
aufgenommen ist.

Schiebeverschluf nach einem.der Anspriche 16 bis 19,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Verschlufkdrper (1) mit wenigstens einer
Arbeitsfldche (9, 10; 11, 12) mittels Abstiitzfedern
(22) an eine Gegenfliche (23), vorzugsweise die

Arbeitsfliche einer Bodenplatte (24), angedrickt wird.
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Schiebeverschluf nach einem der Anspriiche 16 bis 20,

dadurch gekennzeichnet,

daP die Zapfen (18) des Verschlufkdrpers (1) bzw.
dessen K3fig (21) in Lagerteilen (25) aufgenommen sird.
welche sich mittels Ader Abstiitzfedern (22) auf dem

Tragrahmen (4) abstiitzen.

SchiebeverschluB nach einem der Anspriiche 16 bis 21,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Bodenplatte (24) in einem abschwenkbaren Rahmen

(26) gehalten ist.
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