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Et apparat og en fremgangsmide til samling af lameller til A \ﬁ 3! I 36 //7
en persienne, i hvilken lamellerne bliver fremfort efter tur H
ind i persiennestigerne (23) og sekvensmassigt bliver loftet My :
til en feorste position for ved denne ferste position at danne /7 /‘9 o o]
en stak af samlede lameller. Langden af slaget for lefte- 4 o H 1
mekanismen, fortrinsvis en linear motor (30), bliver begranset — o g
af et vedlag (35), som bliver flyttet, nidr den sidste lamel H
i en stak er blevet loftet, s& at hele stakken s& bliver /9& fl 3/
leftet til en hejere position, hvor den bliver fastholdt, >
og stigerne (23) bliver flyttet forbi lamelindferingspunktet, ﬁo ?6
84 at ingen lameller bliver indsat deri. Den nzste stak lamel- ?4 b
lex bliver si dannet ved den ferste position, og fer den Z
er fuldendt, bliver stigeorganerne (23a) skiret over mellem 25’
den forste og anden position. Jo
Der opnds herved en sarlig rationel fremstilling af persien- - Z j 29

ner.
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Opfindelsen angar et monteringsapparat og en fremgangsmade til
montering af persiennelameller i persiennens stiger. Sadanne
stiger indbefatter sadvanligvis stige-sidesnore eller -band
med trin, som spander mellem disse sidesnore eller -band.
Trinnene kan enten vare enkeltsnore eller band af flere snore
eller bandler, i hvilket sidstnavnte tilfalde lamellerne un-

dertiden bliver indsat mellem to trin i et sammensat trinpar.

Man har foreslaet adskillige dindretninger til at montere
lamellerne, si de indgriber med trinnene i stigerne. I US
patent nr. 4.073.044 er beskrevet et sadant apparat. Denne

beskrevne konstruktion omfatter en kombination af:

a) et forste styr til styring af lamelmateriale i en lamel-

fremforingsretning,
b) midler til fremfering af lamelmaterialet langs det forste

styr,
c) mindst to monteringsstationer, hvor hver monteringsstation

indbefatter:

I) et andet styr til styring af en lamel eller lamelmateriale,
der er monteret i stigerne i en retning pad tvars af fremfo-

ringsretningen,

II) midler til at placere den ene af de mindst to stiger med

et trin af den ene stige rettet ind pd linie med det forste

styr,

I1II) lefteelementer til flytning af hver Tlamel efter mon-
teringen i stigerne i den tvargaende retning langs med det
andet styr, til en forste position, og i en afstand, som
muligger, at det naste trin i stigerne Kkan rettes ind pa Tinie

med det forste styr,

1V) forste fastholdelsesorganer til at fastholde de saledes

1eftede lameller i den forste position, samt
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V) drivorganer til at flytte lofteelementet, og

VI) styreorganer til at styre drivorganerne, s& de er i stand
til at fa dem til at flytte lofteelementet, med henblik pa at

flytte en lamel til den forste position.

Under brug bliver en lamel indsat vandret mellem de to lodret-
te sidesnore eller band og mellem to pa hinanden folgende trin
deri. En opstaende, ved sin bund kipbar klap, der ligger til
den ene side, holder stigen p& skra, s& at trinnet oven over
lamellen befinder sig pa den ene side af hullet gennem denne.
Lamellen bliver sa lgftet, og en lodret nal til indsatning af
en leftesnor eller -kade, indferes i hullet, nar lamellen er
loftet. Denne l1gftebevagelse lgfter ogsad stigen og far klappen
til at tippe over til en stilling pad den anden side af hullet,
s4 at det naste modtagne trin vil befinde sig p& den anden
side af hullet og nalen. Monteringsoperationen fortsatter og
resulterer i, at trinnene i stigen bliver anbragt skiftevis pa

modstidende sider af leftesnoren eller -kaden.

Et sadant apparat er fuldstandigt tilfredsstillende og arbej-
der meget godt ved fremstillingen af enkeltpersienner. Nar man
har monteret lamellerne i stigerne, bliver den saledes frem-
stillede enhed samlet med en hovedskinne, og hvor det er hen-
sigtsmassigt forsynet med en bundskinne. Til dette formal bli-
ver stigerne skaret over, og de lgse ender af stigetilfersien
ma fastgeres til apparatet, for man starter hver ny persienne-

monteringsoperation.

Formalet med opfindelsen er at anvise et apparat og en frem-
gangsmade til montering af persiennelameller med henblik pa at
muliggere en hgjere produktionshastighed og en storre effekti-

vitet under driften af lamelmonteringsmaskinen.

Monteringsapparatet ifslge opfindelsen er ejendommeligt ved,
at det indbefatter intermitterende virksomme organer til for

det forste at ophave styreorganerne, og som er i stand til at
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fd drivorganerne til at T1efte en stak af lameller fastholdt i
de forste fastholdelsesorganer til en anden position placeret
i hovedsagen oven for disse og i en afstand, hvorved adskil-
lige trin i stigerne bevager sig forbi niveauet for det forste
styr, og hvor et andet fastholdelsesorgan er tilvejebragt ved
denne anden position til at fastholde en stak af lameller, der
er lgftet sdledes til den anden position, og til for det andet
at gore Jlamelmaterialefremfeoringsmidlerne manevreudygtige i
den tidsperiode, hvor lamellerne af drivorganerne bliver 1gf-

tet til det andet, hojere niveau.

Apparatet ifelge opfindelsen er pa denne made i stand til at
frembringe en normal stak af persiennelameller monteret i sti-
gerne, og s& at flytte den saledes dannede stak som en helhed
til en separat hgjere position, og idet adskillige af trinnene
i stigerne ikke far dindsat 1lameller i trinnene, men bliver
fremfort under den specielle lofteoperation. Denne stak af la-
meller bliver si fastholdt ved den anden hgjere position, sa
at den efterfsligende kan fjernes. Den del af stigerne, sonm
ikke har 1lameller indsat, kan overskares, efter at dannelsen
af en anden stak er pabegyndt ved den fsrste position, og de
derved fremkomne nedre ender kan benyttes til forbindelse med
en hovedskinne eller med en bundskinne, afhangigt af, hvad der

er hensigtsmassigt.

Opfindelsen anviser ogsid en fremgangsmdde til montering af

lameller i en persienne i persiennens stiger, hvilken frem-

gangsmade omfatter trinnene:

a) tilvejebringelse af et lamelfremferingsstyr,

b) anbringelse af mindst to stiger med et trin i hver stige
rettet ind pad linie med lamelfremforingsstyret,

c) fremfering af en lamel eller lamelmateriale til indgreb med
de sdledes anbragte trin, med henblik p& at montere lamellerne
i stigerne og i tilfalde af lamelmateriale efterfeslgende at
afskare lamellangden,

d) leftning af den monterede lamel, s& at det naste trin i
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hver stige bliver rettet ind pa linie med lamelfremforingssty-
ret,

e) fastholdelise af den l1gftede lamel i denne stilling,

f) fremforing af en efterfslgende lamel ind trinnene, der er
rettet ind pd linie med lamelstyret,

g) gentagelse af trinnene (c) til (f) adskillige gange med
henblik pa at fremstille en forste stak lameller ved den

navnte fgrste position,

hvilken fremgangsmade er ejendommelig ved, at den yderligere

omfatter trinnene:

h) midlertidig afbrydelse af fremfegringen af en lamel eller
Tamelmateriale,

i) leftning af den sdledes dannede forste stak til en anden
position, der befinder sig i hovedsagen oven over den fgrste
position og i en afstand fra denne, hvorved adskillige trin i
stigerne bevager sig forbi niveauet for det forste styr, uden
at der bliver fremfort lameller til denm,

j) fastholdelse af stakken af Tameller i den anden position,
k) gentagelse mindst én gang af trinnene (b) til (e) for at
pabegynde dannelsen af en anden stak ved den forste position,
1) afskaring af stigerne mellem den forste og den anden posi-
tion, og 7

m) fjernelse af den forste stak lameller fra den anden posi-

tion, nar det er pakravet,

Efter at denne stak saledes er bragt i indgreb med de andre
fastholdelsesorganer, bliver en anden stak dannet ved den for-
ste position, idet dens lameller bliver fremfeort til appara-
tet, af lofteorganerne lgftet til den fgrste position og fast-
holdt dér af de fogrste fastholdelsesorganer. P& denne made kan
man effektivt og kontinuerligt betjene lamelmonteringsappara-
tet ifelge opfindelsen, og man kan efter at have overskaret
stigerne flytte stakken ved den anden position, medens den
anden stak bliver fremstillet ved den forste position, uden

det tidsspildende trin med fastgorelse af de frie afskarne en-
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der af stigetilferslen til apparatet i den korrekte stilling.
Den funktion er blevet overtaget af den forste Tamel 1 den
efterfolgende stak, som bliver fastholdt ved den forste posi-
tion. Den fjernede stak kan sa gjeblikkeligt samles med en
hovedskinne, eller den kan alternativt anbringes pa lager. Et
sAdant arrangement muligger, at man Kkan fremstille sakaldte
“Jagerpersienner", som bliver solgt som en serie af udvalgte
standardstsrrelser. Faktisk kan stakkene have forskellige

antal lameller, sa at persienner med forskellige hgjder kan

monteres effektivt.

Fortrinsvis omfatter det forste og det andet fastholdelses-
organ hver elastisk virksomme paler, som er monteret pa det
andet styr, og med henblik pa at tage hejde for forskellige
lzngder af stiger, hvori lamellerne jkke bliver indsat, kan

placeringen af disse paler fordelagtigt vere indstillelig.

Styreorganerne omfatter fordelagtigt et indtrakkeligt veder-
lag, der i driftsstillingen kan flyttes ind i banen for lafte-
elementet, og som er i stand til at forhindre bevagelsen af
lefteelementet, og de intermitterende virksomme organer omfat-
ter organer til at indtrakke vederlaget, som f.eks. kan vare
en elektromagnetisk betjent vederlagstap. Vederlagstappen Kan
vare styret med henblik pa at Tette styringen af antallet af

lameller i hver enkelt stak.

Fordelagtigt er der sorget for jndstilling af positionen for
det indtrakkelige vederlagsorgan. Pa lpfteelementet kan der
vare monteret en indstillelig slaglangdebegranser, som kan
indgribe med det indtrzkkelige vederlag med henblik pa at give
en finindstilling af slaget for lefteelementet til den ferste

position.

Selv om andre organer kan tankes til drivning af lofteelemen-
tet, har drivorganerne snskeligt form af en linear motor, som
har en slagstang, der er forbundet med lofteelementet. En

sadan linear motor har den fordel, at en enkel vederlagstap i
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lamellgfteindretningens bevagelsesbane er tilstrakkelig til at
styre lgfteoperationen. Under blokeringen af bevagelsen af

lofteelementet, korer den lineare motor simpelthen i tomgang.

I det folgende beskrives opfindelsen narmere ved hjazlp af et
eksempel pa en foretrukken udfsrelsesform og under henvisning

til tegningen, hvor

fig. 1, set fra siden, skematisk viser en del af en maskine
til fremstilling af lamellerne, og som er placeret umiddelbart
op til et monteringsapparet ifelge opfindelsen til fremstil-

ling af stakkene af lameller,

fig. 2 i forsterret madlestok og i perspektiv en udforelsesfornm

for monteringsapparatet ifelge opfindelsen,

fig. 3 en del af apparatet i fig. 2, set fra siden i retning
af pilen A og langs linien III-III i fig. 4,

fig. 4 et snit langs linien IV-IV i fig. 3, og

fig. 5 et udsnit af en del af apparatet vist i fig. 3 og 4,

set ovenfra.

Det viste apparat omfatter et maskinfundament 10 og et monte-
ringsstativ eller en ramme 11. P& fundamentet 10 er monteret
et forsyningshjul 12 med en oprullet metalplade til lameller-
ne. Denne bliver ved hjalp af ruller 13 overfort til et forste
par ruller 14 drevet af en motor 15. Pladestrimlen passerer s&
gennem en opspandingsanordning 16, i hvilken den bliver strakt
ud og formet til det sonskede konkavt-konvekse strimmeltvar-
snit. Ligeledes i opspandingsanordningen 16 bliver de huller,
der kraves til tradning af ‘1gfteelementet, udstanset, og
strimmelen af metalplade bliver overklippet til den bestemte
gnskede langde med henblik p& saledes at komplettere de res-
pektive lameller 17. De dele, der er direkte forbundet med

maskinen pa fundamentet 10, bliver ikke diskuteret yderligere
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her, fordi de ikke angar narverende opfindelse. Dette er Kkun
et eksempel, da opfindelsen angadr et monteringsapparat, og et
sddant apparat ogsa kan forsynes med allerede fremstillede,
udstansede og afskarne 1lameller fra en lameltilfersel ved
hjalp af en passende lamelfremferingsindretning. Formen og
fremgangsmaden for materialetilferslen udger ikke nogen del af

narvarende opfindelse.

Monteringsstativet 11 har to lodrette U-formede ophangnings-
elementer 18, som har en indre dimension, der svarer til bred-
den af en lamel 17. P& indersiden af ophangningselementerne 18
er der elastisk padvirkede paler 19, som danner farste fasthol-
delsesorganer til fastholdelse af lameller, der er lgftet til
en forste position. Niar en lamel bliver leftet opad, tvinger
den palerne 19 udad imod deres fjedervirkning, og sé&ledes pas-
serer lamellerne 17 palerne 19. Nar en lamel saledes har pas-
seret oven over palerne 19, tvinger fjedrene sa disse indad,
hvor de rager ind i mellemrummet mellem benene i U-et i op-
hangningselementerne 18, og de tjener sa til at fastholde la-

mellerne derover.

I den ovre del af monteringsstativet 11 er der anbragt en op-
hangningsanordning 20 til at holde og styre en ndl 21 i lodret
retning. Lamellerne bliver hver indfert sdledes i ophazngnings-
elementerne 18, at huller 17a til optagelse af en leftesnor,
og som bliver udstanset i lamellerne p& maskinfundamentet 10,
ligger nejagtigt neden under ndlen 21. Loftesnoren kan forbin-
des med spidsen 21a af n&len 21, nar alle de lameller, der
kraves til en lamelstak, er blevet korrekt monteret i stigen
23. Alternativt kan nalen have en langsgaende udtagning 22, i
hvilken en leftesnor allerede kan vare indeholdt, fer monte-

ringen pabegyndes.

De respektive lameller 17 i en persienne er fastholdt af en
stige 23, der fortrinsvis, men ikke nedvendigvis, er fremstil-
let af snore. Hvis langden af lamellerne ikke er stor, vil to

stiger 23 vare tilstrakkeligt. For lameller med sterre langde
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kan der imidlertid vare tilvejebragt tre eller flere stiger,
mere eller mindre jevnt fordelt over lamellangden. For over-
skuelighedens skyld og for nemheds skyld er der i fig. 2 kun
vist é&n monteringsenhed, men det vil vare klart, at der ma
vare en enhed for hver stige, som alle virker samtidigt, og

som alle vil vare identiske med den viste enhed.

Hver stige 23 omfatter to sidesnore 23a og trinsnore 23b, der
er forbundet mellem disse og placeret med ensartede mellemrum
mellem sidesnorene 23a. Disse mellemrum bestemmer afstanden
mellem pa& hinanden fglgende lameller 17 oven over hinanden,

nar persiennen er i den sankede eller abne position.

Neden under nalen 21 er anbragt en klap 24, som er forbundet
med monteringsstativet ved 11, og som kan dreje om en vandret
akse 24 parallelt med planet for stigen 23. Klappen 24 er pa
sin ene flade forsynet med to styreplader 26, som er ombg jet
ved siderne. Disse er sadledes formede og monterede pad klappen
24, at sidesnorene 23a i stigen 23 kan glide mellem klappen 24
og pladen 26. P4 deres mod hinanden vendte sider har pladerne
26 styreskinner 26a, som er drejet ind imod klappen 24, men
som ikke bergrer den, men blot efterlader en tilstrakkelig
frigang til, at trinnene 23b kan passere mellem enderne af
skinnerne 26a og klappen 24. Afstanden kan indstilles pa en
passende made. Stigestyrings- og udbredningsindretningen 20
til 26, som beskrevet ovenfor, er Kun vist som et eksempel og
kan erstattes af en hvilken som helst anden styre- og udbred-

ningsindretning.

Den hidtil beskrevne indretning er i hovedsagen identisk med
den, der er vist i det ovenfor navnte U.S.A. patent nr.
4.073.044. I konstruktionen ifelge narvarende opfindelse kan
en enkelt lodret bevagelig slagstang 28 imidlertid drives i en
lodret bevagelse af en linear motor 30. Silagstangen 28 barer
et gaffeldelt lgfteelement 31 til at lgfte lamellerne, som
bliver fert ind i apparatet ved hjalp af fremforingsrulilerne,
der er vist i fig. 1. Lamellerne er styret af flige 18a pd

ophangningselementerne 18 og af et fast lamelstyr 18b.
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Bagved parret af ophangningselementer 18 er anbragt en opsta-
ende ramme 33, som ved sin nedre ende er fastgjort til rammen
11 og ved sin ovre ende til den bageste arm pad hvert ophang-
ningselement 18. Monteret pa den opstaende ramme 33 er en
elektromagnetisk enhed 34, som er forsynet med et anker i form
af et indtrakkeligt vederlag 35, sd at vederlaget 35 ved akti-
vering af elektromagneten bliver trukket tilbage i indretnin-
gen 34. Monteret pa& toppen af det gaffelformede lofteelement
31 findes en gevindforsynet slagbegranser 36, som er anbragt
for at indgribe med vederlaget 35, nar sidstnavnte er i sin
driftsstilling. Nar den linezre motor 30 saledes bliver be-
tjent til at lefte lefteelementet 31, indgriber
slagbegraznseren 36 med vederlaget 35 for at forhindre den ver-
tikale bevagelise af lgfteelementet 31. Som det kan ses af fig.
3, er rammen 33 forsynet med en serie huller 37 p& hver side,
hvori tappe 38 kan bringes i dindgreb for at give en grov
indstilling af stillingen af den elektromagnetiske enhed 34 og

sidledes af vederlagstappen 35.

Ved drift af den elektromagnetiske enhed 34 og indtrakning af
tappen 35, kan igangs®tning af den lineazre motor 30 bringe
slagstangen 28 til at have sig til et meget hojere niveau og
kan derved bringe den til at lgfte en stak af lameller til en
anden position, ved hvilken denne kan blive fastholdt af andre
fastholdelsesorganer i form af yderligere elastisk virksomme
paler 39. Disse paler 39 kan, ligesom palerne 19, indstilles i
deres position ved indgreb af tappe (ikke vist) i huller 40 i

styrene 18.

Som det isar kan ses pa fig. 5, bliver den faktiske bevagelse
af lofteelementet 31 styret af svalehaleformede styreelementer
41 pa de opstiaende rammer 33 i samvirke med svalehaleformede

udskaringer 42 i lgfteelementet 31.

Virkningen af apparatet ifslge narvarende opfindeise har en
vis lighed med virkningen af apparatet ifslge U.S.A. patent
nr. 4.073.044 for s& vidt angadr virkemaden ved fremforingen af
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10

lamellerne, af klappen 24 og af nalen 21, og yderligere omtale

af dette skennes ikke at vare nedvendig her.

Ved udevelsen af narvarende opfindelse er der imidlertid
vasentlige forskelle 1 fremgangsmaden. Lameller 17 bliver
fremfort efter tur med henblik pa at indgribe med de farste
trin, som er anbragt rettet ind pa linie med lamelstyret, dan-
net af fligen 18a og af det faste styr 18b. Saledes bliver
lamellerne bragt i indgreb med trinnene. Den linezre motor 30
bliver sa sat 1 gang for at have Ilgfteelementerne 31 og
derved have 1lamellen og med den stigerne et stykke 1ig med
afstanden mellem lamellerne. I denne position er den lamel,
som er bragt i indgreb med et trin pad stigen bragt i en faorste
position og bliver fastholdt af de nedre fastholdelsespaler
19. Det naste trin bliver sa rettet ind pd linie med lamelsty-
ret, og med stigerne i denne position bliver lgfteelementet
sanket ved modsat betjening af den linesre motor. Den naste
1amel biiver fort ind og bliver sa& havet som for og efter tur
bragt i dindgreb under den forste lamel og fastholdt i denne
stilling af fastholdelsesorganerne 19. Denne sekvens af opera-
tioner gentages, indtil et tilstrakkeligt antal lameller er
stablet pa fastholdelsesorganerne 19 til en persienne. Nar den
sidste lamel 1 stakken er blevet havet, bliver den elektro-
magnetiske dindretning 34 betjent, og vederlaget 35 bliver
trukket tilbage, s& at tappen 36 ikke bliver hammet, og lofte-
indretningen fortsatter med at leofte en tilstrakkelig 1lang
strakning til, at -hele stakken af lameller, som tidligere er
blevet dannet, kan 1lgftes over niveauet for det andet sat
fastholdelsespaler 39. Dette vil derfor f& adskillige trin i
stigerne til at bevage sig forbi niveauet for lamelstyrene

18a, 18b, uden at nogen lameller bliver faort ind i disse.

Med stakken af lameller fastholdt pa de andre fastholdelises-
organer 39 bliver 1lgfteelementet 31 saznket ved reversibel
drift af den lineare motor, vederlaget 35 bliver bevaget fre-
mad, og fremgangsmaden begynder forfra igen. Pa et eller andet

tidspunkt under dannelsen af den anden stak bliver stigerne
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11

overskaret mellem de to szt af fastholdelsesorganer 18, 39, sa
at en langde af stigesnor efterlades neden under den forst
formede stak og oven over den anden stak, som sa efterfolgende
er ved at blive dannet. Disse langder af stigerne kan benyttes
til1 at montere stakken af lameller pa& en hovedskinne og til at

montere en bundskinne ved bunden af persiennen.

Antallet af lameller i hver stak og styringen af maskinens
drift kan udfores ved computerstyret driftskontrol og saledes
gores fuldstandig automatisk. En simpel programmering af det
ngdvendige antal lameller er tilstrakkelig til dette formal,
saledes at antallet af lameller i en stak kan varieres efter
gnske ved computerstyringen og langden af bevegelsen af den
lineare motorslagstang kan indstilles til at give den gnskede

langde af stigen, hvori der ikke indsattes noget i trinnene.

Selv om slagbegranseren 36 er blevet vist som et indstilleligt
gevindforsynet organ, Kkunne den have andre former og kunne
vare forsynet med et elastisk hoved til at absorbere stoedet
fra vederlaget, eller den kunne ogsd fremstilles helt af et
elastisk materiale, skent dette ikke ville sorge for en sadan

nejagtig positionering af lefteelementet ved toppen af dets

slag.

Patentkrayv.

1. Monteringsapparat til montering af persiennelameller (17)

i mindst to stiger (23) for persiennen, og omfattende:

a) et forste styr til styring af lameImaterialet (17) i en la-

melfremforingsretning,

b) midier (14) til at fremfore lameimaterialet (17) langs det

ferste styr,

c) mindst to monteringsstationer, hvor hver monteringsstation

indbefatter:
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I) et andet styr (18) til styring af en lamel eller et lamel-
materiale (17), der er monteret i stigerne (23) i en retning

pa tvers af fremferingsretningen,

I1) midler til1 at placere den ene af de mindst to stiger (23)
med et trin (23b) af denne stige rettet ind pa linie med det

forste styr,

I11) lofteelementer (31) til flytning af hver lamel efter mon-
teringen i stigerne (23) i den tvargdende retning langs med
det andet styr (18), til en forste position, og i en afstand,
som muligger, at det naste trin (23b) i stigerne (23) kan ret-

tes ind pa linie med det forste styr,

1V) ferste fastholdelsesorganer til at fastholde de s&ledes
1oftede lameller i den feorste position, samt

V) drivorganer (28,30) til at flytte lofteelementet (31), og

VI) styreorganer (36) til at styre drivorganerne, s& de er i
stand til at fa dem til at flytte 1sfteelementet, med henblik
pad at flytte en lamel til den forste position,

kendetegnet ved, at det indbefatter intermitterende
virksomme organer (34,35) til for det forste at ophave styre-
organerne (36), og som er i stand til at. f& drivorganerne
(28,30) til at Tefte en stak af lamelier (17) fastholdt i de
forste fastholdelsesorganer (19) til en anden position place-
ret i hovedsagen oven for disse og i en afstand, hvorved
adskillige trin i stigerne (23) bevager sig forbi niveauet for
det forste styr, og hvor et andet fastholdelsesorgan (39) er
tilvejebragt ved den anden position til at fastholde en stak
af lameller (17), der er lgftet saledes til den anden posi-
tion, og til for det andet at gere lamelmaterialefremferings-
midlerne mangvreudygtige i den tidsperiode, hvor Tlamellerne
(17) af drivorganerne (28,30) bliver lgftet til det andet

hgjere niveau.
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2. Apparat ifelge krav 1, kendetegnet ved, at de
forste (19) og de andre (39) fastholdelsesorganer hver omfat-

ter elastisk virksomme paler (19,39), som er monteret pa det

andet styr (18).

3. Apparat ifeslige krav 2, kendetegnet ved, at det
yderligere omfatter organer, der muligger justering af paler-

nes (19,39) stilling.

4. Apparat ifslge krav 1, 2 eller 3, kendetegnet
ved, at styreorganerne omfatter et indtrakkeligt vederlag
(35), som i den virksomme stilling kan flyttes ind i banen for
1afteelementet (31), og som er i stand til at forhindre bevae-
gelsen af lpfteelementet, Og hvor de intermitterende virksomme

organer omfatter organer ti1 at trazkke vederlaget (35) ind.

5. Apparat ifelge krav 4, k en detegnet ved, at det
yderligere omfatter organer, der muligger en regulering af

stillingen af det indtrzkkelige vederlag (35).

6. Apparat ifelge krav 4 eller 5, kendetegnet
ved, at det indtrazkkelige vederlag (35) omfatter en elektro-

magnetisk betjent stottendl.

7. Apparat ifslge krav 4, 5 eller 6, kendetegnet
ved, at det yderligere omfatter en regulerbar slagbegranser
(36), som er monteret pa l1ofteelementet (31), og som kan ind-
gribe med det indtrakkelige vederlag (35) med henblik pa at
finjustere lofteelementets (31) bevagelse til den ferste posi-

tion.

8. Apparat ifelge ethvert af de foregaende krav, Kk en d e -
tegnet ved, at drivorganerne omfatter en linear motor

(30), som har en slagstang (28), der er forbundet med l1sfte-

elementet (31).

9. Fremgangsmade til montering af persiennelameller i stiger

til en persienne, og omfattende trinnene:

B
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a) tilvejebringeise af et lamelfremforingsstyr,

b) anbringelse af mindst to stiger (23) med et trin (23b) pé&
hver stige (23) rettet ind pad linie med navnte lamelfremfo-
ringsstyr,

c) fremfgring af en lamel (17) eller lamelimateriale til ind-
greb med de sdledes anbragte trin (23b) for at montere lamel-
lerne (17) i stigerne (23) og, i tilfalde af lamelmateriale,
efterfolgende afskaring af lamellangden,

d) lgftning af den monterede lamel (17), s& at det naste trin
(23b) pa hver stige (23) bliver rettet ind pad linie med lamel-
fremfagringsstyret,

e) fastholdelse af den loftede lamel i den navnte position,

f) fremfaring af en efferlegende lamel til1 trinnene, der er
rettet ind pa linie med lamelstyret,

g) gentagelse af trinnene (c) til (f) adskillige gange for at
frembringe en farste stak lameller (17) ved navnte forste

position,
kendetegnet ved, at den omfatter trinnene:

h) momentan afbrydelse af fremferingen af en lamel eller la-
melmateriale (17),

i) 1eftning af den sadledes dannede forste stak til en anden
position, der befinder sig i hovedsagen oven for den ferste
position og i en afstand derfra, saledes at adskillige trin
(23b) i stigerne (23) bevager sig forbi niveauet for det
forste styr, uden at lameller (17) bliver indfort i dem,

j) fastholdelse af stakken af lameller ved navnte anden posi-
tion,

k) gentageise i det mindste é&n gang af trinnene (b) til (e)
for at pabegynde dannelsen af en anden stak ved den ferste
position,

1) afskaring af stigerne (23) mellem den navnte farste og
anden position, og

m) flytning af den fegrste stak lameller fra den anden posi-

tion, nar det er péakravet.
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10. Fremgangsmade ifelge krav 9, kendetegne t ved,
at man, efter at stakken er bragt i indgreb med de andre fast-
holdelsesorganer (39), fremstiller en komplet anden stak ved
den ferste position, hvis Tlameller (17) bliver fert ind i
apparatet, laftet ved hjalp af lsfteelementerne (31) til den
forste position og fastholdt dér af de forste fastholdelses-

organer (19).

11. Fremgangsmade ifslge krav 9, k en detegnet ved,
at den anden stak lameller (17) efter fuldferelsen ved den
forste position bliver lsftet til og fastholdt ved den anden

position, fer den forste stak bliver helt fjernet derfra.



DK 160718 B




DK 1607128




DK 1667188

~19.3.
)
17
33«%_ Z8 _H$
39— 5 N -
374 0 o
1l 1o
Bel Slems L
| ofl,
7 e {3-;1 ij,ze
— AT 4
— ANMI |
)
301
284[:%
7]

NN 1T 1 T T TN N AN YNRNN



DK 1607133




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

