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(54) Zef{zeni pro vjrobu vélcovjch nédob a potrubi

Vynélez se tyké zeiizeni pro vyrobu vélcovych nddob a potrubf{ a Fedi soustied&ni
n3kolike ridznych technologickgch Jednotek na spoleiném pracoviiti.

Dosud jsou Jednotlivé operace pii vyrobd védlcovych nddob s potrubi Jeko napriklad
svaiovédn{, naveiovéni, broulenf, tepelné d&leni a defektoskopickd kontrola provédény
na Qamostatnych pracovistich, z nich% ka¥dé Je vybaveno vlastnim zaifizenim. Vyrobek,
ktery m4 Zasto znedné rozméry a velkou hmotnost Je mezi t&mito pracovisti premfs¥ovén
dle techﬁologického sledu viroby. To zplsobuje prodloufent pribéiného vyrobntho Zasu a
zvy3uje ndkledy na manipuleci s vyrobkem. Vzhledem k rdzné délce trvéni jednotlivych
operac{ dochdzf{ rovnd% ke sniZeni ¥asového vyuZit{ nZkterych instalovénych zatfizeni.
_Souhrnné velikost vyrobni plochy Je umdrné po¥tu instalovenych samostatnych vyrobnich
agregétt. Investi¥ni ndkledy ne takové pracovi¥t® jsou velmi vysoké.

Tyto nedostatky odstranuje pfedloiehj vynédlez, jeho% pfedm¥tem je za¥izeni pro vyro-
bu vélcovyéh nédob a potrubf, sklddajfci se z pojezdu stojanu, sloupu stojanu a posuvné-
ho vfloiniku, Pbdstatou,vynélezu Je, Ze vyloZnik Jo ne jednom nebo obou svych koncich
opatfen zémkem pro upnuti samostatného vyrobntho zeffzeni kde poufivené seamostatné vyrob-
n{ za¥fzen{ Je v pracovani poloze upnuto prost¥ednictvim zédmku k vfloZniku. Ostatni
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samostatnd vyrobhi zaf{zeni jsou piitom zavd3ena pomoci zdvisu v otofném zésobnfku.

Zarizen{ podle vynélezu pFinésf proti dosavadnimu stavu vyrazné snifeni{ mezioperal-
nich &asovych ztrét a tim zkrécenf prib&Zné doby vyroby. Dojde k Uspole nékledd na mezi-
- opera¥n{ menipulaci s vyrobkem a jeho skladovéni. Tim, Ze stojen, vyloZnik a pb.jezdy
Jeou spoleiné pro ndkolik technologif, jsou celkové poiizovaci néklaedy na vyrobni zaif-
zeni virezné ni¥sf{. Snffenim vyrobni{ plochy poklesnou vyrobni nékledy né celé pracoviits.
Zarfzeni umoZnuje provést v riznfch kombinecich posloupnosti sérii n&kolike teehno_logii
na jediném pracovidti pri jednom usteveni vyrobku. V jednom technologickém sledu lze
provést napfiklad svatovéni obvodového svaru zevnd, vybrouSen{ kofene svaru zevnit¥,
obroudeni a vyleitdni svaru pro defektoskopickou kontrolu, dovafent obvodového svaru
gevnit¥, obrouseni prevyseni sveru zevn& i zevnit¥, provedeni ﬂefektoskopické kontroly,
navefeni sntikorozivni vystelky zevnit¥, hrubovéni i jemné brouSeni névaru, lestini
néveru, Fezénf otvorld tepelnym d&lenim, Uprevu Feznfch hran brousenim atp.

Pr{kled provedeni zarf{zen{ dle vyndlezu je schématicky znézorm¥n na pfipojeném
vykrese. o

Zaﬁzeni podle vynélezu Je tvoreno pojezdem stojanu 1, sloupem stojenu 2 a vjloini-
kem 3, JehoZ jeden nebo oba konce jsou opet¥eny zémkem 4 pro upnuti jednoho samostatného
vyrobntho zafizeni Jako napffklad svaefovac{ hlavy J s vliastnim energetickym privodem '
do pracovni polohj. Ostatni samostatnd vyrobni zaifizen{ Jsou v&etn& svych o;rlédacich a
energetickych p¥ivodd proeti‘e’dnicfvim zévisu 10 zav&Sena v otolném zésobniku 3. Vdlcové
nédoba Jje uloZena v otodném polohovedle ll.

ZaFizeni funguje tak, %e z otolného zdsobniku 5 Je vodorovnym posuvem vyloiniku 3
a jeho svislym posuvem po sloupu stojenu 2 zasunuto pi‘isiuéné samostatné vyrobni za¥ize-
nt do zémku 4. Energetické a ovlddeci pifvody k eamostatnym vyrobnim za¥izenim eeb uloz{
na vyloinfk J. Po uvolndni zédvisu L0 Je prostfedn:lctvim svislého a vodorovného posuvu
vyloZniku 3 & pojezdu stojanu ) samostatné vyrobni zai‘izeni zasunuto do pFislusné operaé-
n{ polohy vnd nebo uvniti vélcové nédoby, uloZené he otodném polohovadle ll. Po skonéeni
operace’ Je pou!:lté samostatné vyrobvni zerizeni zevéleno prostf'ednictvm zévéau 19 po
uvolndni zémku 4 opét do otoiného zésobniku §. Do zémku 4 se upne dald{ semostatné vyrob- .
ni{ zaiffzeni pro provedeni nésledujici opersace. ‘ ’

Jako semostatné vyrobni zarfzen{ miZe byt pouzita nepffklad svadovaci hlava 1
pro svafovéni obvodovyech nebo podélngch svard zevniti 1Vzevné, navai‘ovaci hlava pro
navaieni antikorozivni vyétéllqr, hrubovaci kotoudové brousici ze¥fzeni §‘>nebo ledtict
_pésové brousic{ zarfzeni pro ﬁpggvu povrchu vnit¥nich nebo vnéjdich ploch, prevysent
sverovych spoji nebo mistnf vybrudovéni. Ddle mi¥e byt pouZito zaf{zeni pro tepelné
- d¥lent materidlu 3, napffkled Pezén{ kyslikem, plazmou nebo laseremlpi‘ipad‘né miZe byt
pouZito zai"ilzen:( pro defektoskopickou kontrolu. .
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Zatfzen{ podle vynédlezu lze's vyhodou pouzft v kotlédrnéch pfi vyrobd zatizeni
energetickéhb strojirenstvi, potraviné¥ského a chemickéhd primyslu. ‘

Pﬁ'EDmET VINALEZU

Zet{zeni pro vjrobu vélcovych nédob a potrubi, sestévajici z poaezdu stojanu,
sloupu stojanu, vviozniku uloieného suvné ve vodorovném i svislém smiru a nédoby uloZené
na otoéném polohovadle vyznac‘.ené tim, %e vyloZnik (3) je ne jednom popi¥ipedd obou kon-
éich opatfen zémkem (4) pro upnut{ Jednoho samostatného vyrobniho zaf{izeni nepiiklad
avatovaci hlavy (7) s vlastnim energetickym p¥ivodem do pracovni polohy, zatimco ostatni
samostatné'vyrobni zefizen{ jsou zav&dena Vv oto¥ném zésobniku (5) prostfednictvimvzévésu
(10).

1 vgkres
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