
(57)【要約】

【課題】内部が複数に区画された排気マフラー内に、排

気ガス浄化用触媒が配設されるエンジンの排気ガス浄化

装置において、排気ガス中のＮＯｘ、ＨＣおよびＣＯを

効果的に浄化処理する。

【解決手段】排気マフラー３６内の少なくとも一部を排

気ガス中のＮＯｘを主として浄化するための第１室４３

ならびに排気ガス中のＨＣおよびＣＯを浄化するための

第２室４４に区画するとともに第１室４３から第２室４

４に排気ガスを導く導管４９を有する仕切り壁４０と、

排気ガスを第１室４３に導入する排気ガス入口４６と、

第２室４４に外気を吸入する外気吸入手段５０と、第２

室４４内を流通した外気および排気ガスを排出するため

の排出管４７とが排気マフラー３６に設けられる。

【選択図】　　　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
内 部 が 複 数 に 区 画 さ れ た 排 気 マ フ ラ ー （ ３ ６ ） 内 に 、 排 気 ガ ス 浄 化 用 触 媒 （ ５ ３ ） が 配 設
さ れ る エ ン ジ ン の 排 気 ガ ス 浄 化 装 置 に お い て 、 排 気 マ フ ラ ー （ ３ ６ ） 内 の 少 な く と も 一 部
を 排 気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ を 主 と し て 浄 化 す る た め の 第 １ 室 （ ４ ３ ） な ら び に 前 記 排 気 ガ ス 中
の Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ を 浄 化 す る た め の 第 ２ 室 （ ４ ４ ） に 区 画 す る と と も に 前 記 第 １ 室 （ ４ ３
） か ら 前 記 第 ２ 室 （ ４ ４ ） に 排 気 ガ ス を 導 く 導 管 （ ４ ９ ） を 有 す る 仕 切 り 壁 （ ４ ０ ） と 、
排 気 ガ ス を 前 記 第 １ 室 （ ４ ３ ） に 導 入 す る 排 気 ガ ス 入 口 （ ４ ６ ） と 、 前 記 第 ２ 室 （ ４ ４ ）
に 外 気 を 吸 入 す る 外 気 吸 入 手 段 （ ５ ０ ） と 、 前 記 第 ２ 室 （ ４ ４ ） 内 を 流 通 し た 前 記 外 気 お
よ び 排 気 ガ ス を 排 出 す る た め の 排 出 管 （ ４ ７ ） と が 排 気 マ フ ラ ー （ ３ ６ ） に 設 け ら れ る こ
と を 特 徴 と す る エ ン ジ ン の 排 気 ガ ス 浄 化 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 内 部 が 複 数 に 区 画 さ れ た 排 気 マ フ ラ ー 内 に 、 排 気 ガ ス 浄 化 用 触 媒 が 配 設 さ れ る
エ ン ジ ン の 排 気 ガ ス 浄 化 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
内 部 が 複 数 に 区 画 さ れ た 排 気 マ フ ラ ー 内 に 排 気 ガ ス 浄 化 用 の 触 媒 が 配 設 さ れ た も の が 既 に
知 ら れ て い る （ た と え ば 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
と こ ろ で 、 エ ン ジ ン の 排 気 ガ ス 中 に は 、 浄 化 す べ き 成 分 と し て Ｎ Ｏ ｘ 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ が
含 ま れ て お り 、 排 気 ガ ス 浄 化 用 触 媒 は 、 Ｎ Ｏ ｘ の 還 元 反 応 と 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ の 酸 化 反 応
と を 促 進 す る も の で あ る が 、 排 気 ガ ス 中 に 含 ま れ る 酸 素 量 の 不 足 を 補 っ て Ｃ Ｏ の 酸 化 反 応
を よ り 促 進 す る た め に 排 気 マ フ ラ ー 内 に 外 気 を 導 入 す る よ う に し た も の も 既 に 知 ら れ て い
る （ た と え ば 特 許 文 献 ２ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 平 １ １ － ３ ０ ３ ６ ２ ３ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】
特 開 平 ９ － ２ ７ ３ ４ １ ９ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 、 上 記 特 許 文 献 ２ で 開 示 さ れ た 排 気 ガ ス 浄 化 装 置 で は 、 排 気 マ フ ラ ー 内 が 、 エ ン
ジ ン か ら の 排 気 ガ ス が 導 入 さ れ る 第 １ 室 と 、 排 気 ガ ス 排 出 口 に 通 じ る 第 ２ 室 と に 区 画 さ れ
、 外 気 が 第 １ 室 に 導 入 さ れ る 構 成 と な っ て い る 。 と こ ろ が 、 酸 素 が 多 い 状 態 で は 排 気 ガ ス
中 の Ｎ Ｏ ｘ の 還 元 反 応 は 進 行 し な い の で 、 エ ン ジ ン か ら 排 気 マ フ ラ ー に 導 入 さ れ る 排 気 ガ
ス 中 に 直 ち に 外 気 を 導 入 す る よ う に し た 上 記 特 許 文 献 ２ の 技 術 で は 、 Ｎ Ｏ ｘ を 充 分 に 浄 化
処 理 す る こ と が 困 難 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
本 発 明 は 、 か か る 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 排 気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ
Ｏ を 効 果 的 に 浄 化 処 理 し 得 る よ う に し た エ ン ジ ン の 排 気 ガ ス 浄 化 装 置 を 提 供 す る こ と を 目
的 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 、 内 部 が 複 数 に 区 画 さ れ た 排 気 マ フ ラ ー 内 に 、 排 気
ガ ス 浄 化 用 触 媒 が 配 設 さ れ る エ ン ジ ン の 排 気 ガ ス 浄 化 装 置 に お い て 、 排 気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ
を 主 と し て 浄 化 す る た め の 第 １ 室 な ら び に 前 記 排 気 ガ ス 中 の Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ を 浄 化 す る た
め の 第 ２ 室 に 排 気 マ フ ラ ー 内 の 少 な く と も 一 部 を 区 画 す る と と も に 前 記 第 １ 室 か ら 前 記 第
２ 室 に 排 気 ガ ス を 導 く 導 管 を 有 す る 仕 切 り 壁 と 、 排 気 ガ ス を 前 記 第 １ 室 に 導 入 す る 排 気 ガ
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ス 入 口 と 、 前 記 第 ２ 室 に 外 気 を 吸 入 す る 外 気 吸 入 手 段 と 、 前 記 第 ２ 室 内 を 流 通 し た 前 記 外
気 お よ び 排 気 ガ ス を 排 出 す る た め の 排 出 管 と が 排 気 マ フ ラ ー に 設 け ら れ る こ と を 特 徴 と す
る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
こ の よ う な 構 成 に よ れ ば 、 第 １ 室 で は 、 エ ン ジ ン か ら 導 入 さ れ る 排 気 ガ ス 中 の 酸 素 量 が 比
較 的 少 な い こ と に 鑑 み て 主 と し て Ｎ Ｏ ｘ を 還 元 処 理 す る こ と が で き 、 そ の 還 元 処 理 で 酸 素
が 生 じ る と と も に 外 気 吸 入 手 段 で 外 気 が 吸 入 さ れ る こ と に よ っ て 酸 素 量 が 比 較 的 多 く な る
こ と を 利 用 し て 第 ２ 室 で Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ の 酸 化 処 理 を 促 進 す る こ と が で き る の で 、 排 気 ガ
ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ を 効 果 的 に 浄 化 処 理 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 、 添 付 の 図 面 に 示 し た 本 発 明 の 一 実 施 例 に 基 づ い て 説 明 す る
。
【 ０ ０ １ ０ 】
図 １ ～ 図 ４ は 本 発 明 の 一 実 施 例 を 示 す も の で あ り 、 図 １ は 汎 用 エ ン ジ ン の 一 部 切 欠 き 正 面
図 、 図 ２ は 図 １ の ２ － ２ 線 断 面 図 、 図 ３ は 図 ２ の ３ － ３ 線 断 面 図 、 図 ４ は 空 燃 比 に 対 す る
浄 化 率 の 変 化 を 示 す 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
先 ず 図 １ に お い て 、 こ の 汎 用 エ ン ジ ン は 、 た と え ば 作 業 機 等 に 用 い ら れ る 空 冷 の 単 気 筒 エ
ン ジ ン で あ り 、 エ ン ジ ン 本 体 ２ １ は 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ２ ２ と 、 該 ク ラ ン ク ケ ー ス ２ ２ の 一
側 面 か ら や や 上 向 き に 傾 斜 し て 突 出 す る シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ２ ３ と 、 該 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ２
３ の 頭 部 に 接 合 さ れ る シ リ ン ダ ヘ ッ ド ２ ４ と で 構 成 さ れ 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ２ ３ お よ び シ
リ ン ダ ヘ ッ ド ２ ４ の 外 側 面 に は 多 数 の 空 冷 用 フ ィ ン ２ ３ ａ … ， ２ ４ ａ … が 設 け ら れ て い る
。 ま た ク ラ ン ク ケ ー ス ２ ２ は 、 該 ク ラ ン ク ケ ー ス ２ ２ の 下 面 の 据 え 付 け 面 ２ ２ ａ で 各 種 作
業 機 の エ ン ジ ン ベ ッ ド に 据 え 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ２ ３ に は 、 ピ ス ト ン ２ ５ を 摺 動 自 在 に 嵌 合 せ し め る シ リ ン ダ ボ ア ２ ６ が
形 成 さ れ て お り 、 ピ ス ト ン ２ ５ の 頂 部 を 臨 ま せ る 燃 焼 室 ２ ７ が シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ２ ３ お よ
び シ リ ン ダ ヘ ッ ド ２ ４ 間 に 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
ピ ス ト ン ２ ５ と 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ２ ２ で 回 転 自 在 に 支 承 さ れ る ク ラ ン ク シ ャ フ ト ２ ８ と 、
ク ラ ン ク シ ャ フ ト ２ ８ の 軸 線 に 直 交 す る 平 面 内 で 変 位 す る こ と を 可 能 と し て エ ン ジ ン 本 体
２ １ の ク ラ ン ク ケ ー ス ２ ２ に 支 承 さ れ る 支 軸 ２ ９ と が 、 リ ン ク 機 構 ３ ０ を 介 し て 連 結 さ れ
て お り 、 前 記 ク ラ ン ク シ ャ フ ト ２ ８ の 軸 線 に 直 交 す る 平 面 内 で 前 記 支 軸 ２ ９ の 位 置 を 変 化
さ せ る こ と に よ り 、 エ ン ジ ン の 圧 縮 比 が 変 化 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
シ リ ン ダ ヘ ッ ド ２ ４ に は 、 燃 焼 室 ２ ７ に 通 じ 得 る 吸 気 ポ ー ト ３ １ お よ び 排 気 ポ ー ト （ 図 示
せ ず ） が 形 成 さ れ る と と も に 、 吸 気 ポ ー ト ３ １ お よ び 燃 焼 室 ２ ７ 間 を 開 閉 す る 吸 気 弁 ３ ２
、 な ら び に 排 気 ポ ー ト お よ び 燃 焼 室 ２ ７ 間 を 開 閉 す る 排 気 弁 （ 図 示 せ ず ） が 開 閉 作 動 可 能
に 配 設 さ れ る 。 ま た 燃 焼 室 ２ ７ に 電 極 を 臨 ま せ る 点 火 プ ラ グ ３ ３ が シ リ ン ダ ヘ ッ ド ２ ４ に
螺 着 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
シ リ ン ダ ヘ ッ ド ２ ４ の 上 部 に は 排 気 ポ ー ト に 通 じ る 排 気 管 ３ ４ が 接 続 さ れ て お り 、 こ の 排
気 管 ３ ４ は カ バ ー ３ ５ で 覆 わ れ る 排 気 マ フ ラ ー ３ ６ に 接 続 さ れ る 。 さ ら に ク ラ ン ク ケ ー ス
２ ２ の 上 方 に は 、 該 ク ラ ン ク ケ ー ス ２ ２ で 支 持 さ れ る よ う に し て 燃 料 タ ン ク ３ ７ が 配 置 さ
れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 ２ お よ び 図 ３ に お い て 、 排 気 マ フ ラ ー ３ ６ は 、 そ れ ぞ れ 椀 状 に 形 成 さ れ る 第 １ お よ び 第
２ ケ ー ス 部 材 ３ ８ ， ３ ９ の 開 口 縁 部 が 、 そ れ ら の 開 口 縁 部 間 に 仕 切 り 壁 ４ ０ の 周 縁 部 を 挟
持 す る よ う に し て 相 互 に か し め 結 合 さ れ て 成 る も の で あ り 、 仕 切 り 壁 ４ ０ は 、 一 対 の 仕 切
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り 板 部 材 ４ １ ， ４ ２ が 重 合 さ れ て 成 る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
排 気 マ フ ラ ー ３ ６ 内 は 、 排 気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ を 主 と し て 浄 化 す る た め の 第 １ 室 ４ ３ と 、 排
気 ガ ス 中 の Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ を 浄 化 す る た め の 第 ２ 室 ４ ４ と に 前 記 仕 切 り 壁 ４ ０ に よ り 区 画
さ れ 、 仕 切 り 壁 ４ ０ の 両 仕 切 り 板 部 材 ４ １ ， ４ ２ 間 に は 第 ３ 室 ４ ５ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
排 気 マ フ ラ ー ３ ６ に お け る 第 １ ケ ー ス 部 材 ３ ８ に は 、 排 気 管 ３ ４ が 接 続 さ れ る 排 気 ガ ス 入
口 ４ ６ が 設 け ら れ て お り 、 エ ン ジ ン か ら 排 気 管 ３ ４ を 介 し て 導 か れ る 排 気 ガ ス は 第 １ 室 ４
３ に 導 入 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
第 １ お よ び 第 ２ 仕 切 り 板 部 材 ４ １ ， ４ ２ の 一 部 に は 相 互 に 反 対 側 に 膨 ら む 膨 出 部 ４ １ ａ ，
４ ２ ａ が 形 成 さ れ て お り 、 両 膨 出 部 ４ １ ａ ， ４ ２ ａ に よ り 、 第 ３ 室 ４ ５ が 形 成 さ れ る と と
も に 第 ３ 室 ４ ５ に 連 な る 排 出 管 ４ ７ が 構 成 さ れ 、 排 出 管 ４ ７ は 、 第 １ お よ び 第 ２ ケ ー ス 部
材 ３ ８ ， ３ ９ の 結 合 部 か ら 外 部 に 突 出 さ れ る 。 ま た 第 ２ 仕 切 り 板 部 材 ４ ２ の 膨 出 部 ４ ２ ａ
に は 、 第 ２ 室 ４ ４ を 第 ３ 室 ４ ５ に 連 通 さ せ る 複 数 の 小 孔 ４ ８ ， ４ ８ … が 穿 設 さ れ て お り 、
排 気 ガ ス は 第 ２ 室 ４ ４ か ら 小 孔 ４ ８ ， ４ ８ … を 経 て 第 ３ 室 ４ ５ に 導 か れ 、 さ ら に 排 出 管 ４
７ か ら 外 部 に 排 出 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
前 記 第 ３ 室 ４ ５ か ら オ フ セ ッ ト し た 位 置 で 仕 切 り 壁 ４ ０ の 第 １ 仕 切 り 板 部 材 ４ １ に は 、 第
１ 室 ４ ３ か ら 第 ２ 室 ４ ４ に 排 気 ガ ス を 導 く 導 管 ４ ９ が 、 第 ２ 室 ４ ４ 側 に 突 出 す る よ う に し
て 一 体 に 設 け ら れ 、 排 気 ガ ス は 第 １ 室 ４ ３ か ら 導 管 ４ ９ を 介 し て 第 ２ 室 ４ ４ に 導 か れ る こ
と に な る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
ま た 排 気 マ フ ラ ー ３ ６ は 、 第 ２ 室 ４ ４ に 外 気 を 吸 入 す る 外 気 吸 入 手 段 ５ ０ を 備 え る も の で
あ り 、 該 外 気 吸 入 手 段 ５ ０ は 、 仕 切 り 壁 ４ ０ の 第 １ お よ び 第 ２ 仕 切 り 板 部 材 ４ １ ， ４ ２ 間
に 形 成 さ れ て 前 記 導 管 ４ ９ を 囲 繞 す る と と も に 外 部 に 通 じ る 外 気 導 入 室 ５ １ に 、 前 記 導 管
４ ９ を 同 軸 に 囲 繞 し て 第 ２ 仕 切 り 板 部 材 ４ ２ に 一 体 に 設 け ら れ た 吸 入 筒 ５ ２ が 連 通 さ れ て
成 る 。 こ の 外 気 吸 引 手 段 ５ ０ で は 、 第 １ 室 ４ ３ の 排 気 ガ ス が 導 管 ４ ９ か ら 第 ２ 室 ４ ４ に 勢
い よ く 噴 出 す る 際 に 導 管 ４ ９ の 周 囲 す な わ ち 吸 入 筒 ５ ２ 内 に 生 じ る 負 圧 に よ っ て 、 排 気 マ
フ ラ ー ３ ６ 外 の 外 気 が 第 ２ 室 ４ ４ に 吸 引 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
こ の よ う な 排 気 マ フ ラ ー ３ ６ に お い て 、 第 １ お よ び 第 ２ ケ ー ス 部 材 ３ ８ ， ３ ９ の 内 面 に は
、 排 気 ガ ス 浄 化 用 触 媒 ５ ３ が 塗 布 さ れ る も の で あ り 、 該 排 気 ガ ス 浄 化 用 触 媒 ５ ３ と し て は
、 排 気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ の 還 元 反 応 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ の 酸 化 反 応 を 促 進 す る 三 元 触 媒 を 好 適
に 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
と こ ろ で Ｎ Ｏ ｘ 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ の 浄 化 率 は 、 図 ４ で 示 す よ う に 、 排 気 ガ ス 中 の 酸 素 濃 度
に よ っ て 変 化 す る も の で あ り 、 酸 素 濃 度 が 低 い と き に は Ｎ Ｏ ｘ の 浄 化 率 を 高 め る こ と が で
き る の に 対 し 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ の 浄 化 率 は 低 く な り 、 ま た 酸 素 濃 度 が 高 い と き に は Ｈ Ｃ お
よ び Ｃ Ｏ の 浄 化 率 を 高 め る こ と が で き る の に 対 し 、 Ｎ Ｏ ｘ の 浄 化 率 は 低 く な る も の で あ り
、 エ ン ジ ン か ら の 排 気 ガ ス が 直 接 導 入 さ れ る 第 １ 室 ４ ３ 内 の 酸 素 濃 度 は 比 較 的 低 い の で 第
１ 室 ４ ３ が 排 気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ を 主 と し て 浄 化 す る た め に 用 い ら れ 、 ま た 第 ２ 室 ４ ４ に は
外 気 が 吸 引 さ れ る と と も に Ｎ Ｏ ｘ の 還 元 反 応 で 生 じ た 酸 素 も 排 気 ガ ス 中 に 含 ま れ る の で 、
第 ２ 室 ４ ４ 内 の 酸 素 濃 度 は 比 較 的 高 く な り 、 第 ２ 室 ４ ４ が 排 気 ガ ス 中 の Ｈ Ｘ お よ び Ｃ Ｏ を
浄 化 す る た め に 用 い ら れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
こ の よ う に し て 、 第 １ 室 ４ ３ で は 、 エ ン ジ ン か ら 導 入 さ れ る 排 気 ガ ス 中 の 酸 素 量 が 比 較 的
少 な い こ と に 鑑 み て 主 と し て Ｎ Ｏ ｘ を 還 元 処 理 す る こ と が で き 、 そ の 還 元 処 理 で 酸 素 が 生
じ る と と も に 外 気 吸 入 手 段 ５ ０ で 外 気 が 吸 入 さ れ る こ と に よ っ て 酸 素 量 が 比 較 的 多 く な る
こ と を 利 用 し て 第 ２ 室 ４ ４ で Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ の 酸 化 処 理 を 促 進 す る こ と が で き る の で 、 排
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気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ を 効 果 的 に 浄 化 処 理 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
以 上 、 本 発 明 の 実 施 例 を 説 明 し た が 、 本 発 明 は 上 記 実 施 例 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 特
許 請 求 の 範 囲 に 記 載 さ れ た 本 発 明 を 逸 脱 す る こ と な く 種 々 の 設 計 変 更 を 行 う こ と が 可 能 で
あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
た と え ば 上 記 実 施 例 で は 、 排 気 ガ ス 浄 化 用 書 触 媒 ５ ３ と し て 三 元 触 媒 を 用 い る 例 に つ い て
説 明 し た が 、 排 気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ を 主 と し て 浄 化 す る た め の 第 １ 室 ４ ３ に 臨 む 部 分 で は 還
元 触 媒 を 、 ま た 排 気 ガ ス 中 の Ｈ Ｘ お よ び Ｃ Ｏ を 浄 化 す る た め の 第 ２ 室 ４ ４ に 臨 む 部 分 で は
酸 化 触 媒 を 用 い る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 の よ う に 本 発 明 に よ れ ば 、 排 気 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ 、 Ｈ Ｃ お よ び Ｃ Ｏ を 効 果 的 に 浄 化 処 理
す る こ と が 可 能 と な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 汎 用 エ ン ジ ン の 一 部 切 欠 き 正 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の ２ － ２ 線 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ の ３ － ３ 線 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 排 気 ガ ス 中 の 酸 素 濃 度 に 対 す る 浄 化 率 の 変 化 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
３ ６ ・ ・ ・ 排 気 マ フ ラ ー
５ ３ ・ ・ ・ 排 気 ガ ス 浄 化 用 触 媒
４ ０ ・ ・ ・ 仕 切 り 壁
４ ３ ・ ・ ・ 第 １ 室
４ ４ ・ ・ ・ 第 ２ 室
４ ６ ・ ・ ・ 排 気 ガ ス 入 口
４ ７ ・ ・ ・ 排 出 管
４ ９ ・ ・ ・ 導 管
５ ０ ・ ・ ・ 外 気 吸 入 手 段
５ ３ ・ ・ ・ 排 気 ガ ス 浄 化 用 触 媒
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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