CH 671949 AS

\Jtl WW SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT @ CH 67 1 9 49 A5

|i|l||"""|
““““1 “um'!' BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM
A\l . )

6D Int.Cl*: B6SH 67/06

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22, Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

@) Gesuchsnummer: 1086/84 @ Inhaber:
Murata Kikai Kabushiki Kaisha,
Minami-ku/Kyoto-shi (JP)

@) Anmeldungsdatum:  05.03.1984

@0 Prioritit(en): 03.03.1983 JP 58-35416 @ Erfinder:
19.07.1983 JP 58-131527 Kawarabashi, Tsukasa, Minami-ku/Kyoto-shi
Jp)
Patent erteilt: 13.10.1989-
@ Vertreter:
Patentschrift A. Braun, Braun, Héritier, Eschmann AG,
verdffentlicht: 13.10.1989 Patentanwiilte, Basel

69 Mit einer Abdeckung versehene Spulentransporteinrichtung.

@ Die Spulentransporteinrichtung fiir den Transport

von aus einer Spulmaschine ausgestossene Leerspulen
(12) zu einer Spinnmaschine ist mit einer iiber den Spulen-
transportweg reichenden Abdeckung versehen zum
Zweck, eine sich lings dieses Transportweges bewegende
Spule gegen die Aufnahme von Faserflug zu schiitzen. Der
Transportweg zwischen der Spulmaschine und der Spinn-
maschine weist vertikale, horizontale und gekriimmte
Abschnitte auf, auf welchen ein Bandférderer die Spulen
transportiert.
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PATENTANSPRUCHE des Motors befestigt ist, und Spannrollen (100, 101), die auf

1. Mit einer Abdeckung versehene Spulentransporteinrich- Wellen (102, 103) drehbar gelagert, auf den Platten (91, 92)
tung fiir den Transport von aus einer Spulmaschine (2) ausgestos- ~ abgestiitzt sind und den Bandforderer (19) stramm spannen (Fig.
senen Leerspulen (12) zu einer Spinnmaschine (1), gekennzeich- 15, 16, 18).
net durch einen, einen Spulentransportweg (70-72) zwischender s  12. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 11, dadurch
Spulmaschine (2) und der Spjnnmaschine (]_) festle genden Trag- gekennzeichnct, dass den Bandforderer (19) in Kontakt mit der
teil (20), einenim Tragteil (20) gefithrten und von diesem Antriebswalze (95) dringende Andruckwalzen (105, 106) so
gestiitzten Bandforderer (19) und eine den Bandférderer (19) voneinander distanziert sind, dass das Durchlaufen von auf dem
gegen den Zutritt von Faserflug schiitzende Abdeckung (21). Bandftrderer (19) angeordneten Dornen (96) mdglich ist.

2. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 1,dadurch 10 13. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tragteil (20) zwei Filhrungsabschnitte ~ gekennzeichnet, dass eine Spuleneinwurfstation (76) an einem

(23,24) fiir die Halterung des Bandforderers (19) und seitlich Abschnitt der vertikalen Transportstrecke (70) vorgesehen ist

davon angeordnete Aussparungen fiir den Eingriff eines Monta- ~ und eine mit dem Tragteil (20) verbundene Spulenrutsche (77)

geteils (22) aufweist. enthilt, dass die Spulenrutsche (77) einen offenen vorderen Teil
3. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch 15 (118) zur Aufnahme von Spulen (12a) und ferner eine Spulenpas-

gekennzeichnet, dass die Abdeckung (21) eine bogenformig sage (122) und eine Spulenaufnahmedffnung (126) aufweist, die

gekriimmte Querschnittsform aufweist und einen Durchlass (28) -~ durch eine Aufnahmefléiche (125) der Rutsche (77) und den

mit einem Durchmesser besitzt, der grésser ist als der grosste Bandforderer (19) begrenzt ist (Fig. 20, 21).

Durchmesser einer leeren Spule (Fig. 5). 14. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 13, dadurch

4, Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch oo gekennzeichnet, dass die Spulenrutsche (77) eine die Spulen
gekennzeichnet, dass die Querschnittsform der Abdeckung (7) ausrichtende schwenkbare Prallplatte (124) enthélt, die auf einer
cine polygonale Konfiguration aufweist, und dass der durchdie ~ Welle (123) pendelnd gelagert ist, um die Spule in die Spulenauf-
Abdeckung umschriebene Durchlass eine lichte Weite besitzt, nahmedffnung (126) zu fihren (Fig. 20, 21).
die grosser als der grosste Durchmesser einer leeren Spule (12) ist
(Fig. 7,9, 11, 13). 2

5. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Montageteil (22) in eine der Ausspa-
rungen (25) eingreifende Klauen (29) aufweist und dass der
Montageteil (22) mittels einer Befestigungsschraube (47) an

einer Tragstange (15) befestigt ist (Fig. 5). 30 BESCHREIBUNG

6. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch Die Erfindung bezieht sich auf eine mit einer Abdeckung
gekennzeichnet, dass der Montageteil (22) aus einem Paar im versehene Spulentransporteinrichtung fiir den Transport von aus
Querschnitt kanalférmig gebogener Metallbauteile (48, 49) einer Spulmaschine ausgestossenen Leerspulen zu einer Spinn-

besteht, die an einer Stange (50) befestigt sind, und dass Anbie- maschine.

gungen (51, 52) dieser Metallbauteile (48, 49) Anséitze (45)am 35 EinKops, der ein von der Spinnmaschine auf eine Spule

Zugang der Nuten (25) untergreifen (Fig. 6, 7). aufgewickeltes Garn aufweist, wird zu der Spulmaschine gefiihrt,
7. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch wo das Garn vom Kops auf einen Garnkorper abgewickelt wird.

gekennzeichnet, dass der Montageteil ein Metalltragteil (S5) mit ~ Damit wird der Kops auf eine Spule iiberspult. Die so geleerte

einer an die Kontur der Abdeckung (54) angepassten Aufnahme-  Spule wird dann erneut zur Spinnmaschine gefiihrt. Als Mittel fiir

Offnung ist, in welche die Abdeckung eingehéngt ist, und dassder 40 den Transport der genannten Kopse und Spulen wird vorteilhaf-

Metalltragteil (55) mittels einer Schraube (57) an einer Stange terweise ein Fordersystem verwendet, und dementsprechend
(56) befestigt ist (Fig. 8, 9). wurden bisher verschiedene Fordersysteme vorgeschlagen, die

8. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 5, dadurch beispielsweise auch einen Typ umfassen, bei dem die Kopse auf
gekennzeichnet, dass der Montageteil ein Metalltragteil (57) in einem Forderband liegend transportiert werden, einen weiteren
Form eines Federspannbiigels ist, dessen entgegengesetzten 45 Typ, bei dem die Kopse aufrecht auf Dornen eines Transportfor-
Enden (58) in jeweils eine der Nuten (25) des Tragteils (20) derbandes transportiert werden und einen weiteren Typ, bei dem
eingreifen, um das Tragteil (20) an der Tragstange (15) zu leere Spulen ebenfalls in hnlicher Weise zu ihrem Transport auf
befestigen (Fig. 10, 11). ein Forderband aufgebracht werden.

9. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch Normalerweise befinden sich Faserflug in einer Spinnerei
gekennzeichnet, dass der Montageteil ein Federspannbiigel (64)  spauch dort, wo Spulen mittels eines Forderbandes transportiert
mit einander entgegengesetzt gebogenen Endabschnitten (65) werden. Solche Faserabfilie bewirken keine Stérungen, solange
ist, wobei die gebogenen Endabschnitte in je eine der Nuten (25)  die Spulen transportiert werden. Wenn jedoch beispielsweise ein
des Tragteils (20) eingreifen, und der Federspannbiigel (64) Forderband stehenbleibt, weil der Strom ausfillt oder nach
mittels eines sich durch die Biigelschenkel und die Tragstange Ausserbetriebsetzung der Maschinen fiir die Nacht oder wenn
erstreckenden Bolzen (67) an einer Stange (66) befestigtist (Fig. s5ein solcher Stillstand lange Zeit dauert, sammelt sich in der Luft
12, 13). treibender Faserflug auf dem Férderband und auch auf den auf

10. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 1, gekenn- dem stehenden Férderband aufgebrachten Spulen.
zeichnet durch eine gekriimmte Transportstrecke (71), die zwi- Insbesondere wo eine Anzahl von Spinnmaschinen installiert
schen einer vertikalen Transportstrecke (70) und einer horizon- ist, befinden sich grosse Mengen von Faserflug in der Luft. Als
talen Transportstrecke (72) angeordnetist, und einen Bandfor- 4 Ergebnis sammelt sich eine grosse Menge von Faserabfall auf
derer (74), der sich nacheinander durch den vertikalen, den dem Férderband fiir den Transport der zu einer Spulmaschine
gekriimmten und den horizontalen Transportweg (70,71, 72) zuriickzufithrenden Spulen, und dementsprechend werden Spu-
erstreckt (Fig. 15). len, in denen Faserabfélle hdngen, einer Feinspinneinheit zuge-

11. Spulentransporteinrichtung nach Anspruch 10, gekenn- fiihrt. Bin Teil des Faserabfalles bleibt dementsprechend an

zeichnet durch einen Bandfordererantrieb (75) ameinenEnde  ;einem auf einen Garnkérper aufgewickelten Garn haften, waszu
der horizontalen Transportstrecke (72), einen Motor (93),deran  einer Verschlechterung der Qualitit der erhaltenen Garne fithrt.
einer Platte (91, 92) auf entgegengesetzten Enden des Tragteils Bei der Transportvorrichtung des Typs, bei dem die Spulen
angeordnet ist, eine Antriebswalze (95) die auf einer Welle (94) direkt auf einen Bandférderer aufgebracht werden, um sie zu



transportieren, wird der Bandforderer, der die Spulen zu einer
bestimmten Spulenbearbeitungsstation fiihrt, so angeordnet,
dass er sich in einer horizontalen oder geneigten Richtung iiber
einer Maschine erstreckt, d. h. alsoin einer vertikalen Lagein
einem Abstand von einer Fussbodenebene, der grosser ist als die
Korpergrdsse eines Bedxenungsmannes um den Raum jeweils
optimal zu nutzen.

In diesem Fall miissen die Spulen notwendigerweise auf die
Hohe des Bandfdrderers angehoben werden. Hierzu kann ein
zusitzlicher Forderer vorgesehen sein, der in einer vertikalen
Ebene umliuft, oder Greifvorrichtungen kénnen vorgesehen

werden, die geeignet sind, die Spulen von dort einzeln zu erfassen

und dann l4ngs einer vertikalen Fithrungsschiene zu bewegen.
Dementsprechend erfordert die fragliche Vorrichtung eine
Transportvorrichtung, die, wie oben erwéhnt, in horizontaler
Richtung umléuft, und eine weitere Vorrichtung fiir das Trans-
portleren von Spulen in einer vertikalen Richtung. Demzufolge
ist eine weitere Anordnung von unabhéngigen Antriebsquellen
fiir die erwahnten Transportvorrichtungen notwendig. Als
Ergebnis wird die Gesamtkonstruktion unvermeidlicherweise
kompliziert, und abgesehen davon ist es notwendig, auch bei
einer Station auf reibungslosen Transport zu achten, bei der die
Spulen von der vertikalen auf die horizontale Transportvorrich-
tung umgesetzt werden.

Die Erfindungsaufgabe ist die Schaffung einer mit einer
Abdeckung versehene Spulentransporteinrichtung, mit der auf
einen Bandforderer aufgesetzte Leerspulen storungsfrei von
einer Spulmaschine zu einer Spinnmaschine transportiert werden
kénnen.

Die erfindungsgemiisse Losung dieser Aufgabe ist durch die
aus dem Anspruch 1 hervorgehende Merkmalskombination defi-
niert.

Ausfithrungsformen der erfindungsgemassen Spulentrans-
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Fig. 16 eine Frontansicht einer Antriebsvorrichtung fiir einen
Bandforderer der Spulentransporteinrichtung;

Fig. 17 die Antriebsvorrichtung nach Fig. 16 im Grundriss;

Fig. 18 eine partiell geschnittene Se1tenans1cht der Antnebs—

5 vomchtung nach Fig. 17;

Fig. 19 eine Darstellung einer gekriimmten Spulentransport-
strecke;

Fig. 20 ine partiell geschnittene Seitenansicht der Konstruk-
tion einer Spulenrutsche; und

Fig. 21 eine Frontansicht der Spulenrutsche nach Fig. 20.

InFig. 1, die eine schematische Darstellung einer Ausfiih-
rungsform einer aligemeinen Konstruktion einer Feinspulma-
schine ist, werden eine Spinnmaschine 1 und eine Spulmaschine 2
gezeigt, die nebeneinander angeordnet sind. Ein Garn wird auf

15 der Spulmaschine 1 produziert und auf einen Kops 3 aufgewik-

kelt. Dann wird der Kops 3 beispielsweise auf einen Bandforde-
rer 4 bzw. einen Dorn desselben aufgesetzt und in Langsrichtung
vor der Spinnmaschine entlang gefiihrt, bis er auf eine Kopsein-
gabevorrichtung 5 fillt. Bei der Kopseingabevorrichtung 5 wird

50 der Kops aufrecht auf eine Kopstransportvorrichtung in einer

darunterliegenden Warteposition aufgesetzt, beispielsweise auf
ein Trigerelement, das mittels eines Bandférderers so gespeist
wird, dass er zu einer beliebigen Spuleinheit 6 der Spuimaschine
gefiihrt wird. Eine Vorbereitungsvorrichtung 7 ist zusétzlich

25 vorgesehen, die eine Garnendsuchvorrichtung fiir die Freigabe

eines Schwanzendes eines Garnes eines auf der Spinnmaschine
hergestellten Kopses, eine Vorrichtung fiir das Feststellen des
Vorhandenseins oder Fehlens eines Garnes einer Spule usw.
aufweist.

Die Zufithrung von Kopsen zu einzelnen Spuleinheiten der
Spulmaschine 2 kann in verschiedener Weise erfolgen: Bei einem
Typ werden die Kopse einzeln auf Trigerteile aufgesetzt und den
Spulstationen einzelner Spuleinheiten zugefiihrt; bei einem
anderen Typ werden die Kopse umgelegt und durch einen

porteinrichtung sind in den abhéngigen Anspriichen dargestellt. 35 Forderer in Kopsspeichermagazine einzelner Spuleinheiten ein-

Details und Vorteile der Erfindung gehen aus der nachstehen-
den Beschreibung hervor, in der mit Bezug auf die Zeichnungen
Ausﬁihrungsbeispiele beschrieben werden. In den Zeichnungen
zeigen:

gegeben.

Eine leere Spule, von der das Garn abgewickelt wurde, oder
eine Spule, auf der noch Garn verbleibt, wird mittels eines
Leerspulenforderers, der sich langs der Spuleinheiten erstreckt,

F1g 1 eine schematische Darstellung einer Feinspulmaschine 49 zu einer Spulenbearbeitungsvorrichtung 8 gefiihrt. Leere Spulen

mit einer ersten Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméssen
Spulentransporteinrichtung;

Fig. 2 eine Seitenansicht zur Darstellung der Anordnung der
erfindungsgemissen Spulentransporteinrichtung an einer Spinn-
maschine;

Fig. 3 die Spulentransporteinrichtung im Grundriss;

Fig. 4 eine Frontansicht der Spulentransporteinrichtung;

Fig. 5 eine partiell geschnittene Darstellung einer ersten
Ausfiihrungsform eines Mittels zur Montage der Spulentrans-
porteinrichtung;

Fig. 6 eine zweite Ausfithrungsform eines Mittels zur Mon-
tage der Spulentransporteinrichtung im Grundriss;

Fig. 7 eine partiell geschnittene Seitenansicht des Montage-
mittels nach Fig. 6;

Fig. 8 und 9 eine Draufsicht und eine partiell geschnittene
Seitenansicht einer dritten Ausfiihrungsform des Mittels zur
Montage der Spulentransporteinrichtung;

Fig. 10und 11 eine Draufsicht und eine partiell geschnittene
Seitenansicht einer vierten Ausfithrungsform des Mittels zur
Montage der Spulentransporteinrichtung;

Fig. 12 und 13 eine Draufsicht und eine partiell geschnittene
Seitenansicht einer fiinften Ausfithrungsform des Mittels zur
Montage der Spulentransporteinrichtung;

Fig. 14 eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfiih-
rungsform der Spulentransporteinrichtung in Verbindung mit
einer Feinspulmaschine;

Fig. 15 eine schematische Darstellung eines Teils der Ausfiih-
rungsform nach Fig. 14,

and Spulen mit Garnresten werden durch die Spulenbearbei-
tungsvorrichtung 8 voneinander getrennt, und die leeren Spulen
werden dann durch eine Leerspulenhebevorrichtung 9 vertikal
nach oben gefiihrt und iiber eine oben an der Leerspulenhebe-

4s vorrichtung 9 angeordnete Rutsche 10 auf eine oberhatb der

Spinnmaschine 1 angeordnete erfindungsgemésse Spulentrans-
porteinrichtung 11 umgesetzt, so dass sie in horizontaler Rich-
tung iiber die Spinnmaschine 1 gefiihrt werden. Eine leere Spule
12, die zu einem Ende der Spinnmaschine 1 gefiihrt wird, wird auf

5p ¢ine Rutsche 13 aufgesetzt und dort gespeichert, und von dort

wird sie in einer zeitlich abgestimmten Form auf einen leeren
Dorn auf dem darunterliegenden Bandf6rderer 4 aufgesetzt.

Damit sind die Spinnmaschine 1 und die Spulmaschine 2
direkt mittels eines Kopsférderweges und eines Spulenforderwe-

35 ges verbunden.

Unter Bezugnahme auf die Fig. 2 bis 4 werden nun Einzelhei-
ten der oberhalb der Spinnmaschine 1 angeordneten Spulen-
transporteinrichtung beschrieben.

InFig. 2 wird die Spinnmaschine 1 beispielsweise als eine
Ringspinnmaschine dargestellt, und sie weist einen Rahmen 14
auf, eine auf dem Rahmen 14 aufrecht angeordnete Tragstange
15, Quertrager 16 an der Tragstange 15 und an dem Quertriger
aufgehiingte Haltevorrichtungen 17 fiir Faserbandspulen 18. Die
¢sSpulentransporteinrichtung 11 nach der Erfindungist an einem
oberen Teil der Tragstange 15, d. h. an einem Teil der Tragstange
15 oberhalb der Quertriger 16, angebracht, auf welchem die
Faserbandspulen 18 angeordnet sind.
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IndenFig. 3 bis 5 weist die Spulentransporteinrichtungeinen ~ Tragteil 20 als ein einziges Bauteil gezeigt werden, ist es auch

Forderer 19, ein Tragteil 20, auf dem der Forderer 19 sich moglich, dass die beiden als zwei getrennte Teile ausgebildet

abstiitzt, eine Abdeckung 21, die den Forderer 19 abdeckt, und werden und dass die Abdeckung 21 aus einem transparenten

einen Montageteil 22 fiir die Montage des Spulentransportgerd-  synthetischen Harzmaterial besteht.

tes auf der Tragstange usw. auf. 5  IndenFig.6und7, die eine zweite Ausfithrungsform des
Wiein Fig. 5 gezeigt, weist der Tragteil 20 Fiithrungsab- Montagemittels darstellen, sind im wesentlichen kanalformige

schnitte 23 und 24 fiir einen Bandfrderer auf und des weiteren héngende Metallbauteile 48 und 49 an einer Stange 50 befestigt.
Aussparungen 25, die auf entgegengesetzten Seiten des Tragteils  Ansétze 45 auf entgegengesetzten Seiten des Forderbandtragteils
20 ausgebildet und zur Exrfassung der Abdeckung durch den 20sind auf untere gebogene Abschnitte 51 und 52 der hdngenden
Montageteil 22 geeignet sind. Die Abdeckung21 kann entweder 10 Metallbauteile 48 bzw. 49 aufgesetzt, so dass die hingenden

aus einem Stiick mit dem Tragteil 20 ausgeformt oder an diesem Metallbauteile 48 und 49 mittels des durch eine Schraube 47

fest montiert sein. Zwischen den voneinander distanzierten fixierten Befestigungsmittels 30 an der Tragstange 15 befestigt
Fiihrungsabschnitten 23 und 24 sind im Schnitt gezeigte Auflage-  ist. Wie in Fig. 6 gezeigt, besteht das Befestigungsmittel 30 aus
teile 26 und 27 des Bandférderers 19 ausgebildet. Die Abdeckung  einem in der Draufsicht im wesentlichen U-férmigen Biigel,

21 hat einen im wesentlichen bogenférmigen Querschnitt,und ;5 welcher einen gebogenen Teil 30a aufweist, dessen Form an die

einein der Abdeckung 21 ausgebildete Durchlauf6ffnung 28 ist kreisformige Form der Tragstange 15 angepasstist. In den
so geformt, dasssie eine Querschnittsfldche hat, die wenig flachen Teilen 30b des Befestigungsmittels 30 sind Aufnahme-
grosser ist als die Querschnittsflédche einer leeren Spule 12, so bohrungen fiir die Stange 50 gebohrt. Dadurch kann das Spulen-
dass ein Nebeneinandertransport von zwei leeren Spulen nicht transportgerit 11 auf einer geeigneten Hohe an der Tragstange
moglich ist und andererseits verhindert wird, dass sich zwei 20 15 befestigt werden: z. B. wird die Schraube 47 gegen eine Fléche
Spulen in der Durchlauf6ffnung 28 der Abdeckung21 ver- der Tragstange 15 festgeschraubt, um die Stange 50 so gegen die
klemmen. Tragstange 15 zu pressen, dass sie durch die letztere getragen
EinKlauenteil 29ist in eine der Nuten des Tragteils 20 wird; oder die sich durch das Befestigungsmittel 30 erstreckende
eingesetzt, mit dem Montageteil 22 verschraubt und durch ein Schraube 47 wird in eine in der Tragstange 15 ausgebildete
Befestigungsmittel 30 an der Tragstange 15 der Spinnmaschine 25 Gewindebohrung eingeschraubt; usw. Esist festzuhalten, dass
befestigt. : das Befestigungsmittel 30 zur Befestigung der Stange 50 an der
Neben einem Ende des Forderweges, d. h. neben dem Ende Tragstange 15in durchaus analoger Weise auf die Anordnung
der Spulmaschine, sind (Fig. 3, 4) ein Motor 32 und eine nach Fig. 5 Anwendung finden kann. Esist auch zu bemerken,
Fiithrungswalze 33 auf einem Tréger montiert, der mit dem dass die in Fig. 7 mit 54 bezeichnete Abdeckungin einer
Tragteil 20 verbundenist. An dem entgegengesetzten Endedes 30 polygonalen Konfiguration gezeigt wird, dass sie jedoch eine
Transportweges, d. h. neben dem Ende an der Spinnmaschine, analoge Funktion wie die Abdeckung 21 in Fig. 5 hat.
sind eine Umlenkwalze 35 und eine Fiithrungswalze 36 drehbar Die Fig. 8und 9 zeigen eine dritte Ausfiihrungsform der
auf einem Tréger 34 montiert, der ebenfalls an dem Tragteil 20 Montagemittel. Hier wird die Abdeckung 54 fiir die Spulentrans-
befestigtist. Der Bandforderer 19 erstreckt sich zwischen einer porteinrichtung 11 mittels eines Metalltragteils 55 aufgehéngt
Antriebswalze 37 auf der Welle des Motors 32 und der Umlenk- 35 und abgestiitzt, der eine zur Form der Abdeckung 54 ergéinzende
walze 35. - Form aufweist. Der Metalltragteil 55 ist mittels einer Schraube 57
Die Spulenrutsche 10, die mit der Spulenhebevorrichtung 9 an einer Stange 56 befestigt, und die Stange 56 ist ihrerseits
verbunden ist, weist eine geneigte Fliche 38 auf, die sich durch mittels eines zu dem vorbeschriebenen Metallteil dhnlichen
eine Offnung 39in der Abdeckung 21 bis zu einer Stelle oberhalb  Befestigungsmittel 30 an der Tragstange 15 befestigt.
des Bandférderers 19 erstreckt. 40  DieFig. 10und 11 zeigen eine vierte Ausfithrungsform der
Neben dem anderen Ende des Bandforderers 19 sind eine Montagemittel. Ein Metallbauteil 57 in Form eines Federspann-
bewegliche Weiche 40 zur Trennung von Spulen und ein Paar biigelsist mit entgegengesetzten Enden 58 in einer der Nuten
Rutschen 13aund 13b angebracht, damit Spulenzu Spindelnam  eingeschoben, die auf gegeniiberliegenden Seiten des Tragteils
entgegengesetzten Ende der Spinnmaschine entsprechend der 20 ausgebildet sind, undist direkt auf der Tragstange 15 montiert.

Darstellung in Fig. 2 gefiihrt werden konnen. Insbesondereist 45 Der Metallbauteil 57 hat eine U-férmige Aufnahmeoffnung 59
eine Platte 42 an dem Stiitzteil 20 mittels einer Stiitze 41 befestigt,  zur Aufnahme der Tragstange 15 undist an dieser mittels eines
und ein Drehsolenoid 43 ist als Weichenantrieb auf der Platte42 ~  mit Beilagscheiben 61 und 62 zusammenwirkenden Bolzens 60

angeordnet, wobei sich eine Welle 44 in vertikaler Richtung befestigt. Des weiteren ist der Bandforderer 19 fiir den Transport
erstreckt. Die Weiche 40ist in der Weise an der Welle 44 des von Spulen als ein Bandférderer des Typs gezeigt, der darauf
Solenoiden 43 befestigt, dass die Weiche 40 aufgrund einer speingesetzte Dorne 63 aufweist.
Erregung bzw. Entregung des drehbaren Solenoiden 43 zwei DieFig. 12 und 13 zeigen eine fiinfte Ausfithrungsform der
Lagen einnehmen kann. Im Falle der Anordnung nach Fig. 3 Montagemittel. Gebogene Teile 65, die an entgegengesetzten
wird eine leere Spule 12a durch die Weiche 40 in der Weise Enden eines Federspannbiigels 64 ausgeformt sind, sind an den
gefiihrt, dass sie in die Rutsche 13b ausgestossen wird. entgegengesetzten Enden des Tragteils 20in eine der Nuten 25
Nun werden Mittel zur Montage der Spulentransporteinrich-  sseingeschoben. Der Federspannbiigel 64 ist auf eine Stange 66
tung an der Tragstange beschrieben. In Fig. 5 greift, wie vorste- aufgesetzt und mit dieser mittels eines sich durch den Feder-
hend beschrieben, der Klauenteil 29 in eine der Nuten 25 spannbiigel 64 und die Stange 66 erstreckenden Bolzens 67
senkrecht zur Ebene der Zeichnung am Tragteil 20 ein. Dann verbunden. Die Stange 66 ist mittels des Befestigungsmittels 30
wird eine nicht gezeigte Schraube an einem Ende des Montage- an der Tragstange 15 befestigt.
teils 22 in einen Teil des Klauenteils 29 neben der Tragstange 15 4,  Wieinden Fig. 1und 2 gezeigt, wird eine von der Spulma-
der Spinnmaschine eingeschraubt, und Ansétze 45 und 46 des schine ausgestossene Leerspule von einem Férderer zur Hebe-

Tragteils 20 werden zwischen Klauenteil 29 und dem Montageteil  vorrichtung 9 und dann von der Hebevorrichtung 9 nach oben
22 verklemmt, wonach dieses in das Befestigungsmittel 30 einge-  gefiihrt, wonach sie iiber die oben an der Hebevorrichtung 9

setzt und mittels einer Befestigungsschraube 47 an der Trag- vorgesehene Rutsche 10 auf den Bandférderer 19 der Spulen-
stange 15 befestigt wird. Das Befestigungsmittel 30 kann ein ¢stransporteinrichtung 11 gesetzt wird, der so angeordnet ist, dass
ghnlicher Teil sein wie der in einem weiteren, nachstehend zu er sich oberhalb und in Langsrichtung zur Spinnmaschine 1 in der

beschreibenden Ausfithrungsbeispiel verwendete. Wahrendbei ~ Weise erstreckt, dass die Spule zu einem Ende der Spinnma-
der Ausfiihrungsform nach Fig. 5 die Abdeckung 21 und der schine gefiihrt wird. Die Leerspule 12 wird so auf den Bandforde-



rer 19 gesetzt, dass ihre Achse mit der Bewegungsachse des
Bandférderers zusammenfillt, und da die Leerspule 12 in der
Abdeckung 21 eingeschlossen ist, fillt sie nicht von dem Bandfor-
derer 19 herunter. Da ausserdem eine durch die Abdeckung 21
bestimmte Querschnittsfliche der Durchlauf6éffnung 28 nur
wenig grosser ist als die Querschnittsfliche der Spule, oderin
anderen Worten: da sowohl die Breite B als auch die Hohe H der
Durchlauféffnung 28 nur wenig grosser sind als der Hochstdurch-
messer D einer leeren Spule, kénnen zwei oder mehr Spulen
nicht nebeneinander in der Durchlauféffnung 28 angeordnet
werden. Die auf dem Bandforderer 19 in dieser Weise transpor-
tierten Spulen 12 werden dann alternierend in die Spulenrutsche
13a oder 13b neben dem Ende der Spinnmaschine durch die
Weiche 40, wie in Fig. 3 gezeigt, ausgelenkt. Nach Durchlaufen
der Rutsche 13in Fig. 1 werden sie jeweils auf einen der Dorne
auf dem Bandf6rderer 4 der Spinnmaschine aufgesetzt.

Anschliessend werden weitere Details der erfindungsgemés-
sen Spulentransporteinrichtung beschrieben.

InFig. 14ist eine schematische Darstellung einer Feinspulma-
schine gezeigt, wobei eine Spinnmaschine 1 und eine direkt damit
verbundene Spulmaschine 2 nebeneinander angeordnet sind. Ein
Garn wird auf der Spinnmaschine 1 produziert und auf einen
Kops 3 aufgewickelt. Der Kops 3 wird dann auf einen Dorn des
Bandférderers 4, der lings der Spinnmaschine vorbeilduft, auf-
gesetzt und von diesem mitgenommen. Der Kops 3 wirdin
Pfeilrichtung X transportiert und dann in eine Kopseingabevor-
richtung 5 eingeworfen. Bei der Kopseingabevorrichtung 5 wird
der Kops 3 aufrecht auf eine Kopstransportvorrichtung, bei-
spielsweise ein Tragteil, aufgesetzt, der eine scheibenformige
Basis mit einem zentralen Zapfen aufweist, der zur Aufnahme
einer Spule geeignet ist, die einer Spuleinheit 6 der Spulmaschine
2 gefithrt wird. Zusétzlich ist dort eine Vorbereitungsvorrichtung
7 angeordnet, die eine Garnendensuchvorrichtung zur Freigabe
des Garnendes an den auf der Spinnmaschine produzierten
Kopse und eine Vorrichtung zur Feststellung des Vorhanden-
seins oder Fehlens von Garn auf einer Spule aufweist.

Wenn die Spulen bei der Spulenbearbeitungsvorrichtung 8
eintreffen, werden sie in leere Spulen und Spulen mit Garnresten
getrennt. Die aussortierten leeren Spulen werden vonihren
Tragteilen abgezogen auf die im folgenden beschriebene Spulen-
transporteinrichtung 11 aufgesetzt, und anschliessend in horizon-
taler Richtung iiber die Spinnmaschine hinweg gefiihrt. Eine so
zueinem Ende der Spinnmaschine 1 gefiihrte leere Spule wird
dann mittels der Rutsche 13 in zeitlicher Steuerung auf das
darunterlaufende Transportband 4 umgesetzt oderin einen
darunterliegenden Speicherbehilter eingegeben.

Auf diese Weise werden die Spinnmaschine 1 und die Spulma-
schine 2 direkt durch den Kopsbandforderer 4 und die Spulen-
transportvorrichtung 11 verbunden.

Ein zweites Ausfithrungsbeispiel der Spulentransporteinrich-
tung 11 wird nun unter Bezugnahme auf die Fig. 14 und 15
beschrieben.

Die Spulentransporteinrichtung 11 weist eine vertikale Trans-
portstrecke 70, eine gekriimmte Transportstrecke 71 und eine
horizontale Transportstrecke 72 auf und schliesst ein Tragteil 73
fiir einen Bandf6rderer 74 ein, der sich durch den Tragteil 73
bewegt. Der Tragteil 73 entspricht dem Tragteil 20in Fig. 5, und
der Bandforderer 74 dem Bandf6rderer 19. Ein Férdererantrieb
75 ist an einem Ende der horizontalen Transportstrecke 72
vorgesehen. Eine Spuleneinwurfstation 76 ist im Bereich der
vertikalen Transportstrecke 70 vorhanden.

Der Tragteil 73, der sich léngs des gesamten Transportweges
70-72 erstreckt, kann beispielsweise ein Gussteil sein und eine
Querschnittsform wie in Fig. 5 aufweisen.

Bei der Spuleneinwurfstation 76 der Spulentransporteinrich-
tung nach Fig. 15 wird der Tragteil 73 so befestigt, dass sie sich
vertikal erstreckt. Die Abdeckung 21 ist teilweise weggeschnit-
ten, so dass sie eine Spulenrutsche 77 aufnehmen kann. Wenn
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eine Spule 12a, die durch die Spulenbearbeitungsvorrichtung 8 in
eine angehobene Lage gebracht wurde, in die Rutsche 77 gewor-
fen wird, wird sie auf einen der Dorne aufgesetzt, die auf dem
Bandforderer vorgesehen sind, der sich in vertikaler Richtung

5 bewegt.

Am Ende der horizontalen Transportstrecke 72 befindet sich
eine Rutsche 79, die es ermdglicht, dass von dort Spulen in einen
darunter befindlichen Spulenvorratsbehilter 78 fallengelassen
werden. Das Bezugszeichen 90 bezeichnet eine Gummiplatte zu.

10 Dampfung des Aufpralls der Spulen.

Die Fig. 16 bis 18 zeigen eine Antriebsvorrichtung fiir den
Bandférderer 19, der sich durch die gesamten Transportwege
erstreckt.

Zwei Platten 91 und 92 sind mit entgegengesetzten Enden das

15 Tragteils 73 verbunden, und ein Motor 93ist auf der einen Seite
an der Platte 91 befestigt. Eine Antriebswalze 95 ist an einer
Welle 94 des Motors 93 befestigt. Eine Ringnut 98 ist mittig der
Peripherie der Walze 95 in der Weise angeordnet, dass sie den
Durchlauf eines Kopfes 97a einer Schraube 97 erméglicht, mit

50 dereinDorn 96 an dem Bandférderer 19 befestigt ist. Der
Bandforderer 19, der um die Walze 95 herum gefiihrt ist, 1duft
auch, wie in Fig. 15 gezeigt, um eine Mitnehmerrolle 99.

Spannrollen 100 und 101 fiir den Bandférderer 19 sind
drehbar auf von den Platten 91 bzw. 92 getragenen Wellen 102

25 und 103 montiert und stiitzen den Bandforderer 19 auf beiden
Seiten desselben. Der Abstand 11 zwischen den Spannrolien 100
und 101 ist so gewihlt, dass ein Durchlaufen eines Dornes 96 auf
dem Bandfdrderer ohne jede Storung moglichist. Spannrollen
104 shnlich den Spannrollen 100, 101 konnen am anderen Ende

30 der Forderstrecke des Bandforderers 19 wiein Fig. 15 gezeigt,
vorgesehen werden.

Der Bandforderer 19 erstreckt sich iiber die gesamte Linge
der Transportstrecken 70, 71 und 72 und l4uft, wie in den Fig. 14
und 15 gezeigt, im Innern des Tragteils 73. Dementsprechend

35 wird an der gekriimmten Transportstrecke 71 der Bandf6rderer
19 gegen die Fithrungsabschnitte (23 und 24 in Fig. 5) des
Tragteils 73 gedriickt. Als Ergebnis kann moglicherweise ein
Schiupf 19 eintreten. Um einen solchen moglichen Schlupfzu
beseitigen, sind Andruckwalzen 105 und 106 vorgesehen, die den

40 Bandforderer gegen die Antriebswalze 95 driicken.

Die Haltewalzen 105 und 106 sind drehbar an mittleren
Abschnitten der Hebel 109 und 110 gefiihrt, die wiederum
drehbar auf mit den Platten 91 bzw. 92 verbundenen Wellen 107
und 108 gefithrt werden. Spannfedern 115 und 116 erstrecken

45 sich zwischen den Enden der Hebel 109 und 110 und an den
Platten 91 bzw. 92 befestigten Dornen 113 und 114. Dementspre-
chend werden die Andruckwalzen 105 und 106 unter Druck mit
dem Bandforderer 19 auf die Antriebswalze 95 durch jeweilige

Federkrifte beaufschlagt.

Esistzu bemerken, dass die Druckkontaktpositionen des
Bandférderers an den Andruckwalzen 105 und 106in einer
bestimmten Entfernung seitlich des Bandforderers 19 liegen und
dass die Andruckwalzen 105 und 106 einen gegenseitigen
Abstand aufweisen, der etwa dem Abstand 11 entspricht, so dass
ssein Dorn auf dem Bandforderer durchlaufen kann.

Esist des weiteren zu bemerken, dass die Andruckwalzen 105
und 106 ansonsten auch in einer einzigen Walze zusammenge-
fasst werden koénnen. Insbesondere konnen, wenn eine Walze
grossen Durchmessers. beispielsweise eine Walze mit einem

¢o Radius von mehr als der Linge des Dornes 96 verwendet wird,

und des weiteren eine umlaufende Nut, die ausreichend tiefist,
um einen Dorn durchzulassen, mittig in der Peripherie der Walze
angeordnet ist, mdglicherweise ahnliche Wirkungen wie bei den

Andruckwalzen 105 und 106 erreicht werden.

Dementsprechend kann ein Schlupf des Bandférderers 19 um
die Antriebswalze 95, der durch einen Widerstand auf der
gekrimmten Forderstrecke des Bandforderers 19 hervorgerufen
wird, durch die Andruckwalzen 105 und 106 verhindert werden.

50
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Fig. 19 zeigt die Beziehung zwischen einer leeren Spule 12 auf
der gekriimmten Strecke 71 der Transporteinrichtung 11 und
dem Kriimmungsradius dieser Strecke. Im Falle eines im Ver-
gleichzur Lange L einer Spule kleinen Radius r an der gekriimm-
ten Strecke 71a, nimmt die Spule eine nach aussen geneigte Lage
ein, so dass sie moglicherweise von dem Dorn 96 abfillt. Selbst

wenn eine Abdeckung 21a dort vorgesehen ist, bleibt doch immer

noch die Moglichkeit bestehen, dass sich die Spule zwischen den
Flachen der Abdeckung 21a und des Bandforderers 19a ver-
klemmt.

Ausserdem ist der Kriimmungsgrad am Bandférderer hoch
und dementsprechend st die Biegebeanspruchung des Bandes
gross, was die Lebensdauer des Bandforderers reduzieren kann.
Aufgrund dieser Umstéinde wird der Kriimmungsradius R mog-
lichst gross gewdhlt.

‘Wenn beispielsweise die horizontale Transportstrecke 72 auf

2 m Hohe liegt und die Liange einer zu transportierenden Spule 21

cm betrégt, ist 1 m Kriimmungsradius R geeignet.

Die Fig. 20und 21 zeigen ein Ausfiithrungsbeispiel einer
Spuleneinwurfstation auf der vertikalen Transportstrecke 70.
Die Abdeckung21 des Tragteils 20 ist weggeschnitten, und die
Spulenrutsche 77 ist an dem Tragteil 20 befestigt. Die Spulenrut-
sche 77 ist oben bei 117 bzw. stirnseitig bei 118 offen, um die
Spulen aufzunehmen. Die Spulenpassage 122 wird durch die
Seitenwinde 119 und 120 und die Frontwand 121 der Fihrungs-
rutsche 77 sowie den Bandf6rderer 19 begrenzt.

Eine Prallplatte 124 ist fiir eine Dreh- bzw. Schaukelbewe-
gung auf einer Welle 123 montiert, die in den Seitenwénden 119
und 120 der Fithrungsrutsche 77 gelagert ist und sich zwischen

diesen erstreckt. Normalerweise befindet sich die Prallplatte 124,

wie in ausgezogenen Linienin Fig. 20 gezeigt, aufgrundihres
Eigengewichtsin einer geneigten Lage. Eine Aufnahmefliche
125 der Rutsche 77 liefert eine Spulenaufnahmefléche, in der
eine Spulenaufnahmedffnung 126 ausgebildet ist, durch den ein
Dorn 96 des Bandforderers hindurchlaufen kann.
Demzufolge wird eine leere Spule, die auf einen Triiger 127
auf dem Spulentransportweg aufgesetzt ist, an der Spulenbear-
beitungsvorrichtung 7 von diesem Tréger abgezogen, und zwar
mit Hilfe eines Greifers 128, der fiir eine Hebe- und Drehbewe-
gung vorgesehen ist. Die Spule 12 wird so in eine Phantomlage
12a, bei der sie freigegeben wird, bewegt und in die Rutsche 77

fallengelassen, wobei sie auf der Aufnahmefliche 125 der Rut-
sche 77 aufgenommen wird, wihrend sie die Prallplatte 124 in
ihre Phantomposition 124a fiihrt. In diesem Zustand wird, wenn
der Bandférderer 19 lduft, ein Dorn 96 auf dem Band mit dem
5 Boden der Spule 12bin Verbindung gebracht, umsie lings des
vertikalen Transportweges anzuheben. Die Spule 12b wird
anschliessend langs der gekriimmten Transportstrecke 71 und
dann langs der horizontalen Transportstrecke 72 transportiert.
Esist hier anzumerken, dass selbst wenn die Spule dazu tendiert,
10 nach links geneigt zu werden, wie in Fig. 20 gezeigt, wenn sie von
ihrer Aufnahmefliche 125 im Bereich der Rutsche 77 entfernt
wird, sie dennoch in der vertikalen Richtung transportiert wird,
ohne herunterzufailen, da sie wihrend ihrer Hebebewegung
durch eine Seitenfliche 124b der Prallplatte 124 gefiihrt wird.
15 Esistanzumerken, dass das Bezugszeichen 99 eine Mitneh-
merrolle des Bandférderers 19 bezeichnet, und es ist auch
mdglich, wie im Falle von Fig. 15 eine Spannrolle 100 gegen den
Banditrderer 19 zu driicken.
Bei der Spulentransporteinrichtung in der oben beschriebe-
20 en Ausfithrung wird eine Spule, wenn sie, wie in den Fig. 14und
15 gezeigt, an der Spuleneinwurfstation 76 in die Rutsche 77
geworfen wird, an einem Endstiick derselben durch einen Dorn
96 auf dem umlaufenden Bandforderer 19 erfasst und mitgenom-
men. Als Ergebnis wird die Spule sukzessive lings der vertikalen
25 Transportstrecke 70, der gekriimmten Strecke 71 und der hori-
zontalen Strecke 72 transportiert, ohne dass inzwischen irgend-
eine Umsetzung auf einen anderen Bandférderer bzw. eine
andere Transporteinrichtung erforderlich wire. Schliesslich wird
die Spule am Ende der horizontalen Strecke entweder auf einen
30 Dorn auf dem Férderband der Spinnmaschine oder in einen
Spulenvorratskasten eingesetzt.

Esist anzumerken, dass zwar bei den vorstehend beschriebe-
nen Ausfiihrungsbeispielen eine leere Spule zu der Spinnma-
schine gefiihrt wird, es jedoch andererseits moglich ist, Spulen

35 bei der Spulmaschine aufzunehmen, und wenn die Spinnma-
schine nach Fig. 14 Feinspinnspindeln in Riicken-an-Riicken-
Anordnung aufweist, ist es auch méglich, eine bewegliche Fith-
rung fiir die Trennung von Spulen neben dem Ende des horizon-
talen Transportweges so anzuordnen, dass Spulen in Rutschen

40 eingeworfen werden konnen, die den einzelnen Spindelreihen
entsprechen.
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