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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb doktadnego osiowania resolvera na watku wirujgcej ma-
szyny elektrycznej. Resolver jest czujnikiem pomiarowym kata obrotu wirnika wzgledem stojana
i w szeregu napedach jest niezbedny do precyzyjnego sterowania predkoscig obrotowg maszyny elek-
trycznej. Resolver sktada sie z dwéch gtéwnych elementéw: stojana i wirnika, ktére nie sg potgczone
tozyskiem, a muszg by¢ z duzg doktadnoscig wspotosiowo ustawione na wale maszyny elektryczne;.

Znane sg rozwigzania montazu resolveréw gdzie wirnik resolvera wklejany jest na koncéwke watu
wirnika maszyny elektrycznej, natomiast stojan resolvera osadzany jest na zamku w tarczy fozyskowe;.
W tych przypadkach doktadne osiowanie zapewnia zamek wykonany w tarczy fozyskowej, ktéry musi
by¢ precyzyjnie wspétosiowo wykonany z gniazdem tozyskowym. W tym rozwigzaniu stojan resolvera
montowany jest na zamku tarczy tozyskowej lub elementu po$redniczacego i przykrecany jest do niego
za pomocg $rub, lub dedykowanych uchwytéw. Nastepnie wirnik resolvera wklejany jest na koncéwke
watka tak aby powierzchnie czotowe stojana i wirnika resolvera pokrywaty sie. Ten sposéb montazu
resolvera zapewnia wystarczajgco doktadne osiowanie stojana i wirnika resolvera w matych wymiarowo
maszynach w ktérych wysoka doktadno$¢ obrobki nie jest az tak duzym problemem. Natomiast w du-
zych maszynach, w ktérych wysoka dokfadno$¢ obrébki gniazda tozyskowego i zamka w tarczy tozy-
skowej nie jest mozliwa do uzyskania, ustawienie wspétosiowosci stojana i wirnika resolvera jest przy-
padkowe. Nalezy dodaé, ze szczelina miedzy wirnikiem i stojanem resolvera wynosi okoto 0,3 mm.
Celem wynalazku jest zaproponowanie prostego i taniego rozwigzania sposobu doktadnego osiowania
resolvera w czasie jego montazu na watku maszyny elektryczne;.

Wedtug wynalazku spos6b doktadnego osiowania resolvera na watku maszyny elektrycznej cha-
rakteryzuje sie tym, ze wykonuje sie tarcze dociskowg i otwory gwintowane w tarczy tozyskowej ma-
szyny oraz tulejke o $rednicy zewnetrznej D réwnej Srednicy wewnetrznej stojana resorvera i $rednicy
wewnetrzna ds réwnej $rednicy zewnetrznej wirnika resolvera i diuzszej od dtugosci stojana i wirnika
resolvera, nastepnie na koncéwke watka nasuwa sie wirnik resolvera, na wirnik naktada sie tulejke,
a na tulejke wsuwa sie stojan resolvera, nastepnie na tulejke nakfada sie tarcze dociskowg i przykreca
sie jg Srubami do tarczy fozyskowej maszyny po czym wycigga sie tulejke razem z wirnikiem resolvera,
nastepnie koricowke watka wirnika maszyny smaruje sie klejem i osadza sie na niej wirnik resolvera tak
aby powierzchnie czotowe stojana i wirnika resolvera pokrywaty sie. Drugi wariant doktadnego osiowa-
nia resolvera bazuje na tulejce o Srednicy zewnetrznej D i Srednicy wewnetrznej d rownej Srednicy watka
maszyny, wéwczas tulejke wsuwa sie na watek, na tulejke wsuwa sie stojan resolvera, a nastepnie na
tulejke wsuwa sie tarcze dociskowg i przykreca sie jg Srubami do tarczy tozyskowej maszyny, po tej
czynnos$ci wyjmuje sie tulejke i wkleja wirnik resolvera na koncéwke watka maszyny. Korzystnie jest
przed montazem resolvera posmarowac klejem powierzchnie tarczowg stojana resolvera badz tarcze
fozyskowg maszyny w miejscu przylegania powierzchni czotowej stojana resolvera.

Przedmiot wynalazku jest zilustrowany przyktadem rozwigzania na rysunkach na ktérych przed-
stawiono: fig. 1 wirnik resolvera osadzony na wale maszyny i stojan resolvera zamocowany do tarczy
tozyskowej, fig. 2 tulejka o Srednicy zewnetrznej D i Srednicy wewnetrznej ds, fig. 3 tulejka o Srednicy
zewnetrznej D i Srednicy wewnetrznej d i fig. 4 tarcza dociskowa.

Sposbb doktadnego osiowania resolvera na watku 1 maszyny elektrycznej polega na tym, ze
wykonuje sie tarcze dociskowg 5 i otwory gwintowane w tarczy tozyskowej 4 maszyny oraz tulejke 7.
Tarcza dociskowa 5 jest okragta z otworem w $rodku o $rednicy D; mniejszej od $rednicy zewnetrznej
stojana 3 resolvera lecz wiekszej od Srednicy wewnetrznej stojana 3 resolvera i ma co najmniej trzy
otwory 5.1 pod Sruby 6 réwno roztozone na obwodzie. Na rysunku fig. 4 jest sze$¢ otworéw 6.1 pod
Sruby. W sposobie rozwigzania przedstawiono dwa warianty wykonania doktadnego osiowania. W wa-
riancie pierwszym tulejka 7 ma Srednice zewnetrzng D réwng Srednicy wewnetrznej stojana 3 resolvera
i Srednice wewnetrzng ds rowng $rednicy zewnetrznej wirnika 2 resolvera. Tulejka 2 jest dtuzsza od
dtugosci stojana i wirnika resolvera. W tym wariancie sposéb zamocowania wirnika 2 resolvera na watku
1 i stojana 3 resolvera na tarczy 4 tozyskowej maszyny, z doktadnym ich osiowaniem, przebiega naste-
pujgco: na koncdédwce watka 1 wirnika maszyny osadza sie wirnik 2 resolvera, na wirnik 2 naktada sie
tulejke 7, na tulejke 7 wsuwa sie stojan 3 resolvera nastepnie na tulejke 7 naktada sie tarcze 5 dociskowg
i przykreca sie jg przez otwory 5.1 Srubami 6 do tarczy 4 tozyskowej maszyny po czym wycigga sie
tulejke 7 wraz z wirnikiem 2 resolvera, nastepnie smaruje sie klejem powierzchnie watka 1 i osadza
wirnik 2 resolvera na koncéwke watka 1 maszyny tak aby powierzchnie czotowe stojana 3 i wirnika 2
resolvera pokrywaty sie. Drugi wariant mocowania resolvera bazuje na tulejce 8 o Srednicy zewnetrznej
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D i $rednicy wewnetrznej d réwnej Srednicy watka 1 maszyny. Przebieg mocowania resolvera, z dokfad-
nym osiowaniem stojana 3 resolvera wzgledem wirnika resolvera, jest nastepujgcy: tulejke 8 wsuwa sie
na watek 1, na tulejke 8 wsuwa sie stojan 3 resolvera, na tulejke 8 wsuwa sie tarcze 5 dociskowg
i przykreca sie jg przez otwory 5.1 Srubami 6 do tarczy 4 tozyskowej maszyny, po tej czynnosci wyjmuje
sie tulejke 8 i wkleja wirnik 2 resolvera na koricowke watka 1 maszyny. Korzystnie jest przed montazem
resolvera posmarowac klejem powierzchnie tarczowg stojana 3 resolvera badz tarcze 4 tozyskowg ma-
szyny w miejscu przylegania powierzchni czotowej stojana 3 resolvera.

Doktadne osiowanie wirnika 2 resolvera wzgledem stojana 3 resolvera jest niezwykle wazne
i powinno by¢ wykonane w czasie instalacji uktadu napedowego. Resolver jest miernikiem kata obrotu
maszyny elektrycznej. Na przyktad w silnikach pradu statego, z komutatorem elektronicznym wzbudza-
nych magnesami trwatymi, kat potozenia magnesow trwatych wirnika wzgledem osi faz uzwojenia sto-
jana determinuje poprawne sterowanie pracg silnika. Nie osiowe ustawienie wirnika 2 resolvera wzgle-
dem stojana 3 resolvera skutkuje btedem pomiarowym kata i w konsekwencji kotysaniem predkosci
obrotowej silnika.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b doktadnego osiowania resolvera na watku maszyny elektrycznej, znamienny tym, ze
wykonuje sie tarcze dociskowg (5) i otwory gwintowane w tarczy tozyskowej (4) maszyny oraz
tulejke (7) o Srednicy zewnetrznej D réwnej Srednicy wewnetrznej stojana (3) resolvera i $red-
nicy wewnetrzna d; rébwnej Srednicy zewnetrznej wirnika (2) resolvera i diuzszej od dtugosci
stojana i wirnika resolvera, nastepnie na koncéwke watka (1) wirnika maszyny nasuwa sie
wirnik (2) resolvera, na wirnik (2) nakfada sie tulejke (7), a na tulejke (7) wsuwa sie stojan (3)
resolvera nastepnie na tulejke (7) naktada sie tarcze (5) dociskowg i przykreca sie jg przez
otwory (5.1) Srubami (6) do tarczy (4) tozyskowej maszyny po czym wycigga sie tulejke (7)
wraz z wirnikiem (2) resolvera nastepnie smaruje sie klejem powierzchnie watka (1) i osadza
wirnik (2) resolvera na koncoéwke waitka (1) maszyny tak aby powierzchnie czotowe stojana
(3) i wirnika (2) resolvera pokrywaty sie.

2. Sposo6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze Srednica zewnetrzna tulejki (8) jest rowna D,
a Srednica wewnetrzna tulejki (8) d jest rowna Srednicy watka (1) maszyny, wéwczas tulejke
(8) wsuwa sie na watek (1), na tulejke (8) wsuwa sie stojan (3) resolvera, a nastepnie na tulejke
(8) wsuwa sie tarcze (5) dociskowg i przykreca sie jg przez otwory (5.1) Srubami (6) do tarczy
(4) tozyskowej maszyny, po tej czynnosci wyjmuje sie tulejke (8) i wkleja wirnik (2) resolvera
na koncoéwke watka (1) maszyny.

3. Sposdéb wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze korzystnie jest przed montazem resolvera
posmarowac klejem powierzchnie tarczowg stojana (3) resolvera bgdz tarcze (4) fozyskowa
maszyny w miejscu przylegania powierzchni czotowej stojana (3) resolvera.
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