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Sposéb wylwarzania tarcz o spoiwie gumowym do ciecia metali

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania tarcz -

o spoiwie gumowym do ciecia metali, np. stali
narzedziowej i podobnych tworzyw o znacznej
twardosci.

Sposéb wedtug wynalazku polega na dodawa-
niu do kauczuku naturalnego lub sztucznego,
przeprowadzonego w stan plastyczny za pomoca
walcowania, kolejno i stopniowo znanych $rod-
kéw wulkanizujacych i §rodkéw S$ciernych, np.
karbonidu, korundu, elekfrokorundu, po czym
z tak otrzymanych arkuszy o odpowiedniej gru-
bosci wycina sie tarcze i wulkanizuje si¢ miedzy
plytami najkorzystniej szklanymi w temperatu-
rze 100° — 2400C.

Przy przeprowadzaniu kauczuku naturalnego
lub sztucznego za pomocg walcowania w stan
plastyczny, jak stwierdzono, nalezy unikaé pod-
niesienia temperatury powyzej 40° C. Znanych

‘cowania, dodaje sie kolejno i
-nych $rodkéw wulkanizacyjnych i §rodkéw Scier-
‘nych w temperaturze nie przekraczajacej 40°,
. Po czym z tak otrzymanych arkuszy o odpo-
. wiedniej gruboSci wycina sie tarcze o danej
! érednicy, ktére wulkanizuje sie miedzy plytami,

" Udzielono patentu z moca od dnia 7 maja 1952 r.

e
za§ §rodké6w wulkanizacyjnych i Srodkéw cier-
nych nalezy dodawaé stopniowwo, starajgc sie
przez walcowanie rozmieéci¢ je ré6wnomiernie w
masie kauczuku plastycznego,

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania tarcz o spoiwie gumowym
do cigcia metali, np. stali narzedziowej i two-
rzyw o podobnej twardosci, znamienny tym, ze

:do kauczuku naturalnego lub sztucznego, prze-

prowadzonego w stan plastyczny za pomocyg wal-
stopniowo zna-

najkorzystniej szklanymi.
Jan Konieczny
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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