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(54) Mazadlo pro ochranu dérovacfho néfadi pri kosém valcovani trub za tepla

v Mazadlo je urdeno pro ochranu déro-
vaciho naradi napf. dérovaciho trnu pfi
kosém valcovani trub za tepla. Je sloZe-

irno z 10 az 50 objemovych % polyvinil-
acetatové barvy a z 50 az 90 objemovych
% praskovitého plnidla, kterym je jedno-
sloZkové nebo vicesloZkové vysokoteplotni
mazadlo.,
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_Vyn&lez se tykad mazadla pro ochranu dérovaciho néafadi pri
kosém vélcovani trub za tepla.

P*i vyrob& bezed8vych trub za tepla se pouZiva pro dérovani
*‘oceli dérovaciho naiadi. Pri dérovani oceli se zvySenymi deformalnimi
odpory dérovaci  nétadi, obvykle d&rovaci trn, jiZ po jednom
pouziti vykazuje takové opotiebeni, Ze jej neni moZno déle upo-
t¥ebit. Tuto nevyhodu lze odstranit ochranou dé&rovaciho trnu
mazadlem. Osvid&enym zpGsobem mazéni je naneseni kaSovitého
mazadla na pracovni povrch dérovaciho trnu a zpevnéni takto na-
nesené vrstvy vysuSenim. PouZité mazadlo se musi vedle dobrych
mazacich vlastnosti za tepla vyznafovat snadnou pFipravou a po
zaschnuti musi vytvo¥it na pracovnim povrchu trnu odolnou a pevné
Ipici vrstvu.

' Uvedené podminky splnuje mazadlo pro ochranu dérovaciho
‘néaradi pri kosém valcovani trub za tepla podle vynélezu, které
je slozeno z 10 aZ 50 objemovych % polyvinilacet&tové barvy a
z 50 az 90 objemovych % préaskovitého plnidla, kterym je jedno-

slozkové nebo vicesloZkové vysokoteplotni mazadlo.

Mazadlo uvedeného sloZeni mé vhodnou konzistenci pro nane-
seni na povrch trnu, snadno se piipravuje a po zaschnuti vytvofi
pevné lpici vrstvu, odolnou proti otéru i vlivu chladici vody.
Pouritim mazadla se zvyBila %ivotnost trnu pifibliZné& trojnésobnég,
tzn. , e jej lze pouzit ke tFem aZ &tyFem priGchodim. Rychlost
dérovéni byla zvySena o 10 aZ 20 %. 1

P*i dérovéni austenitickych, nerezavéjicich oceli pFi
teploté 1240° ¢ bylo pouzito mazadla, které se skladé z 25 obje-

-movych % polyvinilacet4tové barvy a z 75 objemovych j skelné
balotiny. Po naneseni a ztuhnuti vznikla souvislé, odolnéd a pevné
“1lpici vrstva. Po dérovani mazadlem chréanény trn navykazoval

znémky podkozeni.
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Se stejnym G&inkem bylo vyzkouseno toto sloZeni mazadla:
Priklad 2:

50 % objemovych polyvinilacetdtové barvy a 50 % objemovych
skelné balotiny.
Piriklad 3:

55 % objemovych polyvinilacetatové barvy, 35 % skelné
balotiny a 10 % grafitu. ‘ '
P¥iklad 3: _

40 % objemovych polyvinilacetdtové barvy, 40 % Ca0 a 20 ¥
praskového grafitu,
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Mazadlo pro ochranu dérovaciho naradi pPi kosém valcovani
trub za tepla,vyznalujici se tim, Ze se sklada z 10 aZ 50
objemovych % polyvinilacetatové barvy & z 50 aZ 90 objemovych
% préadkovitého plnidla, kterjm je jednosloZkové nebo vicesloZ-
kové vysokoteplotni mazadlo,
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