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Emballage pour un balai d'essuie-glace.

TITRE : Emballage pour un balai d'essuie-glace

Emballage (10) pour un balai d'essuie-glace comportant
un suremballage formé a partir d’'un matériau plat et ayant
des plis (26) s’étendant sur 'extension longitudinale (50) du
suremballage en étant plié le long de celle-ci et former des
arétes, dont une premiere aréte dans une premiere zone
partielle (34) du suremballage (20) délimite le volume inté-
rieur de 'emballage de maniére convexe.

Dans une seconde zone partielle (32) du suremballage
(20) adjacente a la premiere zone partielle (34), le matériau
plat est plié pour venir en saillie dans le volume intérieur de
'emballage et former une structure de support pour le balai
d'essuie-glace (14) au lieu de prolonger la premiére aréte.

Figure 4




Description

Titre de I'invention : Emballage pour un balai d'essuie-glace
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DOMAINE DE L’INVENTION

La présente invention se rapporte a un emballage pour un balai d'essuie-glace
comportant un suremballage formé a partir d’un matériau plat et ayant des plis sur
I’extension longitudinale du suremballage en étant plié le long de celle-ci pour plier le
matériau plat et former des arétes, pour entourer le volume intérieur de I’emballage,
une premicre aréte dans une premicre zone partielle du suremballage délimitant le

volume intérieur de I’emballage de maniere convexe.

ETAT DE LA TECHNIQUE

On connait déja un emballage de balai d'essuie-glace composé d’un suremballage en
carton et d’une coque de réception en maticre plastique pour recevoir un balai
d'essuie-glace. La coque réceptrice encore appelée « blister » est ici, libre, par rapport
au suremballage.

EXPOSE ET AVANTAGES DE L’ INVENTION

L’invention a pour objet un emballage pour un balai d'essuie-glace comportant un
suremballage formé a partir d’un matériau plat et ayant des plis s’étendant sur
I’extension longitudinale du suremballage en étant plié le long de celle-ci pour plier le
matériau plat et former des arétes, pour entourer le volume intérieur de I’emballage, au
moins une premiere aréte dans une premicre zone partielle du suremballage délimitant
le volume intérieur de I’emballage de manicre convexe, I’emballage étant caractérisé
en ce que dans au moins une seconde zone partielle du suremballage adjacente a la
premicre zone partielle, le matériau plat étant plié pour venir en saillie dans le volume
intérieur de I’emballage et former une structure de support pour le balai d'essuie-glace
au lieu de prolonger la premicre aréte.

L’expression « balai d'essuie-glace » désigne notamment une partie d’un essuie-
glace. Notamment, le balai d'essuie-glace comporte une lame d’essuyage encore
appelée caoutchouc d’essuyage qui est, de préférence, réalisé pour étre tiré sur une
vitre, notamment une vitre de véhicule, par exemple, le pare-brise et dégager le liquide,
en particulier, la pluie ou la saleté de celui-ci. Le balai d'essuie-glace comporte au
moins un adaptateur de balai d'essuie-glace pour relier le balai d'essuie-glace a un bras
d’essuie-glace ; le bras d’essuie-glace est notamment prévu pour transmettre le
mouvement d’un moteur d’essuie-glace au balai d'essuie-glace.

L’expression « matériau plat » désigne notamment un matériau ayant une épaisseur
inférieure a 5 mm, notamment inférieure a 2 mm et, de préférence, inférieure a 1 mm.

Le matériau plat a une longueur et une largeur supérieures au quintuple, en particulier,
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supérieure a cent fois I’épaisseur du matériau plat.

De facon préférentielle, le matériau plat est un matériau biodégradable, en particulier,
un matériau a base de plantes. Le matériau plat est, notamment, un matériau de type
papier. En variante, le matériau plat peut €également étre issu d’une matiere plastique,
en particulier, d’une matiere plastique a base d’amidon. Le fait qu’un matériau soit
fond¢€ sur un composant déterminé signifie notamment que ce matériau se compose au
minimum de 80% et en particulier, au minimum de 95% de ce composant.

De facon préférentielle, le matériau plat est subdivisé dans son extension longi-
tudinale au moins en une premiere zone partielle et une seconde zone partielle.

L’expression « structure de contour » désigne notamment une surface de support
prévue pour porter au moins une partie du balai d'essuie-glace.

L’emballage selon I’invention est un emballage notamment économique, adapté a
I’environnement car sans élément en matiere plastique supplémentaire (blister) pour
recevoir le balai d'essuie-glace.

Suivant une autre caractéristique, au moins dans une troisieme zone partielle
adjacente a la premicre zone partielle du suremballage, le matériau plat est pli¢ de
facon a venir en saillie dans le volume intérieur de I’emballage et former une structure
de support du balai d'essuie-glace au lieu de prolonger la premicre aréte. Cela constitue
une aide particulierement efficace pour soutenir le balai d'essuie-glace.

De facon préférentielle, la premiere zone partielle est prévue entre la seconde et la
troisicme zone partielle ce qui est un bon appui pour le balai d'essuie-glace.

En particulier, au moins une transition entre la premicre et la seconde zone partielle a
un orifice dans le suremballage notamment sur la premiere aréte. En particulier,
I’orifice est formé par une coupe transversale au pli formant la premicre arte et
croisant notamment le pli. En particulier, dans la coupe, on forme un orifice par le
pliage différent du matériau plat dans la premicre et dans la seconde zone partielle, sur
la premicre aréte.

Suivant une autre caractéristique, au moins la seconde zone partielle, notamment
aussi la troisieme zone partielle sont a I’extrémité coté€ long du suremballage. En par-
ticulier, la seconde zone partielle forme un embout allongé du suremballage. En
variante, la seconde zone partielle forme une piece médiane du suremballage pour bien
soutenir le balai d'essuie-glace.

Suivant une autre caractéristique, au moins une seconde des arétes dans la premiere
zone partielle délimite le volume intérieur selon une forme convexe et en ce que au
moins dans la seconde zone partielle du matériau plat, celui-ci est plié¢ pour venir en
saillie dans le volume intérieur de 1’emballage et former une structure de support de
I’emballage au lieu de prolonger la seconde aréte. De fagon préférentielle, la premiere

arcte et la seconde aréte délimitent une surface latérale identique du support
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d’environnement pour avoir un bon soutien du balai d'essuie-glace.

De maniere avantageuse, le volume intérieur de 1’emballage forme ou enveloppe un
profil en T dans une zone partielle, en particulier, selon le segment transversal de profil
en T. Une branche du profil en T peut recevoir la lame d’essuyage du balai
d'essuie-glace notamment pour que le balai d'essuie-glace soit logé quasiment sans
contrainte dans le profilé T. En particulier, cela permet de stocker la lame d’essuyage
de facon protégée, évitant, en particulier, toute déformation de la lame d’essuyage qui
résulterait d’un stockage prolongé.

La premiere zone partielle s’étend sur au moins 60%, par exemple, sur au moins
75%, notamment sur au moins 85% de 1’extension longitudinale du suremballage. Cela
permet d’obtenir un emballage stable et facilement empilable ou gerbable.

Suivant une autre caractéristique, les plis sont paralleles, ce qui permet une fa-
brication simple et un stockage simple de 1’emballage ou d’un produit dans un tel
emballage. En variante, les plis peuvent différer de plis paralleles.

Suivant une autre caractéristique, le suremballage comprend, au moins dans la
seconde zone partielle, des plis auxiliaires le long desquels le suremballage est plié
dans une méme direction que le pli de la premiere aréte dans la premiere zone partielle.

De facon préférentielle, les plis auxiliaires sont paralleles aux plis de la premicre
aréte. En variante, d’autres orientations pour les plis auxiliaires sont possibles.

Selon un autre développement, un premier pli formant la premiere aréte est in-
terrompu dans au moins deux segments et le premier pli est pli€ dans le premier
segment partiel dans une autre direction que dans le second segment partiel.

L’invention a également pour objet un produit comportant un emballage tel que
décrit ci-dessus et un balai d'essuie-glace placé dans le volume intérieur de
I’emballage. L’emballage est un emballage de balai d'essuie-glace. L’emballage est un
emballage de vente dans lequel le balai d'essuie-glace est présenté pour la vente,
notamment la vente de détail.

Suivant une autre caractéristique, I’invention concerne un procédé de réalisation d’un
emballage tel que décrit ci-dessus, selon lequel on réalise au moins un pli dans le
matériau plat et on coupe transversalement au pli du matériau plat, notamment par une
entaille ou un emboutissage pour interrompre le pli.

L’emballage selon I’invention, le produit selon I’invention et le procédé selon
I’invention ne sont pas limités a I’application et a la forme de réalisation décrites ci-
dessus. En particulier, I’emballage selon I’invention, le produit selon I’invention et le
procédé selon I’invention peuvent différer pour la fonction décrite ci-dessus du nombre
d’éléments séparés, de composants et d’unités ainsi que d’étapes de procédé sans sortir

du cadre de I’invention.
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Breve description des dessins

La présente invention sera décrite ci-apres de maniere plus détaillée a 1’aide de
modes de réalisation d’un emballage de balai d'essuie-glace selon I’invention re-
présenté dans les dessins annexés dans lesquels :

[Fig.1] représentation schématique d’un produit selon 1’invention,

[Fig.2] représentation schématique d’un matériau plat pour réaliser un emballage
selon 1’invention,

[Fig.3] représentation schématique du matériau plat de la [Fig.2],

[Fig.4] représentation schématique d’une vue de détail d’un emballage selon
I’invention,

[Fig.5] étape pour emballer le produit selon I’invention correspondant a la [Fig.1]
avec une représentation schématique, et

[Fig.6] représentation schématique d’une étape d’emballage du produit selon
I’invention correspondant a la [Fig.1].

DESCRIPTION D’UN MODE DE REALISATION DE L’ INVENTION

La [Fig.1] montre un produit muni d’un emballage 12 pour un balai d'essuie-glace 14
et contenant un tel essuie-glace 14. L’emballage 12 comprend un suremballage 20
réalisé a partir d’un matériau plat et ayant des plis 22, 24, 26 s’étendant sur toute
I’extension longitudinale 50 du suremballage 20 en étant pli€ pour former des arétes le
long du matériau plat, pour entourer le volume intérieur de I’emballage (voir la [Fig.2]
et la [Fig.3]). Au moins la premiere des arétes délimite dans une premicre zone
partielle 34 du suremballage 20, le volume intérieur de I’emballage suivant une forme
convexe. Au moins dans une seconde zone partielle 32 du suremballage 20 adjacente a
la premiere zone partielle 34, le matériau plat est plié de fagon a venir en saillie dans le
volume intérieur de ’emballage et former une structure de support du balai
d'essuie-glace 14 au lieu de prolonger la premiére aréte. La premicre aréte est ainsi
formée par le pliage du matériau plat au niveau de la premiere 22 des feuillures 22, 24,
26.

Dans une troisieme zone partielle 36 du suremballage 20, adjacente a la premicre
zone partielle 34, le matériau plat est également pli€ de fagon a venir en saillie dans le
volume intérieur du pli et former un contour de support pour le balai d'essuie-glace 14
au lieu de prolonger la premicre aréte.

La premiere zone partielle 34 est entre la seconde zone partielle 32 et la troisicme
zone partielle 36. La seconde zone partielle 32 est au niveau de la premiere extrémité
longitudinale du suremballage 20. La seconde zone partielle 32 forme la premicre
extrémité grand coté du suremballage 20. La troisieme zone partielle 36 est a la

seconde extrémité du grand c6té du suremballage 20. La troisieme zone partielle 36
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forme la seconde extrémité grand c6té du suremballage 20. La premiere extrémité
grand cot€ est différente de la seconde extrémité grand cOté.

Une seconde aréte délimite, dans la premicre zone partielle 34, le volume intérieur
convexe. La seconde aréte résulte du pliage du matériau plat selon le premier pli 24
parmi les plis 22, 24, 26. Au moins la troisieme zone partielle, a le second pli 24, parmi
les plis 22, 24, 26. Au moins dans la seconde zone partielle 32 le matériau plat est plié
de facon a venir en saillie dans le volume intérieur d’emballage et former un contour
de structure du balai d'essuie-glace 14 au lieu de prolonger la seconde aréte. La
premiere aréte et la seconde aréte sont symétriques par rapport aux zones partielles 32,
34, 36. Selon une variante de réalisation, la premicre aréte et la seconde aréte sont
pliées de fagon différente dans les deux zones partielles 32, 34.

Le volume d’emballage entoure et forme au moins dans la seconde zone partielle 32
dans la section, un profil en T. Une branche 42 du profil en T, 40 est prévue pour
recevoir une lame d’essuyage 16 du balai d'essuie-glace 14 (voir [Fig.5] et 6), une
picce pliée 44 du profilé en T, 40 est notamment prévue pour recevoir au moins un
embout ou un capuchon d’extrémité du balai d'essuie-glace 14.

La premiere zone partielle 34 s’étend sur plus de 75% dans I’extension longitudinale
50 du suremballage 20.

Les plis 22, 24, 26 sont des plis paralleles. Le suremballage 20 a au moins dans les
seconde et troisieme zones partielles 32, 36 des plis auxiliaires le long desquels le sur-
emballage 20 est plié dans une méme direction que le premier pli 26 de la premiere
aréte dans la premiere zone partielle 32. Les plis auxiliaires 27 sont paralleles au pli 26
de la premiere aréte.

Le suremballage 20 de cette seconde et troisicme zone partielle 32, 36 comporte un
pli auxiliaire 25 le long duquel le suremballage 20 peut €tre plié dans la méme
direction que le second pli 26 de la seconde aréte. Dans la premiere zone partielle 32,
les plis auxiliaires 25 sont paralleles au premier pli 24 de la seconde aréte.

Lors de la réalisation de I’emballage 12 on prévoit dans le matériau plat du sur-
emballage 20, les feuillures 22, 24, 26. Par comparaison a la [Fig.2], de fagcon
adjacente au premier pli 26 transversal et au second pli 24, on réalise des entailles 28,
29 dans le matériau plat pour interrompre le pli respectif 24, 26. La coupe 28 relie les
extrémités des prolongements auxiliaires 25 qui s’étendent a partir de la coupe 28
jusqu’a ’extrémité longitudinale opposée du suremballage 20. La coupe 29 relie les
extrémités du pli auxiliaire 27 qui va de la premiere coupe 29 jusqu’a I'extrémité c6té
longitudinal la plus proche du suremballage 20.

Le premier pli 26 et le second pli 24 sont interrompus en trois segments par les
coupes 28, 29 ; ces segments correspondent aux zones partielles respectives 32, 34, 36.

Le premier pli 26 est plié dans la premiere zone partielle 34 dans une autre direction
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que dans la seconde zone partielle 32 et dans la troisieme zone partielle 36. Le second
pli 24 est pli€¢ dans la premiere zone partielle 34 dans une autre direction que dans la
seconde zone partielle 32 et dans la troisieme zone partielle 36.

Au passage entre les premicre et la seconde zones partielles 32, 34 on a au moins un
orifice 30 formé dans le suremballage 20 (voir [Fig.4]). Le trou est formé par
I’élargissement de la coupe 29 selon laquelle le matériau plat est pli€ sur les cotés
différents de la coupe 29 dans des directions différentes.

La [Fig.3] montre les pattes d’obturation prévues pour fermer les cotés longitudinaux
des extrémités de I’emballage périphérique.

Apres avoir placé le balai d'essuie-glace 14 dans I’emballage 12 pour que la lame
d’essuyage 16 se trouve dans une rainure réalisée entre les contours d’appuli, et que le
corps de base de la lame d’essuyage 16 repose sur les contours d’appui, on ferme les
autres cOtés de I’emballage 12 (voir figures 5 et 6).

NOMENCLATURE DES ELEMENTS PRINCIPAUX

12 Emballage

14 Balai d'essuie-glace

16 Lame d’essuyage du balai d'essuie-glace

20 Suremballage

22 Pli

24 Pli

26 Pli

32 Seconde zone partielle du suremballage

34 Premiéere zone partielle du suremballage

36 Troisieme zone partielle du suremballage

40 Profilen T

42 Branche du profilen T

44 Picce transversale du profil en T

50 Extension longitudinale du suremballage



Revendications

[Revendication 1] Emballage pour un balai d'essuie-glace (14) comportant un sur-
emballage (20) formé a partir d’un matériau plat et ayant des plis (22,
24, 26) s’étendant sur I’extension longitudinale (50) du suremballage
(20) le matériau plat en étant plié le long de celle-ci pour former des
arétes, pour entourer le volume intérieur de I’emballage,
au moins une premiere aréte dans une premiere zone partielle (34) du
suremballage (20) délimitant le volume intérieur de I’emballage de
maniére convexe,
emballage caractérisé en ce que
dans au moins une seconde zone partielle (32) du suremballage (20)
adjacente a la premiere zone partielle (34), le matériau plat est pli€¢ pour
venir en saillie dans le volume intérieur de 1’emballage et former une
structure de support du balai d'essuie-glace (14) au lieu de prolonger la
premiere aréte.

[Revendication 2] Emballage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
au moins dans une troisieme zone partielle (36) du suremballage (20),
adjacente a la premiere zone partielle (34), le matériau plat est pli€ de
facon a venir en saillie dans le volume intérieur de I’emballage et forme
une structure de support pour le balai d'essuie-glace au lieu de prolonger
la premicre aréte.

[Revendication 3] Emballage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
la premicre zone partielle (34) se situe entre la seconde et une troisicme
zone partielle (32, 36).

[Revendication 4] Emballage selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que
au moins dans une transition entre la premicre et la seconde zone
partielle (32, 34) un trou (30) est réalisé dans le suremballage (20).

[Revendication 5] Emballage selon la revendication 3,
caractérisé en ce que
au moins la seconde zone partielle (32) notamment aussi la troisicme
zone partielle (36) sont prévues a I’extrémité coté longitudinal du sur-
emballage (20).

[Revendication 6] Emballage selon 1’'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que



[Revendication 7]

[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]

[Revendication 11]

[Revendication 12]

[Revendication 13]

[Revendication 14]

- au moins une seconde des arétes dans la premicre zone partielle (34)
délimite de maniere convexe le volume intérieur, et

- au moins dans la seconde zone partielle (32) le matériau plat est plié
pour venir en saillie dans le volume intérieur de I’emballage et former
une structure de support du balai d'essuie-glace (14) au lieu de prolonger
la seconde aréte.

Emballage selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

le volume intérieur de 1’emballage forme / entoure au moins un profil en
T (40) dans la section de la seconde zone partielle (32).

Emballage selon la revendication 7,

caractérisé en ce que

une branche (42) du profil en T (40) est prévue pour recevoir la lame
d’essuyage (16) du balai d'essuie-glace (14).

Emballage selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

la premicre zone partielle (34) s’étend sur au moins 75% de ’extension
longitudinale (50) du suremballage (20).

Emballage selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

les plis (22, 24, 26) sont des plis paralleles.

Emballage selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

le suremballage (20) a des plis auxiliaires (25, 27) au moins dans la
seconde zone partielle (32), le long desquels le suremballage (20) est
plié dans la méme direction qu’un pli (24, 26) de la premicre aréte dans
la premicre zone partielle (34).

Emballage selon la revendication 11,

caractérisé en ce que

les plis auxiliaires (25, 27) sont paralleles au pli (24, 26) de la premiere
aréte.

Emballage selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

- le premier pli (26) formant la premicre aréte est interrompu dans au
moins deux segments, un premier et un deuxicme segment,

- le premier pli (26) est plié dans le premier segment dans une autre
direction que dans le second segment.

Produit comportant un emballage (12) selon I’une des revendications



[Revendication 15]

précédentes et un balai d'essuie-glace (14) dans le volume intérieur de
I’emballage.

Procédé de réalisation d’un emballage (12) selon I'une des reven-
dications 1 a 13,

selon lequel

on applique au matériau plat au moins un pli (24, 26) et transver-

salement a ce pli (24, 26) on coupe le matériau plat pour interrompre le
pli (24, 26).
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