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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia odrecznie ‘badZ maszynowo obuwia o-
raz kopyt lub pélkopyt.

Dotychczas stosowane sposoby wytwa-
rzania obuwia, szczegélnie czesci pod stope
(podeszwy zewnetrznej i wewnetrznej) by-
ly drogie i niepraktyczne, a z punktu wi-
dzenia budowy stopy zupelnie mieodpwied-
nie. '

Dotychczas uzywane obuwie jest z po-
wodu wkladek w przedniej czeséci nieela-
styczne i ciezkie. Wktadka (wzglednie gla-
nek) jest nieodpowiednia.

Wskutek przymocowania przyszew i ob-
caséw czesto zapomocy zelaznych gwozdzi,
stopa styka si¢ bezposrednio z temi gwoz-
dziami, ktére miekiedy rania stopy.

Przy wyrabianiu obuwia nie stosuje sie
dotychczas paséw i podeszew imitujacych,

wykonanych z réznokolorowych skér la-
kierowanych.

Przy obecnie stosowanym sposobie szy-
cia otwartym szwem podwdéjnym, szew ten
podlega czesto uszkodzeniu.

Dotychczas stosowane kopyta sa nie-
wlasciwe i ich wykonanie jest niecelowe.
Posiadaja one te¢ wade, ze podstawa ko-
pyta, na ktérej formuje si¢ wewnmetrzny
sp6d obuwia, w kierunku podluznym a
zwlaszcza poprzecznym stanowi plaszczy-
zn¢ nieprzerwanie prawie pozmm wzgledem
osi kopyta biegnaca.

Stopa nogi w obuwiu obecnie wytwa-
rzanem spoczywa na nieprzerwanej pla-
skiej powierzchni w kierunku podluznym i
poprzecznym, w ktérej noga przy chodze-
niu wytlacza wglebienia do palcéw, piety
oraz wypukliny.
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Obuwie wedlug wynalazku niniejszego
nie posiada wyzej wspomnianych wad.

Formy wykonania wynalazku sa dla
przykladu przedstawione na rysunkach.

Fig. 1 wskazuje przekroj przez kopy-
to wzdluz linji A—A fig. 2; fig. 2 wskazuje
widok spodu kopyta przedstawionego na
fig. 1; fig. 3 wskazuje przekr6j pionowy
przez kopylg wzdtuz linji B—B fig. 2; fig.
4 wskazuje przekréj pionowy kopyta
wzdtuz linji C—C fig. 2; fig. 5 wskazuje
przekréj kopyta wzdiuz linji D—D fig. 2;
fig. 6 wskazuje przekréj pionowy przez pie-
te kopyta, podobny do przedstawionego na
fig. 3, przyczem srodkowa czgsé kopyta jest
pochylona odpowiednio do stawiania przez
mezczyzne przedniej czesci stopy przy cho-
dzeniu; fig. 7 wskazuje przekréj podobny
do przedstawionego na fig. 5, przyczem
$rodkowa czesé kopyta jest nachylona od-
powiednio do stawiania przez kobiete
przedniej czesci stopy przy chodzeniu; fig.
8 wskazuje widok spodu kopyta obitego
blacha; fig. 9 wskazuje widok spodu przed-
niej cze$ci kopyta obitego blacha w od-
mienny sposéb; fig. 10 wskazuje przekréj
wzdtuz linji E—F fig. 8; fig 11 wskazuje
podobny przekréj kopyta z odmiennem bla-
szanem obiciem; fig. 12 wskazuje w wielko-
$ci naturalnej przekréj przez wypukling,
przyczem oznaczono plaszczyzne nachylo-
na i katy jej machylenia; fig. 13 przedsta-
wia glanek trzewika oraz jego czesé¢ paso-
wa nad podeszwa; fig. 14 wskazuje tenze
glanek od dotu; fig. 15 wskazuje przekréj
wzdtuz linji F—F fig. 13; fig. 16 wskazu-
je przekréj podobny do przedstawionego
na fig. 15, jednak bez wewnetrznego nacie-
-tego jezyczka; fig. 17 przedstawia glanek
oraz wewnetrzng podeszwe trzewika szy-
tego, szpilkowanego zapomoca éwiekéw
drewnianych lub klejonego; fig. 18 wska-
zuje przekréj wzdluz linji G—G fig. 17;
fig. 19 wskazuje przekréj przez wewnetrz-
na podeszwe, na ktéra naklejono jezycz-
ki do szwéw; fig. 20 wskazuje widok we-

wnetrznej podeszwy przy wykonaniu pa-
sowem wzglednie wywracanem; fig. 21
wskazuje przekréj wzdtuz linji H—H fig.
20; fig. 22 wskazuje podobny przekréj z
naklejonemi  zagigtemi jezyczkami do
szwow; fig. 23 wskazuje wewnetrzng po-
deszwe przy wykonaniu pasowem z dokle-
jonym rozciegtym jezyczkiem do szwéw,
wzglednie zewngtrzna podeszwe przy wy-
konaniu wywracanem; fig. 24 wskazuje
przekréj wzdluz linji I—I fig. 23; fig. 25
wskazuje przekréj podobny do przedsta-
wionego na fig. 24, lecz z jezyczkami do
szwéw zlozonemi we dwoje i sklejonemi
badz zeszytemi; fig. 26 wskazuje przekroj
podobny z jezyczkiem do szwu zagietym
pod prostym katem; fig. 27 przedstawia
zlozona wewnetrzna podeszwe przy wyko-
naniu pasowem, badZz wywracanem wraz
z odpowiednim glankiem; fig. 28 wskazuje
przekréj poprzeczny przez przednia cze$é
buta pasowego; fig. 29 wskazuje widok
zboku buta pasowego, ktérego pas jest roz-
ciety i podniesiony, lecz jeszcze nie przy-
klejony; fig. 30 wskazuje przekréj przez
pas wzdluz linji K—K fig. 29; fig. 31 wska-
zuje widok podeszwy, na ktéra jest nakle-
jone obrzeze ze skéry kolorowej badz ko-
lorowo lakierowanej; fig. 32 przedstawia
wewnetrzng podeszwe obuwia szytego, wy-
wracanego, szpilkowanego zapomoca ¢wie-
kéw drewnianych lub $rubek i klejone-
go z trzema paskami skory $cietemi na klin;
fig. 33 wskazuje przekréj wzdtuz linji L—
L fig. 32; fig. 34 wskazuje przekrdj przez
$éciety na klin pasek skéry wedltug fig. 33;

fig. 35 wskazuje widok formy, zapomocy "

ktérej wytlacza si¢ wewnetrzna podeszwe,
jezyczki do szwéw oraz glanek; fig. 36
wskazuje przekréj wzdluz linji M—M, a
fig. 37—wzdtuz linji N—N fig. 35, jak réw-
niez przekréj przez plyte tloczna.
Najwazniejsza czeScia przy wytwarza-
niu obuwia wszelkiego rodzaju jest, sto-
sownie do wynalazku, odmienne kopyto,
ktére rézni si¢ od dotychczas uzywanych



co do ksztaltu podeszwy, jak réwnmiez co
do wykonania. -

Istnieje juz znaczna ilosé patentéw na
udoskonalone  kopyta, przystosowane
ksztaltem do mogi lub stopy, lecz kopyta
te sg przeznaczone do wyrobu obuwia na
nogi nienormalne, a mianowicie znieksztal-
cone. Jednak kopyta te posiadaja spéd,
tworzacy powierzchnie plaska nieprzery-
wana.

Powierzchnie plaska nadaje sie row-
niez stopie obuwia; podczas stapania nie
daje ona modze nalezytego oparcia, ani
od dotu ani z bokéw.

Prébowano temu zapobiec przez nada-
nie innego ksztaltu goérnej czesci kopyta,
jednak nie otrzymano pomyslnych wyni-
kéw. Oczywiste, ze taki ksztalt nie zaw-
sze odpowiada stawianiu stopy uzaleznio-
nem od cech indywidualnych, gdyz do te-
go nalezaloby nadaé¢ kopytu ksztalt in-
dywidualny. -

Najwigksza jednak wada polega na
niemoznosci osiagniecia mocnego utrzy-
mania stopy we wglebieniu podeszwy oraz
"wszechstronnego oparcia stopy, mie moz-
‘na réwniez wykonaé odpowiednich kopyt
do obuwia modnego.

Przyszwa wykonana na jakiemkolwiek
'kopycie nie tworzy podczas stapania ja-
‘kiejkolwiek podpory, gdyz jest ona ruch-
liwa, a ciezar ciala cisnie na wierzch po-
deszwy, ktéry odpowiada dolnej czesci
kopyta. .

Dolna cze$é kopyta wedlug wynalaz-
ku posiada ksztalt taki, ze dzieki miemu

_obuwie na niem wykonane jest wigcej do-
skonale, gdyz lepiej ujmuje sie stope,
wzglednie dolna jej czesé, wskutek do-
ktadnego otulenia, nastepnie obuwie do-
stosowywuje si¢ latwiej do stapania in-
dywidualnego tak, Ze cala pozioma po-
wierzchnia podeszwy zuzywa sig¢ zupelnie
réwnomiernie, wobec czego wkladki sa
zbyteczne, poza tem, wytwarzanie kopyt i

obuwia, szczegélnie sposobem mechanicz-
nym, jest wigcej racjonalne.

Spéd kopyta 1 wedlug wynalazku skta-
da sie z dwoch czesci 2 1 3. Powierzchnia
2 stopy kopyta ma w przekroju poprzecz-
nym zazwyczaj linje¢ pozioma (fig. 5), mo-
ze jednak byé nieco wklesla badZz nieco
wypukla. Plaszczyzna stapania laczy sie
z brzegu 5 ze wszystkich stron z pla-
szczyzna, biegnaca ukosnie do goéry, po-
wierzchni plaskiej badz wkleslej wzgled-
nie wypuklej, majacej rézne wymiary,
przyczem zbiega si¢ ostro badZ tez stop-
niowo. Glanek 6 nie posiada plaszczyzny
3 (fig. 3, 4). Owalna powierzchnia $rod-
kowa 2 ‘spodu kopyta dochodzi do tego
miejsca i laczy sie¢ z zaokragleniem bocz-
nej czesci glanka.

Plaszczyzna pochyla 3 w przyblize-
niu odpowiada nachyleniu brzegu stopy
(fig. 12).

Kat nachylenia plaszczyzny 3 moze w
réznych miejscach byé rézny. Ztylu pie-
ty, gdzie znajduje sie s$rodek mnapietka,
kat nachylenia oraz szerokosé plaszczyz-
ny obwodowej moga byé¢ wigksze, gdyz
miejsce to wymaga uzycia wigkszej ilo-
sci skéry. Kat nachylenia plaszczyzny ob-
wodowej 3 wzgledem poziomej przedniej
czesci podeszwy 32 okresla si¢ w przybli-
zeniu w sposéb nastepujacy.

Jezeli przyjaé, ze powierzchnia srod-
kowa przedniej czesci kopyta jest podsta-
wa, to linja tworzaca kat jest machylona
w przyblizeniu o 20°. Mozna jednak od-
wrotnie okreslié pochyla plaszezyzne ob-
wodowa 3, a mianowicie mierzac od po-
wierzchni zewmetrznej. Sposéb ten jest
szczegélnie odpowiedni gdy przerabia sig
kopyta stare, badZ wytwarza sie nowe
dawniejszym sposobem, a przez spilowa-
nie, $cinanie badZ w inny sposéb tworzy
si¢ na obwodzie pochyla plaszczyzne 3.

Ze wzgledu na racjonalne wytwarza-
nie kopyt wzglednie obuwia jest pozada-
ne, aby kat nachylenia byl ma calym ob-



wodzie jednakowy. Jednak sa dopuszczal-
ne rézne odchylenia zaleznie od wytwa-
-rzania, np. w bardzo wydluzonych kopy-
tach i wtedy gdy uzywa si¢ skory grubej,
nachylona plaszczyzna na obwodzie badz

‘tez jej kat nachylenia, badz jedno i dru-

gie moga byé wigksze.

Oczywiscie, szeroko$é plaszczyzny ob-
wodowej, a szczegélnie jej kat mnachyle-
‘nia moga by¢ mniejsze, a nawet w réznych
miejscach rézne.

Obydwa obrysia kopyta wedlug wyna-
lazku wewnetrzne 5 jak rowniez zewnetrz-
ne 4 moga mie¢ niezaleznie jedno od dru-
giego ksztalt ostry badz owalny. Przejscie
od powierzchni 3 do powierzchni 2,
wzglednie do wierzchniej czesci kopyta,
moze byé bardziej owalne badZ ostre. Po-
wierzchnia 3 moze mie¢ ksztalt réziny:
moze byé plaska, mniej lub wigcej wy-
pukla, badz wklesta, Najlepiej, jezeli
srodkowa powierzchnia 2 jest zupelnie po-
zioma, badZz posrodku nieco wklesta.

W obuwiu wykonanem wedlug wyna-
-lazku stopa jest u dotu i z bokéw na ca-
‘tym obwodzie podparta i glteboko osadzo-
-na, co jest pozadane, czego jednak nie
-mozna bylo osiagnaé dotychczas,

Stopa jest dobrze podparta, jednak
-podparcie to nie jest dla mogi bolesne.

Wyzej opisane kopyto jest kopytem
-normalnem. W razie potrzeby wykonania
kopyta o spodzie specjalnego ksztaltu, by
zapobiec jednostronnemu $cieraniu obu-
wia, a mianowicie $cieraniu go przez mez-
‘czyzn od strony zewnetrznej, a przez ko-
-biety od strony wewnetrznej, by podeszwa
: smerala si¢ rownomiernie, nalezy postepo-
waé 'w sposob nastepujacy.

Wykonawszy odbitke stopy przy stapa-
-niu, mozna okresli¢é z ktérej strony linii
srodkowej, biegnacej wzdluz podeszwy,
.naciska wiecej ciezar ciata. U mezczyzn
-z powodu waskiej miednicy i nieco naze-
-wnatrz wygietych stawéw kolanowych cie-
-zar ciala spoczywa na stronie zewnetrz-

nej. U kobiet zazwyczaj zachodzi zjawi-
sko odwrotne. Osobliwosé kopyta dam-
skiego polega na tem, ze srodkowa po-
wierzchnia 2 spodu i piety kopyta (fig. 3,
4, 5) odchyla si¢ wdél do strony zewngtrz-
nej 9 w przyblizeniu o 5° od poziomej
plaszczyzny 7 (fig. 7). W ten sposéb w
kopytach damskich dolny zewngtrzny
brzeg jego spodu znajduje si¢ nizej nor-
malnego poziomu plaszczyzny spodu ko-
pyta. Kat nachylenia nadaje si¢ stosow-
nie do sposobu wytwarzania, rodzaju ro-
boty i przeznaczenia kopyta.

Wykonanie to dotyczy giéwnie spodu
kopyta. Pigta kopyta moze byé wykonana
réwniez normalnie badZ odmiennie (fig.
6). W glanku plaszczyzna pochyla nie jest
skuteczna.

Przy specjalnem wykonaniu kopyt me-
skich, podeszew i pieta s3 w tym celu na-
chylone w kierunku odwrotnym, niz w ko-
pytach damskich. Przy takiem wykonaniu
kopyta meskie zawieraja miecej materja-
tu od strony wewnetrznej 10, a kopyta
damskie od strony zewnetrznej 9.

Nalezy zaznaczyé, ze réwniez w do-
tychczas stosowanych kopytach spéd ko-
pyta moze mie¢ ksztalt wedlug wynalaz-
ku, jezeli przed umocowaniem przyszwy

‘na podeszwie i obcasie do kopyta przy-

twierdzi¢ podkladki ze skéry, fibry, drze-
wa badZz innego odpowiedniego materjalu.
Po wykonaniu buta mozna podkiadki te
zdjaé.

W okutych kopytach okucie blaszane
nie dochodzi do obwodu podstawy kopy-
ta, a brzeg zewnetrzny 13 blachy 17 ma
taka szerokos$é, jaka jest potrzebna do
przymocowania skéry, np. przy robocie
pasowej. Zamiast zupelnego badz tylko
czgéciowego zprzodu pokrycia blacha
cze$ci 2, wystarczy przymocowaé tylko
pasek blachy 15 (fig. 9). Wszystkie oku-
cia mozna badZ wpusci¢ w drzewo, badZz
na niem umocowaé, jak robiono dotych-

-czas, przyczem krawedz blachy moze mieé



Scigcie 14. Okucie blaszane mozna przy-
mocowaé zapomoca S$rub 12

Zamiast okuwaé blachg kopyta mozna
je pokryé proszkiem metalowym. Kopyta
w ten spos6éb okute badz pokryte powlo-
ka metalowa maja zalete, ze moga byé
uzyte przy réznych sposobach wytwarza-
nia obuwia, co upraszcza sposéb wytwa-
rzania i zmniejsza ilo§é potrzebnych ko-
pyt. Poza tem obuwie jest lepiej wyko-
nane, gdyz skéra jest obciagana na brze-
- gu. drewnianym,

W piecie kopyta, wedlug wymalazku,
jest umieszczona rurka metalowa 16 z
gwintem zewmnetrznym 8, wobec czego jest
ona mocno w drzewie osadzona; tuleja ma

u dotu kryze. Gérny jej koniec, badz gor-

ny i dolny sa przykryte pierscieniem 18,
ktéry jest przymocowany do rurki 16, a
nie do kopyta zapomoca $rub 19, tak ze
tuleja wypas$é nie moze. Zastosowanie tu-
lei jest dlatego pozyteczne, ze w poloze-
niu pionowem przeciwstawia ona opér u-
derzeniom maszyny przybijajacej obcasy,
wskutek czego kopyto nie peka.

Kopyto wedlug wynalazku posiada sze-
reg zalet. Zamiast plaskiego spodu kopy-
to, wzglednie but posiada ksztalt wygie-

ty odpowiednio do ksztaltu stopy, ktéra
" umieszczona we 'wglebieniu buta dobrze
jest ujeta i posiada od spodu i bokéw na-
lezyte oparcie. Przesuwanie sie riogi w bu-
ciz podczas chodzenia jest wykluczone,
" wobec czego nawet przy dluzszem chodze-
niu nie odczuwa sie zmeczenia.

- Otrzymuje si¢ zupelne otulenie nogi,
z bokéw owalne, bez ostrych kantéw, tak
%e w bucie niema zadnych miejsc niewy-
pelnionych, jak dotychczas. But jest do-
stosowany do budowy anatomicznej stopy,
przyczem uwzglednione sa wymagania co
do racjonalnosci wytwarzania mechanicz-
nego i odrecznego kopyt i obuwia. Pal-
ce s3 nakryte w polozeniu niskiem, tak ze
nie sa przyciskane do przyszwy, i wsku-
tek tego gléwna przyczyna tworzenia sie

odciskéw i jest usu-
hieta. - :

" Podkladki dotychczas uzywane przy
wyrobie obuwia sa zbyteczne. Stopa no-
gi znajduje w bucie juz gotowe wszystkie
potrzebne wglebienia i nie potrzebuje wy-
tlaczaé ich przy chodzeniu w wewnetrz-
nej podeszwie wzglednie podktadkach,
wskutek czego but nie zostaje wydepta-
ny i nie traci formy. Podeszwa $ciera sig
réwnomiernie na calej powierzchni i 1e>t‘
wskutek tego o wiele trwalsza.

Obuwie mozna nosi¢ mniejsze, wsku-
tek czego noga obuta ladniej wyglada. Ko-
pyto mozna z latwosécia wkladaé i wyj-
mowaé, wskutek czego szwy wierzchéw nie
pekaja. Produkcja jest tarisza wskutek o-
szczednosci skéry, robocizny i podkladek.

Opis dotyczy nietylko calych kopyt, ale
réwniez pétkopyt i czesci podobnych réw-
niez i praw1delek

Duze znaczenie ma przy wytwarzamu
obuwia wedlug wynalazku ksztalt wzgled-
nie nowy uklad c¢zesSci glankowej. Czesé
ta dochodzi az do tylu buta i ma np.
ksztalt obcasa. Wzdluz krawedzi 21 czesé
glankowa zweza si¢ odpowiednio do wy-
cigcia na wewnetrznej podeszwie. Oczywi-
ste, ze cze$é glankowa moze byé utworzo-
na réwniez w wewnetrznej podeszwie, z
obu stron wycietej.

Czgséé glankowa posiada skierowane do
$rodka wyciecie 23 (fig. 15), w ktérem
miesci sie¢ szew. Wpoblizu piety pomiedzy
wewnetrzna podeszwa 22 a czeécia gietka
20 w odpowiedniej odleglosci od brzegu
jest umocowana wktadka blaszana 24,
ktéra zabezpiecza te miejsca w bucie gdzie
przechodza éwieczki i gwozdzie obcaso-
we, tak ze wewnetrzna podeszrwa nie zo-
staje przedziurawiona.

Tak wykonana czeéé glankowa przy-
kleja si¢ do odpowiednio przygotowanej
wewnetrznej podeszwy zapomoca odpo-
wiedniego kleiwa, np. roztworu celuloidu.
Pomiedzy czesé glankowa 20 a we-

zgrubiern skéry



wnetrzng podeszwa 22 mozna wlozyé spre-
zyne plaska 25, ktéra swobodnie pnzesu-

wa si¢ w odpowiedniem “wyzlobieniu ské-

ry i jest tylko ma pigcie przymocowana
.do wewnetrznej podeszwy zapomoca
gwozdzi 26.

Pomiedzy podeszwa zewnetrzng i we-
wnetrzng mozna réwniez umiescié sprezy-
n¢ plaskyg. Do wykrojéw czesci glankowej,
ktére zwezaja ja z brzegow 21, wchodzi
przyszwa  wzglednie pas, a grubosé
wzglednie wysokosé czesci glankowej za-
stepuje wysokosé jezyczkéw wewnetrznej
podeszwy. Jezyczek naciety mozna wusu-
naé (fig. 16). | |

Czesé glankowa zostaje przy obuwiu
szpilkowanem éwiekami drewnianemi, szy-
tem badz klejonem w podobny sposéb
przymocowana, jak przy obuwiu pasowem,
tylko umieszczenie moze byé nieco od-
mienne. ' '

Cze$¢ glankowa, wykomana z dosta-
tecznie grubej skory, zostaje z obu brze-
géw zewnetrznych 27 (fig. 18) w ten spo-
séb §cigta, Ze powstaje z zewnatrz wykréj
28 bez gérnej wargi, ktéra jest odcieta, by
moina bylo zalozyé przyszwe, poczem
wewnetrzny wykréj wzglednie naciety je-
zyczek 29 zostaje odpowiednio przyciety
wzglednie wygiety do gory (fig. 17 i 18).

Odmienny sposéb wykonania polega
na tem, Ze zewngtrzne brzegi czeséci glan-
kowej  (fig. 19) zostaja od zewmetrznej
strony 31 skosno $cigte. Na skosne po-

_ wierzchnie nakleja si¢ jezyczki 30 zapo-
mocg roztworu celuloidu, a nastepmnie do-
ciska si¢ je aby mozna zastosowaé poni-
Zej opisany sposéb obramowywania. W
itym przypadku mozna czeéé glankowa wy-
konaé z cieniszej skoéry.

Wyzej opisana czesé glankowa posia-
da szereg zalet. Siedzi ona mocno w bu-
cie i nie moze si¢ porusza¢; jest elastycz-
na i trudno ulega zniszczeniu. Buty sa
trwalsze i nieprzemakalne. Gdy cholewa
jest zeszyta z czescia glankowa, we-

wnetrzna podeszwa i tylna kapa zapo-
moca szwu brzegowego, powstaje pewne
polaczenie klinowe, ktérego wygiecie w
widoku zgéry przedstawia si¢ jako zwe-
zenie, tak Ze obluzowanie si¢ tego pola-
czenia jest zupelnie wykluczone. Miesnie
nogi zostaja mocno ujete, co jest przy sta-
paniu pozadane. But tego rodzaju nie tra-
ci formy i obcasy $cieraja si¢ réwnomier-
nie. Wewnetrzna podeszwa jest zawsze
cala i czysta, poriczochy i skarpetki sie
nie niszcza, wobec czego noga nie rani sie,
gdyz gwozdzie nie moga przeéj$é¢ przez
wewnetrzng podeszwe.

Réwniez wewnetrzna podeszwa wedlug
wynalazku rézni si¢ od dotychczas zna-

"nych. Jezyczek na szew jest przyklejo-

ny zapomoca odpowiedniego kleiwa, gdyz
przyszywanie go jest zbyteczne. We-
wnetrzng podeszwe mozna wykonaé ze
skéry zwyklej badz sztucznej, z impregno-
wanej tkaniny, badz zwyklej tkaniny np.
tkaniny azbestowej, badZz innego materja-
tu podobnego, np. korka. Przy robocie pa-
sowej mozna stosowaé wewngtrzne po-
deszwy nacigte badZ nienacigte, przy ro-
bocie szytej lub szpilkowej — nienacigte,
a przy robocie klejonej mozna stosowaé
jedne lub drugie wewnetrzne podeszwy.
Wewnetrzne podeszwy moga byé réz-
nie wykonane. Wewnetrzna podeszwa przy
wykonaniu pasowem posiada dwa nacie-
cia zewnetrzne i wewnetrzne, badz tylko
jedno. Najodpowiedniejszy jest zewnetrz-
ny jezyczek 33, naciety jak wskazuja fi-
gury 20—22. '
Stosownie do sposobu naciecia zaste-
puje si¢ brakujacy jezyczek 34 jezyczkiem
wedlug wynalazku lub, gdy obydwa je-
zyczki sa nacigte, wzmacnia si¢ jeden lub
oba zapomoca jezyczkéw wedlug wyna-
lazku w ten sposéb, ze na podeszwie na-
cigtej badZ chropowatej nakleja si¢ zapo-
moca roztworu celuloidu badZz podobne-
go kleiwa jezyczki, a nastepnie dociska sie
je. Jezyczki te sa wykonane z pasa skéry
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zwyklej lub sztucznej, badZ innego odpo-
wiedniego materjalu i moga sie skladaé
z wigkszej ilosci czesci 34 (fig. 20).

Wzmacniajac naciete jezyczki na ca-
fej ich dlugosci, wzmacnia si¢ jednocze-
$nie cienka wewnetrzna podeszwe w nie-
ktérych miejscach. '

By obuwie wzglednie miejsce polacze-
nia szwem 35 bylo zupelnie nieprzema-
kalne, swiezo przyklejone wewnetrzne je-
zyczki 34 smaruje si¢ kleiwem i zakla-
da na wskazany szew 35, ktéry wskutek
tego jest réwniez zabezpieczony od uszko-
dzenia.

Do wykonania wewnetrznej podeszwy
najbardziej nadaja si¢ ponizej podane
trzy sposoby.

1. Zeszywa si¢ badz skleja dwa pa-
ski 36 skéry, tkaniny badZ materjalu po-
dobnego posrodku badZz na koricach i po
wykonaniu na nich chropowatych po-
wierzchni przykleja si¢ badZz przytwier-
dza przez docisniecie do brzegu wewnetrz-
nej podeszwy tak, jak przedstawiono na
fig. 25.

2. Pasek 37 skoéry zwyklej badz
sztucznej rozcina si¢ z jednej strony na
pewna glebokosé i przytwierdza do we-
wnetrznej podeszwy w sposéb wyzej opi-
sany (fig. 23). :

3. Paski 38 zwyklej lub sztucznej
skéry zgina sie na catej dlugosci pod ka-
tem prostym i przykleja do wewnetrznej
podeszwy 22 w sposéb powyzej opisany
(fig. 26). Jezyczki mozna przyszyé, ale
wtedy wnetrze obuwia nie jest gladkie,
wewnetrzna podeszwa jest pokluta igla.

Zewnetrzna podeszwa do obuwia wy-
wracanego jest w podobny sposéb wyko-
nywana, jak wewnetrzna podeszwa. Naj-
lepiej zastosowaé ten sposéb wykonania,
gdy czesé glankowa 20 bezposrednio przy-
kleja si¢ do tylnej czesci podeszwy, badZ
taczy sig¢ z nia przez $ciSniecie (fig. 27).

W obuwiu wywracanem przy, we-
wnetrznej podeszwie rozcigtej badZz nie-

rozcietej wzmacnia si¢ zewnetrzny jezy-
czek naciety, lub jakikolwiek inny, od-
powiednim paskiem 39 (fig. 31) z kolo-
rowej skoéry lakierowanej, ktéry mozna
ozdobi¢ szwem falszywym w celu upiek-
szenia krawedzi dowolnej szerokosci; pa-
sek ten stuzy réwniez za miekka podktad-
ke pod przyszwe, ktéra do niej przylega;
w dotychczas uzywanem obuwiu przyszwa
przylega do ostrej krawedzi podeszwy. W
ten sposéb przyszwa nie moze sie prze-
trzeé.

Mozna réwniez na brzegu podeszwy
wygniataé¢ szwy upigkszajace. .

Opisany sposéb nadaje sie réwniez
przy pasowem wykonaniu obuwia. We-
wnetrzna podeszwa moze byé wéwezas
cienka, nie wymaga naciecia i posiada je-
zyczek, do ktérego mozna przyszyé przy-
szwe. Wykonanie obuwia jest wskutek te-
go mietylko dokladne lecz i tanie, ponie-
waz zbyteczne sa drogie oraz nieekono-
miczne wykoriczarki.

Przy wykonywaniu obuwia szytego,
szpilkowanego lub klejonego mozna przy-
szwe przyszyé do podeszwy, a nie przy-
bi¢ jej zapomoca éwieczkéw, wobec czego
wewnetrzna ' podeszwa; nie ‘ulega uszko-
dzeniom, zachowujac swa elastycznosé.
Jezyczki moga byé umieszczone w dowol-
nej odleglosci od krawedzi wewnetrznej
badZz zewmetrznej podeszwy, wobec czego
mozna latwo obuwie szyé nawet, gdy o-
buwie ma ksztalt jak najbardziej wydtu-
zony.

Wedlug wynalazku mozna na jezyczki
uzyé skrawki skéry wierzchniej. We-
wnetrzna podeszwa w razie jej rozciecia
wzmacnia si¢ przez jezyczki.

Wewnetrznej podeszwie mozna nadaé
réwnomierna gruboéé i dokladnie przyszyé
ja cienka igla. Przyszywanie jest dogod-
ne, wobec czego zwigksza si¢ wydajnosé
pracy. Na obrzezu wewngtrznej podeszwy
szwy sg niewidoczne. Szew jest zabezpie-



czony od niszczacego dzialania potu nogi
lub masy wyscielajacej. :

Wewnetrzne i zewnetrzne podeszwy
do obuwia wywracanego moga byé wyra-
biane na sklad, gdyz im dluzej leza, tem
sa lepsze. Obuwie wedlug wynalazku nie
traci formy i mozna je latwo i dokladnie
reperowag.

Przy wyrabianiu obuwia lakierowanego
z paskiem uzywa sie¢ zwyklego paska w
polaczeniu z paskiem ze skéry lakierowa-
nej, o ile nalezy ukryé szew podwéjny.
Obydwa paski skleja si¢ poczesci wzdluz
brzegéw i przytwierdza jednoczesnie do
przyszwy na calej jej dlugosci, badz tyl-
ko w przedniej czesci podeszwy. By otrzy-
maé ukryty szew podwéjny, mozna uzyé
skory zwyklej oraz jednego pasa grubsze-
~ go 40, odpowiednio gleboko rozcietego z
jednej strony (fig. 30). )

Podeszew 41 (fig. 29) przyszywa sie
szwem pojedyriczym badZz podwéjnym do
dolnej czeéci paska. Nastepnie smaruje
si¢ obydwie czesci rozcietego pasa roz-
tworem celuloidu i tak je Sciska, ze szew
42 zostaje zupelnie zakryty, O ile szew
pojedyriczy badZ podwéjny ma byé wi-
doczny, to uzywa si¢ zwyklego paska la-
kierowanego, badZ czesci imitujacej po-
deszwe.

W podobny sposéb mozna upiekszyé
brzeg podeszwy obuwia wywracanego,
szytego, szpilkowego badz klejonego i nie
trzeba wygniataé na nim $ciegéw. Bezpo-
§rednio na zewnetrznym brzegu podeszwy
albo podeszwy imitujacej zostaje przymo-
cowana przez S$ciéniecie czesciowe badZ
tez zupelne laméwka lakierowana, posia-
dajaca niekiedy falszywy szew zdobiacy.
Ten sposéb wytwarzania jest dlatego do-
bry, poniewaz umocowanie laméwki ze
zdobiacym szwem zwyklym badz podwéi-
nym jest zupelnie ukryte i zabezpieczone
od uszkodzenia. Wygniatanie $ciegéow jest
zbyteczne; szczegélnie obuwie pasowe jest
znacznie trwalsze, i wszelkie reperacje

mozna lzej i dokladniej wykonaé. Obuwie
pasowe, szczegblnie lakierki zachowuja e-
legancki wyglad. ,

Do wytwarzania obuwia pasowego i
wywracanego uiywa si¢ powyzej opisane
kopyta i wewngtrzne podeszwy wzglednie
podeszwy wywracane. Aby nie trzeba by-
to podeszwy wyréwnywaé, przykleja sig
do niej w glanku zapomocg roztworu ce-
luloidu, wzglednie przytwierdza przez do-
cisniecie wewnetrzng podeszwe 44 dowol-
nej grubosci ze skéry, gumy, kauczuku,
tkaniny badZz materjalu podobnego; na-
stepnie przyszywa si¢ podeszew.

Do wewnetrznej podeszwy 22 przykle-
ja si¢ w miejscu biegnacego wzdluz ni:j
szwu pasek skéry 43 o ksztalcie klina (fig.
28), by otrzymaé plaska podstawe buta i
pewniejsze polaczenie doklejonego jezyczka
38 z wewnetrzna podeszwa. Przy lzejszem
obuwiu wywracanem pasek ten moze by¢
z fileu, korka badZ materjatu podobnego.
O ile zas naklejony na wewnetrznej po-
deszwie jezyczek jest odpowiednio przy-
ciety i wykonany z dostatecznie grubej
skory, to powyzsze paski sa zbyteczne.
Przy wywracanem obuwiu sa obecnie za-
zwyczaj stosowane obcasy drewmiane, po-
kryte celuloidem. Wedlug wynalazku po-
krywa si¢ obcasy powloks metalowa.

Dolna powierzchnia podeszwy tak wy-
konanego obuwia jest zupelnie plaska,
wobec czego zbyteczne sa jakiekolwiek
wkladki, przyczem wykonanie jest tan-
sze, dokladniejsze i obuwie dokladnie o-
bejmuje noge, wobec czego stopa ma wy-
rodniejsze oparcie. Obuwie w ten sposob
wykonane, szczegélnie wywracane, moz-
na latwo naprawiaé.

Obuwie wedlug wynalazku wykonywa
si¢ w ten spos6b, Ze wewnetrzng podeszwe
22 nacina si¢ zboku od pigty do wierzchol-
ka badz tylko ztytu od piety do wypukli-
ny; nacigcie oznaczono liczba 45. Jezy-
czek fakiej wewnetrznej podeszwy otrzy-
muje sie w ten sposéb, ze przecina si¢ kra-
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wedz skory wpoprzek w poblizu wypukli-
ny i odgina z obu stron wewnetrznej po-
deszwy przed umieszczeniem buta na ko-
pycie. Zagina si¢ obydwa jezyczki 45, by
zakryé szwy wzglednie éwieki badz srub-
ki, wobec czego zbyteczna jest cze¢s¢ na-
krywajaca.

Na przygotowanej w powyzszy sposéb
wewnetrznej podeszwie przytwierdza sig
zapomocg roztworu celuloidu, stuzacego
jako kleiwo, badZz niekiedy przybija sie
zapomoca kilku gwozdzikéw od strony
krawedzi, ktérej mnadano powierzchnig
chropowata, pasek 46 o przekroju klina
(fig. 32 i 34) ze skoéry, filcu, korka, kau-
czuku badZ innego podobnego materjalu.
Pasek ten wyréwnywa nachylenie po-
wierzchni obwodowej 3 przy wierzchotku
kopyta.

Nastepnie przytwierdza si¢ tymczaso-
wo na krawedzi wewnetrznej podeszwy,
poczynajac od miejsca, w ktérem koriczy
sie wskazany pasek, az do wypukliny, na
ktéorej sa widoczne wyciecia 22 biegnace
wpoprzek do wycieé bocznych 45, zapo-
moca zwyklego kleiwa z lewej i prawej
strony klinowate paski 47, ktére podobnie
jak pasek 46 sa wykonane z jakiegokol-
wiek odpowiedniego materjalu. W ten spo-
sob otrzymuje si¢ wewnatrz obuwia pltaska
powierzchni¢ wewnetrznej podeszwy.

Tak przygotowana wewnetrzna pode-
szwa wraz z glankiem naklada sie na ko-
pyto i przyszywa cholewke zapomoca cien-
kich igiet i nitki, Cholewka zostaje przy-
mocowana, jak w obuwiu pasowem.

Po usunigciu z wewnetrznej podeszwy
tymczasowo umieszczonych paskéw 47, o-
buwie szyje sie badz szpilkuje. Wéwczas
but zdejmuje si¢ z kopyta, smaruje roz-
tworem celuloidu odgiete naciete jezycz-
ki 45, jak réwniez paski 45, ktére zostaja
zpowrotem umieszczone na poprzedniem
miejscu wewnetrznej podeszwy. Wkiada
si¢ kopyto i wygladza but.

Mozna jednak tez przymocowywadé paski

klinowate, w rézny sposéb wykonane na
krawedzi wewnetrznej podeszwy; moga
mie¢ one zlobek do szwu, badz éwie-
kow.

Mozna tez caly pasek z jakiegokolwiek

wyzej wspomnianego materjalu umiesci¢

w przedniej czeéci wewnetrznej podeszwy
pomiedzy ta podeszwa i wierzchem,
wzglednie zewnetrzna podeszwa,.

Sposéb wytwarzania wedlug wynalaz-
ku obuwia klejonego wyréznia si¢ tem, e
wierzch nie jest bezposrednio naklejony
na wewnetrznej podeszwie oraz ze nie
trzeba wierzchu od spodu robi¢ chropo-
watym, przyczem mozna zewnetrzna po-
deszew przyklei¢ bezposrednio do we-
wnetrznej podeszwy.

Uzywajac kopyt starego systemu, sto-
suje si¢ powyzej opisane, zlozone we-
wnetrzne podeszwy z czescia glankowa,
przyczem cholewke nacigga si¢ i nakluwa
tak, jak przy wykonaniu pasowem. Cho-
lewka jest tak wykonana, ze na calym jej
obwodzie, badz tylko w niektérych miej-
scach, przyszywa si¢ paski tkaniny badz
skory z odwrécona nazewnatrz miazdra,
tak Ze przy szyciu leza strony gladkie
jedna na drugiej, wobec czego zbytecznie
$cinaé¢ je z wierzchu obuwia, wzglednie
nadawaé wierzchowi powierzchni¢ chro-
powata.

Cholewka powinna byé tak dluga, aby
przy poZniejszej naprawie w razie po-
trzeby odciecia paska przyszytego, mozna
bylo mieé dostateczny materjal przy po-
wtérnem naciaganiu wierzchu i szpilko-
waniu.

Przyszywajac cholewke do wewnetrz-
nej podeszwy, mozZzna réwniez przyszyé
pas ze skéry zwyklej lub lakierowanej.
Wierzch moze byé nieco wickszy, tak ze
po nakluciu mozna go do zewnatrz zagiaé
i przyklei¢ do podeszwy.

Jezeli uzywaé kopyta wedlug wynalaz-
ku, to mozna zewnetrzna podeszew przy-
klei¢ bezposrednio do wewnmetrznej po-



deszwy; obuwie tego rodzaju jest bardzo
trwale.

Zaleta powyzszego
twiejsze naciaganie i

sposobu jest la-
przymocowanie

wierzchu do wewnetrznej podeszwy, tafi-

sze wytwarzanie, wicksza trwalosé obuwia
i latwiejsze uskutecznianie naprawy.
Wktadki sa zbyteczne; zewnetrzna pode-
szew mozna na calej dlugosci przyklei¢
do wewnetrznej podeszwy.

Wewnetrzny jezyczek wewnetrznej po-
deszwy, wzglednie jezyczek pomocniczy
czesci glankowej, mozna pokryé roztwo-
rem celuloidu, by odnoéne miejsce zeszy-
cia bylo nieprzemakalne.

Poza tem na szew nakleja si¢ zapo-
moca roztworu celuloidu wzdtuz obwodu
wewnetrznej podeszwy pasek ze skory,
badz korka o przekroju klinowym. Do po-
deszwy przytwierdza sie¢ zapomoca roz-
tworu celuloidu na calej dlugosci, badz
tylko w niektérych miejscach wkladke ze
skéry, kauczuku badZz gumy. Zabezpiecza
to od przenikania wody do obuwia. Pasek
moze byé przyklejony zapomoca roztwo-
ru celuloidu.

Do szycia obuwia mozna uzywaé nici
przygotowanych w sposob wedlug wyna-
lazku.

By nadaé jezyczkom ksztalt doklad-
ny oraz by méc je wraz z czescia glanko-
wa przykleié do wewnetrznej podeszwy,
uzywa sie formy 48 z wglebieniem 49, od-
powiadajacem wielkosci i ksztaltowi we-
wnetrznej podeszwy. Forma ma waskie
zlobki 50, ktére stuza do nadania odpo-
wiedniego ksztaltu jezyczkom, oraz wgle-
bienie 51, ktére odpowiada czesci glanko-
wej. Waskie ztobki 50 stanowia w razie
potrzeby cze$é krawedzi wewnetrznej po-
deszwy. Aby forme 48 mozna bylo uzyé
do wszystkich wymiaréw, jest ona wzdluz,
posrodku rozcieta i ma na obydwu kori-
cach gwinty. Forma moze by¢ dwu-
stronma. .

Do formy wklada si¢ naprzéd jezy-

czek badZ jezyczki, nastepnie odpowiednio
przygotowana, posmarowana kleiwem we-
wnetrzng podeszwe. Nakrywa si¢ forme
49 dopasowana do niej pokrywa i wkla-
da do prasy, a nastepnie wtlacza we-
wnetrzna podeszwe, cze$é glankowa i je-
zyczki w jedna calosé.

Plaszczyzne stykajaca sie z kleiwem,
szczegblnie wpoblizu zlobkéw 50, mozna
pokryé metalem sproszkowanym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Obuwie, znamienne ‘tem, ze jego
spod wewnetrzny jest w $rodkowym po-
przecznym przekroju prosty wzglednie po-
ziomy, lub cokolwiek tylko wypukly badz
wklesty, i posiada wzdluz calego obwodu
za wyjatkiem miejsca wewnetrznego glan-
ka pochyle, skierowane do géry, wypukte
badz wkleste obrzeze, ktérego kat nachy-
lenia jest staly lub zmienny, przyczem
obrzeze to laczy sie ze srodkowa czescia
spodu pod katem badZz owalnie, a pode-
szew wzglednie wkladka podeszwowa jest
przymocowana bezposrednio do stanowia-
cej spéd obuwia, odpowiednio przygoto-
wanej wewngtrznej podeszwy.

2. Obuwie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze do powierzchni wewnetrznej
podeszwy jest mocno docisniety i przy-
klejony jezyczek pomocniczy, do ktérego
zostaje przymocowany wierzch buta
wzglednie pas i ktéry to jezyczek biegnie
wokolo az do piety, badz do czesci glan-
kowej, tworzacej z pieta wewnetrznej po-
deszwy jedna caltosé, przyczem czesé glan-
kowa moze mieé réwniez jezyczek pomoc-
niczy, mocno docis$niety i przyklejony
wzglednie naciety, ktérego grubosé odpo-
wiada wysokosci jezyczka pozostalej cze-
éci tak, iz skierowany do géry jezyczek
tworzy z brzegiem wewnetrznej podeszwy
ztobek klinowaty badz wypelniany skéra,
korkiem, filcem lub podobnym materja-
tem, badz niewypelniany w celu osiggnie-
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cia wiekszej gietkosci obuwia i wygodniej-
szego oparcia stopy.

3. Obuwie wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze posiada czg$é glankowa bie-
gnaca od wypukliny do tylnego kofica bu-
ta, o ksztalcie spodu obcasa z przycina-
nemi badz przyklejonemi jezyczkami do-
wolnie umieszczonemi, do ktérych jest
przyszyty wierzch, zszywany nastepnie z
wewnetrzng podeszwa i pasem, przyczem
cze$é glankowa jest mocno docisnigta i
przyklejona.

4, Obuwie wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienne tem, ze pomiedzy cze$é glanko-
wa a wewnetrzna podeszwa jest umie-
szczony wzglednie do czesci . glankowej
przytwierdzony pasek blachy o ksztalcie
podkowy, wskutek czego korice éwiekéw i
gwozdzi nie moga przeniknaé do wnetrza
buta, za§ pomiedzy wskazanemi czescia-
mi nad obcasem jest zalozona wzglednie
przytwierdzona ptaska blaszka.

5. Obuwie wedlug zastrz, 1—4, zna-
mienne tem, ze dla upigkszenia zewnetrz-
ny brzeg podeszwy jest pokryty na calej
dlugosci, badz tylko w przedniej czesci,
paskiem . lakierowanej skéry kolorowej,
wzglednie imitacja szwu, przyczem wska-
zany pasek przykleja sie do zewnetrznego
brzegu podeszwy zapomoca roztworu ce-
luloidu, badZ innego odpowiedniego kle-
iwa.

6. Obuwie wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienne tem, Ze obramowania, podeszwy
dopelniajace i pasy sa wykonane ze ské-
ry zwyczajnej badZ lakierowanej, parami
zeszyte wzglednie na grubosé rozciete,

przyczem do dolnej czesci zostaje przy-

mocowana podeszew,; a goérna cze$¢ po
przyszyciu podeszwy zostaje do dolnej
czesSci przyklejona zapomoca kleiwa, tak
2e obydwie czesci tworza jedna calosé,
pokrywajac szew podwéiny.

7. Sposéb wyrabiania szytego lub
szpilkowego obuwia wedlug zastrz. 1—6,
znamienny tem, Ze wewnetrzna podeszwa

ma w tylnej czesci odginany jezyczek, u-
tworzony przez naciecie skéry, za$ zprzo-
du jest ona z obu stron podczas roboty
przycisnieta do s$cigtych naukos obrzezy
kopyta zapomoca paskéw klinowych ze
skéry, kauczuku badz innego odpowiednie-
go materjalu, ktére to paski mozna usu-
naé przed przyszyciem wzglednie szpilko-
waniem, a po dokonaniu tych robét wklei¢
na miejsca poprzednie réwnoczesnie z
wklejeniem odgietego jezyczka nacietego
w czesci glankowej wzglednie w wewnetrz-
nej podeszwie tak, iz szew wzglednie éwie-
ki zostang zupelnie zakryte, wobec czego
dodatkowa podeszwa nakrywajaca jest zby-
teczna.

8. Sposéb wyrabiania klejonego obu-
wia wedlug zastrz. 1—6, znamienny tem,
ze do zewnetrznego brzegu wierzchu obu-
wia przyszywa si¢ miazdra nazewnatrz
odwrécony pasek skéry badz ptétna, kté-
ry zostaje tak do wewnetrznej podeszwy
przyszyty wzglednie przymocowany do
pasa ramowego buta, iz pozostaly po umo-
cowaniu brzeg paska wzglednie pasa ra-
mowego zostaje do podeszwy przyklejo-
ny zapomoca roztworu celuloidu, wobec
czego zbyteczne jest upiekszanie obrzeza
zewnetrznej podeszwy, ktérej cala po-
wierzchni¢ mozna przykleié bezposrednio
do wewnetrznej podeszwy.

9. Sposéb wyrabiania ‘nieprzemakal-
nego skérzanego obuwia wedlug zastrz.
1—6, znamienny tem, Ze smaruje sie roz-
tworem celuloidu macigcia wzglednie je-
zyczki wewnetrznej podeszwy i czesci
glankowej przed zeszyciem, a nastepnie
nakleja si¢ na wytworzony szew wokolo
wewnetrznej podeszwy zapomocy takiegoz
roztworu celuloidu klinowaty pasek sko-
ry, korka badZ gumy, a pomiedzy ze-
wnetrzna i wewnetrzna podeszew zaktada
si¢ lub wkleja zapomoca, takiegoz roztworu
wkladke ze skéry, gumy badz kauczuka
dowolnej grubosci, badz z plétna szewckie-
go, nasyconego roztworem celuloidu,

— 11 —



10. Sposéb wyrabiania obuwia wedlug
zastrz. 1—6, znamienny tem, ze obcasy,
szczegblnie zas§ obcasy drewniane, pokry-
wa si¢ na calej powierzchni warstwa me-
talu sproszkowanego.

11, Forma do wytlaczania wewnetrz-
nej podeszwy obuwia wedlug zastrz. 1—

6, znamienna tem, ze jej zaglebienia prze-
" znaczone do wytlaczania jezyczkéw sa po-
kryte warstwa sproszkowanego metalu.

12, Kopyto lub pélkopyto do wyra-
biania obuwia wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, Ze jego podstawa jest w srodko-
wym poprzecznym przekroju czesci przed-
niej prosta lub cokolwiek tylko wypukla
badz wklesla i posiada wzdluz calego ob-
wodu za wyjatkiem miejsca wewnetrzne-
go glanka pochyle, skierowane do gory,
wypukle, badz wklesle obrzeze (3), kto-
rego kat nachylenia jest staly lub zmien-
ny, przyczem obrzeze to laczy sie ze $rod-
kowa, czeécia podstawy pod katem, badz
owalnie.

13. Kopyto lub pétkopyto wedlug
zastrz. 12, znamienne tem, ze $rodkowa
czg$é jego podstawy jest nachylona w ko-
pycie damskiem nazewnatrz, a w kopycie
meskiem do wmetrza, by wyrobiony na
tem kopycie but nalezycie korygowal sta-
panie i rownomiernie §cieral si¢ na po-
deszwie, gdyz stapanie jest uzaleznione od
ukladu stawéw biodrowego, kolanowego i
kostkowego. '

14. Kopyto lub pétkopyto wedlug
zastrz, 12 i 13, znamienne tem, ze podsta-
wa jego jest wymienna, odpowiedniego
ksztaltu, wykonana ze skéry, drzewa, fibry

lub podobnego materjatu, i przytwierdza-
na do kadluba kopyta przed naciagnie-
ciem cholewki.

15. Kopyto lub pétkopyto wedlug
zastrz, 12—14, znamienne tem, ze w pigte
kopyta jest wsrubowana zewnatrz gwinto-
wana rurka metalowa, do ktérej koricow
sa przytwierdzone kryzy wzglednie wytlo-
czone odsady w jej $ciankach, zapobiega-
jace wypadnieciu rurki z kopyta.

16. Kopyto lub pélkopyto wedlug

zastrz. 12—14, znamienne tem, ze w $rod-

kowej czesci jego podstawy jest przymo-

cowane okucie z blachy tak, iz pomiedzy
obwodem tego okucia a zewnetrznym ob-
wodem podstawy kopyta znajduje si¢ pe-
wien odstep, przyczem brzegi okucia sa
skosne, odpowiednio do kata nachylenia
plaszczyzny (3) biegnacej wzdluz obwodu
podstawy kopyta, i okucie jest badz w
drzewo wpuszczone, badZz ma $cieta naukos
krawedz zewnetrzna.

17. Kopyto lub péltkopyto wedlug
zastrz. 16, znamienne tem, Ze okucie jest
wykonane na calym obwodzie podstawy
lub tylko na czesci obwodu z paskéw bla-
chy wpuszczonych w drzewo, badZ posia-
dajacych zewnetrzne krawedzie $ciete.

18. Kopyto lub pétkopyto wedlug
zastrz. 12—14, znamienne tem, Ze zamiast
okucia blaszanego naklada sie warstweg
metalu sproszkowanego.

Jaroslav Benda.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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