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Sposdb odzyskiwania niklu i kobaltu z odpadowych zuzli zelgrudowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odzyskiwania niklu i kobaltu z odpadowych zuzli zelgrudowych,
zawierajgcych powyzej 0,12% wagowych niklu.

Znane sposoby odzyskiwania niklu z zuzli powstajacych w zelgrudowym procesie przerébki rud nlklowych
polegajg na ‘tugowaniu zuzli kwasem solnym w atmosferze chloru, prazeniu zuzli w atmosferze gazéw zawierajg-
cych dwutlenek siarki lub chlor, prazeniu zuzli z dodatkami zawierajgcymi siarke rodzimg oraz z chlorkami
metali alkalicznych lub ziem alkalicznych.

Znany jest réwniez sposdb odzyskiwania niklu w postaci proszku niklowege z zuzli zelgrudowych
i elektrolitow odpadowych zawierajacych kwas siarkowy. Sposdb ten polega na wielcstopniowym tugowaniu
Zuzla odpadowymi fugami i elextrolitami zawierajacymi kwas siarkowy. Oddzielony od bezuzytecznej statej
pozostatodci, bogaty w nikiel roztwér, po oczyszczeniu i korekcji kwasowosei, redukuje sie wodorem pod
ci$nieniem, w wyniku czego otrzymuje sie proszek metalicznego niklu.

Podstawowz niedogodnoscia znanege sposobu odzyskiwania nikiu na drodze tugowania elektrolitami
odpadowymi jest konieczno$é stosowania aparatury cisnieniowej oraz trudnosci w stosowaniu sposobu na skale
przemystowa. Trudnosci te powodowane s3 gidwnie matg ilofcig dostepnych eiektrolitéw odpadowych.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze zmielone na mokro zuzle tuguje sie bezcisnieniowo 5—10
procentovsym roztworem ponitracyjnego kivasu siarkowego. Proces tugowania prowadzi si¢ w temperaturze
353-373°K, w czasie okoto 5,4 ks, przy stosunku faz od 1:2 do 1:3. Puipe otrzymang po tugowaniu
zobojetnia sig do pH 5,5-6,5 za pomoca odczynnikéw alkalicznych, napowietrza sie, a nastgpnie rozdziela fazy.
Roztwér po rozdziale faz zobojetnia sie do pH 7,6—8,4 za pomocg 1520 procentowego roztworu sody
amoniakalnej, a gestwe ptucze sie wody zakwaszong kwasem siarkowym do pH 3—3,5.

Sposéb wediug wynaiazku charakteryzuje sig wysokim stopniem odzyskiwania niklu i kobaltu, zawartych
w Zuzlach Zelgrudowych, duza przepustowoscia i catkowityn wykorzystaniem powstajgcych odpaddéw statych.

Przedrmiot wynalazku jest objasniony na przyktadzie odzyskiwania niklu i kobaltu z zuzli Zelgrudowych
zawicrajacych 0,21% wagowych nikiu.

Przyk+tad. 100 kg zmielonych na mokro do uziarnienia ponizej 0,3 mm zuzii zelgrudowych, zawieraja-
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cych 0,21% wagowych zelaza, tuguje sie bezcisnieniowo siedmioprocentowym, odpadowym ponitracyjnym
kwasem siarkowym w temperaturze 363°K, w czasie 5,4 ks, przy stosunku faz 1 : 2. W czasie tugowania nikiel,
kobalt i zelazo przechodza do roztworu. Po tugowaniu 1oztwér zawiera 0,95 kg/m® niklu, 14,0 kg/m® zelaza,
0,0024 kg/m> kobaltu i 27,9 kg/m*® wolnego kwasu. Jatowy zuzel po tugowaniu zawiera 0,08% wagowych niklu
i2,2% wagowych zelaza. Pulpg po tugowaniu zobojetnia si¢ pietnastoprocentowa wodng zawiesing tlenkuy
wapnia do pH 6,2 iw temperaturze 333°K napowietrza spr@zonym powietrzem w czasie 7,2 ks. W czasie
zobojetniania i utleniania zawarte w roztworze dwuwartosciowe zelazo utlenia sig do tréjwartosciowego i wytra-
ca si¢ w postaci wodorotlenku Zzelaza tacznie z czescig zaadsorhuwar “go niklu. Nastepnie rozdziela sie fazy,
a roztwor stanowigcy suréwke niklowa, ktéra zawiera 0,8 kg/m? nikiu, 0,002 kg/m® kobaltu i 7,1 kg/m> zelaza,
zobojetnia sie wtemperaturze 333°K w czasie 5,4 ks pigtnastoprocentowym roztworem sody amoniakainej do
pH 8,2, w wyniku czego wytraca sie koncentrat zelazowo-niklowo-kobaltowy. Kuncentrat ten suszy sie nastepnie
w temperaturze 423°K. Po suszeniu uzyskuje si¢ 2,90 kg koncentratu o zawartosci 4,5% wagowych niklu, 46,4%
wagowych Zelaza i 0,14% wagowych kobaltu, ktéry jest koricowym produk:iam procesu. Gestwe ot :ymang po
rozdziale faz przemywa si¢ wprzeciwpradz"ie woda zakwaszong kwasem siarkowym do pH 3, w celu odmycia
niklu, a otrzymane pop%uczyny wykorzystuje sie do zwilzania 2zuzli w procesie mielenia. Pozostatos¢ kieruje sie
na staw osadowy, otrzymulac 112 kg odpadéw, ktére zawieraja 0,065% wagowych Ni oraz 112dm® cieczy
o zawartosci 0,054 kg/m® niklu. Odpady state wykorzystuje si¢ jako materiat budowlany.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb odzyskiwania niklu i kobaitu z odpadowych 2uzli zelgrudowych, zawierajacych powyzej 0,12%
wagowych niklu, zn.amienny tym, ze zmielone na mokro zuzle tuguje sie bezci$nieniowo 5—10
procentowym roztworem ponitracyjnego kwasu siarkowego, w temperaturze 3563—373°K, w czasie okoto 5,4 ks,
przy stosunku wagowym ciata statego do cieczy od 1:2 do 1:3, a otrzymang pulpe zobojetnia si¢ do pH
5,6—6,5 za pomocg odczynnikéw alkalicznych, napowietrza sie irozdziela fazy, natomiast po rozdziale faz
roztwér zobojetnia sie do pH 7,6—8,4 za pomocg 15—20 procentowego roztworu sody amoniakalnej,
v/ temperaturze 323—343°K, w czasie do 5,4 ks, a gestwe piucze sie woda zakwaszona kwasem siarkowym
do pH 3-3,5.

2. Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze pulpe zobojetnia sie pietnastoprocentowg wodna
zawiesing wodorotlenku wapnia, w temperaturze 313—333°K, w czasie co namniej 5,4 ks.
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