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RIASSUNTO
11 procedimento dellfinvenzione si riferisce al-
la lavorazione di legno in tronchi, fresato cilindri-

camente, in legname tagliato, nel quale oltre ad ag-

si centrali si cttengono parti laserali o legsname la.-
& eg

terale, che & delimitato sul lato interno da un taglio

rettilineoc e su@ igto estérnﬁ alueno al bordo vicino
allo gpigole dalla delimitazione circolare del +roncu
di legno ed agli spigoll presenta un profilo differen
te dalle linee @i delim%taziohe indicate. Nel oroce-
diménﬁo dapprimé viene fresato sul ieuno in %ronchi
1L profilo dello gpigolo, e successivauense o sostan-
zlialmente contemporaneamente vengono effettuafi i ta-
zli che seﬁarano il lemmans laterale dal.l: assi czo-
trali, 1l legno in tronchi venendo muida%» Peruanct -

temente nel suo sensoc longitudinalz in wolo esente

da roihazione,

volawver o Lionr 2 onared

-
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vorazione di legno in' tronchi ciod .tondo, fresato ciw

Yindricamente, in legnime taglinte, nel quale - olire

ad assl cio® tevole di enims o centrali - si ottengono

parti laterali o legname laterale, che sul.lato inger
no sono limitate.da un faglio retﬁilinéb'e_sul lafb
egterno - almeno in corrispondenzs del beordo vigiuo
allo spigolo ~ dalla delimitézione di forma circolare
del tronce di legno, ed agli spigoli presentano un
profile diffefeﬁte dalle linee di delimitazione men-
zionate, L“invenzione:riguarda inoltre un disp&sitivo
per la reaiizéazione di ques{o procedimento, che ?:e~
genta almeno una s;ga ver la separazione del leéname
lateréle dalle assi centrali.

Nella produzione di legname tagliato .da legno. in
tronchi fino ad ora viene usator essenzialnente soltan
te la zona centrale o anima per la produzione di iew
gnamé tagliaté, nenire il legnanme latéréle parzialmen
te:dalimitato in modo circolére viene trucioclato pepr
l“ul%eriore.lavorazione in piaéﬁre di t?uciolato. Le
poasibilitd per liimnmediata utilizzézione del legname
laterale'a causg delle difficbl%é ~ che sono causate-
dalla delimitazione di sszione circolasre cioeé tonéa -

sono poche e soltanto di tipo secondario. £* noto Hro

P
Rl

©ilare (DE-0S 2720 762} le parti taterali, cioe il le-

Shama l&teralefagli splgell in medu tale -che essg pos
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sano trovare impiego come assi ad asta; perd cid non
si ¢ potuto affermare nella pratics, perchd la lavo-
 raziéne_delle paxrtl laterali & troppo difficiié; N&
la superficie di delinitazione rotonda né gli spiggli
iaﬁerali ad angolo acuto e perecid poco precisi permet
tono una guida sicura inrpialla%rici o fresatrici. Per

cid fino ad oggli & pil economico produrre assi ad asta

per riveétimenti_dal legname tagliagto - piﬁ-pregevoler-_

della zona centrale dei $ronchi. Percid lo sfruttanen
o dells sezione trasversale del legno in tronchi vie-
ne inflﬁenzato molto negativamente dalla catﬁivé uti-
1izzabiliﬁé delle parti lateralﬁ'e cid tanto di piﬁ
‘quanto piu & piccolo ii diametro del tronco.di legno.

PerciB alla base delltinvenzione & il compito 4i
gcreare ﬁg précedimento del tipo descritto alL'inizio
che permetta uno sffuttaﬁento migliore dellé parti la-
terali ciod del legnsue laterale)e cid particolarmen~
te ¢on legho debole cioé Qi diametro piccolo.

Lo soluzione secondo lﬁinvenziéne consiste nel
fatto che sul legno in tronchi cio& tondo viene forma-
to depprima i1l profilo degli spigoli delle parti la-
terali e successivenmente o sostanzialmente contempo-
raneanente vengono effettuati i tagli che separano le
narti leterall dallwm assi centrali, il legno in tron-

chi veanzndo senvre guidatv nzl sue sqnsoe Longlindina-

Fa

3
b

1

ANEE

X
T

I, TECN, INE. A



ie in modo z2sente da rotaziocne. In una nacchina per
l'esccuzlione di quesio procedimenio & peveld previsto
un dispositive per la formazione di zone profilate del
le porzioni laterali nel percorso di lavorazicne pri-
na dells sega per la sepérazibne délle'parti'laﬁerali
dalle assi centrali, essendo previsie attrezzsture
per la gwidg esente daz rotazione del legno in tronchi
fra il dispositivo per la formatura del profiloc e la
sega. A
Il legno in tronghi deve in ognl c¢aso eésere gui -
dato durante la divisione., Percio & possibile senza
dispendio addizionale considerevole prevedere nel per
corso di lavorazione del legno in tronchi'un disposi~
tivo di fresatura per la sagomatura ¢ioe pfofilatura
degli spigoli latefali delle parti laterali da taglia
re pih tardi. Lapporto inventivo di questé proposia
poggia sul fatto'che con c¢io, rigpetto‘a proposte va-
lide finc-ad oggl, si procede all'inverso, perché vie
ne profilate legname laterale che al nonento della

profilatura non esigte ancora come tale. Pdoltanto do-

pe la sagomatura ke partl laterall vengono separate.

dalie assi

-

centrali. A questo propositc va notatoe che
il concetto di edsi centrali nel .govntestd dell'inven~ -
ziene lascis indeciso se vengono tagliate pil assi cen

trali o soltanto uvna dalla zona centrale,

=X
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Prima dells separszione delle parti latersli ven
gono formatl ventaggioseamente non solfanto i profili
degli sgigoli na anche altri profiii delle parti late
rali, se previstb, con guida esehta éa rotazione.del
legno in mronchlq In particolar modo a guesto prOpDSI
t0 si pub pensare_ad nna squadratura del legno late:g
le parallelamenie al.taglio che separa questo dalle_
agei éentrali; |

In reiazione-allﬂinvénZioﬁe in prima approssinag-
210ne non ha importanzs quali attrezza%ure vengono im

piegate per la guida esente da rotazione del legno in

tronchi. Per esempio yulli di guida o superfici di guj

“da pdssono ¢ooperare con éuperfici.di Wﬁida separate,
farmate precedentemente sul legno in tronchl, che 80w~
no indipendenti dalla successivg lelSlone ° prof11a~
ura del legno in-ﬁronchio E‘ perd molto'conveniente
sé le profilaturé delle pérﬁi laterali previsté prina
della separazione delle ?arﬁi létefali dalle assi cen
trali vengono utilizzate pnr 1a gvlda, in pleO luogo
i proflll degli sp1g011 del1e partl lateralx._Se le
profilafurg delle parti laﬁerali vengono utilizzate
per la guids del-iegnd in trogchi, gli organi. di gui—

da previsti per c¢id sono previsti asturalnente dietre

L2 att re?zature per lp formatura di talli profili. jquin

-

di genersimente fra qua2ate attrezzatura e la sejw e

{
\‘.1
¢
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1,

%3 sepérazicne delle'pérti latersli. Se ;e aﬁtrezzatg
re di profijatura e la sege péf 1l ééparazione‘delie
pgrﬁi laterali gané dispoéte é pdca distanza e une
dailialtrse, allora i dispoéiﬁivi.di guidé POSSONO €8~
- gere previéﬁi anche davénti alle attregzaﬁure di sago
matura ¢loé préfilaﬁura. |

Se si tratita di tronchi di legno molto sovhili,
melto spesso gl ofterrh salfénﬁb unfassé centrale.Con
dizmetro ﬁéggibré la zonsa ceﬁtrale viene divisa sSpesso
in piﬁ'assi. In un tale caso si prevederad vantaggioss
nente un'atvtrezzatura per lo guids esente da.rotézione
dé;le aa8i centrali,‘ehe coopers con le superfici'forw
ﬁateduraﬁte_la éeparézioﬁé deile parti 1ateraii.

Cosl si otiiene un percorso 4i lavofazidne condie
nﬁo per legné in trénchi nelle cui singole stazioni
successivaﬁenté - Con gﬁida esente da rotazione del
legna'in tronchi -~ gi ottengono depprima la profilatu
ra del legnsme la%erale; poi'ilrlegname Laterzle come
ﬁalé\ed infine le éési céntrali,‘Anche'la fresatura
cilindrica el legno in tronchi pud essere inclusa in

‘questo percorso di lavorazione, RHisulta la ssgomatura

desiderate del legnome lsierale, senza che sieno neceg

eyl rprovwedigznti di guida che olivepassano 17 diapey

-

130 eha 3l Sovochbe srevedera2 in omi cass per o die

wiocioane St legno in Cumongtd, Toichd il lzonenc letva
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rals ciod le paiti loterall 2f otdengoino con una chda-

con sguelretirs ol verdici, esac ponLolo e8suele Fucelji

Geres Lavoresbe suceedsivancnte, er ssemvio sul lowo

[FF. TECN. ING. A MANNUCC:

lato pieno prina rivolto varso 1'asnima del 1egh9 in
+roenahi, pisllandole. |
Ltinvenzione viene sﬁiegate nel segulio pih‘dsﬁﬁg
gliatemente con riferimento al disegno, che illuatra
un esempio 4i reslizzazione vanﬁaggioéo, Nel disegno: le
Megg.1 a 6 mostrano stadi di laver~21one successgl
vi in rappresentazione in sezione del legno in trsnchi;
‘11 lezno in'tromchi greszo secondc la Fig.l vie-
.ne dapprima fresato eilindricanente ed gaattamentse
retitiiineo, come mosirato nella Elga?a Il legno in
troﬁchi asecondc la Fig.2 puwd essere per esempin anche
un rulle scoritecciato. Il diametoo pud easers nellfem
bito da B a2 20 cm, quindi nelltasmbitc 41 legni debolil,
che fino ad oggi © difficilmeﬁ%e accessibile ad vao
ﬁfru%ﬁamentn economico, Il legno in {ronchi viens gui
dsto in wode redtilineo dufanvﬁ i8 freéatura eilinfyl
ce € ScuaGirto a2condo la Fig.3 su lati opuosti, Tin-
che perdura juesta gulda. he aup:riled R Squadrdﬁhvk

o To a0 Lz scuadratura el vertice delle parii

.
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Succeassgivamente avviene la profilatura degli spi

goli delle pardi laterall secondo la Fig.4. Soltanio
depo ¢id le parti laterali vengono s2parate dalla zo-
g cenyrale secondo la Fig.5, la quale infine secondo

la TMig.6 viene divigs in due 288k cent*all.

RIVENDICAZIONT

1. Prneediﬁenﬁo per iz lavorazione di 1legno in
tronchi ciod iegno tondo, fresatc cilindricamente, in
legname +taglisgto, nel quale olire ad_assi centrali si
ottengono parti laterali, le quali sono delimitate
sul latb interno da un taglic rettilinec e sul late

esterno almeno 21 bordo viecino allo spigolo dalla de-

Adinitazione di forme ecircolare del legne tondo ed agli

spigoli pr sentano un profilo dlffprenue dalle linee
di delimitezione :md.lc“-‘-e9 caratlterizzato dal fatfc
che &apprima viene fresasto sul legno tondo il profilce
degli spigoli, e sugcessivémente 0 éostanzialmente
ccu%amporaneémen%e vengono effettuati 1 tagli che se-
pargno le parii laterali dalle assi centrall; il le-
¢no in tronchi cioé jondo venendo guldato iniaterrot-
ﬁaﬁenﬁe ﬁelia sua direzione iongiitudinale in acdo €~
sente da robwgloneu

2, Procedimento secondo 1a riwendicazionz 1, ca-

~

rasterizzato dal fauto che ancae uJuerlo 560 e DI

filete Gelie persi lofervall vTomomy Tl e = lonl
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A
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egsterno del legno in tronchi priua della separesione
delle pariti laterali dalle assi central%,éon gﬁi@a
esente da rotezione del legne in jronghi.

3. Procedimento sewondo la rivendicazione 2, cé
raﬁﬁerizzaﬁe dal fatto chele parti laterali veangono
squadraie prima della saparazione dalle assi centrall.

40 Hacchina ?er la lavorazione di legno in tron
chi, fresaio cilindricamente, in legname tagliato con
slmeno una sega per la separazione délle rarsi %atew
rali o legname lsterale délle assl centrali per l'e-
se@ugiéne del procedimento segondo unaz delle rivendig
cazionl 1 8 3, éaratterizzata dal fatto che ¥ previ-
2456 un dispogitivwo per la formatura di zone profilg~—
te delle parti laterali nel percorso di l&?orazioné

prima della sege per la separaszione del legname late-

7

ale dalle assi eenﬁrali,e che sono previste attreszg
fure per la guida esenté ds vojazione del legni in
tronchi, ciod tond;}dal dispositivo per la fgrmaéiow
‘ne dei profili alla'segaa

5. Macghina seconde la rivendlcazione 4, carai—
verizzats dal, fatto che le atirezzature pér la zuida
egente da rotazione del legno in tronchi eooﬁefano
con le zone profilateg
6. Vacchirs secondo la rivendicazion?2 4 03, na

rattoriasata dnl Fahtte che 1z sere wrndilate cun Le
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qgali.cooperane le attrezzature per la guida gsenge
da rovazione deillegno tonde ciéé.in trbnchi sono fox
nate dal profilo dogli sﬁiﬁoii del legname 1&%&?31
2/0 da vn taglio di squadrature del legnume lateraie.
Te Maedhina segondo vna delle rivendicazioni 4
a o, caravyierizzata dal fatto che un dispositivoe per
liulteriore divisione dells zmona centrale segue 1L
aisposiﬁivo per 1is separazioné del iegnéme‘lateraie
con un'ettrezzatura per lé guids esente da roiazione
delle assi centrali, che eoopéra con le superfici fogx

male nella separazione del legname laterale.

FIRENZE 20 Mas. 1989
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esterrdo del legno im tronchi priua della separazione
deile parii laterali dalle assi central;*gon'gﬁida
essnte aa rosazione Gel legno in %ronchie .

3. Procediménﬁ§ secondo la rivendicazicne 2, aag
ratterizzato dal fatto chele partl lzterali vengono
squadrate prima dells seﬁarazione daile asei cenirall

4, ﬁacéhina per la lovorazione di iegnb iﬁ:trqg-
chi., fresaﬁé cilindrieament¢9 in.légnamé taglia%q con

almenc uné sega pér la separazione delle parti Latén
réli 0 legname laterale dalle assi centrali pexr le-
seouzione del procedinento secondé una, delie Tivendl -
cazioni 1 & 3, caratierizzate dal fat%o che & previ=
8to un diépbsitivo per la fgrma%ura di zone préfila-
te delle parti laterali ﬁeL percorac di 1gvoraéidne
primaraella.sega per la sepgrazione del leogname Late-
vale dalle 2851 centrali’e che -sono previsie attresuy,
ture per la guida esente do rotasione &eiflegni in
tronchi, ciod toné;}ﬂal dispositivo per las formaﬁisa

ng dei profili alls segs.

5. lacching secondd .la rivendicazioneg 4, carat-
terizzata dal faitto che ie atirezzaiure per la guids

egente da rotazione del legno in jroneni cooperano

con le zone profilate.

G. Jacenina gecondo Lo vivw dlcazioua 4 0 5 o

r 3 T ek o T
Fosm s A0 o imte gl Lw o ozowv e i

- B LT

4
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- Voyazione di.lhono in tronchi clod

Vindricamenrie, in legrame {agliato, nel quale - olire

23 asgl aiond

parti laterall o legname laterale, che sul

Ene-)

ate inuer

ne sono-limitate da un taglla ret tlLanee e sul lato

esterno - almeno in corriapondenﬂa del borde vicino

allo spigelo - dalle delimitasione di forma circolare

del +tromco di legno, ed agli spigoli presentano un

profile differente dallé linee di deiimitazione men-

?lGHatE. L“in#enziene:riguarda inoltre uﬁ dispésitivo
r la realizéazione ai questo'procedimentog che pre-

genta almeno una segs per la separazione del legnane

laterale delle assi centrali.

Hella produzione di legname tagliato da legnn in
troneh1 fino ad ora viene usato~essenzialmente soutan

0 la zona centrale o anime per la produzione 4i le-

gnane tagliate, mentre il legname laterale parzialmesn

te delinmitato in modo eircolare viene'truciblatc per

1'ulteriore lavorazione in p*astr di truecieclate, Le

Possibiiith per ltimnediats utilizzazione del lzgnome

laterale a causas delle difficoltd -~ che sono csusate

dalls delinmitazione di seziong circolsre ciod tonda -

senno pocke @ solianto di tipe secondario. E' nogo nro

Tilare {DB-08 2720 762) 12 variti laterals ciod il ie-

Sibr ot Taahoie ,at’l... sni ouli in

e e el ommam oo

——

6

tondo, fresato gi-

tavole di emima o genirali -~ i oitengono

€. A HARNUCES

LY
I
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3,

seno trovare impiego come assl ad asta; perd cid non
si & potuio affermare nella pratica, perchd la ilavo-

rezione delle parti leterali 2 troppe difficile. N

la supevfieie di delimitazione rotonda neé gii spigoli

laterali ad angolo acuto e pereid poeo precisi permet

tono una guida sicura in piallatrici o freésatrici. Per

cid fino ad oggi & pil economico produrre assi ad asta

per rivestimenti aal legname tagliato -~ pil pregevole
della zons centrale dei tromchi. Percid lo sfruttanen
t0 de;1a sezione trasvereéle del legno in tronchi vie-
ne inflidenzato moito negativémente dalla cattiva;utiﬂ

lizzabilith delle parti laterali e cid tanto di pid

‘quento pil & piccolo il dismetro del tronco di legnp.

Pereid alle base de;iﬂinvenzione é_il cdmpitofdi
creare un procedimenﬁo del +tipo descritﬁo alltinizio
che permetta uno Sfru%tamento-migliore delle parti la~
terali ciod del legnaﬁe 1ateralg)e eid pargicelaxmena

te con Jegno debole ciod di dizmedre pigcolo.

La soluzione secondo lfinvenzione consiste nel

fadte che sul legno in tronchi cioe ¢ondo viene foyma-

o

t6 ‘dapprima il profilo degli spigoli delle par%i las=

terali e successivemente o sostanzialnente congenpo.

rancanente vengono effetvivati i1 tagli che separanoco le

paril laterell dalle assi centwali, 11 legno in frone

¢hi venendo sDemnre suidsto nel sue sanze longliudiaa-

1
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le in nodo esente da rotgziqne. In una nacchina per
ltcsecuzione di questo procedimento 2 percid previsyo
un disposivivo per la formazione di zone profilate del
1z pofzioni latefali nel percorso di lavorazione pri-.
ma della sega'per la eeparazioﬁe delle parti laterali
dalle assl centrali, essendo previste attrezzature

per la guida esente da rotaziaﬁe del legno in <gronchi
fré 1% dispositivo per la formaﬁuré del profilo e 1a
sega.

ILl legno in tronchi deve in ogni caso essere gui-
dato durenie ia di#isione, Pereid & possiblle senss
digspendioc addizionale considerevole prevedere nel peyr
corgo di laveorazione del legno in tronchi un disp051~
tivo di fresatura pef la sagomatura ciod profilaturs

degli spigoli laterali delle parti laterali da’ taglia

re pil tardi. Lizpporto inventive di guesta proposta
pogelia sul fatto che con cid, riepe%ﬁo & proposie va-—
lide fino ad oggi, si procede ali*inverso, pefché vig
ne profilato legnam@ laterale che al mqmento-della

profilatura non esiste sncora cone tala; 30ltantce do-
po 1o sagomatﬁra le parti lateyaii vengono separate

dalle'acsi centrali. A queéﬁorproposito va notaté che
il concefto di assi centrali nel contewnto delltinvenw

wiona laszel  dncdecise se veayrnos Gapll te piil o assi oy
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Frims dells separazione delle varii laterali v

gomoe formmati Yantaggiosamente nbn sokLtanto 1 profili
" dogll. apigeli na anch: alhri profili delle parii la%ts
rali, se pravisyo, con guida esente da rotazione del
légno in tronechi.. In Particolar modo a questo proposi
to si pud pensare ad uns squadratura del legno laters
le parvslieliomente al taglio che separa quésto dalle
aBai éen‘trali .

Ih,raiézione ali'invenzibﬁe in prims approésima~
zioﬁe-non_ha importanéa quall atirezzature vengono im
piegate pér la guida esente da rotazione del legno in
tronehi. Per esempio rulli di guida o superfici di gul
da possono cooperare con superfici di guida separate,
formate precedentemente sul legno in tronchi, che so-
no indipendenti dalla suécessiVa divisione Q.profila-

- tura del legno in tronchi. Bf pérb nolto conveniente
se-le profilature delle parti laterali previste prina
della separazione dglle'parti laterali dalle assi con
trall vengono utilizzate per la guida, in pirino luogo
i profili degli spigoli delle parti laterali. Se 1=
profilafure delle parti laﬁerali vengono utilizzate
per Lz suida dei'iegno in tronchi, gli orgahi‘di S -
8n Drevisti per cid sono prervisti naturaliente {(leli

- ¢ . "~ ) | FLI -2 e N S et = A
Lot nttreszature per e rorasthwra 3L e lionrod 1l g

UFF. TECN. ING. A. MANNUCCH



)
—

Lo Separazione delle parti laterali. Se le sitrezzad

re di profilatura e la sega pef'la separazione delle
partl laterali adna diﬁﬂoéte 8 pCCa diaﬁanza le une
dalltalira, nllors i diepositivi 43 guidé POSIONC 8-
sere previsti anche davéati alle atireszature di 2880
matura qlod préfilaﬁufa.

Se si tratls di tronchi di Legne molto B0tiili,
moelto speéso sl otterra soi%antb un‘asse centrale.Con
dismetro mesggiore la zoﬁa centrale viene divisa spesso
in pil agsi. In un tale caso si prevederd vaniaggiosy,
nente un‘attrezéa%ura per Lé guida esente da rotézibna
délle assi;cenﬁrali,.ehe coopera con le superfici for-
mate duianﬁe ia éeparazione delle parti laieralig

Cosl =i ottiene un percorso di 1avorazione_cagtim
nwo per legno in tronéhi nelle cui singole stazioni
successiﬁamenﬁe - Ccon guida'eseﬁte da rotazione del
legne'in.ﬁrbnchi -~ g1 -ottengono dapprima la profilatu
ra del legname laterale, poi il_legname latergle come
tale ed infine le assi centrali. Anche la Tresatura
cilindrics del legno in tronchi pud esssre incluse in
questo percorsc di lavorazione, Risulta la segonatura
degidersia del legname laterale, senza che siéno.nece§
sari-proﬁvadimenti di guide che olirepassanco ii dispen
4i0 che si ovechhe preveders in oani caso par 1o 3i-

vislonz 72Y Legne L dwenehd, Podoehé 17 Toenerr Lodn

410 -
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rale’cioé le parti leterali si ottengono cen una chia-
ro profilasturs degli spigoli ed eventualmeﬁté aiche
con sguadrature al Ve:(‘ﬁic\_ig GRS fpo.fssond Vessere fuca,:.i
menGe lavoiate suc;assivamante;;er esémpio sul 10?3
latd piano priua rivolito verso lﬂanima del:kegno in

]

trpnehi. pisllandole,

Liinvenzione viens spiegata nel seguito pil detig

gliatsmente con riferimento al disegno, che illustra

vn esempio di realizzezione vantaggloso. Nel disegnos A

'Figé,? a 6 mostrano stadi di lavorazione sg@éesag
vi in reppresentazione in sezione del legno in +ronchi.

il legno in_tronchi grezzo secondo la Mig.l vie~
ne dapprimarffesaﬁo'cilindricamente ed esattamente
rettilineo, come mostratd nells Fig.2. 11 ngno in
syonchi secondo la FiQQZ pud essere per esemplo anche
un rullo scortecciato. IL diametroc pud essere nellfwg
bito da 8 a 20 om, quindi nell'subito di legni deboli,
che finc ad oggi 2 difficlilmente accegsibile ad ano
sfTruttomento economico. I} legno im tronchi viene gul
dato in modo rettilineo durante le fresagura cilindyi
ca e squadroto secondo la Fig.l} su Lati oppesti. fine
ché pevdura quesia qﬁida. Le superfici &i equadratu-
ra formeno La squadraturs del verdice delle paril iam

-

tersli suocrssive. Sase sono ratviiliaer e plane e

n
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