PCT WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM

ternationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG

INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 6 : (11) Internationale Veroffentlichungsnummer: WO 95/05988
Al
B65H 18/20 (43) Internationales
Veroffentlichungsdatum: 2. Mirz 1995 (02.03.95)
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP94/02795 | (81) Bestimmungsstaaten: BR, CA, CN, FI, JP, KR, PL, US.
(22) Internationales Anmeldedatum: 24. August 1994 (24.08.94)
Veriffentlicht
Mit internationalem Recherchenbericht.
(30) Prioritiitsdaten: Vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche zugelassenen
93 113 5214 24. August 1993 (24.08.93) DE Frist. Veréffentlichung wird wiederholt falls Anderungen
eintreffen.

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): BELOIT
TECHNOLOGIES, INC. [US/US]; Suite 512, 300 Delaware
Avenue, Wilmington, DE 19801-1622 (US).

(72) Erfinder; und .
(75) Erfinder/Anmelder (nur fir US): DORFEL, Walter [DE/DE];
Beethovenstrasse 21, D-73087 Boll (DE).

(74) Anwiilte: PALGEN, Peter usw.; Frithlingstrasse 43A, D-45133
Essen (DE).

(54) Title: WEB-WINDING PROCESS AND DEVICE

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND WICKELVORRICHTUNG ZUM WICKELN VON BAHNEN

(57) Abstract

In order to produce good quality, large gauge spools with a two-drum winder, the drums
(11) and (12) have different diameters and are located at different heights. The main weight
of the spool is supported by the drum (11), whereas the drum (12) lies on the spool (13) with
the smallest possible nip pressure to transmit the differential torque required to generate the
desired winding tension on the spool. The drum (12) may be lowered as the diameter of the
spool increases, provided that the winding axis (13A) shifts along a predetermined, preferably
straight, vertical or slightly inclined line of displacement (14; 15). An additional central drive
which is thus made possible may further improve the quality of the winding. A handling
device (50) serves as a multi-functional device for exchanging the rollers, in particular for
ejecting the spool, for clamping and positioning the end of the web to be wound, and for
separating the finished spool from the web of material (15 1°, 17, ...).

(57) Zusammenfassung

Um bei einem Doppeltragwalzenroller groBkalibrige Wickel in guter Qualitit herstellen
zu kdnnen, weisen die Tragwalzen (11) und (12) unterschiedliche Durchmesser und
unterschiedliche Hohenlagen auf. Die Hauptgewichtslast des Wickels wird von der Tragwalze
(11) getragen, wihrend die Tragwalze (12) mit kleinstmoglichem Nipdruck an dem Wickel
(13) anliegt, der ausreicht, den notwendigen Drehmomentunterschied zur Erzeugung der
gewiinschten Wickelspannung auf den Wickel iibertrigt. Die Tragwalze (12) ist mit
zunehmendem Wickeldurchmesser nach der MaBgabe absenkbar, daB die Wickelachse (13A)
sich entlang einer vorgegebenen, vorzugsweise gerade gestreckten, vertikalen oder leicht
geneigten Bewegungslinie (14; 15) verlagert. Ein dadurch méglich werdender zusétzlicher
Zentrumsantrieb kann das Wickelergebnis noch weiter verbessern. Eine Handlingseinrichtung
(50) dient als Multifunktionseinrichtung fiir den Rollenwechsel, insbesondere fiir das

AusstoBen des Wickels, das Festklemmen und In-Position-Bringen des Bahnendes fiir den nichsten Wickel sowie das Abtrennen des

fertigen Wickels von der Warenbahn (1; 1°, 17, ...).
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Verfahren und Wickelvorrichtung zum Wickeln von Bahnen

Die Erfindung betrifft ein Verfashren zum Wickeln von Bahnen
gemadB dem Oberbegrifr von Anspruch 1 sowie eine Wickelvor:
richtung zum Wickeln von Bahnen gem&B den Oberbegriffen der
Anspriiche 2 und 17. Beam Wickeln von Bahnen mittels soge:
nannter Doppeltragwalzenwickelmaschinen tritt mit zunehmen-
dem Rollengewicht des hergestellten Wickels sowie mit zuneh-
mender Wickelgeschwindigkeit immer stérker das Problem der
GleichmaBigkeit der Wickeldichte ©bzw. des Verlaufs der
Wlickelhdrte Uber den gesamten Rollendurchmesser in den Vor-
dergrund. Die bisher vorgeschlagenen Lésungen zur Sicher-
stellung einer bestimmten Dichte oder Wickelspannung sind
entweder sehr aufwendig oder nicht ausreichend zufrieden-

stellend beziglich der Wickelaoualitét.

Ein gattungsgem&Bes Verfahren und eine gattungsgeméie Vor-
richtung sind aus dem US-Patert £ 465 243 pekannt. Geméd
gieser Druckschrift ist es vorgesenhen, unter Verzicht aul
eine Wickelwelle dadurch eirer ickel gleichm&Biger Dichte
zu Tealisieren, dal die beider Tragwalzen unterschiedl:icher
Durchmesser haben und 1hre Achsen auf verschiedenen Hohen-
niveaus plaziert sind. In dieser Druckschrift wird eine For-
mel angegeben, nach der sich der Winkel der Verpindungslinie
der beiden Tragwalzenachsen zur Horizontalrichtung in Abhénr-
gigkeit von den beiden Durchmessern der Tragwalzen, der
GroBe des Abstandsspaltes zwiscnen beiden Tragwalzen und dem
maximal vorgesehenen Wickeldurchmesser berechnen 1&Bt, wel-
cher eine optimal gleichm&Bige Wickeldichte gewdhrleistet.

Dieser Winkel bleibt wahrend des Wickelvorgangs unverandert.
Als theoretische Mg6glichkeit wird 1in dieser Druckschrift

auch die Verianderbarkeit dieses Winkels erwdhnt. Von dieser

letztgenannten Variante geht die vorliegende Erfindung aus.

ORIGINAL UNTERLAGEN
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Eine Zusammenfassung der bekannten Mdglichkeiten, bei1 Dop-
peltragwalzenrollern die Wickelharte zu steuern, 1ist in der
deutschen Gebrauchsmusterschrift G 892 04 667.3 wiedergege-
ben. Diese Druckschrift wird daher durch Bezugnahme 1in die

Of fenbarung der vorliegenden Patentanmeldung miteinbezogen.

Ein weiteres im wesentlichen gattungsgemédBes Verfahren und
eine 1im wesentlichen gattungsgemé&Be Vorrichtung 1st aus der
GB 2 157 273 A bekannt. Bei dieser wird die Wickelqualitét
1m wesentlichen dadurch beeinfluBt, daB die Komponente des
AnpreBdruckes einer Belastungswalze, die auf den Nip der
héher gelegenenen Tragwalze eilnwirkt, bei zunehmendem
Wickeldurchmesser immer weiter verringert wird und die
einzige die Bahnspannung der Rolle bestimmende Kraft 1ist.
Hierbei findet bei zunehmendem Wickeldurchmesser eine Verla-
gerung der Wickelachse von einer anféanglichen Position
zWischen beiden Tragwalzen 1n eine solche Endposition statt,
be1 der das Gewicht des Wickels senkrecht auf der tiefer ge-
legenen Tragwalze lastet, die Tragwalzenachse und die

Wlickelachse also senkrecht Ubereinander liegen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die eingangs er-
wahnten, auf die hohen Nipdricke zwischen dem Wickel una den
beiden Tragwalzen zurickgehenden Beschrankungen konven-

tioneller Doppeltragwalzenroller zu vermindern.

Insbesondere 1st es Gegenstand der Erfindung, ein Verfahren
anzugeben, mit welchem der Nipdruck einer der beiden Trag-
walzen sowelt verringert wird, daB der notwendig verbleiben-
de Nipdruck gerade noch ausreicht, den notwendingen Drehmo-
" mentunterschied zur Erzeugung der gewiinschten Wickelspannung
auf den Wickel zu Ubertragen. Dadurch entsteht eine Wickel-
vorrichtung, die eine einzige, groBkalibrige Tragwalze mit
einer einzigen, wesentlich kleiner kalibrigen Stitzwalze
kombiniert. Ein weitergehender Gegenstand der Erfindung 1ist
dabe1 die zusdtzliche Kombination mit einem Zentrumsantrieb
fir die wahrend des Wickelvorgangs sich beziglich der Trag-

walze/n 6rtlich verlagernde Wickelachse.
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Ein weiterer Gegenstand der Erfindung 1st eine Wickelvor-
richtung mit zwei Tragwalzen, bei der durch fortschrelténdes
Senken der einen Tragwalze 1in Abh&ngigkeit von zunehmenden
Durchmesser des Wickels eine Achsverlagerung des Wickels
entlang einer vorgesehenen, im wesentlichen vertikalen oder
beziglich der Vertikalen nur leicht geneigten Bewegungslinie
erméglicht wird. Auch beil diesem Gegenstand der Erfindung
ist die Kombination mit einem Zentrumsantrieb fir die
Wickelachse besonders bevorzugt. Ein weiterer Gegenstand der
Erfindung ist die Kombination des Doppeltragwalzenrollers
mit einer automatischen Wickelhilsenzufihrung, 1nsbesondere
fir den Fall eines zusé&tzlichen Antriebs der Wickelachse

mittels eines Zentrumantriebes.

Ein noch weiterer Gegenstand der Erfindung 1st eine Hand-
lingeinrichtung fir das Wechseln der Wickel nach Beendigung
des Wickelvorgangs bei einem Doppeltragwalzenroller. Diese
kann auch unabhdngig von der Absenkung einer der Tragwalzen
wahrend des Wickelvorgangs und auch unabhdngig von der Bewe-
gung der Wickelachse entlang einer vorgegebenen Bewegungsli-

nie vorteilhaft eingesetzt werden.

Die erfindungsgeméaBen LOsungen =rgeben sich im einzelnen aus

den Patentansprichen.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile des Gegenstandes
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-.
bung der zugehdrigen Zeichnung, 1in der - beispielhaft - be-
vorzugte Ausfihrungsformen einer erfindungsgemdBen Wickel-
vorrichtung dargestellt sind. Die erfindungsgemdB zu verwen-
denden Bauteile unterliegen in 1ihrer GrdBe, Formgestaltung,
Materialauswahl und technischen Konzeption keinen besonderen
Ausnahmebedingungen, so daB die 1n dem jeweiligen Anwen-
dungsgebiet bekannten Auswahlkriterien uneingeschréankt An-

wendung finden kdnnen. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine Wickelvorrachtung als Prinzipdarstellung 1in
stirnseitiger Ansicht der Tragwalzen mit einer

ersten Wickelkernzufihreinrichtung;
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Fig. 2 das Kernstick einer alternativen Ausfﬂhrungsform
der Wickelvorrichtung mit einer zweiten Ausfih-
rungsform einer Wickelkernzufihrung sowie einer
alternativen Ausfihrungsform einer Belastungswal-
ze und mit einer Handlingeinrichtung fir das

Wechseln der Wickel nach Beendigung des Wickel-

vorganges;

Fig. 3 eine andere Alternative der Ausfihrungsform nach
" Fig. 2, wobeil die Belastungswalze gem&B der Aus-
fihrungsform nach Fig. 1 realisiert ist; die Ar-
beitsposition entspricht dem AbschlufB des

Wickelns unmittelbar vor dem Rollenwechsel;

Fig. 4 dieselbe Wickelvorrichtung wie in Fig. 3 aus-

schnittsweise in der Arbeitsposition des Rollen-

wechsels sowie

Fig. 5 dieselbe Wickelvorrichtung wie in Fig. 3 und 4 in

der Arbeitsposition unmittelbar vor dem AbschluB

des Rollenwechsels.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, wird/werden die in einer Wickel-
station 2 (wieder) aufzuwickelnde Bahn 1 bzw. praktisch ohne
Abstand nebeneinander laufenden Bahnen 1', 1", ... zunéchst
von einer hinsichtlich ihres Durchmessers und ihrer Breite
sehr groBen Vorratsrolle 3 abgewickelt, mehrfach umgelenkt
und wird die Bahn 1 ggf. bei 4 in parallele Teilbahnen 1°',
1", ... 1léngsgeteilt. Dieser ganze, nicht zum Erfindungs-
gegenstand gehdrende Anlagenteil ist in den weiteren Figuren

der Ubersichtlichkeit halber fortgelassen worden.

Die Wickelstation 2 besteht zum einen aus den antreibbaren

Tragwalzen 11 und 12 und zum anderen aus Achsverlagerungs-
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mitteln 20 zum achsparallelen Verlagern der Achse 12A der in
Bahnlaufrichtung gesehen zweiten Tragwalze 12 bezlglich der
Achse 11A der in Bahnlaufrichtung gesehen ersten Tragwalze
11 sowie aus Mitteln 30, die ein Senken der Achse 12A der
zweiten Tragwalze 12 in Abh&ngigkeit vom zunehmenden Durch-
messer Dw des aus der Bahn 1 bzw. den Bahnen 1', 1",

herzustellenden Wickels 13; 13', 13", ... (siehe Fig. 2 bis
5. derart bewirken, daB sich die Achse 13A des Wickels 13
entlang einer vorgegebenen vertikalen Bewegungslinie 14 oder
beziiglich einer vertikalen Ebene nur leicht geneigten Bewe-

gungslinie 15 bewegt.

Die Tragwalzen 11 und 12 haben grundsatzlich einen unter-
schiedlichen Durchmesser und ihre Achsen 11A und 12A liegen
wahrend des Wickelns grunds&tzlich in unterschiedlich hoch-
gelegenen Horizontalepbenen. In den 1in der Zeichnung darge-~
stellten und insoweit bevorzugten Ausfihrungsbeispielen
weist grundsdtzlich die in Bahnlaufrichtung gesehen erste
Tragwalze 11 den gro6Beren und die zwelite Tragwalze 12 den
kleineren Durchmesser auf, wopei die Achse 12A der zwelten
Tragwalze wéhrend des Wickelvorgangs hoher als die Achse 1ZA
der ersten Tragwalze gelegen 1st. AuBerdem 1st in den darge-
stellten Ausfihrungsbeispielen zumindest die im Durchmesser
kleinere Tragwalze 12 mit einem Telativ nachgiebigeren Man-
tel 12B versehen als ihn die Tragwalze 11 aufweist. Beispiele
fir nachgiebige Umh{llungen von Tragwalzen sind u. a. aus
der eingangs erwdhnten deutschen Gebrauchsmusterschrift 82

04 667.3 und den darain zitierten Druckschriften bekannt.

In dem in der Zeichnung dargestellten und insowelt bevorzug-
ten Ausfihrungsbeispiel sind als Achsverlagerungsmittel 20
schwenkbare Arme 23 vorgesehen. Diese sind an den beiden
Stirnenden der Tragwalze 12, d. h. paarwelse angeordnet. An

1hrem einen Ende befindet sich eine ortsfeste Schwenkachse
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23A, ihr anderes Ende tragt die Drehachse 12A der Tragwal:ze
12. Die Wahl des Anbringungsortes der Schwenkachse 23A der
schwenkbaren Arme 23 in Relation zur Lage der Achse 11A der
Tragwalze 11 und deren Lange bestimmen den Verlauf und die
Lage der Bewegungslinie 12C der Achse 12A der Tragwalze 12
beziglich der Achse 11A. Wenn, wie dargestellt und insoweit
bevorzugt, die Schwenkachse 23A seitlich der Achse 11A der
Tragwalze 11 angeordnet 1st, die beiden Achsen also nicht
zusammenfallen, &ndert sich der Abstand der Achsen 11A und
12A wéhrend des Verlagerns der Tragwalze 12. Die Lage der
Schwenkachse 23A der schwenkbaren Arme 23 wird, wie darge-
stellt, bevorzugt so gewdhlt, daB sich der seitliche Abstand
der Tragwalzen 11 und 12 mit zunehmendem Durchmesser des’
herzustellenden Wickels 13 vergrdBert. Diese Abstandsver-
groferung ist besonders deutlich bei einem Vergleich der Ar-
beitspositionen in den Fig. 2 und 3 erkennbar. Der Schwenk-
vorgang der Arme 23 wird durch eine Schubstangeneinrichtung
24 pewirkt, wie sie in Fig. 1, 2, 4 und 5 in schematisierter
Weise dargestellt ist. Bei dem Schwenkvorgang beschreibt das
Schubstangenlager 24A  eainen Kreissegmentbogen um die
Schwenkachse 23A des schwenkbaren Armes 23. Dies wird durch
die Bewegungslinie 24C angedeutet. Bei dieser Schwenkbewe-
gung bleibt die Achse 24B eines zweiten Schwenklagers der
Schubstangeneinrichtung ortsfest, wé&hrend sich die Schub-
stange 24D durch das zweite Schwenklager 1in Richtung des

Doppelpfeiles ein gewisses Stick hindurchschiebt.

Wickelkerne 17; 17', 17", ... werden, sofern sie Verwendung
finden, bei dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1 mittels ei-
ner schwenkbaren Zufihreinrichtung 5 Uber den Scheitelpunkt
der Tragwalze 11 hinweg der zwischen den Tragwalzen 11 und
12 gebildeten Tasche (Wickelbett 18) 1in an sich bekannter
Weise zugefihrt. In Fig. 1 1st die Position der Aufnahme der

Wickelkerne gestrichelt dargestellt, wédhrend die Position
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der Abgabe der Wickelkerne in die Tasche zwischen den beiden

Tragwalzen mit ausgezogenen Linien dargestéllt 1st.

Der Hohenunterschied der Achsen 11A und 12A der beiden Trag-
walzen 11 und 12 sowie der Abstand dieser beiden Achsen zu-
einander und die Bewegungslinie 12C der Achse 12A der Trag-
walze 12 sowie die Lageverdnderung der Achse 12A der Trag-
walze 12 mit zunehmendem Durchmesser des herzustellenden
Wickels 13 kénnen bei den in der Zeichnung dargestellten und
insowelt bevorzugten Wickelstationen 2 nun derart vorgegeben
werden, daB wéhrend des gesamten Wickelvorgangs die
Hauptlast des Wickels 13 stets von der ortsfesten Tragwalze
11 aufgenommen wird, wéhrend die Tragwalze 12 stets nur mit
einem minimalen Nipdruck an dem Wickel 13 anliegt, der er-
forderlich ist, um den erforderlichen Drehmomentunterschied
zur Erzeugung der gewlnschten Wickelspannung auf den Wickel
13 zu Ubertragen. Dies geschieht verteilhafterweise derart,
daB die Bewegungslinie der Wickelachse 13A gerade gestreckt
und mit einem Abstand W vom Scheitel der ersten Tragwalze 11
ﬁn Richtung auf die zweite Tragwalze 12 hin entfernt) verti-
kal (14} oder - bei etwa gleichem Startpunkt des Wickelns -
bezUglich der Vertikalen leicht geneigt (15) verl&uft. Auf
diese Weise 1st es mit relativ einfachen mechanischen Mit-
teln und vergleichsweise geringem MeB- und Regelaufwang mog-
lich, auch Wickel mit relativ groBem Enddurchmesser und enrt-
sprechend grofem Gewicht mit der winschenswerten Wickel-
spannung bzw. Anderung der Wickelspannung entsprechend dem
aktuellen Durchmesser des bereits hergestellten Wickels zu

realisieren.

Die Mittel 30, die - wie bereits erwdhnt - bewirken, daB
beim Senken der Achsen 12A der Tragwalze 12 die Achsen 13A
des herzustellenden Wickels 13 sich entlang vorgegebener Be-
wegungslinien 14, 15 bewegen, kdnnen auf verschiedene Weise
realisiert werden. Bei den 1in der Zeichnung, insbesondere in
Fig. 1 bis 3 dargestellten und 1insowelt bevorzugten Ausfih-
rungsformen sind die Bewegungslinien 14 bzw. 15 der Wickel-
achsen 13A gerade gestreckt. Wahrend die Bewegungslinie 14
vertikal verlduft, ist die als Alternative in Fig. 1 und 2

wiedergegebene Bewegungslinie 15 bezlglich einer Vertikal-
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ebene lediglich leicht geneigt. Die in den Fig. 1 bis 3 dar-
gestellten Bewegungsmittel 30 welsen zwel paarwelse
angeordneten Fihrungsschlitten (Féhrungsschuhe 31} auf, die
mittels paarweise vorgesehener Fihrungen 21 oder 22-entlang,
d. h. parallel zu der gewinschten Bewegungslinie 14 oder 15
verlaufend verschiebbar und mit dem Wickel 13, vorzugswelse

der Wickelachse 13A, in geeigneter Weise gekoppelt 1ist.

Die Kopplung des Bewegungsmittels 30 mit dem Wickel 13 er-
folgt in dem in der Zeichnung dargestellten und insowelt be-
vorzugten Ausfihrungsbeispiel dadurch, daB ein Gelenkstick
16 zwischen dem FUhrungsschuh 31 und der Achse 13A des
Wickels 13 angeordnet 1st, wobel das Gelenkstick 16 wickel-
achsenseitig direkt' oder 1indirekt am Wickelkern 17 des
Wickels 13 angreift. Dieses Gelenkstick gestattet der
Wickelachse 13A eine gewisse Beweglichkeit quer zur Er-
streckungsrichtung der gewlinschten Bewegungslinie 14 oder
15, insbesondere eine geringfigige Pendelbewegung mit eirer

horizontalen Bewegungskomponente der Achse 13A. Eine Abwel-

H

chung dieses Pendels von einer gewinschten Nullage, cie de
Sollposition der Wickelachse 13A entlang der Bewegungsiinie
14 bzw. 15 entspricht, kann als Signal fiUr das Verlagerungs-
mittel 20 verwendet werden, die Tragwalzenachse 12A weiter
zu senken oder eine etwa zu welt gehende vorangehende Sen-
kung um den erforderlichen Betrag rickgéngig zu machen. - Es
versteht sich, daB anstelle eines Gelenkstickes 16 auch an-
dere Positionserfassungsmittel fiUr die Wickelachse 13A
denkbar sind, z. B. Kontsktleisten bDeidseits der FUhrungen
21 bzw. 22, die ein Signal in die eine oder andere Richtung
abgeben, falls die Wickelachse 13A nach der einen oder
anderen Richtung von der vergegebenen Bewegungslinie 14 bzw.

15 sich zu entfernen beginnt.
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Ganz allgemein kommen fir die Bewegungsmittel 30 MeBeinrich-
tungen in Betracht, die dazu geeignet sind, horizontale oder
vertikale oder horizontale und vertikale Abweichungen der
Achse 13A des Wickels 13 von der vorgegebenen Bewegungslinie
14 bzw. 15 zu erfassen und die Istposition der Achse 12A der
Tragwalze 12 zu'korrigieren. Zu diesem Zweck sind weder die
Fihrungen 21 bzw. 22 noch die FUhrungsschuhe 31 zwingend
erforderlich. Gleichwohl stellen die Fihrungen wund der
Fihrungsschuh ein einfaches und funktionssicheres mecha-
nisches Mittel dar, die gewlnschte Bewegungslinie der
Wickelachse 13A mit fortschreitendem Wickelvorgang zu rea-
lisieren und die Wickel 13; 13', 13", ... 1in 1ihrer/ihren

achsialen Positionen zu definieren.

Dadurch, daB die Bewegungsmittel 30 einen vorgegebenen Ver-
lauf der Lage der Wickelachse 13A wéhrend des Wickelvorgan-
ges sicherstellen, wird eine einfache und funktionssichere
Realisierung eines zusdtzlichen Drehantriebs des herzustel-
lenden Wickels in seinem von der Wickelachse 13A gebildeten
Drehzentrum (Zentrumsantrieb! realisierbar (siehe Figur 3:.
Durch einen derartigen Zentrumsantrieb wird das von den
Tragwalzen 11 und 12 auf den Wickel 13 zu Upbertragende Dreh-
moment verringert. Insbesondere wird ein verbesserter Aufbau
des Wickels, d. h. eine verbesserte Vorgabe der Wickeldichte

ermdglicht.

Bei1 den in Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfihrungsformen 1ist
e1n entsprechender Zentrumsantriebsmotor an dem Fihrungs-
schuh 31, ggf. an dem Gelenkstick 16 befestigt, wobei die
Fihrungen 21 bzw. 22 oder dazu parallele Fihrungen eine
sichere Fihrung des mindestens einseiltigen Zentrumsantriebes

an der Wickelachse 13A sicherstellen.
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Vor allem dann, wenn ein Zentrumsantrieb fir die Wickelachse
13A nicht vorgesehen ist, kann es sinnvoll sein, eine an
sich bekannte Belastungswalze 6 zu verwenden. Diese 1ist in
den Fig. 1 und 3 dargestellten Ausfihrungsbeispielen von ei-
ner Traverse 7 gehalten und beziglich dieser in Richtung des
Doppelpfeiles 6A beweglich gelagert, um in einer den Trag-
walzen etwa gegeniberliegenden Position an den bereits her-
gestellten Wickel mit einstellbarer Kraft angedrickt zu wer-
den. Das Ensemble aus Traverse 7 und Belastungswalze 6 folgt
mit zunehmendem Durchmesser des Wickels 13 der Richtung der
Bewegungslinie 14 bzw. 15 der Wickelachse 13A. Dies ist in
Fic. 1 und 3 durch den Doppelpfeil 14A und eine strichpunk-

izrte Linie angedeutet. Wie aus den Fig. 1 und 3 erkennbar,

ol
'.I

wegt sich das Zentrum der Ancrickwalze 6 vorzugsweise mit

8]
0]

inem gewissen seitlichen Abstenc von der Bewegungslinie 14

m

de-~ iickelachse 13A. Etwa vorhancene FUhrungen 21 bzw. 22,
de

er dazu parallel verlaufende Finrungen konnen gewlnschten-

~

alls auch fir die FUhrung des tZnsembles Andrickwalze 6 und

)

Traverse 7 vorgesehen sein.
Wis aus Fig. 2 erkennbar, kann cie Andrickwalze & auch von
eimsr um eine Achse 7A schwenkberen Traverse bewegt werden.

& -

Die Bewegungslinie der Belastungswalze 6 1ist kreissegment-

formig.

Im {brigen sei betont, daf in den Figuren die GroBenverndlt-
nisse der einzelnen Bauteile zueinander nicht mafstéblich
sind. Vielmehr sind die erfindungswesentlichen Bauteile zum
Teil vergroBert dargestellt. Dies gilt vor allem in Fig. 1
fUr die Wickelstation 2 im Verh&ltnis zur Vorratsrolle 3 und

der Fihrung der wieder aufzuwickelnden Bahn 1 sowie den

L&ngsteiler 4.



WO 95/05988 PCT/EP94/02795

Aus Fig. 2 ist eine, insbesondere automatisch arbeitende Zu~
fihreinrichtung 5' fiUr einen oder mehrere in Achsrichtung
hintereinander liegende Wickelkerne 17 bzw. 17', 17",
wiedergegeben, die sich derart oberhalb der in Fig. 2 darge-
stellten Startposition des herzustellenden Wickels 13
befindet, daB die Ubergabe an eine Spannvorrichtung 8 in ei-
ner solchen Position erfolgt, in der die Achsen der Wickel-
kerne die Bewegungslinie 14 der Wickelachse 13A schneicen.
In Fig. 2 ist die Zufihreinrichtung 5' fir die Wickelkernzu-
finrung im Zusammenhang mit der Bewegungslinie 14 pesitio

iert. Die ebenfalls ein gichnete geneigte Bewegungsliirnie

l{e]

n
15 ist lediglich als Altesrnative angedeutet, bleibt bei der

necnfolgenden Erléutsrunc jedoch zuBer Betracht.

rzugter Aus-

Ir dem in Fig. 2 dargeste:lten unc insowelt bevo
finrungsbeispiel weist cie Zuflhreinrichtung 3' mindestans

essen unterem freien Ende sich

a.

einen Schwenkarm 8 aui, an
ne Aufnahmemulde SA =zur lagegesicherten Aufnahme Ger
Wickelkerne 17; 17', i7", ... pefindet, die Uber eine ce-
neigte Fliche 10 aufgrunc ihrer Schwerkraft in die Auinanme-
muide 9A hineinrollen kénnen. Der Schwenkarm S kann sus aesr
ir Fig. 2 mit durchgezogener Linie dargestellten Aufnahmenc-
sition in die Abgabeposition fir die Wickelkerne schwenken,
in der die Wickelachsen 13A die Bewegungslinie 14 schneiden.
Ir dieser Position greift die Spannvorrichtung 8, die am
Finrungsschuh 31 befestigt 1ist (mittels des Gelenksticks 16),
die Wickelkernenden. Im Falle mehrerer hintereinanderliegen-
der Wickelkerne 17', 17", ... greift die Spannvorrichtung
eine simtliche Wickelkerne durchdringende Fihrungsstange.
Ein nachfolgendes Absenken der Wickelkerne in die in Fig. 2
unten dargestellte Startposition fir den Wickelvergang wird
dadurch méglich, daB der Schwenkarm 9 Uber die Ubergabeposi-
tion hinaus weitergeschwenkt wird und somit von den Wickel-
kernen freikommt (linke Position des Schwenkarmes 9 in Fig.
2). Die Absenkung in die Startposition erfolgt durch nach-

folgendes Absenken des Fihrungsschuhs 31.
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Die Zufihreinrichtung 5' kann also einfacherweise ortsfest

an der Wickelstation positioniert sein.

SchlieBlich ist in Fig. 2 eine Handlingeinrichtung 50 fir
das Wechseln der Wickel 13 nach Beendigung eines Wickelvor-
gangs vorgesehen. Diese befindet sich in Fig. 2 in ihrer Ru-
heposition und wird anhand der nachfolgenden Fig. 3 bis 5

nédher erlautert.

In Fig. 3 ist die Situation am Ende eines Wickelvorgangs
dargestellt. Der fertig gewickelte Wickel 13 befindet sich

noch in der Wickelposition - ebenso die Tragwalze 12, die im

Vergleich zur Startposition (Fig. 1 und 2) unter Abstands-
vergréBerung zur Tragwalze 11 derart gesenkt ist, dafB die

Wickelachse 13A des Wickels 13 die vorgegebene Bewegungsli-

nie 14 noch immer schneidet.

Fir das Wechseln des Wickels 13 ist die bereits in Fig. 2
dargestellte Handlingeinrichtung 50 vorgesehen. Sie weist
eine tischidhnliche Traverse 55 asuf, welche sich vorzugswelse
perallel zur Achse 11A der Tragwalze 11 erstreckt unc seit-
lich neben dieser, d. h. in einer Position etwa zwischen den
beiden Tragwalzen angeordnet und bewegbar gelagert ist. Eine
Spindel- oder Kolben/Zylinder-Einheit 56 ermdglicht im Zu-
sammenwirken mit Haltearmen 57 ein Verschwenken der Traverse
55 um die Achse 11A der Tragwalze 11. In Fig. 3 befinden
sich die Haltearme 57 immer noch in der bereits in Fig. 2
wiedergegebenen Ruheposition. Die Traverse 55 ist mittels
einer zweiten Spindel- oder Kolben/Zylinder-Einheit 58 um
einen Anlenkpunkt 58 an der Verbindungsstelle zwischen den

Haltearmen 57 und der Traverse 55 schwenkbar.

Wihrend in Fig. 2 die Schwenkposition der Traverse 55 um den

Anlenkpunkt 59 so gewdhlt ist, daf die Traverse 55 beziglich
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berder Tragwalzen 11 und 12 auBer Berithrung 1ist, 1ist 1in Fig.
3 die Traverse 55 derart gegen die Tragwalze 11 verschwenkt,
daBB ein an der Traverse 55 vorgesehenes langliches Trennmes-
ser 52 an der/den um die Tragwélze 11 geschlungenen Bahn 1/

Bahnen 1', 1", .... anliegt.

Der Trennvorgang der Bahn/Bahnen mittels des Trennmessers 52
erfolgt im Zusammenhang mit dem AusstoBen des fertigen
Wickels 13 aus der Wickelposition. Dies 1st in Fig. 4 darge-
stellt.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich, 1st das Trennmesser 52 der Hand-
lingeinrichtung 52 mit einem Klemmittel kombiniert oder
dient als Klemmittel, welches die die Tragwalze 11 umschlin-
gende Bahn 1/Bahnen 1', 1", ... an der Tragwalze 11 bezim
Rollenwechsel klemmend 1in Anlage h&alt. Um den fertigen
Wickel 13 aus seiner Wickelposition auszustoBen, wird einer-
seits die Tragwalze 12 durch das Verlagerungsmittel 20 in
Richtung der Bewegungslinie 12C (Fig. 3} noch weiter ge-
senkt. Daber bleibt der Wickel 13 an beiden Tragwalzen 11
und 12 - zundchst noch - 1n Anlage. Der Wickel 13 bzw. die
hintereinander liegenden Wickel 13', 13", ... rollen dabe:x
Uber die AuBenflédche der Tragwalze 11 ab, wédhrend sich die
Tragwalze 12 1in Richtung des Pfeiles A frei dreht. Um den
Wickel 13 von der Tragwalze 11 abzurlcken, wird nunmehr die
Traverse 55 durch den jetzt deutlich grdBeren Abstandsspalt
zwischen den Tragwalzen 11 und 12 mittels der Kolben/Zylin-
der-Einheit 56 hindurchgeschwenkt. Dabei wird die Tragwalze
11 1n Richtung des Pfeiles B ein Stick verdreht. Dies waird
méglich durch das Klemmittel am Trennmesser 52 1in Verbindung
mit dem Schwenkvorgang der Haltearme 57 und der Traverse 55
um die Tragwalzenachse 11A. Bei dieser Schwenkbewegung kommt
eine bogenformige Anlagefldche 51 an der Peripherie des Wik-

kels 13 zundchst zur Anlage und dient bei weiterem Ver-
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schwenken der Traverse 55 als Abrollflache, mittels der der
Wickel 13 Uber den Scheitel der Tragwalze 12 hinaus gedrangt
wird. Ein an sich bekannter Rollenabsenktisch 53, der zuvor
in seine in Fig. 4 dargestellte Ubernahmeposition um seine
Achse 53A geschwenkt worden ist, Ubernimmt den Uber die Au-
Benflache der Tragwalze 12 abrollenden Wickel 13 und senkt

diesen nachfolgend durch Verschwenken um seine Achse 53A ab

(siehe Fig. 5).

Durch das Abricken des Wickels 13 von der Tragwalze 11 mit-
tels der Traverse 55 legt sich das Bahnende des Wickels 13
um das Trennmesser 52 herum, was beim Weiterbewegen des
Wickels 13 in Richtung des Pfeiles C zum Durchtrennen der
Bahn/Bahnen fihrt.

Nachfolgend wird die Traverse 55 im Bedarfsfalle noch weilter
verschwenkt, bis das von ihr auf der Tragwalze 11 festge-
klemmte Bahnende diejenige Position am Umfang der Tragwalze
11 erreicht hat, in der der nachste Wickelvorgang beginnt.
Diese Position 1st in den Fig. £ und, gestrichelt, in Fig. 3
angegeben und entspricht einer Position vorzugsweise

zwischen etwa 1.00 Uhr und 2.00 Uhr.

Die als Multifunktionseinrichtung dienende Handlingeinrich-
tung 50 1st ferner mit einem Leimvorrat 54 versehen. welcher
‘Uber in der Zeichnung nicht dargestellte Leitungen einer
Stelle nahe des Trennmessers 52 bzw. des 1in dessen Nahe be-
findlichen Klemmittels angeordneten Beleimungsdisen Leim zu-
gefihrt wird, so daB das Bahnende am Umfang der Tragwalze 11
mit einem nachfolgend zugefihrten Wickelkern 17, Wickelkern
17', 17", ... verbindbar 1st und somit der né&chste Wickel-
vorgang beginnen kann; alternativ k&énnen fir die Befestigung
der Bahnenden am neuen Wickelkern auch ortsfeste oder tra-
versierende Klebebandspender an der Handlingeinrichtung 50

vorgesehen sein.
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Bis die Multifunktionseinrichtung 50 wieder in ihre Ruhe-
stellung zuriickgekehrt ist, die Tragwalze 12 ihre Wickelpo-
sition wieder eingenommen hat und ein neuer Wickelkern im
Wickelbett liegt (Fig. 1 und 2), wird/werden die Bahn/en 1;

1', 1", ... in Ublicher Weise mittels Vakuum an der Tragwal-

ze 11 in Anlage gehalten.
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Bezugszeicheniiste:

1 Bahn 18
1! Bahn 20
1 Bahn 21
2 Wickelstation 22
3 Vorratsrolle 23
4 Langsteiler 23A
5 Zufihreinrichtung 24
5’ Zufihreinrichtung 24A
6 Belastungswalze 248
6A Doppelpfeil 24C
7 Traverse 24D
8 Spannvorrichtung 30
S Schwenkarm 31
SA Aufnahmemulde 50
10 Flache 51
11 Tragwalze 52
11A Tragwalzenachse 53
118 Tragwalzenmantel 54
12 Tragwalze S5
12A Tragwalzenachse 56
12B Tragwalzenmantel

12C Tragwalzenbewegungslinie 58
13 Wickel 59
13! Wickel

13" Wickel A
13A Wickelachse ... B
14 Bewegungslinie C
14A Doppelpfexl D,
15 Bewegungslinie 02
16 Gelenkstick Dw
17 Wickelkern W
17! Wickelkern

17" Wickelkern

PCT/EP94/02795

Wickelbett
Verlagerungsmittel
Fihrung

Fihrung

Schwenkarm
Schwenkarmachse
Schubstangeneinrichtung
Schwenkachse
Schwenkachse
Bewegungslinie
Schubstange
Bewegungsmittel
Fihrungsschuh
Handlingeinrichtung
Auflagefléache
Trennmesser
Rollenabsenrktisch
Leimvorrat

Traverse
Kolpben/Zylinder-Eznneit
Haltearme
Kolben/Zylinder-Einheit
Anlenkpunkt

Pfeil

Pfeil

Pfexl
Tragwalzendurchmesser
Tragwalzendurchmesser
Wickeldurchmesser
Abstand
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Anspriche:

1. Verfahren zum Wickeln von Bahnen aus Papier oder der-
gleichen, bei dem der Wickel mindestens an einer ersten
und einer zweiten Tragwalze wdhrend des Wickelns an-
liegt, von denen die eine Tragwalze, vorzugsweise die 1in
Bahnlaufrichtung gesehen erste Tragwalze, einen grdfieren
Durchmesser als die andere Tragwalze aufweist und die
Achse der anderen Tragwalze wahrend des Wickelns hdher
als die Achse der einen Tragwalze gelegen 1st, und be:
dem die Achse der anderen Tragwalze bezuglich der Achse
der einen Tragwalze wdhrend des Wickelns mit Hilfe von
Achsverlagerungsmitteln achsparallel gesenkt wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Senken der anderen Tragwalze derart erfolgt, daf
sich die Achse/n des/der Wickel/s entlang einer vertikal
sich erstreckenden Bewegungslinie mit seitlichem Abstand
vom Scheitel der einen Tragwalze oder - beil etwa glei-
chem Startpunkt des Wickelns - entlang einer beziglich
der vertikalen Erstreckungsrichtung leicht geneigten Be-

wegungslinie bewegt/bewegen.

2. MWickelvorrichtung =zum Wickeln von Bahnen (1; 1', 1",

.} aus Papier od. dgl. mit zumindest einer ersten und
einer zweiten Tragwalze (11 und 12}, an denen der Wickel
(13} wahrend des Wickelns anliegt, bei der eine der bei-
den Tragwalzen, vorzugswelse die 1ﬁ Bahnlaufrichtung ge-
sehen erste Tragwalze (11} einen groéfBeren Durchmesser
(Dl) als die andere Tragwalze (12) aufweist und die
Achse (12A) der anderen Tragwalze (12} wéhrend des

Wickelns hdher als die Achse (11A) der einen Tragwalze
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(11) gelegen ist und die Wickelvorrichtung Achsverlage-
rungsmittel (20) zum achsparallelen Verlagern der Achse
(12A) der anderen Tragwalze (12) beziglich der Achse
(11A) der einen Tragwalze (11) aufweist,

dadurch gekennzeichnet
daB mit den Achsverlagerungsmitteln (20) wirkverbundene

Mittel (30) vorgesehen sind, die ein Senken der Achse
(12A) der zweiten Tragwalze (12) in Abhé&ngigkeit vom zu-
nehmenden Durchmesser (Dw) des Wickels (13) derart be-
wirken, daB sich die Achse (13A) des/der Wickel/s (13;
13', 13", ...) entlang einer vorgegepbenen, vertikalen
cder bezliglich einer Vertikeliebene nur leicht geneigten

Bewegungslinie (14; 15) bewegt/Dewegen.

3. Wickelverrichtung nach Anspruch 2, dzdurch gekennzeich-
net, daf die Bewegungsliinie (14; 15) gerade gestreckt
Jist.

4., VWickelvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-

ungsmititsl (30) Finrungen

[{®]

kennzeichnet, dall die Bewse
(2&; 22) flUr die Achse {13A) ges Wickels (13) oder einen
die Achse (13A) aufnenmencen Fihrungsschuh (31) aufwei-
sen und die FUhrungen (21: 22) parallel zu der Bewe-

gungsschiene (14; 15) verlaufend angeordnet sind.

5. liickelvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB ein Gelenkstick (16) zwischen dem FiOhrungsschuh
(31) und der Wickelachse (13A) derart angeordnet ist,
daB eine geringfigige Pendelbewegung oder eine &hnliche
Bewegung, insbesondere mit einer horizontalen Bewegungs-
komponente der Achse (13A) beziglich der Bewegungsschie-

ne (14; 15) ausfihrbar ist.

6. Wickelvorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 5, da-

durch gekennzeichnet, daf die Bewegungsmittel (30) min-
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destens eine MeBvorrichtung zum Erfassen von Abweichun-
gen der Achse (13A) des Wickels (13) von der vorgegebe-
nen Bewegungslinie (14; 15) und zum Korrigieren der Ist-

Position der Achse (12A) der zweiten Tragwalze (12) um-

falkt.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dafl ein Zentrumsantrieb zum eigen-
stdndigen Drehen des Wickels (13) oder der mit fluchten-
den Achsen (13A) axial nebeneinander angeordneten Wickel
(13'; 13", ...) von Bahnen (21; 1', 1", ...) um die

Wickelachse (13A) vorgesehen 1st.

durch gekennzeichnetz, daB die Achsverlagerungsmit:Isl

{20) aus zumindest einem scnwenkbaren Arm (23) besteht.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gskennzsicn-

b ]
'

net, daB die Schwenkscnhnse {(23A) des mindestens einsn 2

m (23) seitlicnh der Achse (11A) ager einen Tragws_.zIs

n
()]

-
[REY
1

.} angeordnet 1ist.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis ¢, iIns-

-

besondere nach Anspruch 7, daourch gekennzeichnet, gaf
Wickelkerne (17; 17', 17", ...) fir die zu wickelnde:n
Bann/Bannen (1; 1', 1", ...) entlang der Bewegungslinie

(14; 15) des herzustellenden Wickels (13) der zwischen

den Tragwalzen (11 und 12) gebildeten Tasche (18) von

oben her zufihrbar sind.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB eine Belastungswalze (6) fUr

den Wickel (13) parallel zu der Bewegungslinie (14; 15)

verfahrbar ist.
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Wickelvorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB eine Handlingeinrichtung (50)
fir das Wechseln der Wickel (13; 13', 13", ...) nach Be-
endigung eines Wickelvorgangs seitlich einer der Trag-
walzen und etwa parallel zu den Tragwalzenachsen ange-
ordnet ist oder in eine solche Position bringbar ist,
daB die verlagerbare Tragwalze (12) zum Wechseln des
fertigen Wickels (13) unter AbstandsvergrdéBerung zu der
einen Tragwalze (11) absenkbar ist und daB die Handling-
einrichtung (50) durch den Abstandsspalt zwischen den
beiden Tragwalzen (11 und 12) hindurchfihrbar ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, daB die Handlingeinrichtung (50) eine in ihrer Ar-
beitsposition'geneigte, parallel zur Wickelachse (13A)
des Wickels (13) sich erstreckende anhebbare Auflage-
flédche (51) aufweist, entiang der die fertigen Wickel
{13; 13', 13", ...) beim Heben der Flache (51) abrollen
und das Wickelbett zwischen den beiden Tragwalzen (11

und 12) verlassen.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Handlingeinrichtung ein Trennmes-

ser (52) aufweist.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daBl die Handlingeinrichtung (50)
ein Klemmittel zum Festklemmen der die eine Tragwalze
(11) umschlingenden Bahn/en (1; 1', 1", ...) wédhrend des

Wickelwechselns aufweist.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriche 12 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB die Handlingeinrichtung (50)
einen Leimvorrat (54) und Mittel zum Leimauftrag auf den
jeweiligen Bahnanfang oder einen traversierenden oder

mehrere ortsfeste Klebebandspender aufweist.
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Wickelvorrichtung nach dem Oberbegriff von Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB 'eine Handlingeinrichtung
(50) fir das Wechseln der Wickel (13; 13', 13", ...)
nach Beendigung eines Wickelvorgangs seitlich zumindest
einer der Tragwalzen und etwa parallel zu den Tragwal-
zenachsen (11A und 12A) angeordnet oder in eine solche
Position bringbar ist, daB die verlagerbare Tragwalze
(12) zum Wechseln des fertigen Wickels unter Abstands-
vergrbBerung zu der einen Tragwalze (11) absenkbar ist
und daB die Handlingeinrichtung (50) durch den Abstands-
spalt zwischen den beiden Tragwalzen (11 und 12) hin-

durchfihrbar ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 17, gekennzeichnet durch

die Merkmale zumindest eines der Anspriche 13 bis 18.
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. lléLASSlFIZlERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

Tk e BB5H18/20

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE
Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

IPK 6 B65H

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Verdffenttichungen, soweit diese unter die recherchicrten Gebiete fallen

Wihrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X GB,A,2 157 273 (OY WARTSILA AB) 23. 1-3
Oktober 1985
siehe Anspriiche 1-3; Abbildung

Y 4,5,8,9,
11
X DE,A,23 13 943 (FA. A. MONTFORTS) 26. 1,2

September 1974

siehe Seite 3, Absatz 5 - Seite 4, Absatz
1; Abbildung 4

Y US,A,3 072 353 (SAMUEL M. LANGSTON 4,5,8,9,
COMPANY) 11

siehe Spalte 3, Zeile 8 - Spalte 5, Zeile
8; Abbildungen 1,2,10,14

Weitere Verdffenttichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu E Siche Anhang Patentfamilie
entnehmen
° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen  : “T* Spitere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum

oder dem Priorititsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zumVerstindnis des der
Erfindung zugrundelicgenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

*A* Verbffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

“E* alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist
Anmeldedatum verdffentiicht worden ist *X* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung]
*L® Verbffentlichung, die gecignet ist, einen Priorititsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Verdffentiichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer erfinderischer Titigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentiichung belegt Werden »y yergfenttichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
ey msgch) - ) . werden, wenn die Veroffentlichung mit ciner oder mehreren anderen
0" Verdffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, Verdffentiichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
P smefll}erg.\tczhung, ege Aus;tellung oder an:lercxﬂaﬁnlz:jhex;en bezieht " diese Verbindung fiir einen Facimann naheliegend ist
*P* Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach .. . : < Mitoli e
dem beanspruchten Priorititsdatum verdffentlicht worden ist ? &" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
1. Dezember 1994 23 12.9%
Name und Postanschrift der Internationale Recherchenbehérde Bevollmachtigter Bediensteter

Europiisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Riswilk

el. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, ‘
Fax: (+31-70) 3403016 Thibaut, E
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C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

1984
in der Anmeldung erwdhnt

- - - o=

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.'

A US,A,3 759 458 (MASCHINENFABRIK GOEBEL 7
G.M.B.H.) 18. September 1973
siehe Zusammenfassung; Abbildung

A EP,A,0 300 220 (THIMM KG) 25. Januar 1989 10
siehe Abbildungen 4,5

A DE,A,40 39 048 (REIFENHAUSER GMBH & CO 12,17
MASCHINENFABRIK) 11. Juni 1992
siehe Anspruch 1; Abbildungen

A US,A,4 465 243 (JAGENBERG AG) 14. August

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Juli 1992)
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Angaben zu Verdffentlichungen, die zur sclben Patentfamilie gehdren

Internati

25 Aktenzeichen
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Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefithrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
GB-A-2157273 23-10-85 AT-B- 395843 25-03-93
AU-B- 574450 07-07-88 .
AU-A- 4038585 17-10-85
CA-A- 1249805 07-02-89
DE-A- 3512268 02-01-86
FR-A- 2562879 18-10-85
SE-B- 456083 05-09-88
SE-A- 8501741 12-10-85
Us-A- 4598877 08-07-86

DE-A-2313943 26-09-74 CH-A- 572431 13-02-76

US-A-3072353 KEINE |

US-A-3759458 18-09-73 KEINE

EP-A-0300220 25-01-89 DE-A- 3723827 02-02-89
DE-A- 3870740 11-06-92
UsS-A- 4988051 29-01-91

DE-A-4039048 11-06-92 KEINE

US-A-4465243 14-08-84 DE-A- 3121039 23-12-82
CA-A- 1171832 31-07-84
FR-A,B 2506737 03-12-82
JP-B- 6041334 01-06-94
JP-A- 57199746 07-12-82
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