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Procédé et moyens de mise en ceuvre, pour mouler des éléments de décoration intérieure ou extérieure

ayant I’aspect du marbre.

@ L’invention a pour objet un procédé de moulage en
ule d'éléments de décoration intérieure ou extérieure a
base de platre, et son dispositif de mise en ceuvre.

Le procédé consiste a:

1°) Gacher du platre sous vide pour le dégazer,

2°) Laisser couler sur une surface (5) légérement incli-
née au moins deux flux (A, B) de platre gaché et dégazé,
'un d’eux au moins étant trés chargé en colorant tandis
qu’un autre flux est sans colorant,

3°) Provoquer une interpénétration des flux au cours de
leur coulée sur la surface inclinée conduisant a un mélange
hétérogene des flux,

4°) Diviser (plaque 4) le mélange hétérogéne en plu-
sieurs flux,

5°) Rassembler (déversoir 3) ces derniers flux en un flux
unique pour le déverser dans le moule (8).
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La présente invention est du
domaine de la fabrication d'éléments de décoration intérieure
ou extérieure a base de plidtre ou analogue, tels que manteaux
de cheminées, colonnes, balustrades, etc... et a pour objet
un procédé de moulage en moule de tels éléments et son
dispositif de mise en oeuvre.

Le but de la présente invention
est de conférer l'aspect du marbre a ces éléments de déco-
ration a base de plitre, tout en permettant la fabrication
de petites séries a un faible codt.

Selon la présente invention,
un procédé de moulage en moule d'éléments de décoration
intérieure a base de plétre consiste & g8cher du plétre
sous vide pour le dégazer, laisser couler sur une surface
légérement inclinée au moins deux flux de plltre gdché dont
l'un au moins est le plitre dégazé et dont l'autre est
fortement teinté, tandis que le premier est sans colorant,
provoquer au cours de leur coulée sur la surface inclinée
une interpénétration de ces flux pour obtenir un mélange
des plus hétérogéne, puis diviser ce mélange hétérogene
en plusieurs flux qui seront déversés en un flux unique
dans un moule. Trés avantageusement, cette division du
mélange hétérogéne de plitre teinté et non teinté, simulera
dans la masse moulée, le veinage d'un marbre.

La présente invention sera mieux
comprise et des détails en relevant apparaitront a la des-
cription gqui va étre faite d'une forme particuliére simpli-
fide, de réalisation de 1l'invention en relation avec les
figures de la planche unique annexée, dans laquelle :

- La fig.l est une perspective
du dispositif de mise en oeuvre du dit procédé,

-~ La fig.2 est une coupe longi-
tudinale du méme dispositif.

Sur les fig.l et 2, il apparait
qu'un dispositif de mise en oeuvre du dit procédé de moulage

désigné par 1 dans son ensemble est constitué d'une auge
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2 & fond 5 plat légérement incliné comportant en sa partie
la plus basse une ouverture 6 allongée horizontalement,
d'un déversoir 3 et d'une plagque 4 munie de crénelures 7.
Dans l'auge 2, du plédtre giché et dégazé sous vide est coulé
en deux parties A et B cbte a cdte, la partie A étant for-
tement teintée et la partie B étant sans colorant ; du fait
de la 1légére inclinaison du fond 5, les parties A et B
s'écoulent de fagon continue dans l'auge, +tout en é&tant
soumises a des moyens de mélange doux pour obtenir leur
interpénétration hétérogéne, jusqu'd l'ouverture 6 prolongde
du déversoir 3 et partiellement masquée par la plaque 4
dont les crénelures 7 permettent 1'écoulement du mélange
hétérogéne des parties A et B en plusieurs flux teintés
ou non teintés qui se rassemblent sur le déversoir 3 pour
s'écouler enfin dans le moule 8 d'un élément de décoration
intérieure et simuler dans la masse moulde le veinage d'un
marbre.

La présente invention trouve
une application particuliére avantageuse dans la réalisation
de manteaux de cheminée, tels que décrits dans la publication
FR 2621105 (MARGES).

Bien que l'on ait décrit et
représenté une forme préférée de réalisation, il doit &tre
compris que la portée de la présente invention n'est pas
limitée & cette forme, mais qu'elle s'étend & tout procédé
et/ou dispositif comportant les caractéristiques énoncées

plus haut.
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REVENDICATTIONS

Procédé de moulage en moule d'éléments de décoration

intérieure ou extérieure a base de plitre, caractérisé :
en ce qu'il consiste a :

1°) Gacher du plitre sous vide pour le dégazer,

2°) Laisser couler sur une surface légérement inclinée

au moins deux flux de pladtre gdché et dégazé, l'un d'eux

au moins étant treés chargé en colorant tandis qu'un

autre flux est sans colorant,

3°) Provoquer une interpénétration des flux au cours

de leur coulée sur la surface inclinée conduisant a

un mélange hétérogéne des flux,

4°) Diviser le mélange hétérogeéne en plusieurs flux,

5°) Rassembler ces derniers flux en un flux unique pour

le déverser dans le moule.

Dispositif (1) de mise en oeuvre du procédé de moulage
selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comprend

- une auge (2) a fond (5) plat 1légérement incliné et
avec une ouverture (6) en sa partie la plus basse, la
dite auge formant la dite surface inclinée sur laquelle
coulent les flux de plidtre gdché et dégazé dont 1l'un
(A) au moins est fortement teinté, les dits flux étant
soumis, au cours de leur coulée, a des moyens de mélange
doux destinés a provoquer leur interpénétration qui
conduit a un mélange hétérogéne,

- un déversoir (3) en aval de l'ouverture (6) de 1l'auge
(2) sur lequel les flux sont rassemblés en un flux unique
avant de s'écouler dans le moule (8),

- une plaque (4) disposée verticalement contre 1'ou-
verture (6) de l'auge pour la masquer partiellement

et dont le bord inférieur est pourvu de crénelures (7)
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destinées & diviser le mélange hétérogéne en plusieurs

flux teintés ou non teintés, lesquels simuleront,

la masse moulée,

le veinage d'un marbre.

dans
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