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Sposéb wytwarzania ukladéw sprezyn stykowych lub ukladéw
wyprowadzen, stosowanych w elementach elektryeznych

Patent trwa od dnia 6 paZdziernika 1962 r.

W elementach elektrycznych zwlaszcza w pod-
zespotach teletechnicznych wystepuja w duzych
ilo§ciach uklady sprezyn lub uklady wyprowa-
dzen, zawierajace wiele elementéw sprezystych
osadzonych w korpusie, ktérych wzajemne po-

tozenie albo polozenie w stosunku do innych

cze$ci ukladu musi byé $ciSle ustalone.

Uklady sprezyn lub wyprowadzen, stosowa-
nych w przekazZnikach telefonicznych sg na
przykiad wykonywane w ten sposéb, ze miedzy
sprezynami stykowymi umieszcza sie piytki
z materialu izolacyjnego, ktére dla zapewnie-
nia im $ciSle okreSlonej grubo$ci musza byé bar-
dz dokladnie obrobione, a nastepnie lgczy sie je
ze sprezynami za pomocg nakladek i $rub, Za-

*) Wiladciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércg
wynalazku jest mgr inz Zdzislaw Drozd.

sadniczg wadg tego sposobu wytwarzania jest
wysoka pracochlonno$é i wysoki koszt wykona-'
nia plytek przekladkowych, jak réwniez od-
ksztalcanie sie samych plytek spowodowane sta-
rzeniem lub zmianami klimatycznymi i zwigza- -
ne z tym luzowanie sie czefci oraz mniedoklad-
no$¢ dzialania ukladu. .
Podobne uklady sprezyn w wybierakach krzy-
zowych wykonywane sq W ten sposéb, ze réwno-
legle ulozone sprezyny zaprasowuje sie war-
stkami w ptytach z tworzywa termoplastyczne-
go lub termoutwardzalnego, po czym otrzymane
w ten' spos6b zespoly lgczy sie z korpusem wy-
bieraka za pomocg §rub. Wadg tego sposobu jest

réwniez wysoka pracochlonno$¢é wykonania po-

szczegblnych zespoléw oraz duza ilo&é brakéw,
spowodowana wymaganiami wysokiej doklad-
nosci prasowania tworzywa.



W innych przypadkach-zespoly keficéwek wy-
twarzane sg réwniez w ten sposéb, ze koncowki
osadza si¢ w odpowiednich wycieciach wykona-
nych w ply‘kaélt z materialy.izélacyjnego, a na-
stepnie poszczegblne plytki laczy sie §rubami
albo tez osadza sie je w otworach wykonanych
w plytce dielektryku i roznitowuje sie osadzong
cze$é koncéwki celem jej zaciéniecia w otworze.
Znane sa takie sposoby laczenia koncéwek lub

sprezyn polegajgce na zginaniu, skrecaniu lqb :
innym odksztalcaniu koﬁg:bw.’ki po jej 'osavdzeniul
w otworze plytki dielektryka, przy czym zasad- -

nicza wada tych wszystkich sposobéw jest ich
wysoka pracochlonnoéé, zwigzana z koniecznos-
cig oddzielnego imoeowania katdej kohcowki.

Powyzsze wady i n-ie-dog-ddndééi usuwa: sposob ;
wytwarzania ukladéw sprezyn luby wckadéw* wy- -

prowadzenn wedlug wynalazku, polegajgcy na
wbijaniu tworzacych je elementéw sprezystych
w korpus wykonany z tworzywa o duzej spre-
zystoSci, a réwnocze$nie plastycznosci zapewnia-
jacej -ich wystarczajgco silne zamocowanie. Ba-
dania ‘wykazaly, ze warunki te spelmiaja na
przyklad tworzywa typu poliweglanéw. Dzieki
temu spos6b wedtug wynalazku umozliwia uzys-
kanie znacznej dokladnosci wzajemnego: usytuo-
wania elementéw, przy znacznym . zmmejszemu
pracochtonnosci wytwarzania. Dalszd zaleta spo-

sobu s3 dodatnie cechy samego uktadu sprezyn,.

ktéry jest pozbawiony doc?atkowych czesei 1a-
czgcych .oraz odporny na odksztalcenia i luzo-
wanie sie detali, co zwieksza pewnosé - pracy
urzgdzen. Ponadto umozliwia on wymiane po-
szczegblnych /sprezyn lub' kohicéwek; na przy-
ktad w przypadka powstania uszkodzenia.

Wynalazek jest bliiej wyja$niony na rysunku,
na ktéorym fig. 1 przedstawia schematycznie

- uklad sprezyn stykowych przekaznika lub wy-

bieraka wykonany sposobem wedlug wynalaz-
ku, fig. 2 — uklad wyprowadzen wykonany tym
sposobem, fig. 3 — cewke elektryczng z kon-
céwkami  osadzonymi sposobem wedlug wyna-
lazku, fig. 4 — schemat przykladowego urzadze-
nia do wykonywania ukladéw sprezyn lub kon-
cowek sposobem wedlug wynalazku, a fig. 5 —
odmiane takiego urzadzenia.

- Uktad sprezyn stykowych przekaznika Ilub
wybieraka przedstawiony na fig. 1 wykonany
jest w ten spos6b, ze sprezyny stykowe 1 wbija
sie w korpus 2, wykonany z tworzywa sztucz-
nego o duzej sprezystosci i plastycznoSci na
przyklad z poliweglanu. Sprezyny przechodza
-przy tym na wylot przez korpus i dzieki spre-
zystoSci materialu zostajag w nim silnie zacisnie-

. zyny. stykowe 1 lub koncéwki

te, przy czym wystepujgce z korpusu koncéwki
3 sprezyn stanowig wyprowadzenia lutownicze.
W podobny sposéb wykonana jest lgczéwka
przedstawiona schematycznie na fig. 2 oraz
cewka elektryczna przedstawiona mna fig. 3.
Cewka ta, ktérej korpus jest wykonany z poli-
weglanu ma te dodatkowa zalete, ze jej kon-
coéwki wbija sie po nawinieciu uzwojenia, dzie-
ki czemu nie ‘przeszkadzajg one w procesie na-
wijania.
- Przyklad rozwigzania urzadzehn do weiskania
sprezyn lub koncéwek sposobem wedlug wyna-
lazku - przedstawiony w schematycznym prze-
kroju na fig. 4, sklada sie¢ z kadluba 4, zaopa-
trzonego w uklad otworéw 5 stanowigcych pro-
wadnice sprezyn stykowych 1 oraz umieszczo-
nych w._nich: przesuwnie ttocznikébw 6, stuzg- -
cych do wbijania tych sprezyn oraz z ptytki do-
ciskowej 7, zaopatrzonej w otwory 8, umozli-
wiajacej przebicie sprezyny stykowej 1 na wy-
lot korpusu 2. W celu zwiekszenia wskaZnikéw
wytrzymatosciowych ttocznika 6 na wyboczenie
jest on wykonany z kilku czeSci (stopni) 6, 6’
i 6” o zwiekszajacych sie §rednicach, przy czym
kazda z tych czeSci prowadzona jest w odpo-
wiednio dopasowanym do niej otworze 5, 5 i 5”.
Urzadzenie jest zamocowane na prasie, tak ze
wystajace z kadluba 4 koncoéwki tlocznikéw 6

. 58 'naciskane przez suwak 9 prasy.

Spos6b wytwarzania ukladéw sprezyn za po-
mocg tego urzgdzenia jest nastepujacy. Spre-
umieszcza sie
w otworach 5 kadluba 4 recznie lub za pomocg
aodpowiedniego urzgdzenia, a nastepnie przykta-

.da sie korpus 2 wykenany z tworzywa sztuczne-

go i doiska go sie do czeSci 4 plytg 7, po czym
wtlacza sie sprezyny stykowe 1 w korpus 2 za
pomocg tloczm'kbw 6, naclskanynoh przez suwak
9 prasy.

Odmxanna urzadzenia przedstawiona ma fig. 5,
tym rézni sie od wyzej opisanej, ze jest zaopa-
trzona w uklad ptyt 10 z otworami prowadzacy-
mi 11, w ktérych umieszcza sie sprezyny 1, przy

" czym przestrzen miedzy plytami jest wypeinio-

na porowatym tworzywem elastycznym lub
proszkiem sprezystym i $ciSliwym na przyklad
kauczukiem 12, albo teZ jest zaopatrzona w ele-
menty sprezyste 13, umozliwiajgce przesuwa-
nie plyt 10 pod dzialaniem nacisku suwaka 9
prasy, a nastepnie po zdjeciu nacisku, powrét
ich do polozenia wyjSciowego.

Po wbiciu sprezyn lub wyprowadzen w kor-
pus zostajg one w nim dzieki sprezystosci two-
rzywa silnie zaci$niete i unieruchomione. Jed-
nak w  przypadku gdy majg one stosunkowo
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duze wymiary poprzeczne, albo tez ze wzgledu
na konstrukcje ukladu korzystne jest zmniej-
szenie silty zaciskajgcej (na przykiad w celu
latwiejszego wyciggania sprezyn) w korpusie 2
wykonywuje sie otwory o wymiarach mniej-
szych od wymiaréw poprzecznych sprezyn 1, al-
bo tez kohcowkom ich nadaje sie zbiezno$e.
Sposéb wytwarzania ukladéw sprezyn wedlug
wynalazku moze znalezé zastosowanie zwlasz-
cza w produkcji podzespoldéw teletechnicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ukladéw sprezyn lub
ukladéw wyprowadzen, stosowanych w ele-
mentach elektrycznych, znamienny tym, ze
stosuje sie korpusy (2) wykonane z tworzy-

wa sztucznego o duzej sprezystosci i plastycz-
no$ci na przyktad typu poliweglanéw, w kto-
re whbija sie sprezyny (1) lub korcowki
ukladu.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

w trakcie wbijania sprezyny (1) lub koncéw-

ki sg prowadzone w otworach (5, 11) urza-

dzenia wbijajgcego w sposéb uniemozliwia-
jacy ich wyboczenie.
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