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(57)摘要

本实用新型涉及一种即食蛋品真空包装机

台，属食品包装机械技术领域。该机台由机箱、包

装台和真空密封盖构成，机箱上设置有包装台，

包装台下方的机箱上通过连接轴对称装有支撑

杆，连接轴下方的机箱上装有真空泵；支撑杆端

头通过销轴装有真空密封盖，真空密封盖与真空

泵连通。该机台设计巧妙，结构简单，通过气囊和

真空泵配合能迅速对蛋品包装袋抽真空，且通过

气管在包装完成后能迅速使盖体的密封区域内

恢复压力，由此能有效提高工作效率，满足企业

的生产需要，解决了现有装置由于结构原因使抽

真空和压力恢复速度较慢而导致的工作效率低

的问题。
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1.一种即食蛋品真空包装机台，它由机箱（1）、包装台（2）和真空密封盖（4）构成，机箱

（1）上设置有包装台（2），包装台（2）下方的机箱（1）两侧通过连接轴（13）对称装有支撑杆

（14），支撑杆（14）端头通过销轴（25）活动安装有真空密封盖（4），包装台（2）下方的机箱（1）

内装有真空泵（6）；真空泵（6）与真空密封盖（4）连通；其特征在于：所述的真空密封盖（4）由

盖体（26）、支撑板（27）和气囊（28）构成，盖体（26）呈覆斗状，盖体（26）的内壁上装有支撑板

（27），支撑板（27）上装有气囊（28），气囊（28）外围的支撑板（27）上固装有挡板（29），挡板

（29）外侧的支撑板（27）上装有上加热压条（11）；盖体（26）与包装台（2）间歇密封接触连接。

2.根据权利要求1所述的一种即食蛋品真空包装机台，其特征在于：所述的支撑板（27）

和挡板（29）分别为口字形的框架体。

3.根据权利要求1所述的一种即食蛋品真空包装机台，其特征在于：所述的左右两侧的

挡板（29）上设置有排气孔（30），前后两侧的挡板（29）上设置有方形凹口（31）。

4.根据权利要求1所述的一种即食蛋品真空包装机台，其特征在于：所述的盖体（26）的

外壁上对称装有握把（3）。

5.根据权利要求1所述的一种即食蛋品真空包装机台，其特征在于：所述的包装台（2）

由底板（5）、下加热压条和围板（12）构成，底板（5）上表面的两端对称设置有多组蛋品凹槽

（8），蛋品凹槽（8）外侧的底板（5）上与上加热压条（11）对应状装有下加热压条，下加热压条

外侧的底板（5）上装有围板（12）。
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一种即食蛋品真空包装机台

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种即食蛋品真空包装机台，属食品包装机械技术领域。

背景技术

[0002] 即食蛋品（熟制后的鸡蛋、鸭蛋）在工业生产中均需真空包装，以将蛋品和外界隔

绝以延长保质期，避免蛋品变质。目前的真空包装机，其工作原理是对蛋品的包装袋抽真空

后再对包装袋封口而将蛋品密封包装，由于结构原因，其抽真空速度较慢且包装完成后压

力恢复时间较长，工作效率较低，不能满足企业的生产需要。

发明内容

[0003] 本实用新型的发明目的是：针对现有技术不足，提供一种能迅速对蛋品包装袋抽

真空包装，且包装完成后能使包装袋外的密封区域内迅速恢复压力，由此能有效提高工作

效率，满足企业生产需要的即食蛋品真空包装机台。

[0004] 本实用新型的技术方案是：

[0005] 一种即食蛋品真空包装机台，它由机箱、包装台和真空密封盖构成，机箱上设置有

包装台，包装台下方的机箱两侧通过连接轴对称装有支撑杆，支撑杆端头通过销轴活动安

装有真空密封盖，包装台下方的机箱内装有真空泵；真空泵与真空密封盖连通；其特征在

于：所述的真空密封盖由盖体、支撑板和气囊构成，盖体呈覆斗状，盖体的内壁上装有支撑

板，支撑板上装有气囊，气囊外围的支撑板上固装有挡板，挡板外侧的支撑板上装有上加热

压条；盖体与包装台间歇密封接触连接。

[0006] 所述的支撑板和挡板分别为口字形的框架体。

[0007] 所述的左右两侧的挡板上设置有排气孔，前后两侧的挡板上设置有方形凹口。

[0008] 所述的盖体的外壁上对称装有握把。

[0009] 所述的包装台由底板、下加热压条和围板构成，底板上表面的两端对称设置有多

组蛋品凹槽，蛋品凹槽外侧的底板上与上加热压条对应状装有下加热压条，下加热压条外

侧的底板上装有围板。

[0010] 本实用新型与现有技术相比的有益效果在于：

[0011] 该即食蛋品真空包装机台设计巧妙，结构简单，通过气囊和真空泵配合能迅速对

蛋品包装袋抽真空，且通过气管在包装完成后能迅速使盖体的密封区域内恢复压力而能快

速打开真空密封盖，由此能有效提高工作效率，满足企业的生产需要，解决了现有装置由于

结构原因使抽真空和压力恢复速度较慢而导致的工作效率低的问题。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2是图1的右视图；

[0014] 图3是图1的俯视图；
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[0015] 图4是图1中A-A向的结构示意图；

[0016] 图5是图3中B-B向的结构示意图；

[0017] 图6是本实用新型的真空密封盖的仰视图；

[0018] 图7是本实用新型的挡板的结构示意图。

[0019] 图中：1、机箱，2、包装台，3、握把，4、真空密封盖，5、底板，6、真空泵，8、蛋品凹槽，

9、左下加热压条，10、右下加热压，11、上加热压条，12、围板，13、连接轴，14、支撑杆，15、扭

簧，16、程控器，17、左触点开关，18、右触点开关，19、左吸附块，20、左电磁铁，21、右吸附块，

22、右电磁铁，23、抽气管，24、充气管，25、销轴，26、盖体，27、支撑板，28、气囊，29、挡板，30、

排气孔，31、方形凹口。

具体实施方式

[0020] 该即食蛋品真空包装机台由机箱1、包装台2和真空密封盖4构成，机箱1上设置有

包装台2，包装台2由底板5、下加热压条和围板12构成，底板5两端对称设置有包装区，包装

区包括左包装区和右包装区，包装区内的底板5上对称设置多个蛋品凹槽8，蛋品凹槽8呈椭

圆状设置，蛋品凹槽8的内壁上设置有软垫，工作时，蛋品凹槽8与蛋品接触，蛋品凹槽8与蛋

体有较大的接触面积，从而减小蛋品表面的压强，以避免蛋品表面压强过大而使蛋品破裂，

蛋品凹槽8外侧的底板5上装有下加热压条，下加热压条包括左下加热压条9和右下加热压

条10，左下加热压条9安装在左包装区内，右下加热压10条安装在右包装区内，下加热压条

上设置有电加热管，下加热压条外侧的底板5端头装有围板12，围板12的作用是在放置蛋品

的过程中阻挡蛋体滑落至地面而摔碎。

[0021] 包装台5下方的机箱1上通过连接轴13对称装有支撑杆14，连接轴13两端对称设置

有扭簧15，扭簧15的作用是对连接轴提供一个一个扭力，使连接轴13有保持其初始位置的

趋势，连接轴13解除固定时能使连接轴13自动转动复位。扭簧15内侧的连接轴13上装有触

点开关，触点开关下方的机箱1上设置有程控器16（西门子PLSC-300型），触点开关包括左触

点开关17和右触点开关18，左触点开关17一侧的连接轴13上装有左吸附块19，左吸附块19

一侧的底板5上与左吸附块19对应状装有左电磁铁20，左电磁铁20通过程控器16与左触点

开关17电连接；右触点开关18一侧的连接轴13上装有右吸附块21，右吸附块21一侧的底板5

上与右吸附块21对应状装有右电磁铁22，右电磁铁22通过程控器16与右触点开关18电连

接，工作过程中，连接轴13向顺时针转动时，左触点开关17被接通，而使左电磁铁20产生磁

力吸附住左吸附块19，由此固定连接轴13位置而将包装台2的右包装区密封；连接轴13向逆

时针转动时，右触点开关18被接通，而使右电磁铁22产生磁力吸附住右吸附块21，由此固定

连接轴13位置而将包装台2的左包装区密封。

[0022] 连接轴13下方的机箱1上装有真空泵6（W-300型往复式真空泵），真空泵6的抽气口

上装有抽气管23，真空泵6的排气口上装有充气管24，真空泵6分别通过程控器16与左触点

开关17和右触点开关18电连接，支撑杆14端头通过销轴25装有真空密封盖4，真空密封盖4、

支撑杆14和机箱1构成四杆机构，使真空密封盖4能相对于底板5在真空密封盖4运动过程中

始终保持平行，同时能使真空密封盖4与底板5能间歇密封连接。

[0023] 真空密封盖4由盖体26、支撑板27和气囊28构成，盖体26的内壁上装有支撑板27，

支撑板27上装有气囊28，气囊28和支撑板27配合将真空密封盖4分隔，支撑板27上方的盖体
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26、支撑板27和气囊28构成充气室，真空泵6的排气口通过充气管24和充气室连通；支撑板

27下方的盖体26、支撑板27和气囊28构成抽气室，真空泵6的抽气口通过抽气管23和抽气室

连通。

[0024] 气囊28下方的支撑板27上装有挡板29，挡板29的作用是工作时，挡板将气囊28与

热源隔开，以避免气囊28膨胀后加热过程中损坏气囊28。左右两侧的挡板29上设置有排气

孔30，排气孔30的作用是连通挡板29内外的空间，使挡板29内侧的气体能从排气孔30排出，

前后两侧的挡板29上设置有方形凹口31，工作时，蛋品的包装袋由方形凹口31伸出。

[0025] 挡板29外侧的支撑板27上装有上加热压条11，上加热压条11上装有电加热管，上

加热压条11和下加热压条的电加热管分别与程控器16电连接，上加热压条11和下加热压条

夹持蛋品包装袋的密封口，抽真空完成后上加热压条11和下加热压条内的电加热管分别升

温使蛋品包装袋的上表面和下表面熔融而粘合在一起，以此达到密封的目的。

[0026] 盖体26的外壁上对称装有握把3。

[0027] 该即食蛋品真空包装机台工作时，首先将装有蛋品的包装袋放置在包装台2的左

包装区上，使蛋品放置在蛋品凹槽8内，包装袋的待封口部分放置在左下加热压条9上。

[0028] 蛋品和包装袋放置好后，拉动握把3使真空密封盖4向左包装区运动，盖体26下端

与底板5接触，此过程中，连接轴13在转动过程中带动右触点开关18和右吸附块19向右侧运

动，右触点开关18在盖体26与底板5接触时被接通，右触点开关18接通后分别导通右电磁铁

22、左下加热压条9和上加热压条11上的电加热管以及真空泵6，右电磁铁22和真空泵6分别

开始工作，右电磁铁22工作时，右吸附块21被吸住将连接轴13固定，使盖体26与底板5保持

密封。

[0029] 真空泵6工作时，真空泵6通过抽气管23从抽气室抽出气体，使蛋品包装袋内的气

体排出，抽出的气体通过充气管24排入充气室中，排入充气室内的气体使气囊28膨胀，气囊

28膨胀过程中挤压蛋品表面，迫使蛋品包装袋内的气体更快排出，由此大大提高了对包装

袋的抽真空速度，真空泵6工作一定时间后包装袋抽真空完成。

[0030] 抽真空完成后，程控器16控制电加热管工作，电加热管分别对左下加热压条9和上

加热压条11加热，使左下加热压条9和上加热压条11温度逐渐升高，一定时间后将包装袋熔

融后使上表面和下表面粘合而将包装袋封口密封。

[0031] 蛋品包装袋封口后，程控器16控制真空泵6停止，充气室和抽气室通过抽气管23、

充气管24和真空泵6连通，充气室为正压，抽气室为负压，充气室内的气体迅速进入抽气室

内，使抽气室内的迅速恢复至大气压，大大提高了抽气室内气体压力的恢复速度，真空泵6

停止时，程控器16同时控制右电磁铁22断电，由此真空密封盖4在扭簧的作用下能迅速被自

动打开。

[0032] 真空密封盖4被打开后，真空密封盖4在扭簧15的作用下复位，此时可从左包装区

取出包装好的蛋品。

[0033] 在左包装区进行真空封口包装时，可在右包装区摆好蛋品和包装袋的待封口部

分，左包装区的真空封口包装完成后拉动握把3，使真空密封盖4向右包装区一侧运动，重复

真空封口包装过程，完成蛋品的真空封口包装，左包装区和右包装区交替进行作业，大大提

高了工作效率。

[0034] 该即食蛋品真空包装机台设计巧妙，结构简单，通过气囊28和真空泵6配合能迅速
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对蛋品包装袋抽真空，且通过气管在包装完成后能迅速使盖体的密封区域内恢复压力而使

真空密封盖能迅速被打开，由此能有效提高工作效率，满足企业的生产需要，解决了现有装

置由于结构原因使抽真空和压力恢复速度较慢而导致的工作效率低的问题。
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图3
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图6

说　明　书　附　图 3/4 页

9

CN 210555796 U

9



图7
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