
JP 2005-143759 A5 2007.2.1

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 １ 部 門 第 ２ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 19年 2月 1日 (2007.2.1)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2005-143759(P2005-143759A)
【 公 開 日 】 平 成 17年 6月 9日 (2005.6.9)
【 年 通 号 数 】 公 開 ・ 登 録 公 報 2005-022
【 出 願 番 号 】 特 願 2003-384314(P2003-384314)
【 国 際 特 許 分 類 】
                        Ａ ６ １ ＢＡ ６ １ ＢＡ ６ １ ＢＡ ６ １ ＢＡ ６ １ ＢＡ ６ １ ＢＡ ６ １ ＢＡ ６ １ Ｂ    6/03     (2006.01)   6/03     (2006.01)   6/03     (2006.01)   6/03     (2006.01)   6/03     (2006.01)   6/03     (2006.01)   6/03     (2006.01)   6/03     (2006.01)
【 Ｆ Ｉ 】
   Ａ ６ １ Ｂ    6/03    ３ ３ ０ Ｂ
　
【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　

【 請 求 項 ２ 】
　 そ れ ぞ れ 推 定 画 像 ノ イ ズ 、 推 定 被 曝 線 量 、 人 体 の 部 位 や ス キ ャ ナ 回 転
位 相 に 対 応 す る 推 奨 X線 管 電 流 変 化 パ タ ー ン お よ び 推 奨 X線 管 電 圧 の 与 え ら れ た 複 数 の 人 体
の 3次 元 的 CT値 分 布 基 準 モ デ ル の デ ー タ ベ ー ス を 格 納 し て ；
　 本 ス キ ャ ン に 先 立 ち 被 検 体 の 一 方 向 か ら 被 検 体 の 体 軸 に 沿 っ て
撮 影 し た ス キ ャ ノ グ ラ ム 画 像 デ ー タ を 解 析 し 、 被 検 体 の 3次 元 的 Ｃ Ｔ 値 分 布 モ デ ル を 生 成

；
　 操 作 者 に よ り 入 力 さ れ る X線 条 件 を 含 む 撮 影 条 件 、 生 成
さ れ た 被 検 体 の 3次 元 的 CT値 分 布 モ デ ル 、 複 数 の 人 体 の 3次 元 的 CT値 分 布 基 準 モ デ ル に 基 づ
い て 所 定 の 演 算 を 行 い 、 被 検 体 の ス キ ャ ノ グ ラ ム 画 像 に 対 応 す る 推 奨 X線 管 電 流 変 化 パ タ
ー ン 、 推 奨 X線 管 電 圧 、 推 定 被 曝 線 量 お よ び 推 定 画 像 ノ イ ズ を 算 出
　 算 出 表 示 さ れ た 上 記 推 定 被 曝 線 量 お よ び 推 定 画 像 ノ イ ズ が 評 価 さ れ 、 操 作 者 に よ り 上 記
推 奨 X線 管 電 流 変 化 パ タ ー ン の 編 集 あ る い は 最 大 Ｘ 線 管 電 流 の 再 設 定 お よ び X線 管 電 圧 の 再
設 定 を 含 む X線 条 件 が 再 入 力 さ れ た 時 、 被 検 体 の ス キ ャ ノ グ ラ ム 画 像 に 対 応 す る 上 記 算 出
表 示 さ れ た 推 奨 X線 管 電 流 変 化 パ タ ー ン 、 推 奨 X線 管 電 圧 、 推 定 被 曝 線 量 お よ び 推 定 画 像 ノ
イ ズ を 修 正 表 示 す る 手 段 、 を 有 す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 撮 影 条 件 の 1つ と し て 画 像 ノ イ ズ 上 限 値 を 入 力 す る こ と が で き 、 画 像 ノ イ ズ 上 限 値 が 入

被 検 体 の 周 囲 を 回 転 し な が ら Ｘ 線 を 曝 射 す る Ｘ 線 源 と 、 被 検 体 を 挟 ん で Ｘ 線 源 と 対 向 し
て 配 置 さ れ 被 検 体 を 透 過 し た Ｘ 線 量 を 検 出 す る Ｘ 線 検 出 器 と 、 Ｘ 線 検 出 器 で 検 出 さ れ た Ｘ
線 量 に 基 づ き 被 検 体 の 断 層 像 を 再 構 成 す る 画 像 再 構 成 手 段 と 、 撮 像 条 件 を 入 力 す る 操 作 手
段 と 、 断 層 像 を 表 示 す る 表 示 手 段 と を 備 え た Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 に お い て 、 人 体 の Ｃ Ｔ 値 分 布 基
準 モ デ ル と 前 記 モ デ ル に 対 応 す る 被 曝 量 デ ー タ 及 び 画 像 デ ー タ の デ ー タ ベ ー ス を 格 納 し た
記 憶 装 置 と 、 本 ス キ ャ ン に 先 立 ち 取 得 し た 被 検 体 の ス キ ャ ノ グ ラ ム 画 像 デ ー タ を 解 析 し 被
検 体 の Ｃ Ｔ 値 分 布 モ デ ル を 生 成 す る 手 段 と 、 生 成 さ れ た 被 検 体 の Ｃ Ｔ 値 分 布 モ デ ル に 基 き
前 記 デ ー タ ベ ー ス 中 の デ ー タ を 用 い て 前 記 操 作 手 段 で 入 力 さ れ た 撮 像 条 件 で 被 検 体 を 撮 影
し た と き の 推 定 被 曝 量 と 推 定 画 像 を 算 出 表 示 す る 手 段 と 、 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る Ｘ 線
Ｃ Ｔ 装 置 。

上 記 記 憶 装 置 は 、

お り
上 記 モ デ ル 生 成 手 段 は 、

し
お よ び 、 上 記 算 出 表 示 手 段 は 、

し ； さ ら に

請 求 項 １ に 記 載 の



力 さ れ る と 、 先 に 算 出 表 示 さ れ た 被 検 体 の ス キ ャ ノ グ ラ ム 画 像 に 対 応 す る 推 定 画 像 ノ イ ズ
と 比 較 し 、 最 大 Ｘ 線 管 電 流 推 奨 値 を 算 出 表 示 す る 手 段

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 次 に 、 ス テ ッ プ ２ １ ０ に お け る 管 電 流 変 化 パ タ ー ン の 設 定 方 法 の 一 例 に つ い て 説 明 す る
。 先 ず 、 被 検 体 １ ７ を ス キ ャ ン す る 全 撮 影 範 囲 に お け る Ｘ 線 減 弱 指 数 T
の 最 大 値 （ 全 ス ラ イ ス 位 置 Ｐ 1～ Ｐ ｎ の 中 で の Ｘ 線 減 弱 指 数 の 最 大 値 ） を Ｔ max、 最 小 値 （
同 じ く Ｘ 線 減 弱 指 数 の 最 小 値 ） を Tminと す る 。 こ れ ら の 値 は 被 検 体 Ｃ Ｔ 値 モ デ ル デ ー タ ２
８ を 作 る と き 既 知 で あ る 。 管 電 流 を 最 大 値 Ｉ max（ mA） と 最 小 値 Ｉ min（ mA） の 範 囲 で 変 化
さ せ る 場 合 、 本 実 施 例 で は 管 電 流 の 最 大 値 、 最 小 値 と Ｘ 線 減 弱 指 数 Ｔ の 最 大 値 、 最 小 値 を
そ れ ぞ れ 対 応 さ せ て 、 管 電 流 と Ｘ 線 減 弱 指 数 Ｔ と の 間 に 適 切 な 関 係 を 持 た せ る も の で あ る
。 ま た 管 電 流 の 最 小 値 Ｉ min（ mA） は X線 管 制 御 装 置 ７ お よ び X線 管 ８ の 性 質 に 基 づ い て 最
大 値 Ｉ max（ mA） か ら 精 度 良 く 制 御 可 能 な 電 流 値 幅 Ｉ ｗ （ mA） を 考 慮 し て （ 式 ２ ） の 如 く
決 定 さ れ る 。
　
　
　
X線 管 電 流 Ｉ と Ｘ 線 減 弱 指 数 Ｔ と の 関 係 は （ 式 ３ ） の 如 く 表 さ れ る 。
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お よ び 撮 影 条 件 の 1つ と し て 被 曝 線
量 上 限 値 を 入 力 す る こ と が で き 、 被 曝 線 量 上 限 値 が 入 力 さ れ る と 、 先 に 算 出 表 示 さ れ た 被
検 体 の ス キ ャ ノ グ ラ ム 画 像 に 対 応 す る 推 定 被 曝 線 量 と 比 較 し 、 最 大 Ｘ 線 管 電 流 推 奨 値 を 算
出 表 示 す る 手 段 を さ ら に 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。
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