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L'invention concerne un moule souple en silicone comportant une cuvette (1) et une couronne (2) péripherigue definissant une
embouchure (3) de la cuvette, caracterise en ce qu'l comporte au niveau de la couronne deux zones (4) de prehension
géneralement planes au moins sensiblement opposées sur la couronne (2), les deux zones (4) présentant une extension suffisante

pour permettre a un utilisateur de controler la geomeétrie de la couronne, ainsi que I'horizontalite et la coplaneité des deux zones (4)
de préhension.
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ABREGE DESCRIPTIF
L’invention concerne un moule souple en silicone comportant une cuvette
(1) et une couronne (2) peripherique definissant une embouchure (3) de la
cuvette, caracterise en ce qull comporte au niveau de la couronne deux
zones (4) de préhension généralement planes au moins sensiblement
opposees sur la couronne (2), les deux zones (4) préesentant une extension
suffisante pour permettre a un utilisateur de contrbler la géomeétrie de la

couronne, ainsi que 'horizontalité et la coplanéité des deux zones (4) de

prehension.
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MOULE SOUPLE AVEC POIGNEES DE PREHENSION.

DOMAINE TECHNIQUE GENERAL.'

|a présente invention concerne les moules souples en silicone.

Plus précisement, elle concerne les moules souples en silicone pour
les confections alimentaires, comme par exemple les confections de
gateaux, de tartes ou de quiches, de pains, etc. A cet effet, les moules en
silicone faisant {'objet de l'invention sont aptes a étre mis dans des fours a
haute température. Les moules selon l'invention peuvent egalement servir
pour la confection de glaces et sorbets par exemple, et sont donc apies a

étre mis dans des congélateurs par exemple.

ETAT DE L'ART.

Les moules souples en matiere silicone pour les confections

alimentaires sont connus depuis longtemps. On se referera -

avantageusement par exemple aux documents US 2 182 454, US 3 844
- 525, US 5300747, US 2001/0043977, EP 0992 195, EP 1 197 149, R

1 590 193, FR 2747 885, FR 2747 886, FR 2 786 667, FR 2 786 668, IFR
2 827 494, CH 443 870 et GB 1 159 021.

On remarque ainsi que les moules entierement en silicone sont tres
pratiques, car ils permetient un démoulage aisé des produits hors des
moules. lls peuvent également étre rangés facilement apres leur utilisation.

La figure 1 représente un moule classique en silicone selon lart
antérieur. 1l comporte ainsi une cuvette souple en silicone 1 et une
couronne périphérique 2 définissant une embouchure 3.

Cependant, les moules entiérement en silicone peuvent provoquer des
problémes de manipulation et/ou de sécurite.

En effet, du fait de leur trop grande souplesse au niveau de la
couronne 2 de 'embouchure 3, il est difficile de manipuler le moule et de le
déplacer d'un endroit a un autre, notamment lorsque ce dernier est rempili
d’'un liquide. La trop grande souplesse de la couronne 2 peut également
engendrer une détérioration de la préparation culinaire lors du démoulage.

Cette manipulation malaisée est notamment dangereuse lorsque le

moule contient des produits ou des liquides chauds.
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Les solutions proposees par 'art antérieur pour résoudre ce probléme

de manipulation difficile et/ou dangereuse ont tendance a renforcer la

couronne 2 du moule sur toute sa périphérie. Ce renfort se matérialise
généralement par 'adjonction a la couronne 2 d'un jonc rigide sur toute la
périphérie de I'embouchure 3. Ce jonc peut étre en différentes matieres et
de differentes formes. |l est noyé dans le matériau silicone ou rapporté
extérieurement a la couronne 2 de fagon amovible.

Les solutions de l'art anterieur ne donnent cependant pas tout a fait

satisfaction.
En effet, le moule perd de sa flexibilité et est plus difficile a ranger

apres utilisation. Son encombrement est toujours au moins égal a

I'encombrement du jonc.

De plus, la planéiié, la géometrie ou 'horizontalité de la couronne 2
sont difficiles a apprecier de la part d'un utilisateur du moule. En effet, du
fait que le jonc de renfort a une section droite circulaire, 'utilisateur n'a pas
de moyen d'apprecier la planeité ou I'horizontalité de la couronne grace a
ces deux mains lorsqu’il apprehende le moule. |l peut donc résulter un
renversement d'un liguide contenu dans le moule lors du déplacement du
moule d’'un endroit a un autre. '

Un utilisateur ne peut pas non plus changer la géométrie de la
couronne pour un meilleur demoulage par exemple.

PRESENTATION DE L'INVENTION.

L'invention propose de pallier ces inconvénients.

Un but de l'invention eSt de proposer un moule en silicone qui
permetie un démoulage facile de son contenu, mais dont la manipulation
soit d’'une part facile et d’autre part non dangereuse.

Un autre but de l'invention est eégalement de proposer un moule dont
un utilisateur puisse facilement apprécier la planéité, la geométrie et
I'horizontalité de I'embouchure, afin d'éviter le renversement de contenu et
afin d'en faciliter le démoulage.

Un autre but de linvention est de proposer un moule souple en

silicone qui puisse facilement étre rangé apres utilisation.
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Les inventeurs oht ainsi constaté que, contrairement a ce que propose
'art antérieur pour augmenter la securité du moule en renforgant la
couronne sur toute la périphérie de 'embouchure, il suffit de prevoir des
zones de préhension sensiblement planes et opposees sur la couronne
pour permettre & un utilisateur de pouvoir manipuler ie moule et le déplacer
d'un endroit a un autre, de facon non dangereuse. Les zones de prehension
permettent notamment d'apprécier la planeité de la couronne ainsi que son

horizontalité.
Le moule garde ainsi sa souplesse au niveau de 'embouchure du

moule, et l'utilisateur peut en contréler la géometrie.

Ainsi, pour résoudre les problémes des moules de {'art antérieur,
l'invention propose un moule souple en silicone comportant une cuvette (1) et

une couronne (2) péripherique définissant une embouchure (3) de la cuvette,
comportant au niveau de la couronne deux zones (4) de préhension
generalement planes au moins sensiblement opposées sur la couronne (2), les
deux zones (4) presentant une extension suffisante pour permettre a un
utilisateur de contriler la géometrie de la couronne (2), ainsi que 'horizontalité et
la coplaneite des deux zones (4) de prehension, chaque zone (4) de préhnension
comportant un renfort (5) sensiblement plan noyé dans le silicone, caractérisé en
ce que chaque renfort (5) est divisé en deux parties (51, 52) sensiblement
symétriques par rapport a un plan (6) passant sensiblement par le centre des

zones de prehension.
De préference, linvention est avantageusement complétée par les

caracteristiques sSuivantes, prises seules ou en une quelconque de leur

combinaison techniquement possible:
- chaque zone de préhension comporte un renfort sensiblement plan noyé

dans le silicone ;
- chaque renfort est divisé en deux parties sensiblement symetriques par

rapport @ un plan passant sensiblement par le centre des zones de

prehension;
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- chaque moitié de renfort comporte une lame d'extension dans la

couronne ;
- chaque lame relie deux renforts de deux zones de préhension differentes

et couvre ainsi sensiblement 180° ;
- chaque renfort comporte une lame d'extension dans la couronne, la lame

s’étendant de part et d'autre du renfort ;

e e —— A ———— .
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- les extrémités des lames d'extension viennent sensiblement au niveau
d’'un plan perpendiculaire a un plan passant éensib‘lement par le centre des
zones de préhension, chaque lame couvrant ginSi sensiblement 180° ; '

- les lames d'extension ou les moitiés des renforts sont reliées par des
moyens formant charniere ;

- la couronne comporte une epaisseur de matiere silicone plus importante
que I'épaisseur des parois de la cuvette ;

- chaque lame d’'extension est sensiblement plane ;

- e moule compor{e un renfort au niveau de la base de la cuvetie ;

- le renfort comporte un jonc sur le pouriour de la base ; et

- e renfort comporte une plaqUe.

PRESENTATION DES FIGURES.
D’autres caractéristiques, buts et avantages de f'invention ressortiront

de la description qui suit, qui est purement illustrative et non limitative, et qui
doit étre lue en regard des dessins annexés sur iesquels :

- la figure 1, déja commentée, represente schématiquement un moule
souple de 'art antérnieur ;

- la figure 2 représente schématiquement un premier mode de realisation
d'un moule selon l'invention comportant des zones de prehension ;

- la figure 3 represente schematiqguement un deuxieme mode de réalisation
d’'un moule selon linvention, comportant des renforts sur les zones de
préehension ;

- la figure 4 représente schématiquement un troisieme mode de realisation
d’un moule selon 'invention ou les renforts sont divisés en deux parties ;

- la figure 5 représente schématiquement selon une vue radiale 1a
déformation possible d'un moule selon la figure 4 ;

- la figure 6 représente schématiquement un quatrieme mode de réalisation
d’'un moule selon f'invention, correspondant & un moule selon la figure 4
possédant des lames d’extension dans la couronne du moule ; '

- la figure 7 représente schématiquement un cinquiéme mode de réalisation
d'un moule selon I'invention comportant d'autres lames d’'extension ; et

. la figure 8 représente schématiquement selon une vue radiale la

déformation possible d'un moule selon la figure 7.
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DESCRIPTION DETAILLEE.

lLa figure 2 représente schematiquement un premier mode de
réalisation d'un moule selon l'invention.

Selon la figure 2, le moule souple en silicone comporte principalement
une cuvette 1 souple et une couronne périphérique 2 définissant une
embouchure 3 de la cuvette 1.

La cuvette 1 est destinée a recevoir les liquides et/ou les préparations
culinaires a metire au four ou au congélateur. On rappelle en effet que le
moule selon 'invention peut servir aux confections de gateaux, de tartes ou
de quiches, de pains, etc. Le moule selon l'invention peut également servir
pour la confection de glaces et sorbets par exemple.

Le moule est donc fabriqué en silicone alimentaire pouvant supporter
les hautes et les basses températures. Il peut notamment aller au four 3
micro-ondes.

La cuvette 1 est généralement cylindrique de révolution. Elle comporte
préférentiellement une forme s’'évasant de la base 10 vers la couronne 2, de
sorte que le démoulage de la préparation soit facilité. Le diamétre intérieur
de la cuvette au niveau de la couronne 2 est par exemple de |'ordre de 260
mm, tandis que le diametre de la base 10 est de 'ordre de 225 mm.

La couronne periphérique 2 s’etend principalement parallelement a |a
base 10. L'extension au-dela des parois de la cuvette est par exemple de
'ordre de 7 & 10 mm, voire au-dela. ‘ \

La couronne 2 comporte preferentiellement une epaisseur de matiere
silicone plus importante que I'épaisseur des parois de la cuvette 1. Par
exemple, I'épaisseur de silicone au niveau de la couronne peut étre de
'ordre de 7 mm ou plus, tandis que I'épaisseur des parois de la cuvette est
de l'ordre de 1.5 a 5 mm par exemple. Cette surepaisseur permet un
meilleur demoulage de la préparation.

.a couronne peut comporter au niveau de la couronne 2 un bourrelet

de matiere venu des parois de la cuvetie et renforcant encore cefte

surepaisseur.
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Bien entendu, tous les exemples numériques donnés dans la présente
description ne sont pas limitatifs et peuvent changer en fonctions des

besoins des applications du moule.
e moule comporte au niveau de la couronne 2 deux zones 4 de

préhension généralement planes au moins sensiblement opposées sur la

couronne 2. Les deux zones 4 présentent une exiension suffisante pour
permettre a un utilisateur de prehdre et deplacer le moule. Elles permetient
de controler la géometrie de la couronne 2, ainsi que l'horizontalite et la
coplanéité des deux zones de préhension 4, et ce malgre la souplesse de la
zone intermédiaire de la couronne 2.

Par exemple, les zones 4 peuvent étre de forme sensiblement en
demi-lune. Chaque demi-lune 4 s'étend sur la couronne sur une distance
couvrant environ 150 mm par exemple, et s'étend radialement au maximum
sur une distance de 35 a 50 mm environ.

Bien entendu, 'exemple de la forme de chaque zone 4 de prehension
n‘est pas limitatif. Chaque zone 4 peut avoir une forme quelconque, par
exemple carrée, rectangulaire, trapézoidale, efc.

Chaque zone 4 de prehension peut également étre recouverte de
motifs permettant une meilleure prise de la zone 4 par un utilisateur, ces
motifs étant éventuellement decoratifs également. Ces motifs peuvent se
présenter sous formes de picots ou de reliefs de forme quelconque venue
de matiere sur la zone 4.

| a surface de chaque zone 4 peut également étre granulée pour offrir
des propriétés d’anti-dérapage.

Le fait que les zones 4 solent d'extension suffisante permet a un
utilisateur de pouvoir contrler la géometrie de la zone intermediaire de |a
couronne 2 et ainsi faciliter le démoulage, et permet un pliage du moule
apres son utilisation.

Les zones 4 sont planes, ce qui permet d'offrir a un utilisateur des
reperes quant a la coplanéité des zones 4 entre elles, ainsi qu'un repere sur
'horizontalité de la couronne souple 2. _ ' '

LLa manipulation du moule est ainsi facilite, et la securité augmentee.



10

15

20

20

30

CA 02480535 2004-09-14

La figure 3 represente schematiquement un deuxieme .mode de
realisation d'un moule selon linvention. Sur cette figure, comme sur
'ensemble des figures, les &léments semblables portent des reférences
numeériques similaires.

Sur la figure 3, on voit que chaque zone 4 comporte un renfort 5
sensiblement plan, noyé dans le silicone.

e renfort 5 évite la déformation de la zone de prehension 4, du fait de
I'extension et de la souplesse de chague zone 4.

Chaqgue renfort 5 augmente également les proprietés de contrble de la
geométrie et de la coplaneité de chaque zone 4 en renforgant la prise
possible d'un utilisateur, tout en n'agissant pas sur la flexibilité de |a
couronne 2. *

Chaque renfort 5 peut étre par exemple en metal, en matiere
plastique, en fibre de verre, ou préférentiellement en nylon. '

Chaque renfort 5 est sensiblement de la forme de chaque zone 4 pour
ne pas agir sur la flexibilité de la couronne souple 2. Il est par exempie en

forme de demi-lune ou rectangulaire par exemple.
La figure 4 represente schématiquement un troisieme mode de

réalisation d'un moule selon l'invention.
Selon ce mode de réalisation, chaque renfort 5 est divise en deux

parties 51 et 52 sensiblement symétriques par rapport a un plan 6 passant

sensiblement par le centre des zones 4 de prehension.
Le principal intérét d'une telle césure de chaque renfort 5 est de

permettre un pliage du moule comme le montre la figure 5. Un tel pliage
selon le plan 6 permet un meilleur demoulage de la préparation, ainsi qu'un
rangement plus facile du moule aprés utilisation.

Les cotés des moitiés de chaque renfort 51 et 52 situés prés du plan 6
sont arrondis et non tranchants. Cela évite de détériorer et de couper le

silicone lors du pliage selon la figure 5.
Selon une variante, les deux moitiés 51 et 52 de chaque renfort 5 sont

reliees entre elles par des moyens formant charniére.
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Selon une autre variante du mode de réalisation des figures 4 et 5,
chaque moitié de rehfort 51 ou 52 comporte une lame d'extension dans la
couronne 2.

Chaque lame d'extension est preférentiellement plane comme le
renfort 5. Cependant, elle peut avoir une section droite quelconque, comme
par exemple circulaire ou carree.

Chaque lame peut étre par exemple en metal, en matiere plastique, en
fibre de verre, en matériau composite, en céramique, ou preferentiellement
en nylon renforce.

Chaque lame s’étend sur une distance quelconque dans la couronne
2. Elle peut par exemple recouvrir environ 60° sur la couronne.

La figure 6 représente un mode de réalisation préfere de cette variante
selon lequel chaque lame relie deux renforts de deux zones 4 de
préhension différentes et couvre ainsi sensiblement 180°. Ainsi la lame 71
relie les deux moitiés 51 des deux zones 4 opposeées, et la lame 72 relie les
deux moitiés 51 des deux zones 4 opposees.

On comprend que de telle lame permetie un pliage comme celui
représenté a la figure 5 plus facile, du fait de leur extension dans la
couronne 2. '

Selon une variante, les deux moitiés 51 et 52 de chaque renfort 5 sont
reliées entre elles par des moyens formant charniere.

| a figure 7 represente schématiqguement un autre mode de réalisation
d'un moule selon 'invention. _

Selon ce mode de réalisation, chaque renfort 5, non divisé en deux
moitiés comme c'est le cas sur les figure 4 et 6, 'comporte une lame
d’extension 9 dans la couronne 2. Cependant, contrairement au mode de
réalisation de la figure 6, la lame 9 s'étendant de part et d’autre du renfort 5
monobloc.

- Chaque lame d'extension 9 est préférentiellement plane comme le
renfort 5. Cependént, elle peut avoir une section droite quelconque, comme

par exemple circulaire ou carree.
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Chaque lame 9 peut étre par exemple en métal, en matiére plastique, -
en fibore de verre, en materiau composite, en ceramique, ou
preféerentiellement en nylon renforce.

Les extremités des lames d'extension sont arrondies et non
tranchantes. Cela évite de détériorer et de couper le silicone lors du pliage
du moule selon la figure 8. '

Chaque lame 9 s’étend sur une distance quelconque dans la couronne
2. Elle peut par exemple recouvrir environ 60° ou 120° sur la couronne 2.

lLa figure 7 représente un mode de realisation préferé selon lequel les
extrémités 91 et 92 des lames 9 d'extension viennent sensiblement au
niveau d'un plan 8 perpendiculaire a un plan 6 passant sensibiement par le
centre des zones 4 de préhension. Chaque lame 9 couvre ainsi
sensiblement 180°.

On comprend que de telle lame permette un plhage comme celul
representé a la figure 8 plus facile, du fait de leur extension dans la
couronne 2. On note que ce pliage est perpendiculaire au pliage prévu sur

la figure 5.
Selon une variante, les extrémités 91 et 92 des lames d’'extension sont

reliees entre elles par des moyens formant charniere.

Les modes de réalisation comportant des lames d'extension dans la
couronne 2 comportent les mémes propriétes que les moules sans lame, a
savoir un controle de la géométrie de 'embouchure 3, et un contrdle de la
coplanéite et horizontalité des zones 4, notamment du fait que les lames ne
couvrent pas l'ensemble de la couronne, ce qui permet un pliage de la
couronne.

Les développements qui précedent s’appliquent & une embouchure 3
sensiblement circulaire ou elliptigue et une cuvetie 1 correspondante de
section sensiblement circulaire ou elliptique. Bien entendu, embouchure 3
et la cuvette 1 peuvent avoir une forme quelconque et peuvent par exemple
étre de forme rectangulaire, carrée, tnangulaire, en étoile, en coeur, en
piece de puzzle, etc. ' '

On peut également de facon associée avec les zones de prehension
4 eventuellement en association avec les renforts 5 au niveau de ces
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zones de prehension 4, et eventueliement encore en association avec les
lames d’extension, prévoir un renfort au niveau de la base 10 visible sur les
figures 1 et 2.

Ce renfort situé au niveau de la base, et donc au fond du moule,
permet une manipulation et un démoulage plus faciles.

Le renfort au niveau de la base du moule peut comporter un jonc
disposé sur le pourtour de la base. Le jonc est préferentiellement plan.
Cependant, il peut avoir une section droite quelconque, comme par
exemple circulaire ou carree.

e renfort peut egalement étre une plaque ajourée ou non, noyée dans
le matériau de la base.

Un tel renfort peut étre en metal, en matiere plastique, en fibre de

verre, en matériau composite, en céramique, ou préferentiellement en nylon

renforce.

Bien entendu, un tel renfort au niveau de la base du moule peut étre
appliqgué a un moule ne comportant pas de zone de prehension et ne
comportant pas de renfort au niveau de la couronne du moule.

Un tel renfort peut éventuellement étre amovible sur la base du moule.
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REVENDICATIONS

1. Moule souple en silicone comportant une cuvette (1) et une couronne (2)
périphéerique définissant une embouchure (3) de la cuvette, comportant au niveau
de la couronne deux zones (4) de prehension géneralement planes au moins
sensiblement opposées sur la couronne (2), les deux zones (4) présentant une
extension suffisante pour permettre a un utilisateur de contrdler la géeométrie de Ia
couronne (2), ainsi que l'horizontalité et la coplaneité des deux zones (4) de
préhension, chaque zone (4) de prehension comportant un renfort (5) sensiblement
plan noyé dans le silicone, caractérisé en ce que chaque renfort (5) est divisé en
deux parties (51, 52) sensiblement symeétriques par rapport a un plan (6) passant

sensiblement par le centre des zones de préhension.

2. Moule selon la revendication 1, caracterisé en ce que chaque partie des

renforts (51, 52) comporte une lame d'extension (9) dans la couronne.

3. Moule selon la revendication 2, caractérisé en ce que chaque lame (71, 72)
relie deux renforts de deux zones de prehension differentes et couvre ainsi

sensiblement 180°.

4. Moule selon la revendication 1, caractérisé en ce que chaque renfort (5)
comporte une lame d'extension (9) dans la couronne (2), la lame (9) s'etendant de

part et d'autre du renfort (5).

5. Moule selon la revendication 4, caractérisé en ce que les extrémités des
lames d'extension viennent sensiblement au niveau d'un plan (8) perpendiculaire a
un plan (6) passant sensiblement par le centre des zones de prehension, chaque

lame couvrant ainsi sensiblement 180°.

0. Moule selon la revendication 1, caractérisé en ce que les parties (51, 52) des

renforts (5) sont reliées par des moyens formant charniere.
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/. Moule selon la revendication 2, caractérisé en ce que les lames d'extension

(9) des renforts (5) sont reliées par des moyens formant charniéere.

8. Moule selon l'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé en ce
que la couronne (2) comporte une epaisseur de matiere silicone plus importante

que l'épaisseur des parois de la cuvette (10).

9. Moule selon l'une quelconque des revendications 2 a 8, caractérisé en ce

que chaque lame d'extension (9) est sensiblement plane.

10. Moule selon 'une quelconque des revendications 1 a 9, caractérisé en ce

qu'il comporte un renfort au niveau de la base (10) de la cuvette (1).

11. Moule selon ta revendication 10, caractérisé en ce que le renfort au niveau

de la base de la cuvette comporte un jonc sur le pourtour de la base (10).

12.  Moule selon la revendication 10, caractérisé en ce que le renfort au niveau

de la base de la cuvette comporte une plaque.



00000000000000000000

F1G.2



CA 02480535 2004-09-14




CA 02480535 2004-09-14







	Page 1 - abstract
	Page 2 - abstract
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - claims
	Page 15 - claims
	Page 16 - drawings
	Page 17 - drawings
	Page 18 - drawings
	Page 19 - abstract drawing

