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D’ AGOSTINI

PLACCA DECORATA MONOBL E TRASPARENTE ALLE

ONDE D’EMISSIONE DI UN SISTEMA RADAR, PER GRIGLIA
FRONTALE DI AUTOVEICOL

[0001] Placca decorata monoblocco e trasparente alle onde
d’emissione di un sistema radar che si integra in una griglia frontale

di autoveicolo.

m ’ licazion
[0002] Una moderna griglia radiatore per veicoli a motore ¢
costituita, nella maggior parte dei casi, da un corpo principale in
materiale plastico sagomato in modo tale da accoppiarsi alla relativa
apertura presente sul fronte della carrozzeria o del paraurti, in
corrispondenza del radiatore; detto corpo principale € inoltre
predisposto all'ancoraggio per il tramite di fissaggi meccanici, quali
ad esempio le viti, oppure con fissaggi a scatto integrati. In aggiunta
alle primarie funzioni di protezione e passaggio dell'aria, una moderna
griglia radiatore assume anche una importante funzione estetica
contribuendo a caratterizzare il disegno frontale del veicolo e spesso
viene utilizzata dalle case produttrici come elemento distintivo per
conferire riconoscibilita al brand oppure ad una famiglia di prodotti.
Per questo motivo la griglia radiatore € spesso arricchita con
elementi decorativi, come ad esempio una cornice cromata, listelli

cromati od anche I'emblema distintivo del marchio. Detti elementi
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decorativi sono generalmente realizzati in materiale plastico o
composito multistrato, sono sottoposti a speciali trattamenti
superficiali come ad esempio verniciature, bagni galvanici o
trattamenti PVD, e vengono uniti al corpo principale per il tramite di
viti, scatti snap-fit integrati o collanti.

[0003] Con la recente introduzione di nuovi dispositivi elettronici
finalizzati ad aumentare la sicurezza alla guida, come ad esempio i
sistemi  di rilevamento  basati  sul’emissione di  onde
elettromagnetiche, assumono oggi particolare rilevanza i sistemi
finalizzati alla regolazione automatica della velocita dell’auto e per
I’elusione delle collisioni. A tal fine, vengono talvolta alloggiati nel
frontale dell'auto, in posizione protetta, i componenti optoelettronici
del tipo costituente un sistema radar per auto, che comprende
almeno un trasmettitore ed un’antenna ricevente incorporati
all’interno di un involucro rigido protettivo che & di piccole
dimensioni ed € cablato per connettersi al sistema centralizzato di
elaborazione, controllo e visualizzazione. Un tale dispositivo di
emissione, che per semplicita viene chiamato radar, viene
generalmente collocato tra i componenti frontali in posizione
centrale, ad esempio dietro la griglia radiatore in corrispondenza
del’emblema distintivo o vicino ad esso, con specifici requisiti
tecnico - funzionali ed anche estetici; in particolare, lo strato
protettivo posizionato anteriormente al detto radar deve risultare
trasparente alle onde elettromagnetiche ad una specifica frequenza

ed anche deve presentare elevate caratteristiche estetiche essendo
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inserito in una griglia frontale che € parte integrante del design
dell’auto e comprende i detti elementi decorati. Per questi motivi
molti costruttori hanno proposto diverse soluzioni di placche
protettive per radar che si integrano esteticamente in una griglia

radiatore moderna ed anche risultano trasparenti alle onde radar.

’ar

[0004] Le onde elettromagnetiche emesse da un sistema radar per
auto finalizzato alla regolazione automatica della velocita hanno
generalmente una frequenza di circa 76 GHz; un elemento protettivo
caratterizzato dalla trasparenza alle dette onde € conformato a guisa
di placca con superficie convessa verso la direzione di lettura del
radar, quindi in direzione frontale del veicolo, disposta in modo
sostanzialmente verticale e parallelo al radar stesso e,
particolarmente, con un spessore totale uniforme e privo di brusche
variazioni o nervature, essendo anche realizzato con materiali che
non interferiscono con le dette onde.

[0005] L’'uso del metallo, di parti cromate oppure di parti in rilievo
od in ribasso, essendo usati a scopo decorativo per integrare la detta
placca in una griglia comprensiva di listelli decorati, pone diversi
problemi di funzionamento; tra questi, le variazioni di spessore
pongono i problemi maggiormente rilevanti ai fini della trasparenza al
radar. | materiali plastici presentano caratteristiche che risultano
essere tra le piu adatte al trovato, essendo anche combinabili in

modo multistrato con diversi livelli di trasparenza e opacita e con
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colorazioni diverse, sono inoltre superficialmente trattabili per |l
tramite di procedimenti industriali convenzionali al fine di consentire
la detta integrazione estetica ed anche garantire minime interferenze
alle onde elettromagnetiche. In particolare, i materiali plastici
accoppiati a strati devono presentare una costante dielettrica tra di
loro simile, non necessariamente uguale, essendo la giusta
combinazione tra le caratteristiche dei singoli materiali, i singoli
spessori e lo spessore totale del manufatto che rende la detta placca
correttamente trasparente alle onde radar, essendo anche
proporzionata alla specifica lunghezza d’onda.

[0006] Con particolare riferimento ad un sistema di placca o
emblema decorato trasparente al radar ed integrato in una griglia
frontale per autoveicoli, in letteratura brevettuale, effettuando una
verifica convenzionale interrogando data base pubblici sono state
individuate alcune anteriorita, e tra queste si segnalano:

D1: US7538734 (Tetsuya Fujii e al.)

D2: DE10053517 (Otte Hermann)

D3: US2007137018 (Aigner e al.)

D4: DE10028801 (Volkswagen)

D5: US6184842 (Leinweber)

D6: US6328358 (Berweiler)

D7: W02006042725 (Ehmann)

[0007] D1 descrive un emblema distintivo per griglia radiatore,

trasparente alle onde emesse da un sistema radar e protettivo, con
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struttura a strati multipli accoppiati, preferibilmente due, in materiale
plastico con il medesimo indice rifrattivo e di cui la superficie
intermedia di contatto € sagomata, lavorata superficialmente e
reciprocamente integrata in modo da evidenziare gli elementi
distintivi del marchio, che sono ricavati in ribasso ed accoppiati ai
rilievi complementari dello strato sottostante.

[0008] D2 propone una placca protettiva di un sistema radar,
decorata e integrata sulla griglia radiatore per auto, caratterizzata da
aree lisce a sezione sostanzialmente regolare e trasparenti alle onde
radar, con sottili rilievi decorati ed integrati nel design frontale della
griglia, i quali presentano internamente una porzione di superficie
riflettente inclinata in modo tale da deviare le onde emesse e non
influire sul corretto funzionamento del sistema.

[0009] D3 descrive un metodo di fissaggio dei componenti di una
griglia radiatore complessa comprensiva, centralmente, di una placca
decorata che € realizzata in un materiale otticamente trasparente ed
anche trasparente alle onde emesse dal sistema radar retrostante, e
che comprende una pluralita di fissaggi a scatto laterali a guisa di
alette integrate.

[0010] D4 descrive un emblema per auto ad elevato spessore,
trasparente alle onde radar, formato da un primo componente
internamente sagomato con rilievi e ribassi a formare gli elementi
distintivi del marchio che decorati posteriormente con una
metallizzazione che risulta omogenea alla vista ma discontinua se

osservata strumentalmente, in modo tale da non interferire con le
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dette onde; il detto primo componente viene completamente
accoppiato ad un secondo componente sagomato in modo
complementare, in aderenza.

[0011] In D5 viene descritto un emblema distintivo complesso a
lente frontale decorata posteriormente che viene accoppiato ad un
supporto, caratterizzato da un procedimento produttivo che
prevede lo stampaggio della lente esterna in polimero otticamente
trasparente, ad esempio Policarbonato, con la superficie che
riproduce in ribasso gli elementi distintivi sui quali viene applicato
uno strato metallico riflettente la luce visibile ma attraverso il quale
le onde radar penetrano sostanzialmente non attenuate, e dove
sull’intera superficie interna di detta lente viene successivamente
depositato uno strato di colore scuro, ad esempio vernice nera; lo
strato posteriore di supporto € sagomato in modo complementare
alla lente anteriore e successivamente incollato ad essa; € previsto
uno strato protettivo trasparente sulla lente. Le parti metallizzate
sono realizzate per il tramite di procedimenti di tipo serigrafico,
sputtering o con deposizione di vapori metallici.

[0012] D6 descrive una placca decorata a quattro strati, dove il
piu esterno € una lente in materiale plastico trasparente, avente la
superficie interna comprensiva di sottili ribassi che replicano in
negativo la forma dei listellini cromati della griglia radiatore su cui €
alloggiata; sul retro viene applicato un secondo strato a guisa di
mascheratura ad eccezione dei detti ribassi, in modo tale che |l

successivo trattamento di metallizzazione costituente un terzo
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strato evidenzi a contrasto i detti ribassi ottenendo I'effetto visivo di
sottili elementi metallici tridimensionali. Posteriormente viene quindi
applicato un quarto strato costituito da un supporto posteriore
opaco, con funzione di supporto e protettiva, replicando i detti

ribassi per ottenere uno spessore costante.

’ar iu prossimo al trov

[0013] D7 propone una placca protettiva e decorativa, che é
trasparente alle onde radar essendo per griglie frontali di autoveicoli
dotate di un tale sistema di emissione, e che € formata da un primo
strato visivamente trasparente e sagomato sul lato interno con gli
elementi distintivi del marchio ricavati in cavita, a guisa di canali, in
modo tale da apparire in rilievo se osservati dall’esterno;
posteriormente ed esternamente alle dette cavita viene
sovrastampato un secondo materiale plastico opaco ad effetto
mascherante; di seguito viene decorato l'interno delle dette cavita,
ad esempio per il tramite di metallizzazione che ¢é realizzata con
precisione senza sbordare sul secondo materiale essendo tutto il
retro del componente successivamente riempito di un terzo strato a
chiusura ermetica che anche forma i fissaggi del componente. |
materiali dei due strati presentano la medesima costante dielettrica
e, una volta assiemati, formano un componente decorato a sezione
sostanzialmente uniforme.

[0014] E’ pertanto ragionevole ritenere nota una struttura

multistrato di placca decorata o emblema da applicare frontalmente
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sulla griglia radiatore ed € trasparente alle onde emesse da un
sistema radar, essendo costituita da:

- uno strato frontale in materiale plastico trasparente alla luce,
a guisa di lente, con superficie esterna liscia e superficie
interna comprensiva di ribassi che replicano
tridimensionalmente in cavita gli elementi decorativi da
evidenziare;

- un trattamento di copertura delle aree esterne ai detti
elementi decorativi, ad esempio con verniciatura nera o
sovrastampaggio mascherante;

- un trattamento di metallizzazione interno ai detti elementi
decorativi, realizzato con svariate tecnologie, materiali e
spessori in modo da risultare non interferenti con il sistema
radar, ad esempio per il tramite di sputtering, deposito di
vapori metallici, trasferimento stampa, film termoformati o
vernici;

- un elemento posteriore opaco di supporto che chiude e replica
in aderenza lintera superficie interna della lente frontale,
anche in modo complementare con gli elementi in rialzo e
ribasso al fine di formare un sandwich strutturale omogeneo e
trasparente al radar, essendo detto elemento incollato od

anche sovrastampato.

Inconvenienti
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[0015] Le soluzioni proposte e note presentano alcuni
inconvenienti. Come sopra esposto, la corretta trasparenza alle onde
emesse da un sistema radar attraverso un elemento protettivo e
decorativo complesso, a guisa di placca multistrato, richiede |'utilizzo
di materiali compatibili con la lunghezza d'onda del detto radar e
caratteristiche dielettriche omogenee; in particolare, la detta placca
deve presentare uno spessore totale che risulta sostanzialmente
costante, senza variazioni significative, scalini o vuoti interni. Tale
caratteristica € particolarmente rilevante nelle soluzioni multistrato
con lente comprensiva di elementi decorativi tridimensionali, decorati
a contrasto, con il supporto posteriore di completamento incollato
od unito per fissaggio meccanico (D1, D4, D5, D6, D7) che essendo
talvolta impreciso nell’accoppiamento, anche con interstizi vuoti che
alterano I'omogeneita della sezione.

[0016] Le soluzioni convenzionali di metallizzazione posteriori degli
elementi distintivi con anche uno sfondo scuro a contrasto sono
generalmente realizzate per il tramite di mascheratura e verniciatura,
prevedendo lunghe e complesse operazioni manuali con numerose
difettosita e scarti produttivi (D4, D5, D6).

[0017] Le soluzioni note di completamento posteriore
mascherante ottenuto per sovrastampaggio prevedono che la
chiusura dello stampo sia estremamente precisa in corrispondenza
degli elementi decorativi, determinandone I'estetica; in particolare, la
detta chiusura risulta complessa e con frequenti manutenzioni delle

attrezzature sia nelle soluzioni tridimensionali in negativo sul primo
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strato (D7), sia nella soluzione convenzionale su lente piana, essendo
sempre necessaria uno spigolo di battuta.

[0018] Un ulteriore problema riscontrato nelle soluzioni
convenzionali di placche o lenti trasparenti che comprendono
perimetralmente i fissaggi integrati, del tipo a scatto, consiste nella
fragilita degli stessi dovuta alla natura del materiale ed alle condizioni
d’uso (D4).

[0019] Ancora un problema riscontrato nelle soluzioni
convenzionali di placche o lenti di tipo mono - componente od anche
a componenti incollati, consiste nella maggiore fragilita e minore
resistenza alle sollecitazioni rispetto alle soluzioni collaboranti
ottenute mediante la tecnologia dello stampaggio multimateriale;
talvolta, ad esempio, viene limitato l'uso di alcuni materiali che
stampati singolarmente non risultano adatti oppure vengono richiesti
spessori totali elevati.

[0020] Un ulteriore problema riscontrato generalmente nelle
soluzioni convenzionali multistrato consiste nei costi industriali legati
alla complessita produttiva, essendo ad esempio richiesta una
pluralita di operazioni diverse talvolta con manipolazioni ad elevata
difettosita, si pensi ad esempio allo stampaggio separato dei
componenti, all’incollaggio, alle mascherature di precisione, alle
rimozioni di strati ed ai trattamenti multipli.

[0021] Ancora un problema riscontrato nelle soluzioni
convenzionali monoblocco di placche decorate per radar comprensive

di mascheratura sovrastampata (D7), consiste nella necessita di

10
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compensare gli spessori con un ulteriore chiusura posteriore o
apporto di materiale.

[0022] Tutto cio considerato € ragionevole la necessita delle
imprese del settore d’individuare delle soluzioni innovative ed in

grado di superare almeno i problemi poc’anzi rilevati.

Ri n | trov

[0023] Questi ed altri scopi, sono raggiunti con la presente
innovazione secondo le caratteristiche di cui alle annesse
rivendicazioni, risolvendo i problemi esposti mediante una placca
decorata (10) trasparente alle onde radar, per una griglia frontale
(20) di autoveicolo, essendo di tipo monoblocco e multistrato, a
ridotto spessore totale, formata da un primo strato esterno
trasparente (110) a guisa di lente comprensiva degli elementi
decorativi (111) ottenuti posteriormente in rilievo in modo tale che
un secondo strato opaco (120) ne compensi esattamente |'altezza,
realizzando contestualmente uno sfondo a contrasto mascherante
che anche costituisce il supporto comprensivo dei fissaggi integrati
(121); i detti elementi decorativi vengono rivestiti posteriormente,
sulla superficie di testa, per il tramite di un trattamento decorativo a
spessore sottile (131). La detta placca € realizzata mediante un
processo di stampaggio multi-iniezione in modo tale da agevolare le
chiusure dello stampo, ed anche evitando gli incollaggi e le
convenzionali mascherature di precisione finalizzate al trattamento

decorativo posteriore.

11
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Scopi

[0024] In tal modo, attraverso il notevole apporto creativo il cui
effetto costituisce un immediato e non trascurabile progresso
tecnico, sono conseguiti diversi e ragguardevoli scopi.

[0025] Un primo scopo, € consistito nel realizzare una placca
decorata monoblocco e correttamente trasparente al radar, per
griglie frontali di autoveicoli, che consente di ricavare i ganci di
fissaggio da un materiale poco fragile e con sufficiente resistenza
chimica.

[0026] Un secondo scopo, & consistito nel realizzare una placca
decorata monoblocco e correttamente trasparente al radar, per
griglie frontali di autoveicoli, che presenta fragilita ridotta rispetto ad
un convenzionale prodotto ottenuto assiemando singoli elementi di
tipo monocomponente.

[0027] Un terzo scopo, € consistito nel realizzare una placca
decorata monoblocco e correttamente trasparente al radar, per
griglie frontali di autoveicoli, che non presenta imprecisione di
accoppiamento tra i diversi strati, cavita o vuoti interni.

[0028] Un quarto scopo, legato al precedente, € consistito
nell’utilizzare il Polimetilmetacrilato per realizzare lo strato esterno,
in luogo del convenzionale Policarbonato che anche necessita di
rivestimento protettivo essendo collocato frontalmente.

[0029] Un quinto scopo, € consistito nell’eliminare le operazioni di

assiemaggio tra strati distinti, tra cui gli incollaggi.

12
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[0030] Un ulteriore scopo, € consistito nel realizzare un prodotto

che viene agevolmente stampato con attrezzature aventi chiusure
semplificate, prevalentemente in piano, riducendo gli scarti e gli
interventi di manutenzione.

[0031] Ancora uno scopo, € consistito nel realizzare un prodotto
che viene agevolmente realizzato senza eseguire operazioni manuali
di mascheratura finalizzate a definire con precisione le aree da
decorare o gli sfondi a contrasto, anche riducendo gli scarti ed i costi
industriali.

[0032] Un ulteriore scopo, € consistito nel realizzare una placca
per radar a spessore totale ridotto e uniforme che non necessita di
supporti o chiusure posteriori aggiuntive.

[0033] Questi ed altri vantaggi appariranno dalla successiva
particolareggiata descrizione d’una soluzione preferenziale di

realizzazione con |'aiuto dei disegni allegati.

nten i di ni
Fig. 1 vista prospettica esterna del sistema, con il dispositivo radar
all’interno e la placca frontale esplosa.
Fig. 2 vista prospettica interna di cui in Fig. 1.
Fig. 3 vista ortogonale esterna della placca.
Fig. 4 sezione trasversale A - A di cui in Fig. 3.
Fig. 5 vista assonometrica esterna della placca.

Fig. 6 vista ortogonale interna della placca.

13
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Prati zion | trov

[0034] Il presente trovato (Figg. 1, 2) ha per oggetto una nuova
placca decorata (10) atta ad integrarsi frontalmente in una moderna
griglia radiatore di autoveicolo (20) che comprende un dispositivo di
emissione di onde radar (30) collocato posteriormente in
corrispondenza della detta placca; tale placca decorata (10) funge
da elemento di chiusura e protezione consentendo adeguata
trasparenza alle onde emesse dal detto sistema radar (30) ed anche
si integra sulla detta griglia (20) in continuita estetica,
particolarmente con i listelli metallizzati (202) oppure con altri
particolari decorativi eventualmente compresi quali, ad esempio, la
cornice cromata (203) o I’emblema distintivo (210). Tipicamente, il
detto sistema radar (30) e la relativa placca (10) sono collocati
lateralmente rispetto ad un emblema distintivo (210) che € integrato
centralmente sulla griglia; tuttavia, tale posizionamento non ¢
vincolante e talvolta la detta placca pud costituire lo stesso emblema
distintivo centrale, sostituendolo.

[0035] Il trovato propone una nuova placca decorata (10) a
spessore sottile ed uniforme ai fini della corretta trasmissione delle
onde radar, essendo di tipo monoblocco e multistrato; in particolare,
la detta placca (10) € realizzata con la tecnologia dello stampaggio
multi — iniezione in modo tale da formare un primo strato trasparente
(110) frontale, che resta visibile dall’esterno della griglia radiatore
(20), a guisa di lente esternamente liscia che comprende

posteriormente gli elementi decorativi (111) realizzati in rilievo, ed

14
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anche formare un secondo strato opaco (120) che viene
sovrastampato sull’interfaccia che guarda I'interno vettura del detto
primo strato (110) in modo tale da compensare esattamente
I'altezza dei detti elementi decorativi (111) cosl da ottenere uno
spessore costante della detta placca (10) almeno secondo I'area
funzionale al radar, ed anche in modo tale da ricavare
perimetralmente i fissaggi a scatto (121) di tipo integrato rispetto al
detto secondo strato (120). | detti elementi decorativi (111),
essendo trasparenti e non ricoperti posteriormente dalla seconda
iniezione sulla superficie di testa (130), vengono successivamente
rivestiti per il tramite di un trattamento decorativo a spessore sottile
(131) (Figg. 3 - 6), preferibilmente ad effetto metallizzato.

[0036] Il detto primo strato trasparente (110) ha funzione
principalmente estetica ed ottica, copre tutta la superficie esterna
della placca e presenta uno spessore sostanzialmente costante ad
eccezione dei detti elementi decorativi (111) che sono realizzati
posteriormente in rilievo al fine di ottenere gli elementi distintivi che
caratterizzano esteticamente il componente, ad esempio imitando in
continuita estetica i detti listelli cromati (202) della griglia radiatore
(20). Sono previsti spigoli interni a vista adeguatamente arrotondati
(132), particolarmente sul retro alla base dei detti elementi
decorativi (111), con anche l'intera superficie esterna frontale che ¢
ad ampio raggio in almeno una direzione, preferibilmente
verticalmente; una tale configurazione consente di ottenere superfici

visibili di alta qualita estetica, prive di risucchi o altri difetti, e
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consente inoltre di evidenziare I'effetto lente e di tridimensionalita
incrementata, anche senza riflessi indesiderati (Figg. 4, 5).

[0037] Il detto secondo strato opaco (120) ¢é& di tipo
multifunzionale: in particolare, realizza lo sfondo a contrasto che
delimita ed evidenzia gli elementi decorativi (111), funge
intrinsecamente da mascheratura per il trattamento decorativo
posteriore (131), ed anche realizza contestualmente un adeguata
struttura di supporto e fissaggio che consente di integrare la placca
(10) in una griglia frontale di autoveicolo (20) per il tramite dei
fissaggi perimetrali integrati (121).

[0038] Tali fissaggi (121) sono sostanzialmente protrusioni
ortogonali al fronte della placca (10) che vengono ricavate da
stampaggio in prossimita del bordo esterno in modo tale da non
compromettere la corretta trasparenza alle onde radar, nella parte
centrale (Figg. 4 - 6), ed anche in modo tale da ancorarsi alle
corrispettive sedi di fissaggio ricavate perimetralmente sull’apertura
(201) di passaggio delle onde, essendo realizzata sulla detta griglia
in corrispondenza del dispositivo di emissione (30) a guisa di sede di
alloggiamento (Figg. 1, 2).

[0039] La placca decorativa (10) realizzata come sopra descritto,
€ vantaggiosamente ottenuta per il tramite della tecnologia dello
stampaggio multi - iniezione di polimeri termoplastici tra loro
compatibili, consentendo di utilizzare per ogni strato un materiale
che risulta essere ottimale in relazione alla specifica funzione, anche

riducendo lo spessore dei singoli strati ed il peso complessivo del
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prodotto, eliminando inoltre numerose lavorazioni convenzionali. A
titolo di esempio, nella preferenziale realizzazione il primo strato
trasparente (110) é stampato in Polimetilmetacrilato trasparente,
anche denominato PMMA con acronimo, il quale offre elevate
caratteristiche ottiche ed estetiche che sono durevoli nel tempo,
senza trattamenti protettivi superficiali; in alternativa, &€ possibile
utilizzare il Policarbonato, anche denominato PC con acronimo. |l
secondo strato opaco (120) & preferibilmente stampato nella
miscela Policarbonato /  Acrilonitrile-butadiene-stirene, anche
denominato PC/ABS, in un colore a contrasto, generalmente nero;
tale materiale € compatibile con entrambi i suddetti polimeri ai fini
del sovrastampaggio e presenta elevate caratteristiche tecnico -
meccaniche e di processabilita, essendo spesso il medesimo polimero
utilizzato per realizzare la griglia frontale (20) dell’autoveicolo.

[0040] Le caratteristiche meccaniche del materiale usato nel
secondo strato (120) consentono di realizzare dei fissaggi a scatto
integrati (121) che si deformano sufficientemente per ancorarsi
correttamente e compensare eventuali deformazioni o dilatazioni,
garantendo comunque sufficiente rigidita e resistenza del fissaggio
nel tempo. Lo spessore medio di detto secondo strato € ridotto
rispetto ad un supporto convenzionale, singolarmente preso, e risulta
agevolmente stampabile con ridotti costi produttivi e ridotti scarti,
non presentando superfici a vista di tipo estetico. In particolare, si
evidenzia che il trovato prevede attrezzature di stampaggio

semplificate, particolarmente per la seconda stampata del ciclo che
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prevede chiusura in piano, sostanzialmente in battuta sugli elementi
decorativi in rilievo (111); tale soluzione consente di ridurre gli scarti
di produzione e le manutenzioni rispetto alle soluzioni convenzionali
con chiusure di precisione su bordi in rilievo od in ribasso (Fig. 4).

[0041] La configurazione realizzativa del trovato, come sopra
descritto, consente di applicare il successivo trattamento decorativo
posteriore (131) in modo piu economico ed agevole rispetto alle
soluzioni note e convenzionali, in particolare senza la consueta
necessita di mascherare con precisione le aree da rivestire od anche
di rimuovere le parti non decorate; il detto secondo strato (120)
infatti, allineandosi ai bordi degli elementi decorativi in rilievo (111),
gia svolge una funzione mascherante rendendo superflua ogni
operazione di mascheratura precisa o incollaggio di ulteriori
componenti. Il trattamento decorativo (131) viene applicato
direttamente sulla superficie interna della placca stampata, a coprire
almeno il lato di testa (130) dell’elemento in rilevo (111) che rimane
scoperto e trasparente dopo la seconda stampata (120) (Figg. 4, 5);
€ eventualmente possibile eseguire una mascheratura di tipo rapido,
anche non precisa, qualora sia necessario limitare la superficie
coperta dal trattamento (131) al fine, ad esempio, di proteggere i
fissaggi perimetrali (121). Gli elementi decorativi (111) cosi trattati
risultano ampiamente visibili dal lato frontale essendo tale visibilita
consentita ed aumentata dal primo strato trasparente (110)

realizzato come sopra descritto (Fig. 1, 3).
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[0042] Nello specifico, il detto trattamento decorativo (131) €
preferibilmente ad effetto metallizzato, in modo tale da imitare i
listelli cromati (202), lucidi o satinati, che tipicamente caratterizzano
la decorazione frontale di una griglia radiatore (20) e sui quali la
detta placca decorata (10) si integra in continuita estetica (Fig.1).
Le tecnologie vantaggiosamente utilizzabili per ottenere un tale
effetto decorativo sono molteplici: a titolo di esempio non limitante,
€ possibile utilizzare la deposizione di vapori metallici, del tipo
denominato con acronimo inglese PVD o CVD oppure, in alternativa,
lo sputtering od anche la verniciatura nei molteplici effetti metallici
disponibili quali, ad esempio, cromo o argento in qualsivoglia finitura
superficiale. La tecnologia della verniciatura risulta adatta, a titolo di
esempio, a realizzare industrialmente nel medesimo impianto e con le
medesime attrezzature molteplici varianti cromatiche e di effetto
estetico, particolarmente senza la necessita di protezione
superficiale.

[0043] Nella preferenziale configurazione realizzativa, come sopra
descritto, il processo produttivo di una placca decorata (10)
trasparente alle onde d’emissione di un sistema radar per griglie
frontali (20) di autoveicolo, essendo di tipo monoblocco e
multistrato ed essendo realizzata con la tecnologia dello stampaggio
multi - iniezione di polimeri termoplastici, prevede le seguenti fasi di
lavorazione:

. stampaggio di un primo strato trasparente (110) frontale

che resta visibile dall’esterno griglia radiatore di autoveicolo
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(20), a guisa di lente esternamente liscia che comprende
posteriormente gli elementi decorativi (111) realizzati in
rilievo;

sovrastampaggio di un secondo strato opaco (120)
sull’interfaccia che guarda I'interno vettura del detto primo
strato (110), in modo tale da compensare esattamente
I’altezza dei detti elementi decorativi (111) cosi da ottenere
uno spessore costante della detta placca (10) almeno
secondo I'area funzionale al radar, ed anche in modo tale da
ricavare perimetralmente i fissaggi a scatto (121) di tipo
integrato rispetto al detto secondo strato (120);
trattamento decorativo posteriore (131) a rivestire la
superficie di testa (130) degli elementi decorativi (111)
trasparenti;

eventuale verniciatura protettiva posteriore, in
corrispondenza del precedente trattamento decorativo
(131): da eseguire solo se richiesto dalla tecnologia usata
per il detto trattamento, ad esempio nel caso della
deposizione di vapori metallici;

eventuale verniciatura protettiva frontale, da eseguire solo
se il primo strato trasparente (110) €& stampato in un
Polimero scarsamente resistente agli agenti atmosferici, ad

esempio il Policarbonato.

[0044] In una alternativa realizzazione, il processo produttivo della

detta placca decorata (10) prevede [Iinversione nell’ordine di
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stampaggio, essendo iniettato prima il detto secondo strato opaco
(120) e di seguito sovrastampato frontalmente il detto primo strato
trasparente (110), con anche la medesima conformazione finale del

pezzo finito e con i medesimi vantaggi sopra descritti.

Legenda

(10) placca decorata monoblocco e multistrato, trasparente alle
onde d’emissione di un sistema radar

(110) primo strato trasparente

(111) elementi decorativi in rilievo

(120) secondo strato opaco

(1271) fissaggi a scatto di tipo integrato

(130) superficie di testa dell’elemento decorativo

(131) trattamento decorativo posteriore

(132) spigolo interno arrotondato

(20) griglia frontale di autoveicolo

(201) apertura per passaggio onde, sede di alloggiamento placca
(202) listello decorativo metallizato

(203) cornice decorativa metallizata

(210) emblema distintivo centrale

(30) dispositivo di emissione di onde radar
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RIVENDICAZIONI

Una placca decorata (10) multistrato che risulta trasparente
alle onde d’emissione di un sistema radar (30) e che ¢é atta ad
integrarsi frontalmente in una griglia radiatore di autoveicolo
(20) in continuita estetica, caratterizzata dal fatto che ¢
monoblocco, ricavata per stampaggio multi — iniezione; e dove
la detta placca (10) é formata da un primo strato trasparente
(110) frontale che resta visibile dall’esterno griglia radiatore
di autoveicolo (20), a guisa di lente esternamente liscia che
comprende posteriormente gli elementi decorativi (111)
realizzati in rilievo, essendo detta placca (10) anche formata
da un secondo strato opaco (120) che viene sovrastampato
sull’interfaccia che guarda l'interno vettura del detto primo
strato (110) in modo tale da compensare esattamente
I’altezza dei detti elementi decorativi (111) cosi da ottenere
uno spessore costante della detta placca (10) almeno
secondo I'area funzionale al radar, ed anche in modo tale da
ricavare perimetralmente i fissaggi a scatto (121) di tipo
integrato rispetto al detto secondo strato (120); e dove i
detti elementi decorativi (111) vengono successivamente
rivestiti posteriormente, sulla superficie di testa (130), per il
tramite di un trattamento decorativo (131) a spessore sottile;
e dove il detto primo strato trasparente (110) ha funzione

primariamente estetica ed ottica, copre tutta la superficie
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esterna della placca (10), presenta uno spessore
sostanzialmente costante ad eccezione dei detti elementi
decorativi (111), con spigoli interni (132) adeguatamente
arrotondati, e con lintera superficie esterna che risulta ad
ampio raggio in almeno una direzione; e dove il detto secondo
strato opaco (120) & di tipo multifunzionale, di modo tale che
realizza lo sfondo a contrasto che delimita ed evidenzia gli
elementi decorativi (111), funge intrinsecamente da
mascheratura per il trattamento decorativo posteriore (131)
ed anche realizza contestualmente la struttura di supporto e
fissaggio che consente di integrare la placca (10) nella griglia
frontale di autoveicolo (20) per il tramite dei fissaggi
perimetrali integrati (121); e dove detti fissaggi (121) sono
sostanzialmente delle protrusioni in direzione posteriore e
ortogonale al fronte della placca (10), essendo ricavati dalla
seconda iniezione in prossimita del bordo esterno in modo tale
da non compromettere la corretta trasparenza alle onde radar
nella parte centrale, ed anche in modo tale da ancorarsi alle
corrispettive sedi di fissaggio ricavate perimetralmente
sul’apertura (201) che € realizzata sulla griglia (20) in
corrispondenza del dispositivo di emissione (30), a guisa di

sede di alloggiamento.

. Una placca decorata (10) come dalla rivendicazione 1,

caratterizzata dal fatto che presenta il detto trattamento

decorativo posteriore (131) ad effetto metallizzato, in modo
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tale da imitare i listelli cromati (202), lucidi o satinati, che
caratterizzano la decorazione frontale di una griglia radiatore
(20) e sui quali la detta placca decorata (10) si integra in
continuita estetica; e dove la tecnologia usata per il detto
trattamento (131) ¢é alternativamente scelta tra: la
deposizione di vapori metallici, del tipo denominato con
acronimo inglese PVD o CVD oppure lo sputtering od anche la

verniciatura.

. Processo produttivo di una placca decorata (10) multistrato

che risulta trasparente alle onde d’emissione di un sistema
radar (30) e che € atta ad integrarsi frontalmente in una
griglia radiatore di autoveicolo (20) in continuita estetica,
caratterizzata dal fatto che essendo monoblocco €
realizzata con la tecnologia dello stampaggio multi — iniezione
prevedendo le seguenti fasi di lavorazione:
stampaggio di un primo strato trasparente (110) frontale
che resta visibile dall’esterno griglia radiatore di autoveicolo
(20), a guisa di lente esternamente liscia che comprende
posteriormente gli elementi decorativi (111) realizzati in
rilievo;
sovrastampaggio di un secondo strato opaco (120)
sull’interfaccia che guarda I'interno vettura del detto primo
strato (110), in modo tale da compensare esattamente
I’altezza dei detti elementi decorativi (111) cosi da ottenere

uno spessore costante della detta placca (10) almeno
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secondo I'area funzionale al radar, ed anche in modo tale da
ricavare perimetralmente i fissaggi a scatto (121) di tipo
integrato rispetto al detto secondo strato (120);
trattamento decorativo posteriore (131) a rivestire la
superficie di testa (130) degli elementi decorativi (111)
trasparenti;
eventuale verniciatura  protettiva posteriore, in
corrispondenza del precedente trattamento decorativo
(131): da eseguire solo se richiesto dalla tecnologia usata
per il detto trattamento, ad esempio nel caso della
deposizione di vapori metallici;
eventuale verniciatura protettiva frontale, da eseguire solo
se il primo strato trasparente (110) €& stampato in un
Polimero scarsamente resistente agli agenti atmosferici, ad
esempio il Policarbonato.
Una placca decorata (10) come dalla rivendicazione 3,
caratterizzata dal fatto che presenta il detto primo
strato (110) stampato in un polimero a scelta tra
Polimetilmetacrilato trasparente, anche denominato PMMA con
acronimo, oppure in Policarbonato, anche denominato PC con
acronimo; e dove presenta il detto secondo strato opaco
(120) stampato nella miscela Policarbonato / Acrilonitrile-
butadiene-stirene, anche denominata PC/ABS, in un colore a

contrasto con il trattamento decorativo posteriore (131).
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CLAIMS

1. A decorated plate (10) multilayer which is transparent to the

emission waves of a radar system (30) and which is apt to
integrate frontally in a radiator grille of a motor vehicle (20)
in aesthetic continuity, characterized in that it is
monoblock, formed from multi-injection molding; and where
the said plate (10) is formed by a first transparent layer
(110) that remains visible from the outside front radiator
grille of a motor vehicle (20), in the form of externally smooth
lens which comprises at the rear the decorative elements
(111) made in raised relief, being said plate (10) also formed
by a second opaque layer (120) that is over-molded on the
interface that looks to the vehicle’s interior of the said first
layer (110) in such a way as to compensate exactly the
height of said decorative elements (111) so as to obtain a
constant thickness of said plate (10) at least according to the
area functional to the radar, and also in such a way as to
perimetrically obtain the snaps fasteners (121) of the
integrated type with respect to the said second layer (120);
and where the said decorative elements (111) are
subsequently coated posteriorly, on the head surface (130),
by the means of a decorative treatment (131) by thin
thickness; and where said first transparent layer (110) has

function primarily aesthetic and optical, covers the entire
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outer surface of the plate (10), presents a substantially
constant thickness except for said decorative elements
(1171), with internal edges (132) properly rounded, and with
the entire outer surface that results at a wide radius in at
least one direction; and where the said second opaque layer
(120) is of the multi-function type, in such a way that realizes
the contrast background that delimits and highlights the
decorative elements (111), acts intrinsically of masking for
the rear decorative treatment (131) and also realizes at the
same time the support and fixing structure which allows to
integrate the plate (10) in the front grille of a motor vehicle
(20) by means of the integrated perimetric fasteners (121);
and wherein said fasteners (121) are substantially some
protrusions in posterior direction and orthogonal to the front
of the plate (10), being formed by the second injection in the
vicinity of the outer edge in such a way as not to compromise
the correct transparency to radar waves in the central part,
and also in such way as to anchor to the respective fastening
seats formed perimetrically on the opening (201) which is
formed on the grille (20) in correspondence of the emitting

device (30), in the manner of housing seat.

. A decorated plate (10) as per claim 1, characterized in

that it has the said rear decorative treatment (131) with a
metallized effect, in such way as to imitate the chrome strips

(202), polished or satin finished, that characterize the front
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decoration of a radiator grille (20) and on which the said
decorated plate (10) is integrated in aesthetic continuity; and
where the technology used for the said treatment (131) is
alternately chosen between: the deposition of metal vapor, of
the type referred to with the English acronym PVD or CVD or

the sputtering or even the painting.

. Process of manufacturing a decorated plate (10) multilayer

which is transparent to the emission waves of a radar system
(30) and which is apt to integrate frontally in a radiator grille
of a motor vehicle (20) in aesthetic continuity,
characterized in that being monoblock is made with the
technology of multi - injection molding providing the following
manufacturing phases:
molding a first transparent layer (110) frontal that remains
visible from the outside radiator grille of a motor vehicle
(20), in the form of an externally smooth lens which
comprises at the rear the decorative elements (111) made
in raised relief;
overmoulding of a second opaque layer (120) on the
interface that looks to the vehicle’s interior of the said first
layer (110), in such a way as to compensate exactly the
height of said decorative elements (111) so as to obtain a
constant thickness of the said plate (10) at least according

to the area functional to the radar, and also in such a way
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as to perimetrically obtain the snap fasteners (121) of the
integrated type with respect to said second layer (120);

. rear decorative treatment (131) to coat the surface of the
head (130) of the decorative elements (111) transparent;

. eventual rear protective painting, in correspondence of the
previous decorative treatment (131): to be performed only
if requested by the technology used for the said treatment,
for example in the case of the deposition of metal vapors;

. eventual frontal protective painting, to be performed only if
the first transparent layer (110) is printed in a Polymer
poorly resistant to atmospheric agents, for example the
Polycarbonate.

4. A decorated plate (10) as per claim 3, characterized in that
it presents the said first layer (110) printed in a polymer
chosen from among transparent Polymethylmethacrylate, also
referred to as PMMA with acronym, or in Polycarbonate, also
called PC with acronym; and where presents the said second
opaque layer (120) printed in the mixture Polycarbonate /
Acrylonitrile-butadiene-styrene, also denominated as PC/ABS,
in a color contrasting with the rear decorative treatment

(131).
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