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(57) Ðåôåðàò:
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñòðîèòåëüñòâó, à

èìåííî - ê ðó÷íûì ïðèñïîñîáëåíè ì äë  íàíåñåíè 
æèäêîñòåé èëè äðóãèõ òåêó÷èõ âåùåñòâ íà
ðàçëè÷íûå ïîâåðõíîñòè, èñïîëüçóåìûì ïðè
îòäåëî÷íûõ ðàáîòàõ, â ÷àñòíîñòè ê êîíñòðóêöè ì
âàëèêîâ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äë  ïîêðàñî÷íûõ èëè
îáîéíûõ ðàáîò. Èçîáðåòåíèå íàïðàâëåíî íà
îáåñïå÷åíèå óïðîùåíè  êîíñòðóêöèè çà ñ÷åò
îòñóòñòâè  êëååâûõ ñðåäñòâ è ïîâûøåíèå
íàäåæíîñòè çà ñ÷åò óëó÷øåíè  ñîåäèíåíè  òðóáêè
è ïîäøèïíèêîâ ïðè îäíîâðåìåííîé
òåõíîëîãè÷íîñòè êîíñòðóêöèè çà ñ÷åò âûïîëíåíè 
íà ïðåäíàçíà÷åííûõ äë  ñîåäèíåíè  äðóã ñ äðóãîì
ïîâåðõíîñò õ êîíöîâ òðóáêè è ïîäøèïíèêàõ
âûñòóïîâ ëþáîé çàäàííîé âûñîòû ïóòåì
èñïîëüçîâàíè  áåñøèáåðíîãî èçãîòîâëåíè  òðóáêè
âàëèêà. Ðîëèê îòäåëî÷íîãî âàëèêà ñîäåðæèò

ïðåäíàçíà÷åííûå äë  óñòàíîâêè íà êðîíøòåéíå, ïî
êðàéíåé ìåðå, îäíó ðàçðåçíóþ âòóëêó, òðóáêó,
ïîäøèïíèêè, ñîåäèíåííûå ñ êîíöàìè ïîñëåäíåé, è
îõâàòûâàþùèé òðóáêó êîðïóñ äë  ðàçìåùåíè  íà
åãî âíåøíåé ïîâåðõíîñòè ðàáî÷åãî ïîêðûòè .
Òðóáêà îáðàçîâàíà öèëèíäðîì è âûïîëíåííûìè â
íåì ñîïð ãàåìûìè âñòðå÷íî-íàïðàâëåííûìè
ïîïåðå÷íûìè âûåìêàìè, ãëóáèíà êîòîðûõ ðàâíà
ðàçíîñòè äèàìåòðà öèëèíäðà è çàäàííîé òîëùèíû
ñòåíêè òðóáêè, à øèðèíà ðàâíà ðàçíîñòè äèàìåòðà
öèëèíäðà è ñóììû äâóõ çàäàííûõ òîëùèí ñòåíîê
òðóáêè, ò.å. äàííà  òðóáêà âûïîëíåíà
áåñøèáåðíûì ñïîñîáîì (áåç ïðèìåíåíè  ïðè ëèòüå
ñòåðæíåâûõ çíàêîâ), ïðè ýòîì íà ïðåäíàçíà÷åííûõ
äë  ñîåäèíåíè  äðóã ñ äðóãîì ïîâåðõíîñò õ êîíöîâ
òðóáêè è ïîäøèïíèêàõ âûïîëíåíû âûñòóïû. 2 ç.ï.ô-
ëû, 4 èë.
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(54) FINISHING ROLL WHEEL

(57) Abstract: 
FIELD: construction, particularly manual

devices for liquid and other fluid application on
different surfaces used in surface finishing,
namely paint rolls and wallpaper hanging rolls.

SUBSTANCE: wheel comprises at least one split
bush, bearings connected to bush ends and body
enclosing the bush. Said components are adapted
to be installed on holder. Working covering may
be connected to outer body surface. Pipe is made
as cylinder and is provided with mating
oppositely directed transversal depressions to be
joined with each other. Each depression has depth
equal to difference between cylinder diameter and
given pipe wall thickness. Width thereof is equal
to difference between cylinder diameter and sum
of two pipe wall thicknesses, i.e. said pipe is
formed without the use of core marks during pipe

molding. Pipe and bearing ends adapted to be
connected with each other have extensions.

EFFECT: simplified structure due to
elimination of adhesive and increased reliability
due to improved pipe connection with bearings,
increased manufacturability due to creation of
corresponding extensions on pipe end and bearing
surfaces to be connected with each other.

3 cl, 4 dwg
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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñòðîèòåëüñòâó, à èìåííî - ê ðó÷íûì ïðèñïîñîáëåíè ì äë 
íàíåñåíè  æèäêîñòåé èëè äðóãèõ òåêó÷èõ âåùåñòâ íà ðàçëè÷íûå ïîâåðõíîñòè,
èñïîëüçóåìûì ïðè îòäåëî÷íûõ ðàáîòàõ, â ÷àñòíîñòè ê êîíñòðóêöè ì âàëèêîâ,
ïðåäíàçíà÷åííûõ äë  ïîêðàñî÷íûõ èëè îáîéíûõ ðàáîò.

Íàèáîëåå áëèçêèì ïî òåõíè÷åñêîé ñóùíîñòè ê ïðåäëàãàåìîìó èçîáðåòåíèþ  âë åòñ 
âûáðàííûé â êà÷åñòâå ïðîòîòèïà ðîëèê îòäåëî÷íîãî âàëèêà, ñîäåðæàùèé ïðåäíàçíà÷åííûå
äë  óñòàíîâêè íà êðîíøòåéíå, ïî êðàéíåé ìåðå, îäíó ðàçðåçíóþ âòóëêó, îõâàòûâàþùóþ åå
òðóáêó, ïîäøèïíèêè, ñîåäèíåííûå ñ êîíöàìè ïîñëåäíåé, è îõâàòûâàþùèé òðóáêó êîðïóñ
äë  ðàçìåùåíè  íà åãî âíåøíåé ïîâåðõíîñòè ðàáî÷åãî ïîêðûòè  (ñì. ÃÎÑÒ 10831-87,
÷åðòåæ 6, èñïîëíåíèå 1, 1989 ãîä, ïåðåèçäàíèå 1993 ãîä).

Íåäîñòàòêîì ïðîòîòèïà  âë åòñ  íèçêà  íàäåæíîñòü êîíñòðóêöèè èç-çà íåâîçìîæíîñòè
âûïîëíåíè  âûñòóïîâ ëþáîé âûñîòû íà âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòè òðóáêè âàëèêà øèáåðíûì
ñïîñîáîì (ñ èñïîëüçîâàíèåì ñòåðæíåâûõ çíàêîâ), ïðèâîä ùèõ ê íåíàäåæíîñòè ñîåäèíåíè 
òðóáêè è ïîäøèïíèêîâ, à ïðè èñïîëüçîâàíèè êëååâûõ ñðåäñòâ ïðèâîä ùèõ äîïîëíèòåëüíî ê
óâåëè÷åíèþ òðóäîçàòðàò è ñòîèìîñòè ãîòîâîãî èçäåëè .

Òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò, äîñòèãàåìûé ïðåäëàãàåìûì èçîáðåòåíèåì, çàêëþ÷àåòñ  â
óïðîùåíèè êîíñòðóêöèè çà ñ÷åò îòñóòñòâè  êëååâûõ ñðåäñòâ è ïîâûøåíèè íàäåæíîñòè çà
ñ÷åò óëó÷øåíè  ñîåäèíåíè  òðóáêè è ïîäøèïíèêîâ ïðè îäíîâðåìåííîé òåõíîëîãè÷íîñòè
êîíñòðóêöèè çà ñ÷åò âûïîëíåíè  íà ïðåäíàçíà÷åííûõ äë  ñîåäèíåíè  äðóã ñ äðóãîì
ïîâåðõíîñò õ êîíöîâ òðóáêè è ïîäøèïíèêàõ âûñòóïîâ ëþáîé çàäàííîé âûñîòû ïóòåì
èñïîëüçîâàíè  áåñøèáåðíîãî èçãîòîâëåíè  òðóáêè âàëèêà.

Ïîñòàâëåííûé òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò äîñòèãàåòñ  òåì, ÷òî â ðîëèêå îòäåëî÷íîãî
âàëèêà, ñîäåðæàùåì ïðåäíàçíà÷åííûå äë  óñòàíîâêè íà êðîíøòåéíå, ïî êðàéíåé ìåðå,
îäíó ðàçðåçíóþ âòóëêó, îõâàòûâàþùóþ åå òðóáêó, ïîäøèïíèêè, ñîåäèíåííûå ñ êîíöàìè
ïîñëåäíåé, è îõâàòûâàþùèé òðóáêó êîðïóñ äë  ðàçìåùåíè  íà åãî âíåøíåé ïîâåðõíîñòè
ðàáî÷åãî ïîêðûòè , òðóáêà îáðàçîâàíà öèëèíäðîì è âûïîëíåííûìè â íåì ñîïð ãàåìûìè
âñòðå÷íî-íàïðàâëåííûìè ïîïåðå÷íûìè âûåìêàìè, ãëóáèíà êîòîðûõ ðàâíà ðàçíîñòè
äèàìåòðà öèëèíäðà è çàäàííîé òîëùèíû ñòåíêè òðóáêè, à øèðèíà ðàâíà ðàçíîñòè äèàìåòðà
öèëèíäðà è ñóììû äâóõ çàäàííûõ òîëùèí ñòåíîê òðóáêè, ïðè ýòîì íà ïðåäíàçíà÷åííûõ äë 
ñîåäèíåíè  äðóã ñ äðóãîì ïîâåðõíîñò õ êîíöîâ òðóáêè è ïîäøèïíèêàõ âûïîëíåíû âûñòóïû.
Êðîìå òîãî, äë  ïîâûøåíè  íàäåæíîñòè ñîåäèíåíè  âûñîòà âûñòóïîâ âûïîëíåíà áîëüøåé
èëè ðàâíîé 0,2 ìì, ïðè ýòîì êàæäûé âûñòóï â ïîïåðå÷íîì ñå÷åíèè èìååò òðåóãîëüíûé
ïðîôèëü ñ ðàçëè÷íûìè óãëàìè ïðè îñíîâàíèè, íå ïðåâûøàþùèìè êàæäûé 90 ãðàäóñîâ, è
îñòðûì óãëîì â âåðøèíå. Äîïîëíèòåëüíî îäèí èç óãëîâ ïðè îñíîâàíèè òðåóãîëüíîãî
ïðîôèë  ìîæåò áûòü âûïîëíåí ïð ìûì.

Íà ôèã.1 èçîáðàæåí ïðåäëàãàåìûé ðîëèê îòäåëî÷íîãî âàëèêà, ïðîäîëüíûé ðàçðåç,
íà ôèã.2 - òðóáêà, â èçîìåòðèè,
íà ôèã.3 - òî æå, ïðîäîëüíûé ðàçðåç,
íà ôèã.4 - âèä À íà ôèã.3, óâåëè÷åíî.
Ðîëèê îòäåëî÷íîãî âàëèêà ñîäåðæèò ïðåäíàçíà÷åííûå äë  óñòàíîâêè íà êðîíøòåéíå 1,

ïî êðàéíåé ìåðå, îäíó ðàçðåçíóþ âòóëêó 2 (íà ôèã.1 èçîáðàæåíû äâå ðàçðåçíûå âòóëêè
2), òðóáêó 3, ïîäøèïíèêè 4, ñîåäèíåííûå ñ êîíöàìè ïîñëåäíåé, è îõâàòûâàþùèé òðóáêó 3
êîðïóñ 5 äë  ðàçìåùåíè  íà åãî âíåøíåé ïîâåðõíîñòè ðàáî÷åãî ïîêðûòè  6. Òðóáêà 3
îáðàçîâàíà öèëèíäðîì 7 è âûïîëíåííûìè â íåì ñîïð ãàåìûìè âñòðå÷íî-íàïðàâëåííûìè
ïîïåðå÷íûìè âûåìêàìè 8, ãëóáèíà h êîòîðûõ ðàâíà ðàçíîñòè äèàìåòðà öèëèíäðà 7 è
çàäàííîé òîëùèíû b ñòåíêè òðóáêè 3, à øèðèíà Â ðàâíà ðàçíîñòè äèàìåòðà öèëèíäðà 7 è
ñóììû äâóõ çàäàííûõ òîëùèí b ñòåíîê òðóáêè 3, ò.å. äàííà  òðóáêà 3 âûïîëíåíà
áåñøèáåðíûì ñïîñîáîì (áåç ïðèìåíåíè  ïðè ëèòüå ñòåðæíåâûõ çíàêîâ). Òðóáêà 3 ïî
ñóùåñòâó  âë åòñ  ñò æêîé, èìåþùåé ïîëîñòè 9, â êîòîðûå óñòàíîâëåíû ðàçðåçíûå âòóëêè
2, îãðàíè÷èâàþùèå ïåðåìåùåíè  ðîëèêà âäîëü îñè êðîíøòåéíà 1, ïðè ýòîì íà
ïðåäíàçíà÷åííûõ äë  ñîåäèíåíè  äðóã ñ äðóãîì ïîâåðõíîñò õ êîíöîâ òðóáêè 3 è
ïîäøèïíèêàõ 4 âûïîëíåíû âûñòóïû 10. Êðîìå òîãî, âûñîòà Í âûñòóïîâ 10 âûïîëíåíà
áîëüøåé èëè ðàâíîé 0,2 ìì, ïðè ýòîì êàæäûé âûñòóï 10 â ïîïåðå÷íîì ñå÷åíèè èìååò
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òðåóãîëüíûé ïðîôèëü 11 ñ ðàçëè÷íûìè óãëàìè α1 è α2 ïðè îñíîâàíèè, íå ïðåâûøàþùèìè
êàæäûé 90 ãðàäóñîâ, è îñòðûì óãëîì α3 â âåðøèíå. Îäèí èç óãëîâ (íàïðèìåð, α2) ïðè
îñíîâàíèè òðåóãîëüíîãî ïðîôèë  11 ìîæåò áûòü âûïîëíåí ïð ìûì.

Ðîëèê îòäåëî÷íîãî âàëèêà ðàáîòàåò ñëåäóþùèì îáðàçîì.
Ïîñëå èçãîòîâëåíè  òðóáêè 3 áåñøèáåðíûì ñïîñîáîì è ïîëó÷åíè , òàêèì îáðàçîì, íà åå

âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòè âûñòóïîâ 10 ëþáîé çàäàííîé âûñîòû Í ïðîèçâîä ò ñáîðêó ðîëèêà
îòäåëî÷íîãî âàëèêà, ïîëó÷à  ïðè ýòîì íàäåæíîå ñîåäèíåíèå òðóáêè 3 è ïîäøèïíèêîâ 4.
Äàííîå ñîåäèíåíèå îñóùåñòâë åòñ  ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì ñ ïîìîùüþ õðàïîâîãî
çàöåïëåíè , îáðàçîâàííîãî âûñòóïàìè 10 íà òðóáêå 3 è ïîäøèïíèêàõ 4, à òàêæå óïðóãèõ
ñâîéñòâ ïîñëåäíèõ, èçãîòîâëåííûõ èç òåðìîïëàñòè÷íûõ ìàòåðèàëîâ. Â ãîòîâîì âèäå ðîëèê
«íàñàæèâàåòñ » íà êðîíøòåéí 1 îòäåëî÷íîãî âàëèêà, ïîñëå ÷åãî îí ñòàíîâèòñ  ïðèãîäíûì
ê èñïîëüçîâàíèþ åãî ïî íàçíà÷åíèþ. Äë  çàìåíû ðîëèêà îí ñíèìàåòñ  ñ îñè êðîíøòåéíà, à
íà åãî ìåñòî ëåãêî âñòàâë åòñ  â íîâûé ðîëèê, òàêæå  âë þùèéñ  áûñòðîñúåìíîé
êîíñòðóêöèåé.

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
1. Ðîëèê îòäåëî÷íîãî âàëèêà, ñîäåðæàùèé ïðåäíàçíà÷åííûå äë  óñòàíîâêè íà

êðîíøòåéíå, ïî êðàéíåé ìåðå, îäíó ðàçðåçíóþ âòóëêó, îõâàòûâàþùóþ åå òðóáêó,
ïîäøèïíèêè, ñîåäèíåííûå ñ êîíöàìè ïîñëåäíåé, è îõâàòûâàþùèé òðóáêó êîðïóñ äë 
ðàçìåùåíè  íà åãî âíåøíåé ïîâåðõíîñòè ðàáî÷åãî ïîêðûòè , îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî
òðóáêà îáðàçîâàíà öèëèíäðîì è âûïîëíåííûìè â íåì ñîïð ãàåìûìè âñòðå÷íî-
íàïðàâëåííûìè ïîïåðå÷íûìè âûåìêàìè, ãëóáèíà êîòîðûõ ðàâíà ðàçíîñòè äèàìåòðà
öèëèíäðà è çàäàííîé òîëùèíû ñòåíêè òðóáêè, à øèðèíà ðàâíà ðàçíîñòè äèàìåòðà öèëèíäðà
è ñóììû äâóõ çàäàííûõ òîëùèí ñòåíîê òðóáêè, ïðè ýòîì íà ïðåäíàçíà÷åííûõ äë 
ñîåäèíåíè  äðóã ñ äðóãîì ïîâåðõíîñò õ êîíöîâ òðóáêè è ïîäøèïíèêàõ âûïîëíåíû âûñòóïû.

2. Ðîëèê îòäåëî÷íîãî âàëèêà ïî ï.1, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî âûñîòà âûñòóïîâ âûïîëíåíà
áîëüøåé èëè ðàâíîé 0,2 ìì, ïðè ýòîì êàæäûé âûñòóï â ïîïåðå÷íîì ñå÷åíèè èìååò
òðåóãîëüíûé ïðîôèëü ñ ðàçëè÷íûìè óãëàìè ïðè îñíîâàíèè, íå ïðåâûøàþùèìè êàæäûé
90°, è îñòðûì óãëîì â âåðøèíå.

3. Ðîëèê îòäåëî÷íîãî âàëèêà ïî ï.2, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî îäèí èç óãëîâ ïðè
îñíîâàíèè òðåóãîëüíîãî ïðîôèë  âûïîëíåí ïð ìûì.
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