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Przedmiotem wynalazku jest spos6b walcowania
na zimno zwlaszeza zarysu gwintowego, o duzym
rozwinigciu powierzchni, na rurach z materialéw
trudno obrabialnych plastycznie i urzadzenie do
stosowania tego sposobu.

Znany sposdéb walcowania na zimno zarysu gwin-
towego odbywa sie przy stalym momencie napedza-
jacym walce robocze. Wadg tego sposobu jest staly
moment walcowania, uniemozliwiajgcy walcowanie
na zimno gwintow o duzym rozwinieciu powierzchni
na rurach, zwlaszcza z materialéw trudno obrabial-
nych plastycznie, z uwagi na znaczny wzrost twar-
dosci walcowanego materialu jaki wystepuje w cza-
sie formowania zarysu gwintowego. Znane urzadze-
nie do walcowania na zimno zarysu gwintowego
sktada sie z pary walcéw roboczych sprzezonych
lacznikami przegubowymi z przekladnig zgbata, kt6-
rej walek napedowy jest polaczony z walkiem re-
duktora, napedzanego silnikiem elektrycznym. Urzg-
dzenie to nie nadaje sie do wykonywania zarysu
gwintowego, o duzym rozwinieciu powierzchni, na
rurach z materialéow trudno-obrabialnych plastycz-
nie.

Celem wynalazku jest umozliwienie walcowania
zwlaszcza zarysu gwintowego, o duzym rozwinigciu
powierzchni, na rurach z materialéw trudno-obra-
bialnych plastycznie.

Cel ten osiggnieto przez cykliczng zmiange momen-
tu walcowania przy predkos$ci obwodowej roboczych
walcow, w czasie ksztaltowania zarysu gwintowego,
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nie mniejszej niz 3 metry na sekunde, przy czym
kat skokowy przemieszczenia roboczych walcéw jest
nie wigkszy od kata chwytu materialu przez walce
robocze, a czas w ktérym nie ma przemieszczenia
katowego walcow roboczych jest dluzszy od 0,03 se-
kundy. Cykliczng zmiang¢ momentu walcowania uzy-
skano za pomocy przekladni palcowej z jednej stro-
ny polaczonej poprzez zebatg przekladnie i przegu-
bowe Iaczniki z roboczymi walcami, a z drugiej stro-
ny poprzez reduktor i podatne sprzeglo z silnikiem
napedzajgcym.

Sposéb walcowania na zimno zwlaszcza zarysu
gwintowego o duzym rozwinieciu powierzchni, na
rurach z materialéw trudno obrabialnych plastycz-
nie, wedlug wynalazku, polega na cyklicznej zmia-
nie momentu walcowania, w czasie ktérej material
walcowany doznaje skokowych przemieszczen kg-
towych, okreslonych kierunkiem dzialania momen-
tu walcowania. Podczas katowego przemieszczania
skokowego walce ksztaltujg zarys gwintu przly’ pred-
ko$ci obwodowej walcéw nie mniejszej niz 3 metry
na sekunde i kacie jednego skokowego przemiesz-
czenia nie wiekszym od kata chwytu materialu przez
walce.

Po skokowym przemieszczeniu, w czasie spoczyn-
ku walcow, nie wigkszym od 0,03 sekundy, zachodzg
procesy relaksacji i dyfuzyjne procesy ksztaltowa-
nia odksztalcenia plastycznego, walcowanego -zarysu
gwintowego, po czym nastepuje powtérne katowe
przemieszczenie skokowe walcow.
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Zaletg sposobu walcowania, wedlug wynalazku
jest prosta technologia eliminujgca proces wyza-
rzania miedzyoperacyjnego walcowanego materiatu.

Urzadzenie do walcowania na zimno zarysu gwin-
towego, zwlaszcza o duzym rozwinieciu powierzchni,
na rurach z materialé6w trudno obrabialnych pla-
stycznie wedlug wynalazku jest przedstawione sche-
matycznie w przykladzie wykonania na rysunku w
widoku ogélnym. ’

Urzadzenie sklada sie z pary walcéw roboczych 1
i 2 sprzezonych lgcznikami przegubowymi 3 i 4
z przekladnig zebatg 5, polaczona walkiem napedo-
wym 6 z przekladnig palcowg 7 lgczacg sie poprzez
walek reduktora 8 i sprzeglo podatne 9 z silnikiem
napedzajgcym 10.

Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest prosta
konstrukcja, male gabaryty i duza pewno$é dziala-
nia.

Dzialanie urzadzenia do walcowania na zimno,
zwlaszcza zarysu gwintowego o duzym rozwinieciu
powierzchni, na rurach z materialéw trudno obra-
bialnych plastycznie, wedlug wynalazku, polega na
przenoszeniu cyklicznie zmiennego momentu z prze-
kladni palcowej, poprzez =zebata przekladnie 5
i przegubowe Igczniki 3 i 4, na walce robocze 1
i 2. Przekladnia palcowa 7 jest napedzana poprzez
reduktor 8 i sprzeglo podatne 9 silnikiem 10.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b walcowania na zimno zwlaszcza zary-
su gwintowego o duzym rozwinieciu powierzchni,
na rurach z materialéw trudno obrabialnych plas-
tycznie, znamienny tym, ze walcowanie przeprowa-
dza sie przy cyklicznej zmianie momentu walcowa-
nia w czasie ktérej material walcowany doznaje
skokowych przemieszczeri, okre§lonych kierunkiem
dzialania momentu walcowania, przy czym pred-
ko$é obwodowa walcow w czasie ksztaltowania za-
rysu gwintu jest nie mniejsza niz 3 metry na sekun-
de, kat skokowego przemieszczenia walcow jest nie
wiekszy od kata chwytu materialu przez walce,
a czas spoczynku walcow, pomiedzy dwoma skoka-
mi przemieszczenia katowego walcéw, jest wiekszy
od 0,03 sekundy.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu walcowania
na zimno zwlaszcza zarysu gwintowego o duzym
rozwinieciu powierzchni na rurach z materialu tru-
dno obrabialnego plastycznie wedlug zastrz. 1, za-
wierajgce pare walcéw sprzezonych Igcznikami

przegubowymi z zebatg przekladnig oraz reduktor
polaczony poprzez sprzeglo podatne z silnikiem na-
pedzajacym, znamienne tym, ze ma przekladnie pal-
cowyg (7), z jednej strony sprzezong z walkiem (6)
z¢batej przekladni (5), a z drugiej strony z walkiem
reduktora (8).
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