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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urzadze-
nie do wahania oscylacyjnego osi przedmiotu obra-
bianego na wiérkarce do két zebatych do beczkowa-
nia uzebienia k6! zebatych przy wiérkowaniu me-
toda poprzeczng, znang réwniez jako metode ian-
gencjalng lub styczng, wi6tkownikiem normalnej
konstrukeji bezkorekcji wzdluznej.

Znane urzadzenia stosowane w widérkarkach do
ko6l zebatych wyposazone sg w uklad wahania belki
sprezony z posuwem san roboczych widérkownika
zaopatrzony w skretng pod katem prowadnice pro-
stoliniowg potgczong z elementem nieruchomym ob-
rabiarki, w ktérym przesuwa sie przy ruchu wzgled-
nym kamieri polaczony z cze$cig wahliwg ktéry za-
pewnia wahanie belki umozliwiajgc tym samym na-
danie ksztaltu beczkowatego czyli korekeji wzdhuz-
nej zeba, zebom kol zebatych przy pracy metodg
wzdluzng lub przekatng. Nadawanie ksztaltu beez-
kowatego odbywa sie obecnie na wiérkarkach za
pomoca normalnego wiérkownika, przez pochylenie
osi przedmiotu, lub ‘odwrotnie — narzedzia, przy ru-
chu wzglednym san posuwowych narzedzia réwno-
leglym lub przekatnym do osi obrabianego kola przy
sprz¢zeniu przechylania sie osi przedmiotu z ru-
chem posuwowym san narzedzia.

Beczkowanie przy wiérkowaniu kél zebatych me-
todami wzdluzng lub przekatng pozwala nadawaé
,beczke” Kkolem zebatym o znacznej szeroko$ci
wienca. . ’

Wadg tych metod widérkowania uzebienia jest ich
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mala wydajnosé, poniewaz wiérkownik pracuje jed-
nym punktem eo powoduje wydluzenie czasu obréb-
ki oraz znaczne zuzZywanie sie narzedzi i jest za-
biegiem technologicznym mato ekonomicznym.

Najbardziej ekonomiczng i szy.bka metoda jest
wiérkowanie k6! zebatych metodsa ,poprzeczng”,
przy ktérej sanie wiérkownika przesuwajg sie pod
katem prostym do osi wiérkowanego kola zebatego,
poniewaz droga przesuwu jest bardzo krétka, a
narzegdzie #pracuje kolejno wszystkimi swoimi punk-
tami powierzchni roboczych. Dzieki temu wiérkow-
nik zuzywa si¢ rO6wnomiernie na wszystkich swoich
powierzchniach roboczych.

Wada w dotychczas stosowanych wiérkarek jest,
ze wiérkowanie poprzeczne mozliwe jest jedynie
przy nieruchomej osi obrabianego kola, za§ beczko-
wanie uzebienia jest niemozliwe przy uzyciu zabu-
dowanych w nie urzadzen do beczkowania, poniewaz
ruch poprzeczny san wiérkownika nie moze urucho-
mié¢ wahania osi wiérkowanego kola.

W celu umozliwienia beczkowania ko6l przy pracy
metoda poprzeczng na dotychczaspwych wiérkarkach
stosuje sie specjalne szerokie wiérkowniki o ,,wkle-
slej beczce” czyli korekeji wzdluznej ujemnej, ktory
to ksztalt przenoszony jest na obrabiane kolo zebate
w postaci beczki (korekcji wzdluznej dodatniej) przy
nieruchomej osi przedmiotu obrabianego. Ten spo-
s6b nadawania beczkowatego ksztaltu zebom kot
zebatych jest drogi i niewygodny w eksploatacji,
poniewaz wymaga stosowania specjalnych wiérkow-



nikéw dla kazdego kola, oraz stwarza dodatkowe
klopoty przy regeneracji tych narzedzi wymagaja-
cych szlifowania z ujemng korekcjag wzdluzng ze-
béw narzedzia.

Powyzsze wady i niedokladno$ci usuwa urzgdze-
nie niezaleznego wahania oscylacyjnego osi przed-
miotu obrabianego na wiérkarce dla beczkowania,
uzebienia k6! zebatych przy wiérkowaniu metodg
poprzeczng wiérkownikiem normalnej konstrukecji
bez korekcji wzdluznej, wyposazone w wahliwg bel-
ke niosgca koniki klowe mocujace o§ obrabianego
kola zebatego, ktéra moze wahaé si¢ niezaleznie od
posuwu poprzecznego san wiérkownika, z nastawial-
na czestotliwoscia i katem wahania.

- Urzadzenie wedlug wynalazku jest montowane na

wibérkarkach dotychczasowego typu i wykorzystuje
cze$é istniejgcych elementéw, ktoére byiy stosowane
przy wiérkowaniu metodg wzdluing i przekatng,
dzieki czemu koszt zastosowania tego urzadzenia jest
niski, natomiast urzadzenie to rozszerza znacznie
mozliwo$ci eksploatacyjne wiérkarki do két zeba-
tych.

Do niezaleznego wahania oscylacyjnego osi przed-
miotu moze byé uzyty dowolny niezalezny mecha-
nizm o napedzie elektrycznym, pneumatycznym, hy-
draulicznym itp., ktéry pozwala na regulacje cze-
stotliwo$ci i amplitudy wahania.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 a b ¢ przedstawia schema-
tycznie kolejne fazy wahajgcego si¢ kola, przy czym
fig. 1a pokazuje kolo w dowolnym zwrotnym punk-
cie, fig. 1b w pozycji srodkowej i fig. 1c w gérnym
zwrotnym punkcie, fig. 2 zespoly robocze widrkarki
przy wiérkowaniu poprzecznym z beczkowaniem,
fig. 3 — schemat hydrauliczny przykladowego me-
chanizmu napedowego wahania, fig. 4 schemat ele-
ktryczny sterowania hydraulicznego mechanizmu
napedowego.

Urzadzenie niezaleznego wahania oscylacyjnego osi
przedmiotu wiérkarki do beczkowania uzebienia
przy wiérkowaniu metodg poprzeczng sklada sie z
nastepujacych zespoléw: zespolu san glowicy wiér-
kownika z tg gtowica, z zespolu belki wahliwej,
zespolu napedowego ze’ sterowaniem.

Zesp6l san glowicy wiorkownika z glowicg skla-
da sie z obrotnicy 1, ktérg mozna skrecaé wokdél osi
2 o dowolny kat, a w omawianym przypadku o 90°,
tak Zze prowadnice 3 ustawione s prostopadle do
osi przedmiotu.

‘Po prowadnicach 3 przesuwaja sie¢ wzdluznie sa-
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rie ‘4, na ktérych mocowana jest skretnie glowica’

wi6érkownika. 5. Sanie 4 wyposazone sg we wlasny
naped posuwowy, W glowicy wiérkownika 5 na osi
6 mocowany jest wiérkownik 7. Obracajgc glowice
5 mozna o$ 6 ustawi¢ pod wymaganym katem. Zes-
pol belki wahliwej sklada sie z belki 8, zamocowa-
nej obrotowo na osi 9, ktéra jest zwigzana z nie-
ruchomym elementem wiérkarki 10.

Nabelce 8 zamocowane sa przestawnie konik gér-
ny 11 z klem 12 i konik dolny 13 z klem 14. W klach
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12 i 14 mocuje sie trzpienn 15, na ktérym osadzone
jest obrabiane kolo zebate 16. Belka wahliwa 8 po-
laczona jest z elementem wykonawczym zespolu na-
pedowego poprzez dzwignie 17 i lgcznik 18.

Zesp6l napedowy ze sterowaniem sklada sie z
cylindra 19, tloka 20, tloczyska 21, ktére laczy sie
z lacznikiem 18, tloczyska 22, ktére napedza zde-
rzaki sterowania 23 i 24, elektrozaworu 25 z dlawi-
ka 26 i ukladu zasilania hydraulicznego.

Ukladem elektrycznym sterujg przelgczniki 27 i 28
ktére dzialajg na przekaznik pomocniczy 29.

Dzialanie opisanego wyzej przykladowego rozwig-
zania urzadzenii niezaleznego wahania oscylacyjne-
go osi przedmiotu widrkarki do beczkowania urza-
dzenia przy wiérkowaniu metodg poprzeczng wedlug
wynalazku jest nastepujgce:

Przed uruchomieniem urzadzenia ustawia sie od-
leglo$¢ osi wiérkownika i obrabianego kola a, war-
tos¢é drogi san glowicy wiérkownika b za pomocs.
typowych mechanizméw, w ktére wyposazona Jest

. wiorkarka do kél zebatych.

Nastepnie ustawia sie kat W wahania belki 8 na
drodze ustawienia zderzakéw 23 i 24 lub innego me-
chanizmu, pozwalajgcego ustawié taki kgt wahania.

Nastgpnie wlacza sie jednocze$nie recznie lub w
cyklu automatycznym posuw roboczy san glowicy
wiérkownika 4 w kierunku strzalki I z jednoczes-
nym obrotem wiérkownika 7 oraz zesp6! napedowy
wahania, ktérego elementem wykonawczym jest po-
kazany przykladowo tlok 20.

Nastepuje obrébka kola zebatego widrkownikiem
metodg poprzeczng jednak poniewaz belka 8 z osig.
przedmiotu wykonuje ruch oscylacyjny wokoét osi 9,
kolo zebate 16 z czestotliwoscia okre$lang ilo$cig po-
dawanego oleju przez dlawik 26 i o kat W okre-
Slany przez zderzaki 23 i 24, zajmuje wzgledem
wiérkownika 7 wszystkie kolejne polozenia posred-
nie miedzy pokazanymi na fig. 1a, b, ¢, zebom jako
nadawany jest ksztalt beczki. Dzialanie zespolu na-
pedowego ze sterowaniem zostalo podane przykla-
dowo i moze byé zastgpione kazdym innym mecha-
nizmem spelniajgcym wymagane funkcje.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do wahania oscylacyjnego osi przed-
miotu obrabianego na widrkarce do kél zebatych do
beczkowania uzebienia kél zebatych przy widrko-
waniu metodg poprzeczng, wyposazone W znany
uklad belki wahliwej na ktérej zamocowane sg ko-
niki zaopatrzone w kly mocujace trzpien obrabia-
nego kola zebatego, znamienne tym, ze zesp6l na-
pedowy o nastawnej czestotliwosci i kacie waha-

.nia (W) niezaleznej od poprzecznego posuwu san

glowicy wiérkownika (4) jest wyposazony w tlo-
czysko (21) zaopatrzone w 1ljcznik (18) sprzezony z
dzwignia (17) wahliwej belki (8), oraz tloczysko (21)
zaopatrzone w ustawcze zderzaki (23 i 24) ukladu
sterowania zlozonego z przelgcznikéw (27 i 28)
sprzezonych z przekaZnikiem (29) elektrozaworu (25).
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