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Oberfiache. Ziel und Aufgabe def Erfmdung ist es, Nahwirk- \/hesstoffe mit stabiler Oberflache herzustel!en indem die
die Oberflachenbestandigkeit negativ beeinflussenden freien oder abstehenden Fasern durch einen emfachen i
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Einstichtiefe auf die Dicke des Vliiesstoffes und die Stichdichte auf die Faseranzahl im Nahwirkviiesstoff abgestlmmt
' . o

IssNosssess o Tseren



_77 o

Ti

B

el der Erfindung .

Verfahren zur ﬁerstellung eines Aanw1rk Vllesstoffes nlt
- zusétzlich verfestigter Oberflache

[

Anwendungsgebiet der Erfindung

_ ——— — \ |
Die _rr1ndung petrifft d;e HnrsLellung von V1i ea—Nangew;rknn
oder Viies= raden-Nangew1r&en die an der Nahgew1rxeoberrlache 
keine oder sehr wenig freie oder abstehende Faserteile auf-
weisen, Diese Néhwirk-Vliesstoffe sind Tur-technlsche oder
Hauéhaltartikel, wie StaubJ,'Reihigungs-,.Spﬂl-, Putzticher
u, &, geeignet, | ' l -

Charakteristik der bekanntsn téchniSchén'Lésunoen’
: — - :
€s ist bekannt, dde Oberflécheneinbindung f freier Fasern oder
abstehender Fasern und damit die Oberflacnenbestandlg&ELt von
N&hwirk- Vliesstoffen durch chemische- Verfestﬂgung, durcn er-
~hdhte Ooerrlacnenabdacxu05 mit man- oder Hust=rsaden bzw, »
durch oberflichlichés Entfernen di eser rasern du h Schersn,
Raunen, Blrsten zu verbessern. o

! . ' ‘ [ - . )
Daaol werden zusétzliche Mauer¢ai en in bz: auf das N&hge=-
wirke gebracht bzw, Fasermaterial als Abfall antfernt,

nVerfahfenstechnisch'gibt es verschiedené Varianten , die bei
Gestricken, Gewirkan oder Geweben aus polyfil ;n'CHenieseiden'
eine mechanische macnuenandlung durch evnsLecnende mif'wﬁ-
derhaken versenene Filznadeln vorsenen um durcn ZerreiRen’
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von Elementarféden uhd/oder Herausarbeiten von tlemé%tar-
fadenstucmen aus der Warenoberflache eine Veranderung des
Ooerflachenblldes in: Rlchtung eines garndhnlichen Aussehens
zu bew1rken Dabei finden Elnstlchtlefen ven 10 - 20 mm An-
wendung, (DD-PS 153 502 DE- os 2 522 871) )

GeméR DD-PS 158 259 wird textilen Flachengebllden wie Ge-
weben, Wirkgeweben, Fadenlagen-NahgeWeren 0. &,, die voll~-
standlg oder teilweise aus Chemieseiden bestehen, durch Ein-
wirken von Nade1n gin faserartlges Aussehen verllenen

Nach der CaSR Patentschrlft 137 866 w1rd ein Faservlies zum
Zwecke der Festlgkeltserhohung und der diskontinuierlichen
Nevterveraroeltung vorgenadelt und anscnlleﬁend mit N&hfé-
den zum Vliés- Faden-Nahgew1rke uoernant
In der USA-Patentschrift 3 395 065 wird sin beldsewtlges ;-
Nachnadeln eines Vlies-Faden- Nahgew1rkes mit Stichtiefen

Uber 10 mm zum Zwecke. der Erhohung der Zugfestlgkelt und Ver-
‘rlngerung der Dehnbarkeit beschrieben, wobei Fasern von einer
Oberflache durch das Nahgew1r&e hlndurch auf die andere Sei-
te durchgezogen und auf der anderen Seite aus der Oberflacne
nerausgearoeltet werden,

Ziel der Erfindung

Die Erfindudg hat das Ziel, einen Néhwirk-Vliesstoff mit sta=-
biler Oberfléche ohne freie. oder aus dem Vliies. herausragcnde

\

‘Fasern herzustellen,

Darlegung des iesens der Erfindung

Es ist Aufgaba'der Erfindung, bei N&hwirk-Vlie esstoffen, die
die Coerr1acnenoesLandnge1t nagaulv beelnflussenden'?reieh
oder abstenenden Fasern durch einen elnfacnen neohanlscn en
ueaFDSLtJnQSDrOZQD fest in das V11es— oder v11es-radeﬂ—nahge-

'

wirke einzubinden, =~ ~
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ErfindungsgeméB'wirdfdie;Aufgabe dadurch gelést,‘dag die
Oberfléche:des NéhWirk-Vlieéstoffes, z, B, eines Vlies~- oder .
Vllee-Faden-Nahgew1rkes, zusatzllch verfestlgt wird, indem
die auf der Oberflache des Nahwirk- Vllesstoffes beflndllcnen
freien oder abstehenden Fasern durch einen Vernadelungspro=

zeB® in das Innere des Nahwirk- Vliiesstoffes eﬂngebunden
werden,

Das Vlies~- oder Vlies~ Faden-Nahgewzrke wird Uber eine Nadel-
maschine gefithrt und mittels Filznadeln so durunstochen, daB
die auf der den | dadelnuzugewandten Oberfléchenseite befind-
lichen freien oder abstehenden Fasern von den ersten Delden
Widerhaken ‘jeder Nadel erfaRt und bis in das lnnere Faserge-
fiige des N&hwirk- Vllesstofnes nltgezogen und dort angeorunet
werden, Dieser VernadelungsprozeB kann von einer Seite oder
auch beidseitig durchge:unrt werden, so daB® ein Fléchengebil-

‘de mit ein- oder beidseitig vérfestigter Coerfléche herge-

- stellt werden kann, Der Vernédelungsprozeﬁ wird mit feinen
Nadeln durchgefﬁhft. Der ?einheitsbereich.der,Nadel;ausge-
drickt durch die Stérke der Klinge alsAbeim Durchstechen
wirksamer Teil der Nadel, liegt zwisghenf0;4013 und 0;5080 mm,
Der Abstand der Widerhaken auf der Nadel betr&gt 0,8 - 1,2 mm.
. ¢ ' | ' ‘
Eines der wi ntlgsLen Krlterlen des erf;ndunasgemaﬁen Ver-
fahrens ist dle Stichtiefe der Nadeln, um die Fasern der -
Oberfléche bzw, Oberflichen im Inneren des Na&hwirkvlies-

stoffes zu-verankern) ohne sie auf der jeweils gégenﬁber-
liegenden Seite wieder frei oder abstenend hlndurCﬂaudFUCKeﬂ

Es wird mit einer einstellbaren bthﬂtleTe O¢aFOelt et, bei
der der erste Jlderhaxen elner nNade 1 bei deren Surchstict
mit einem Abstand von 1 bis 2 mal der Oicke des iahwirk=-
Vl*esstorfes aus der Unterseite des Nanwlrk-v iessto |
herausragt, '

_.Erfindungsgeméﬁ'wird mit einer Stichdichte geérbeitet, die auf

die Faseranzahl im Néhwirk-Vliesstoff abgestimmt ist, Bes-

‘Verhaltnls von Anzahl Nadelelnstlche/cm2 Obérfléche zZur An=-

3 A
zanl raseru/cm N&hwirk-Vliesstoff liegt bei 1:10,



‘Der so- behandelte N&hwirk- VllESSLOfT zeigt eine durch ent-
‘sprechende textllphy31mallsche Prufungen belegbare bessere -
OoerflacnenbesLandwgkelt, wie Abfaserﬁelgung, Scheuerfestlg~
keit, Plllbestandlgkelt unter welngehender Belbehaluung von
LKonstruktﬂonsparametern des N&hwirk- ~Vliesstoffes, wie Fla-
'chenmasse, chke. Zugresngkelu und -dehnung,

'Ausfﬁhrunqébeispiel

Die Erflndung soll anhand elnes nachfolgenden Ausfuhrungs—
beispieles néher erlautert werden, ohne danwt d e Aﬁlgemeﬂn-
giltigkeit alnzuscnranxen ‘

Ein'VIiéSeNéhgewirke aus17OW VI-F und 30% PE-F mit einer

\FléchenmaSSe von 200 g/n und einer Dicke von: 1,6 mm wurde

_nlt aolgendnn Bedlncungen vernadel : :

‘Nadelart 15 x 18 x 38 x 3‘bB 2 82

Starke der Klinge 0,5080 mm R
'Abstqﬁvaadelspitzen1- 1.jw5dérhaken: 3 mm

Abstand von Widerhaken zu ‘Widerhaken: 1,05 mm

Damit ergibt sich bel einer Nanw1rk-v11esstofrdwc<e von.

1,56 mm, einem Herausraaen ‘des 1 aldﬁrha&ens aus der Nahwirk-
-Vllessthfunterselae von 1,5 mal der Nanwirk- Vllesstorrdlck
das sind 2,4 mm, und einer apltzenlange von' 3 mm eine ein-
stellbare St tlete von 5,4 mm, ’ ‘

7

3ei einer nthlnren raserWanﬁe von’ 60 mm und einer mittleren

Faserre+nneﬁt ven 0,40 tex ergibt sich nach der 3ezishun
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AhzahlfFasern je_ 3. VllessLoff’

mF‘—‘_

m. = Flichenmasse des Vliesstoffes in'g/m2

Tt = Faserfeinheit in tex .
L. = Faserlénge in cm D = Dicke'des Vll&ast ffes



-eine theoretische Faseranzahl je cm’ Vliés—Néhgewirke,
von 5200, somit'ehgibt-sich eine optimale Stichdichte
beim Vernadeln von 520 Stich/cm2.



Effindunqsanspruch

1. Verfahren zur Herstellung eines NahWer -Vliesstoffes mit
zusétzlich verfestiigter Oberfliche, gekennzelchnet da-
;durch daB auf der Oberfléche des Nahwirke- v11esstorfes
beflndllche freie oder. abstehende Fasern durch einen
\VernaaelungsprozeB in das Innere des Néhwirk- -Vliesstoffes
elngebundeh werden, ‘ ' '

o ‘ h j '

2, Verfahren nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurcn, daB der
VernadelungsprozeB ein~ oder beldseltlg durchgefuhru
wird, ' ‘

. ’ . | ! /

3. Verfahren nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurcn, daB der
Vernadelungsprozeﬁ mit Nade1n mit einer Kllngenstarme
. zwischen 00,4013 DlS 0, 5080 mm (relnheltsoerelch von 38 -
. 42) und einem Wlderhakenaostand auf der Nadel von Q, 8 =
"1 2 mm durohgefuhrt wird,

4, Verfahren nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch daB der

| VernadelungsorozeB mit elner Sulcnnlefe der Nadel erfolgt,-
bei der der: erste Widerhaken beim Durchstlcn in einem Ab-
stand von 1 bis 2 mal der chke des Né&hwirk-Vliesstoffes
aus der Unterseite‘des Néhwirk;VIiesstoffes herausragt.

5,FVerTahren nach Punkt 1, gaxennzelcnnet dadurch, daB der
( VernadelungsprozeB mit einer Stlchdlcnte im Verhaltnls
,uacalelnstlche/cnz Ooerrl she zur Anzahl asarn/cm3 Nan=-

-

wirk-Vliesstoff von 1:10 - durchgb;unrt w’rd
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