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Wynalazek niniejszy dotyczy piecow
retortowych do koksowania wegla, lignitow
i podobnych materjaléw. Znane jest zaopa-
trywanie retort w dna odejmowalne, a w
pewnych przypadkach — w rure centralna,
sluzaca do usuwania produktéw lotnych,
tworzaca wraz z dnem cze$é odejmowana,
umozliwiajaca odprowadzanie wydobytego
z pieca tadunku do odpowiedniego miejsca.
Wynalazek ma na celu uproszczenie i przy-
$pieszenie wyladowywania pieca, do ktérej
to czynnosci trzeba zwykle stosowaé skom-
plikowane urzadzenia, wymagajace licznej
obstugi i pochlaniajace wiele czasu.

Wedtug wynalazku, po zwolnieniu odej-
mowanej czeéci retorty, dokonywa si¢ wy-
tadowanie pieca w ten sposéb, iz tadunek
poddaje sie dwom uderzeniom, z ktérych
pierwsze stuzy do oderwania go od $cian
retorty, w celu umozliwienia mu opadania
wraz z dnem, podczas gdy drugie uderzenie
wywolane zostaje naglem zatrzymaniem
sie dna. Stwierdzono, ze tadunek w tych
warunkach opada cala bryla pod dziala-
niem pierwszego uderzenia, podczas gdy w
wyniku drugiego uderzenia nastepuje roz-
drobnienie koksu, przyczem brytki spadaja
wéwezas swobodnie i moga byé zebrane na
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wozek lub inny odpowiedni przyrzad. Kaz-
de uderzenie mqze by¢ zastapione szeregiem

" tiderzeri. Najlbpiej jdenak stosuje sie tyl-

ko dwa uderzenia, z ktérych pierwsze skie-
rowane jest zgéry nadél i wywolane zo-
staje opadnieciem odpowiedniego cigzaru
na retorte, podczas, gdy drugie uderzenie
skierowane zostaje zdotu do géry i spowo-
dowane zostaje przez matrafienie dna na
odpowiedni zderzak. Po wyladowaniu re-
torty podnosi sie¢ zderzak do gory w celu
umieszczenia rﬁ(_:hbmei czesci retorty w po-
lozeniu normalnem, przyczem ruch ten wy-
korzystany zostaje do podnoszenia cigzaru,
powodujacego pierwsze uderzenie.

Urzadzenie do przeprowadzania tego
sposobu, zwlaszcza do wyladowywania pie-
cow o wielu retortach polega na zawiesze-
niu odejmowanego dna kazdej retorty na
zaopatrzonym w cigzar precie, przechodza-
cym swobodnie poprzez dna i w zwyklem
polozeniu przytrzymywanym przez odpo-
wiednia podpore, przyczem koniec tego
preta stuzy do przenoszenia uderzenia na
retorte. Gdy retorta zaopatrzona jest w
rure srodkowa, pret przechodzi swobodnie
przez te rure i zaopatrzony zostaje ponad
retorta w glowice, uchwycona w odpowied-
nie szczeki. Gdy szczeki te rozwieraja sie,
pret spada i glowica, jak taran, uderza w
rure, ktéra przenosi uderzenie na tadunek
oraz odejmowane dno retorty. W piecach
z wieloma retortami wszystkie szczeki moga
byé¢ otwierane zapomoca wspélnego napedu,
w celu wywolania jednoczesnego spadku i
rozdrobnienia wszystkich tadunkéw retort
danej komory.

Zderzaki, sluzace do przerywania opa-
dania odejmowanych czeéci retort, moga
byé utworzone z belek, opartych na podkla-
‘dach, zapomocg wspornikéw, uruchemia-
nych odpowiednim mechanizmem. Belki,
wsporniki oraz mechanizmy, uruchomiaijg-
ce je, mogh korzystnie byé wbudowane w
wozek, przyjmujacy tadunek retort, przy-
czem wsporniki unoszone sg z ziemi, gdy

wézek jeszcze znajduje sie w drodze, oraz
opuszczane zostaja na podklady, gdy on

juz, stoi na miejscu pod piecem.

Zalaczony rysunek przedstawia jako

- przyklad, zastosowanie urzadzenia do pie-

ca retortowego do koksowania wegla ka-
miennego i lignitu w niskiej temperaturze.

Fig. 1 przedstawia widok zprzodu, cze-
$ciowo w przekroju, komory pieca, uwi-
doczniajacy urzadzenie wyladowcze i woé-
zek; fig. 2 — widok zboku, uwidoczniajacy

_niektéré szczegoly w przekroju; fig. 3 —

widok zboku wézka, czesciowo w przekro-
ju; fig. 4 — widok, przedstawiajacy zprzo-
du mechanizm zaczepienia ruchomych cze-
§ci retorty; fig. 5 — widok zgéry tego me-
chanizmu; fig. 6 — czesciowy widok zgéry,
przedstawiajacy mechanizm ten w innem
potozeniu; fig. 7 — przekréj osiowy w
zwigkszonej podzialce dna retorty.

Fig. 1 przedstawia baterje¢ retort 1, ma-
jacych ksztalt stozka scietego, wbudowa-
nych w komore 2, ogrzewana gazami spali-
nowemi, doptywajacemi kanalami 3 z ko-
mér spalinowych 4 (fig. 2), umieszczonych
po obu stronach komory 2 1 zasilanych prze-
wodem gazowym 5. Scianki 6 komory 2 o-
pieraja si¢ na stupach 7, miedzy ktéremi
umieszczone sa szyny 8, po ktérych przesu-
waja sie wozki 9.

Retorty 1 wbudowane sa nieruchomo w
komcrze 2, a s$cianki ich tworza u dolu
szczelne polaczenia z podstawa 10, a u goé-
ry — ze sklepieniem /1 komory. Retorty 1
sg otwarte u swych wierzcholkéw i zaopa-
trzone sa w ujécie do zbiornika gazu, skla;
dajacego sig¢ ze skrzyni 12, zamykanej ru-
chomg pokrywa 13, ktérej krawedz tworzy
wraz z wglebieniem 74, biegnacem wzdluz
obwodu zbiornika gazoszczelne polaczenie.
W przedstawionym przykladzie przewi-
dziane sa dwa zbiorniki 12, z ktérych kaz-
dy potaczony jest z polows retort komory
2. Kazdy zbiornik zaopatrzony jest w rure
15, prowadzaca produkty destylacji do a-
paratéw kondensacyjnych. Kazda z pokryw



13 moze obracaé si¢ dokota osi 16 i zaopa-
trzona jest w ramig¢ 17, zawieszone przegu-
bowo na nastawnej tulei 18, osadzonej na
nagwintowanym koncu zebatki 19, ktora
uruchomia silnik 20 zapomoca przekladni
21 oraz kola zebatego 22. Zapomoca dru-
giej zebatki 23 i ramienia 24, osadzonego
obrotowo dokota osi 25, kazdy z silnikéw
20 uskutecznia réwnorzednie otwarcie
drzwiczek 26 pod retortami. Pokrywy 13 i
drzwiczki 26, pozostajace zwykle w czasie
pracy pieca zamkniete, moga byé w ten
sposéb jednoczesnie otwierane, w celu wy-
tadowania pieca. Dzigki opisanemu rozmie-
szczeniu réwnowaza, si¢ one wzajemnie pod-
czas zmiany swych polozen.

Wewnatrz kazdej retorty I znajduje sie
rura dziurkowana 27, o ile mozliwe stozko-
wa, spoczywajgca na dnie retorty (fig. 1 i
7). Ladunek 29 otacza rurg 27 i spoczywa
na pierscieniu 30, osadzonym na rurze 27,
uzupelniajac zamknigcie podstawy retorty.
Calosé¢, utworzona przez rure 27, pierscien
30 oraz dno 28, jest niezalezna od scian re-
torty i utrzymywana jest w miejscu zapo-
mocg preta srodkowego 31, zakornczonego
u dotu kryza 32. Pret 31 przechodzi swo-
bodnie przez dno 28 i rurg 27, koriczaca sie
na pewnej ponad nia odleglosci pelng glo-
wica 33. Kazdy z pretéw 31 zawieszony
jest na swej glowicy 33 miedzy dwiema
szczekami 34, 35 (fig. 4 do 6), osadzonemi
obrotowo dokola osi 36, 37 na séciankach
skrzynki 12. Konice szczek 34, 35 zaglebiaja
sie w widelki 38, 39, umocowane odpowied-
nio na dwéch pretach 40, 41. Zapomoca
ztaczy 42, 43 prety 40, 41 sa odpowiednio
polaczone z zgbatkami 44, 45, zazebiajace-
mi si¢ ze wspélnem kolem zebatem 46. U-
ruchomiajac wal napedowy 47, mozna za-
tem przesunaé osiowo prety 40, 41 w kie-
runkach przeciwnych i rozsunaé szczeki 34,
35 (fig. 6), zwalniajac przez to glowice 33.
Prety 31, nie bedac przytrzymywane, spa-
daja niezwlocznie, a uderzenie glowic 33 o
wierzcholek 48 rur 27 odbija tadunek 29 od

$cian retort 1. Catosé tadunkéw i czesci ru-
chome 27, 28, 30, 31, 33 opadaja wowczas
poza retorty.

W celu powstrzymania ltadunku na
pewnej wysokosci, umieszcza si¢ zderzaki
ponad droga przejazdu waézkéw. Aby
zmniejszy¢  wysokosé wolnej przestrzeni,
zarezerwowanej pod piecem, zderzaki te
umieszcza si¢ na samych wézkach, rozmie-
szczajac je przytem w ten sposéb, iz tocza-
ce si¢ podwozie wozkéow zostaje ochronione
od uderzen. W tym celu zderzaki, wykona-
ne w postaci dzwigaréw 50, spoczywaja za-
pomoca dZwigaréw poprzecznych 51 na stu-
pach 52, ktére moga sie przesuwaé pionowo
w prowadnicach 53, umocowanych na pod-
woziu 54 wozka (fig. 1 i 3). Stupy 52, usta-
wione po obu stronachgyalu 55, umieszczo-
nego w plaszczyZnie osiowej wozka, moga
by¢ podnoszone lub opuszczane jednocze-
$nie zapomoca dziatania dZzwigni 56, 57, 58,
poruszanych parami przez tarcze 59, kto-
rych osie 60 napedzane sa watem 55 zapo-
moca przekladni zebatej 61. W przedsta-
wionym przykladzie wal 55 pxzechodzi po-
przez pudlo 62 wézka i otrzymuje swoj na-
ped od silnika 63, umieszczonego w budce
64, mieszczacej réwniez silnik 65, urucho-
miajacy woézek.

Zwykle stupy 52 sa nieco podniesione,
aby nie tamowaé ruchu wézka. Z chwila,
gdy wozek jest ustawiony na miejscu pod
piecem, w celu opréznienia retort, stupy 52
zostaja opuszczone i spoczywaja ma pod-
kladach 66, ulozonych w 'tym celu na zie-
mi. W tem wilasnie polozeniu stupy te otrzy-
muja uderzenie den 28 retort w chwili, gdy
ruchome czesci retort spadajg wraz z la-
dunkami. Podczas, gdy koks, rozdrobniony
uderzeniem, wsypuje sie¢ do pudia 62, ru-
chome czesci retort pozostaja na dzwiga-
rach 50. W celu doprowadzania czgsci tych
na wlasciwe miejsce, wystarczy podniesé
dzwigary zapomoca walu 55 i zblizy¢ na-
stepnie szczeki 34, 35 zapomoca walu 47,
aby prety 31 zostaly ponownie zaczepione



swemi glowicami 33 o szczeki 34, 35. Lado-
wanie retort odbywa si¢ zapomoca sypni
67, d¢wiganych przez suwnice 68, toczaca
si¢ po szynach 69, utozonych ponad piecem.
Po usunigciu suwnicy i wézka z drogi, po-
krywy 13 i drzwiczki 26 zostajg zamknigte
zapomocy, silnikéw 20, poczem ogrzewanie
moze byé niezwlocznie rozpoczete.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyladowywania retort ko-
ksowniczych o dnach ruchomych, znamien-
ny tem, ze ladunek, po zwolnieniu dna re-
torty, podddje si¢ przynajmniej dwém ko-
lejnym uderzeniom, z ktérych jedno stuzy
"do oddzielenia ladunku od $cian retorty i
spowodowania jegg opadniecia wraz z
dnem, a drugie powoduje rozdrobienie la-
dunku i zsypywanie si¢ go do odpowied-
niego zbiornika. '

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze pierwsze uderzenie skierowane
jest zgory nadét i wywolywane zostaje za-
pomoca opadajacego na retorte cigzaru, a
drugie skierowane jest zdotu do goéry i spo-
wodowane zostaje przez uderzenie dna
retorty o odpowiednie zderzaki.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze zamykanie retorty dnem oraz
podnoszenie cigzaru wywolujacego ude-
rzenia uskutecznia si¢ przez podniesienie
zderzakéw, o ktére opiera si¢ dno w czasie
wyladowywania tadunku.

4, Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
ruchome dna retort zaopatrzone sa w prze-
chodzace swobodnie przez nie prety (31) z
umieszczonemi na nich ciezarami (33), pod-
trzymywanemi w stanie zawieszenia szcze-
kami drazkowemi (34) i (35), oraz w zde-
rzaki (50), o ktére dna uderzajg i zatrzy-
mujg sie.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze pret (31) przechodzi przez

srodkowa rure (27) retorty, ponad ktéra
zaopatrzony jest w pelng glowice, ktéra
przy opuszczaniu preta uderza w wierzcho-
tek rury.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze poszczegblne glowice pre-
téw sa przez ruchome szczeki, rozsuwane
zapomoca widelek, osadzonych na przesu-
wajacych si¢ w kierunkach przeciwnych
pretach (40 i 41) tak, iz wszystkie szczeki
zostajq jednoczesnie rozwarte.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5,
znamienne tem, ze przeznaczone do prze-
rywania opadania den retort zderzaki umie-
szczone sg pod piecem i zaopatrzone w
mechanizm do ich podnoszenia.

8. 'Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze zderzaki oraz mechanizmy
do ich podnoszenia umieszczone sg na woz-
ku wyladowczym w ten sposéb, iz w czasie
wyladowywania retort opierajg si¢ bezpo-
§rednio o odpowiednie podklady, umie-
szczone na ziemi, w celu zabezpieczenia
wézka od uderzen.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze jako zderzaki zastosowano
dzwigary, podtrzymywane slupami prowa-
dzonemi pionowo w wézkach i wprawiane-
mi w ruch dZwigniami zapomoca waluy,
przechodzacego wzdluz wézka.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze dolne drzwiczki komér re-
tortowych oraz gérne pokrywy umocowane
sa przegubowo na ankrach piecowych i po-
ruszane wsp6lnym mechanizmem w ten spo-
sob, iz nawzajem si¢ réwnowaza.

International Holding
de Distillation

et Cokefaction a Basse
Temperature et Miniére
" (Holcobami) Soc. An.
Zastepca: Inz M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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