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Sposob wytwarzania kruszywa lekkiego z lupkéw przyweglowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia kruszywa lekkiego z lupk6éw przyweglowych,
stanowigcych odpad przemyslowy procesu wzbo-
gacania wegla kamiennego, spiekanych na maszy-
nie spiekalniczej.

Kruszywo wytwarzane sposobem wedlug wyna-
lazku przeznaczone jest dla budownictwa.

Znane dotychczas metody wytwarzania kruszy-
wa lekkiego z lupkéw przyweglowych wymagaja
kazdorazowo réznych dodatké6w do lupka, korygu-
jgcych wlasnoSci fizyko-chemiczne surowca i nie
uwzgledniajg wlaSciwego przygotowania surowca
jak réwniez obrébki cieplnej spiekéw.

Najczeéciej sg stosowane znane mieszaniny pa-
liwa i materialéw schudzajgeych jak zuzel paleni-
skowy - glina, popioly lotne -+ Zuzel palenisko-
wy, ity + Zuzel paleniskowy i inne. Wytwarzanie
kruszywa lekkiego z lupkéw przyweglowych, we-
dilug dotychczas znanych metod, nie uwzglednia
przygotowania surowca o prawidlowej granulacji
wsadu jak réwniez obrébki gorgcego spieku.

Stosowane dotychczas metody, powodujg konie-
czno$¢ wprowadzania dodatkéw do procesu techno-
logicznego oraz ciggle sprawdzanie skladu fizyko-
chemicznego wsadu czynigc niejednokrotnie wy-
twarzanie kruszyw lekkich nieoptacalnym. Ponadto
trudno$ci technologiczne doboru parametréw, w
celu uzyskania odpowiedniej jako$ci kruszywa,
spowodowatly, ze niektére firmy zaniechaly wy-
twarzania kruszywa lekkiego z lupk6éw przywe-
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glowych, przechodzac‘na wytwarzanie kruszywa
lekkiego z glin. )

Spos6b wytwarzania kruszywa lekkiego wediug
wynalazku eliminuje konieczno$¢ stosowania in-
nych dodatkéw korygujacych wlasnosci fizyko-che-
miczne surowca, przez przygotowanie wsadu tylko
z dodatkiem wody i niespieczonych zwrotéw o
okre$lonej grgnulacji, zapewniajacych wlaSciwa
przepuszczalnosé, ré6wnomierng nadawe wsadu na
taSme spiekalniczg, regulowanie spiekania w tem-
peraturze powyzej 1250°C i regulowanie podciénie-
nia przeplywajgcego powietrza tak aby odpowia-
dalo przepuszczalno$ci nadawy w granicach 40—
100 angielskich jednostek przepuszczalno$ci, a na-
stepnie przez strefowe chlodzenie i przer6bke me-
chaniczng, polegajaca na kruszeniu i klasyfikacji
gotowego produktu.

Spos6b wytwarzania kruszywa lekkiego wedlug -
wynalazku przebiega nastepujgco: lupek przywe-
glowy, stanowiacy odpad procesu wzbogacania we-

‘gla a bedacy surowcem dla wytwarzania kruszy-

wa lekkiego dostarczany jest do magazynu surow-
ca zakladu przer6bczego, skad podawany jest do
wstepnego rozdrobnienia. Po przekruszeniu wstep-
nym nastepuje kruszenie wtérne na frakcje 0—
3 mm. Przekruszony surowiec poddawany jest kla-
syfikacji, skad nadziarno wraca na kruszarke
wtérng a podziarno kierowane jest do zbiornikéw
namjarowni.
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W namiarowni miesza si¢ rozdrobniony suro-
wiec i niespieczone zwroty a otrzymang mieszan-
ke po podaniu do mieszalnika wstepnie nawilza
sie mglg wodng i dokladnie miesza. Z kolei mie-
szanka ta podawana jest do grudkownika gdzie
w trakcie grudkowania nastepuje dalsze jej na-
wilzanie. W wyniku tej operacji uzyskuje sie
wlasciwa mieszanke, ktéra nastepnie podajnikiem
dozowana jest na taSme spiekalniczg, przy czym
grubo$¢ warstwy wsadu jest regulowana w zalez-
noci od jej przepuszczalno$ci.

Wsad na tasmie przechodzi najpierw przez ko-
more podsuszania cieplym powietrzem odpado-
wym, gdzie traci cze§¢ wilgotno$ci, nastepnie przez
komore pieca zaplonowego, gdzie ulega powierzch-
niowemu zapaleniu i dalej przez komory ssgce,
gdzie na skutek podci$nienia na pozostalej diu-
gofci taSmy spiekalniczej nastepuje spiekanie.
Z taSmy, spiek podawany jest -do lamacza a na-
stepnie na przesiewaczu gorgcego spieku oddzielo-
ne zostajg, jako podziarno, czeSci niespieczone,
ktére jako zwroty kierowane sg poprzez zespét
sortujgco-kruszgcy do namiarowni, skad jako
skladnik dozowane sa do mieszanki wsadowej do
ponownego spiekania.

Spiek wlasciwy kierowany jest z przesiewacza
gorgcego spieku na tasme chlodzenia strefowego
gdzie nastepuje jego ochlodzenie do temperatury
okolo 80°C. Po ochlodzeniu spieku nastepuje
3-stopniowe jego kruszenie i klasyfikacja na frak-
cje 0—4, 4—10, 10—20 mm lub inne w zaleznoSci
od wymagan normowych a nastepnie skladowanie
badZ bezpofrednia ekspedycja. Otrzymane kruszy-
wo lekkie wedlug wynalazku, stosuje si¢ do be-
tonéw konstrukcyjnych i wypetniajgcych, termo
i diwieko-izolacyjnych, jako material do izolacji
cieplnej aparatow i przewodéw, jako masa filtra-
cyjna dla oczyszczania cieczy i gazéw.
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Zastrzezenia patentowe
'

. Spos6b wytwarzania kruszywa lekkiego z up-

kéw przyweglowych znamienny tym, ze przygo-
towany do wsadu z dodatkiem wody i zwrotéw
tupek poddaje sie spiekaniu w temperaturze
powyzej 1250°C i podci$nieniu przeptywajacego
powietrza w granicach 200—600 mm slupa wo-
dy, w zaleznoSci od przepuszczalnosci nadawy
na ta$mie maszyny spiekalniczej, a nastepnie
chlodzi sie i ostatecznie przerabia.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, :ze

w celu osiggniecia zgdanej przepuszczalno$ci
koryguje sie cechy wsadu przez dodanie wody
i zwrotéw w zalezno$ci od gatunku lupka oraz
tak dobiera sie¢ granulacje wsadu, azeby uzyte
byly ziarna tylko o wielko§ci 0—3 mm.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, Ze

grubo§¢ warstwy wsadu dobiera sie w grani-
cach 170—300 mm przy czym reguluje sie ja
w zalezno$ci od przepuszczalno$ci i ekonomicz-
nej wielkoSci podci$nienia.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2 i 3 znamienny tym,

ze jako dodatkéw do uprzednio przygotowanego
lupka we wsadzie, uzywa sie zwrotéw, ktére
sg nie spieczong czeScia lupka odsianego na
przesiewaczu goracego spieku.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, Ze

wstepnie przygotowany wsad poddaje sie na-
wilzeniu mgla wodng w czasie miesania a na-
stepnie poddaje sie powt6érnie nawilzaniu w cza-
sie grudkowania.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze

goracy spiek rozdrabnia si¢ na lamaczu pal-
czastym i rozsortowuje sie na przesiewaczu
goracego spieku.

. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 6 znamienny tym,

ze regulacje jakoSci spieku i wydajno$ci chio-
dzenia przeprowadza sie na strefowej chlodni
tasmowej.

PZG w Pab. zam, 735-66, nakl, 550 szt.
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