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Wynalazek niniejszy dotyczy frezarki
do gwintéw, w ktérej frez przy obrocie
naokolo wlasnej osi obracany jest jedno-
czednie o kat wiekszy niz 360° dookola nie-
ruchomego przedmiotu obrabianego i przy
tym odpowiednio do skoku wytwarzanego
gwintu przesuwany w kierunku osiowym,
wrzeciono za$§ frezarki jest osadzone mi-
mo§rodowo w obrotowej wewnetrznej tu-
lei tozyskowej, ktéra umieszczona jest réw-
niez mimos$rodowo w drugiej obrotowe]j
tulei lozyskowej zewnetrznej, umozliwia-
jacej prowadzenie narzedzia tnacego ru-
chem okreznym wewnatrz lub zewnatrz
dookola przedmiotu obrabianego, przy
czym nastawianie frezu na odpowiednia
gleboko§é gwintu nastepuje przez obraca-
nie jednej tulei wzgledem drugiej.

W takich frezarkach, zwanych gwin-
ciarkami planetarnymi, mimosrodowe o-
sadzenie wrzeciona w wewnetrznej tulei
i mimo§rodowe osadzenie wewnetrznej
tulei w zewnetrznej tulei sluzy do nasta-
wiania frezu odpowiednio do Zgdanej Sre-
dnicy przedmiotu obrabianego, jak réw-
niez do nastawiania frezu na zadanag gle-
boko§é frezowania.

We frezarce do gwintéw wedlug niniej-
szego wynalazku nastawianie frezu odby-
wa sie samoczynnie za pomoca odpowied-
nich narzadéw. Obstugujacy frezarke do-
prowadza w tym przypadku przedmiot ob-
rabiany w znany sposéb do freza, ktéry
przechodzi samoczynnie dzieki odpowie-
dniej budowie obrabiarki w polozZenie ro-
bocze, frezuje gwint i zostaje po tym sa-



moczynnie odsuniety od przedmiotu obra-
bianego, wskutek czego ten przedmiot
moze by¢ zdjety =z frezarki a na jego
miejsce zalozony drugi przedmiot.

Te ruchy frezu osiaga si¢ w znany
sposéb wskutek® odpowiednich ruchéw tu-
lei, osadzonych mimo§rodowo jedna w dru-
giej. W znanych maszynach osigga sie te
wzajemne ruchy tulei za pomoca urza-
dzen o zlozonej budowie, wymagajacych
obracania tulei naprzéd i wstecz, nato-
miast wedlug wynalazku wzajemny obroét
tulei odbywa sie -za pomoeg nie skompli-
kowanych narzadéw, przy czym jedna na-
pedzana tuleja (zewnetrzna) jest obraca-
na zawsze w tym samym kierunku.

Celem osiagniecia tego w urzadzeniu
wedlug wynalazku wewnetrzna tuleja z
wrzecionem i zewnetrzna tuleja sa zao-
patrzone w spéldzialajace trzpienie, przy
czym tuleja zewnetrzna obraca sie stale,
a wewnetrzna tuleja jest swym trzpie-
niem dociskana podatnie w kierunku ob-
rotu zewnetrznej tulei do trzpienia tejze,
przy czym zastosowane sg narzady, zatrzy-
raujagce przejSciowo wewnetrzng tuleje
wzgledem zewnetrznej. )

Trzpienie, przylegajace podatnie jeden
do drugiego, s3 umieszczone najlepiej na
narzadach o ksztalcie pierScienia, z kté-
rych jeden jest osadzony na stale na ze-
wnetrznej tulei, drugi za§—na cylindrycz-
nej tulejce, nastawnej na wewnetrznej tu-
lei, przy czym miedzy tymi tulejami znaj-
duja sie sprezyny §rubowe, dociskajgce
wskazane trzpienie -podatnie jeden do dru-
giego tak, iz przy obrocie zewnetrznej tu-
lei zostaje zabierana takze wewnetrzna.

Do okresowego zatrzymywania we-
wnetrznej tulei zastosowany jest wspél-
Srodkowy z zewnetrzna tuleja wydrazony
pierscien, na ktérego wewnetrznym obwo-
dzie znajduje sie wystep, wspéldzialajacy
z wystajacym na zewnagtrz kciukiem cy-
lindrycznej tulejki, nastawnej na wewne-
trznej tulei, przy czym przy zetknieciu

sie wystepu z kciukiem wewnetrzna tule-
ja zostaje zatrzymana wzgledem zewnetrz-
nej tulei wzglednie obrécona, a wskutek
mimoSrodowego osadzenia wystep odpo-
wiedniej wielko$ci moze podezas tego ob-
rotu minaé keiuk, pod dzialaniem za$ spre-
Zyn moga one by¢ znowu dosuniete do sie-
bie.

Podczas nacinania gwintu frez obra-

bia przedmiot na obwodzie, wynoszacym
360°. Gdyby znajdujacy si¢ na zewnetrz-
nej tulei wydrazony pierSciern byl nierna-
chomy, to podczas wspéldzialania kciuka
i wystepu narzedzie byloby odsuwane, a
tym samym przedmiot nie bylby obrabia-
ny na calym obwodzie. Celem unikniecia
tego wspoélSrodkowo wzgledem zewnetrz-
nej tulei jest osadzony piersScien wydrazo-
ny, obracany w tym samym kierunku co
i tuleja, lecz z mniejsza szybkoScig, przy
czym ta szybko§¢ obrotu pierScienia jest
tak okreSlona, Ze droga, przebyta prze-
zen podczas jednego obrotu zewnetrznej
tulei, odpowiada drodze, na ktérej wy-
step i keciuk utrzymujg frez w pewnym
oddaleniu od przedmiotu obrabianego.
- Na rysunku uwidoczniono przykiad
wykonania przedmiotu wynalazku. Fig. 1
przedstawia frezarke do gwintow wedlug
wynalazku w przekroju podluznym, fig. 2
frezarke w przekroju poprzecznym, fig.
3 — w przekroju podluznym w wigksze]j
podzialce, a fig. 4 — w przekroju poprze-
cznym rowniez w wiekszej podzialce.

Frez 1 umocowany jest na wrzecionie
2 frezarki do krétkich gwintéw. Wrzecio-
no 2 jest osadzone mimosrodowo w wew-
netrznej tulei 3. Wewnetrzna zas tuleja 3
jest osadzona rowniez mimosrodowo w tu-
lei zewnetrznej 4. Wrzeciono 2 jest nape-
dzane za pomocg kola linowego 5.

Ruch planetarny wrzeciona 2 powodo-
wany jest obracaniem sie zewnetrznej tu-
lei 4, osadzonej obrotowo w lozyskach 38.
Na tej tulei jest umocowane na stale kolo
Slimakowe, zazebiajace sie ze §limakiem



7. §limak 7 jest polaczony za pomocs pary
stozkowych ko6t zebatych 8 i 9 z walem
10, zaopatrzonym w koto linowe 11, nape-
dzane od silnika 12. Wal 10 napedza réw-
niez 2a pomocg drugiej pary. stozkowych
ko6l zgbatych 13, 14 §limak 15. Ten $limak
15 zaz¢bia sie z kolem §limakowym 16, o-
sadzonym wspéltérodkowo i obrotowo na
zewnetrznej tulei 4. Z tym kolem §lima-
kowym 16 jest na stale polaczony wydrs-
zony plerdcien 17 (fig. 2), zaopatrzony
wewnatrz w wystep 18. Silnik 12 wpra-
wia wiee w ruch obrotowy zewnetrzng tu-
leje 4 i wydrgzony pierscien 17. Wskutek
obrotu zewnetrznej tulei obraca sie takze
wewnetrzna tuleja 8, w ktérej znajduje
si¢ wrzeciono 2. Polgezenie tych dwéch
czedel osigga sle w nastepujgey sposéb.

Na wewnetrznej tulei 8 znajduje sie
cylindryezna tulejka 19 (fig. 1 i 2). Polo-
zenie jej na wewnetrznej tulei $ jest za-
bezpieczone Srubami 20, 21. Cylindryezna
tulejka 19 mo%e byé po zluzowaniu Srub
20, 21 obr6cona na wewnetrznej tulei 8
i za pomocg tych §rub ustalona na niej
w innym polozeniu. Tulejka 19 posiada
kefuk 22 oraz otwory 23, 24, za ktére za-
czepione sy spre2yny Srubowe 25, 26, po-
}aczone swoimi koficami z ¢zopami 27, 28
(fig. 2), osadzonymi na stale w pierScie-
niowym przedluzeniu zewnetrznej tulei 4,
otaczajgcym cylindryczng tulejke 19 z zo-
whngtrz. Na cylindrycznej tulejee 19 znaj-
duje sie trzpief 29, przylegajacy pod dzia-
laniem sprezyn 25, 26 do drugiego trzpie-
nia 80, znajdujgcego sie na zewnetrznej
tulei 4.

Gdy za pomocg silnika 12 i §limaka 7
tuleja 4 jest obracana w kole §limako-
wym B, zabiera ona przy pomocy sprezyn
25, 26 takze wewnetrang tuleje 3. Kolo
planetarne, nakreSlone przy tym przez of
wrzeciona 2 okolo osi zewnetrznej tulei 4,
zalezy od polozenia wewnetrznej tulei 3
w tulei zewnetrznej 4. Cheac zmienié Sre-
dnice tego kola, luzuje sie &ruby 20, 21

i preestawia si¢ je, obracajac wewnetrz-
ng tuleje 8 w- eylindrycznej tulejce 19.
Po ukoriczeniu - nastawiania docigga sie
Sruby 20, 21 i w ten spos6b wewnetrzna
tuleja 3 posiada inne polozenie wzgledem
zewnetrznej tulei 4.

Celem uproszczenia tego nastawiania
na wewnetrzne] tulei 8 osadzone jest
wsp6ldrodkowo kolo z¢bate 31, ktére mu-
2e byé polaczone z kolem zgbatem 32. Ko-
lo zebate 32 jeat w tym celu osadzone w

~ suporcie 34, przesuwanym w prowadnicy
' 85 ramy maszyny. Suport ten 84 posiada
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wrzeciono 38, zaopatrzone na koficu Ww
kétko 36 o ukoénych zebach, zazgbiajgce
sie z kélkiem zebatym 82. Wrzeciono 33
posiada na drugim koficu czworoksgt 37
do zakladania korby lub déwigni, przez
pokrecenie ktérg za pomocy zebatych kéi
36, 82, 31 nastepuje obr6t wewnetrznej
tulei 8 w tulei zewnetrznej 4. Po odpo-
wiednim nastawieniu cofa si@ suport 8%,
wakutek czego nastepuje rozigczenie kot
zebatych 82, 81. ‘Nastawianie wewnetrz-
nej tulei 8 wzgledem tulei zewnetrznej- 4
okrefla réwniez glebokodé frezowania. Po
ukoficzeniu frezowania musi byé frez wy-
suniety z przedmiotu obrabianego. W tym
celu nastepuje ponowne obrécenie we-
wnetrznej tulei 8 wzgledem tulei zewne-
trznej 4, przy czym jednak nhie zmienia
sie polozenia cylindryeznej tulejki 19 na
wewnetrznej tulei 8. To przekrecenie sig
wzajemne osiggh si¢ raczej w ten sposéb,
%e wewnetrzna tuleja 3 przestaje okreso-
wo obracaé¢ si¢ wraz 2 tuleja wewnetrzng
4, a zewnetrzna tuleja 4 moze si¢ dalej
obracaé, spreiyny 25, 26 zostajs napre-
Zone, a trzpienie 29, 30 oddalone od sie-
bie.

Okresowe zatrzymywanie sie wewne-
trznej tulei 3 nastepuje celowo za pomocg
pierfcienia wydrasonego 17, ktérego wy-
step 18 jest skierowany promieniowo do
wewnatrz. Celem objasnienia  sposobu
dziatania nalezy przyjaé, 2ze wydrstony



pierScienr 17 jest nieruchomy. Przy obra-
caniu obydwoéch tulei keciuk 22 cylindrycz-
nej tulei 19 przylega do wystepu 18 wy-
drazonego pierScienia 17. Skoro te dwa
wystepy sie zetkng, dalszy obrét wewne-
trznej tulei 3 jest na razie wstrzymany.
Poniewaz jednak obraca sie jeszcze ze-
wnetrzna tuleja 4, zatrzymanie wewnetrz-
nej tulei 3 wzgledem zewnetrznej tulei 4
powoduje obrét tych dwéch tulei wzgle-
dem siebie, a wskutek mimosrodowego ich
osadzenia w zewnetrznej tulei 4 otrzymu-

je tuleja wewnetrzna, zaopatrzona w keiuk -

22, obrét wzgledem wystepu 18, tak iz
keciuk 22 oraz wystep 18 zostaja rozlaczo-
ne. Wskutek tego sprezyny Srubowe 25,
26, naprezone podczas dalszego obrotu
zewnetrznej tulei 4, mogg wywieraé swe
dzialanie i obracaé¢ odpowiednio wewnetrz-
ng tuleje 8 dopéty, dopdki ona nie dosu-
nie si¢ swym trzpieniem 29 do trzpienia
30 zewnetrznej tulei 4.

Gdy wystep 18 i keiuk 22 s3g sprzegnie-
te, nastepuje wzajemny obrét tulei 3 i 4,
odpowiadajacy odsuwaniu frezu od przed-
miotu obrabianego. Poniewaz przy obroéb-
ce za pomocy frezu do nacinania gwintu,
frez ten musi dzialaé na przedmiot obra-
biany na calym obwodzie 360°, urucho-
mia sie wydrazony pierScien 17. Jego
szybko§é obrotowa jest tak okreSlona, Ze
przebyta przez niego droga podczas jed-
nego obrotu zewnetrznej tulei 4 odpowia-
da przynajmniej tej drodze, na ktérej
wrzeciono 2 jest utrzymywane za pomoca
wystepu 18 i keciuka 22 w pewnym odste-
pie od przedmiotu obrabianego. Wydra-
zony pierSciern 17 jest uruchomiany, jak
opisano wyzej, za pomocg §limaka 15, na-
pedzajacego kolo §limakowe 16, polaczo-
ne na stale z wydrazonym pier§cieniem 17.

Przesuw frezu w kierunku osiowym
lub przedmiotu obrabianego odpowiednio
do skoku gwintu odbywa sie w gwinciar-
ce wedlug wynalazku za pomocg znanych
narzadéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Frezarka do gwintéw, ktérej frez
podczas gwintowania wykonywa obrét o-
kolo wlasnej osi o kat wiekszy niz 360° i
prowadzony jest dookola nieruchomo u-
stawionego przedmiotu obrabianego, prze-
suwajac sie jednocze$nie osiowo odpowie-
dnio do skoku wytwarzanego gwintu, a
wrzeciono tej frezarki osadzone jest mi-
moSrodowo w tulei, obracajacej si¢ réw-

‘niez mimoS§rodowo w drugiej zewnetrznej

tulei, powodujacej prowadzenie tego fre-
za, ktére pokrecane sa wzgledem siebie w
celu nastawiania freza na odpowiednig gle-
boko$é gwintu, znamienna tym, ze wskaza-
ne, wewnetrzna (38) i zewnetrzna (4), tuleje
sg zaopatrzone w wspéldzialajgce trzpie-
nie (29, 30), przy czym do zewnetrznej
tulei (4), polaczonej na stale z przekla-
dnig napedows, znajdujacej sie w ruchu
obrotowym i zaopatrzonej w trzpien (30),
jest dociskana podatnie trzpieniem (29)
okresowo unieruchomiana wewnetrzna tu-
leja (3).

2. Frezarka do gwintéw wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze trzpien (29)
umocowany jest w kierunku osi frezarki
na cylindrycznej tulejce (19), osadzonej
i nastawnej obrotowo na wewnetrznej tu-
lei (3), a drugi trzpiei (80) umocowany
jest na stale na zewnetrznej tulei (4),
przy czym pomiedzy tymi tulejami znaj-
duja sie sprezyny Srubowe (25, 26), do-
ciskajgce trzpienie (29, 30) jeden do dru-
giego, wskutek czego przy obrocie zewne-
trznej tulei (4) jest zabierana wewnetrz-
na tuleja (3).

3. Frezarka do gwintéow wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, Ze posiada
wspolsrodkowo do zewnetrznej tulei (4)
osadzony wydrazony pierScien (17), stuzg-
cy do okresowego przytrzymywania we-
wnetrznej tulei (3), wewnatrz ktérego ob-
wodu znajduje si¢ promieniowo skierowa-
ny wystep (18), wspéldzialajacy z keiu-



kiem (22) cylindrycznej tulejki (19),
przy czym podczas styku kciuka (22) z
wystepem (18) wewnetrzna tuleja (3)
zostaje wzgledem zewnetrznej (4) za-
trzymana wzglednie obrécona, co powo-
duje przesuniecie sie¢ kciuka (22) mimo
wystepu (18), wskutek czego pod dziala-
niem sprezyn Srubowych (25, 26) naste-
puje ponowne zetkniecie trzpieni (29, 30).

4. Frezarka do gwintéw wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze wydrazony
pierScien (17) jest na stale polaczony z
kolem S$limakowym (16), osadzonym ob-
rotowo na tulei zewnetrznej (4) i nape-

dzanym w tym samym kierunku z mniej-
szg szybkoSciag obwodowa niz ta tuleja,
przy czym szybko$§é pierScienia wydrazo-
nego (17) jest tak okreSlona, iz droga
przebyta przezen podczas jednego obrotu
zewnetrznej tulei (4), odpowiada przy-
najmniej drodze, na jakiej frez (2) jest
za pomocg wystepu (18) i keciuka (22)
odsuniety od przedmiotu obrabianego.

Hille - Werke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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