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PROCEDE DE FABRICATION D’UNE MOQUETTE AIGUILLETEE.

@ L’invention concerne un procédé de fabrication d’'une
moquette aiguilletée comprenant les étapes consistant a:

- former une nappe de fibres (6),

- déplacer cette nappe (6) sensiblement parallelement a
son plan par rapport a un ensemble d’aiguilles a crans (5)
disposées sur au moins une planche (3, 4),

- animer lesdites aiguilles (5) d’'un mouvement alternatif
sensiblement perpendiculaire au plan de la nappe (6) afin
que les crans des aiguilles (5) entremélent les fibres de la
nappe (8), les extrémités d’au moins certaines fibres venant
en saillie dudit plan, de maniére a former, sur une surface
de la nappe (6), des bandes de fibres saillantes qui s’éten-
dent sensiblement parallélement entre elles,

dans lequel les aiguilles (5) sont disposées sur une plan-
che (3, 4) en groupes d’aiguilles s’étendant sensiblement
suivant la direction de défilement de la nappe (6), chacun
desdits groupes étant destiné a former une bande s’éten-
dant dans la direction de défilement de la nappe (6), la lar-
geur d’un groupe d’aiguilles étant sensiblement égale a la
largeur de la bande a former, deux groupes d'aiguilles adja-
cents étant espacés 'un de lautre suivant la direction per-
pendiculaire a la direction de défilement de la nappe (6)
d’une distance égale a la distance entre les deux bandes
formées par lesdits groupes.
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L’invention concerne un procédé de fabrication d’une moquette aiguilletée.

Cette moquette est destinée par exemple a étre placée dans I'habitacle d'un

véhicule automobile.

On connait déja, notamment du document FR-2 794 144, des procédés
d’aiguilletage permettant d’'obtenir une moquette aiguilletée d’aspect texturé en

bandes paralleles.

Dans ce type de procédé, une nappe de fibres est déplacée sensiblement
parallelement a son plan par rapport & un ensemble d'aiguilles a crans, et les
aiguiles sont animées dun mouvement alternatif  sensiblement
perpendiculairement au plan de la nappe afin que les crans des aiguilles
entremélent les fibres de la nappe, les extrémités d’au moins certaines fibres
venant en saillie dudit plan de maniére a former des bandes de fibres saillantes

sensiblement paralléles entre elles sur une surface de la nappe.

Pour la mise en ceuvre de ce procédé, on utilise typiquement des planches
d’aiguilles sur Iescjuelles les aiguilles sont disposées de fagon aléatoire, les
bandes de fibres saillantes étant formées perpendiculairement a la direction de

défilement de la nappe.

Pour obtenir une moquette d’aspect désiré, il est alors nécessaire de procéder a
un réglage relatif de la vitesse de défilement de la nappe et de la fréquence du

mouvement alternatif des aiguilles.

Dans de tels procédés, notamment du fait de la formation des bandes
perpendiculairement a la direction de défilement de la nappe, la vitesse de
défilement de la nappe est faible, typiquement de l'ordre de 3 meétres par
minute, ce qui induit une productivité faible et donc des colits de fabrication

importants.
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Pour pallier ces inconvénients, I'invention propose un procédé permettant de
former des bandes de fibres saillantes parallélement a la direction de défilement

de la nappe, en utilisant des planches d’aiguilles spécifiques.

La mise en ceuvre de ce procédé permet ainsi de former des bandes de fibres
saillantes avec une vitesse de défilement de la nappe élevée, de l'ordre de 15

métres par minute.

Ce procédé permet d’obtenir des moquettes aiguilletées présentant un aspect
rayé, a moindre colt, et ce sans réglage complexe de la vitesse de défilement
de la nappe par rapport a la fréquence du mouvement alternatif des aiguilles.

A cet effet, linvention propose un procédé de fabrication d’une moquette

aiguilletée comprenant les étapes consistant & :

- former une nappe de fibres,

- déplacer la nappe sensiblement parallélement & son plan par rapport & un
ensemble d’aiguilles a crans disposé sur au moins une planche,

- animer lesdites aiguilles d'un mouvement alternatif sensiblement
perpendiculaire au plan de la nappe afin que les crans des aiguilles
entremélent les fibres de la nappe, les extrémités d’au moins certaines fibres
venant en saillie dudit plan, de maniére a former, sur une surface de la
nappe, des bandes de fibres saillantes qui s'étendent sensiblement
parallelement entre elles,

dans lequel les aiguilles sont disposées sur une planche en groupes d’aiguilles

s’étendant sensiblement suivant la direction de défilement de la nappe, chacun

desdits groupes étant destiné a former une bande s'étendant dans la direction
de défilement de la nappe, la largeur d'un groupe d’aiguilles étant sensiblement
égale a la largeur de la bande a former, deux groupes d’aiguilles adjacents étant
espacés l'un de l'autre suivant la direction perpendiculaire a la direction de
défilement de la nappe d’'une distance égale a la distance entre les deux bandes

formées par lesdits groupes.

D’autres objets et avantages de linvention apparaitront au cours de la

description qui suit, faite en référence aux dessins annexés dans lesquels :
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- la figure 1 représente de fagon schématique une aiguilleteuse de lart

antérieur vue de coté ;

- lafigure 2 est une vue de dessous d’une planche d’aiguilles utilisée lors de la

mise en ceuvre du procédé selon Pinvention ; et

- la figure 3 est une vue de dessus d’'une moquette obtenue par la mise en
ceuvre d’'un mode de réalisation du procédé selon l'invention.

Le procédé selon Finvention utilise une aiguilleteuse 1 classique telle que

représentée sur la figure 1.

L'aiguilleteuse 1 comprend notamment une brosse 2, deux planches a aiguilles
3 et 4 sur lesquelles sont disposées des aiguilles a crans 5 et des moyens pour
faire défiler une nappe de fibres 6. En outre, un débourreur 7 constitué par une
plaque perforée est disposé entre la brosse 2 et les planches 3 aiguilles 3 et 4.

Pour obtenir une moquette aiguilletée présentant des motifs formés de bandes
paralléles, une nappe de fibres 6 est amenée entre la brosse 2 et le débourreur
7 pour étre déplacée par les moyens de défilement.

Cette nappe de fibres 6 a été formée préalablement, de facon connue, avec des
caractéristiques techniques définies en fonction de [lutilisation finale de la

moquette.

La nappe de fibres 6 est avancée suivant la direction de la fléche 8 sous les
aiguilles a crans 5. Le défilement de la nappe 6 dans la direction de la fléche 8

se fait en continu.

Dans le mode de réalisation représenté, les planches 3, 4 portant les aiguilles
sont disposées parallélement a la nappe de fibres 6. En variante, l'aiguilleteuse
1 peut comprendre une ou plus de deux planches a aiguilles, éventuellement

positionnées différemment par rapport a la nappe.
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Les planches 3 et 4 sont agencées pour étre animées par tout moyen
convenable d’un mouvement alternatif vertical dans la direction de la double

fleche 9, perpendiculairement a la nappe de fibres 8.

Au cours de ce mouvement alternatif, les extrémités des aiguilles 5 traversent la
nappe 6 de part en part et entrainent les fibres qui se trouvent ainsi entremélées
et en saillie par rapport au plan de la nappe 6. Le débourreur 7 a pour fonction
de permettre le passage des aiguilles 5 tout en empéchant I'arrachement des

fibres de la nappe lors de la remontée des aiguilles.

Pour permettre 'entremélement des fibres de la nappe 6, les extrémités des
aiguilles 5 peuvent comprendre des barbes comme représenté sur la figure 1,

ou des fourches.

On obtient de cette maniére une moquette formée d’une nappe sur laquelle
certaines fibres sont saillantes, c’est-a-dire que leurs extrémités sont dressées
par rapport au plan de la nappe.

Pour obtenir une moquette présentant un aspect rayé, les fibres saillantes
doivent former des bandes sensiblement paralléles entre elles sur une surface

de la nappe.

A cet effet, les aiguilles 5 sont disposées sur les planches 3, 4 en groupes
d’aiguilles. Ces groupes d’aiguilles forment chacun une bande suivant la
direction paralléle a la direction de défilement de la nappe, chaque groupe

s'étendant sensiblement parallélement a la direction de défilement de la nappe.

La largeur d'un groupe d'aiguilles est prévue pour étre sensiblement égale a la
largeur de la bande de fibres saillantes a former sur la nappe.

En outre, et suivant la direction perpendiculaire & la direction de défilement de la

nappe 6, la distance entre deux groupes d’aiguilles adjacents est prévue pour
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étre égale a la distance que l'on souhaite obtenir entre les deux bandes

adjacentes de fibres saillantes formées par ces groupes.

La figure 2 représente, selon un mode de réalisation particulier, une planche 3,
4 sur laquelle chaque groupe d’aiguilles comprend une seule rangée 10

d’aiguilles 5 alignées selon la direction 8 de défilement de la nappe 6.

Selon un autre mode de réalisation, non représenté, un groupe d’aiguilles peut
comprendre plusieurs rangées 10 d’aiguilles paralléles entre elles, le nombre de

rangées éetant fonction de la largeur de la bande a former.

Un groupe d’aiguilles peut également étre formé d'aiguilles 5 disposées de
fagon non alignée, a condition que la largeur de ce groupe et la distance (a) le
séparant d'un groupe adjacent soient respectivement sénsiblement égales a la
largeur de la bande correspondante a former, et a la distance la séparant de la

bande adjacente.

Ainsi, lutilisation de planches d’aiguilles spécifiques permet d’obtenir, sur la
surface de la nappe, des bandes de fibres saillantes parallélement a la direction
de défilement de la nappe. Il est par conséquent possible, lors de la mise en
ceuvre du procédé, de faire défiler la nappe avec une vitesse élevée,
typiquement de l'ordre de 15 métres par minute.

La figure 3 représente une moquette 11 obtenue par la mise en ceuvre d’'un

mode de réalisation du procédé selon I'invention.

Ce mode de réalisation conduit a des moquettes dont les bandes de fibres
saillantes 12 s’étendent de fagon rectiligne et continue, parallélement a la
direction de défilement 8 de la nappe.

A cet effet, lors de la réalisation de la moquette, la position relative de la nappe

6 et des planches 3, 4 est fixée.
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Selon un mode de réalisation de l'invention, on peut également superposer des
nappes de fibres de couleurs différentes de sorte & former des motifs colorés

sur la moquette.

De maniere générale, les moyens de défilement de la nappe et les moyens
animant les planches a aiguilles sont réglables indépendamment en fonction de

la densité et de I'épaisseur des bandes désirées.

Par exemple, a vitesse de défilement de la nappe constante, une fréquence du
mouvement alternatif des aiguilles relativement rapide permettra d’obtenir une

moquette dont la densité des fibres saillantes est importante.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication d’'une moquette aiguilletée comprenant les étapes
consistant a :

- former une nappe de fibres (6),

- déplacer cette nappe (6) sensiblement parallélement a son plan par rapport
a un ensemble d’aiguilles & crans (5) disposées sur au moins une planche
3, 4),

- animer lesdites aiguilles (5) d'un mouvement alternatif sensiblement
perpendiculaire au plan de la nappe (6) afin que les crans des aiguilles (5)
entremélent les fibres de la nappe (6), les extrémités d’au moins certaines
fibres venant en saillie dudit plan, de maniére a former, sur une surface de la
nappe (6), des bandes de fibres saillantes qui s'étendent sensiblement
parallelement entre elles,

caractérisé en ce que les aiguilles (5) sont disposées sur une planche (3, 4) en

groupes d’aiguilles s’étendant sensiblement suivant la direction de défilement de

la nappe (6), chacun desdits groupes étant destiné a former une bande
s'étendant dans la direction de défilement de la nappe (6), la largeur d’un
groupe d’aiguilles étant sensiblement égale a la largeur de la bande & former,
deux groupes daiguilles adjacents étant espacés l'un de lautre suivant la
direction perpendiculaire a la direction de défilement de la nappe (6) d’une

distance égale a la distance entre les deux bandes formées par lesdits groupes.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’'un groupe d’aiguilles
comprend une ou plusieurs rangées (10) d’aiguilles alignées selon la
direction de défilement de la nappe (6).

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la nappe de
fibres (6) et les planches (3, 4) sont animées d’'un mouvement relatif agencé
pour former des bandes de fibres saillantes continues.

4. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce

que des nappes de fibres de couleurs différentes sont superposées.
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