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Sposéb czyszczenia sworzni anodowych
oraz urzadzenie do czyszczenia sworzni anodowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb czyszczenia
sworzni anodowych elektrolizer6w do produkcji
aluminium hutniczego z pionowym doprowadzeniem
pradu, zwlaszcza ich cze$ci aluminiowych, oraz
urzadzenie do czyszczenia sworzni anodowych.

Dotychczas oczyszczania sworzni anodowych do-
konuje sie za pomoca szczotek mechanicznych lub
szlifierek, lub tez poprzez piaskowanie za pomoca
pistoletéw natryskowych.

Wadg dotychczas stosowanego sposobu jest ucigzli-
wosé wynikajgca z ciezaru szczotek lub szlifierek
oraz ze zlych warunkéw pracy pracownikéw obslu-
gi, ktére ksztaltujg wysoka temperatura i duzy sto-
piefn zapylenia. Dalszg wadg jest brak mozliwosci
oczyszczania wszystkich powierzchni, co wynika
z utrudnionego dojscia do nich. Zle oczyszczone po-
wierzchnie sg przyczyng znacznych strat mocy ener-
getycznej elektrolizeréw.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu umo-
zliwiajgcego skuteczne oczyszczanie calej powierzch-
ni czeSci aluminiowej sworzni anodowych, higieni-
cznego dla obstugi jak tez nie niszczgcego po-
wierzchni oczyszczonych, oraz urzgdzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Cel ten osiggnieto w ten spos6b, ze na pionowo
ustawione sworznie wyrzuca sie¢ mieszanke $cierng
strumieniem podluznym, rozchylonym pod Kka-
tem a4, a ktérego plaszczyzna symetrii odchylona
jest od pionu o kat a, zalezny od rodzaju mate-
rialu obrabianego i obrabiajgcego.
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Urzgdzenie do czyszczenia sworzni anodowych
sklada sie ze zbiornika o podluznych wylotach wy-
posazonych w dozujgce elementy dla czysciwa i po-
wietrza, pod ktérymi zabudowane s3 komory pias-
kowania i komory zsypu, przy czym dozujgce ele-
menty zamocowane sg obrotowo.

Zaleta wynalazku jest mozliwo§é automatycznego
czyszczenia czesci aluminowych sworzni anodowych
w cyklu kinematyki oczyszczania czesci stalowych
sworzni, przy czym czyszczone sg wszystkie po-
wierzchnie wielobocznej czesci aluminowej sworzni.
Piaskowanie, ktérego natezenie regulowane jest
plynnie, odbywa si¢ w zamknietej komorze elimi-
nujacej pylenie. Spos6b wedlug wynalazku popra-
wia warunki pracy pracownikéw obstugi. Dzieki
mozliwosci oczyszczania calej powierzchni czeéci
aluminowej sworznia, poprawia sie bilans energe-
tyczny elektrolizera.

Sposéb wedlug wynalazku przedstawiony jest na
ponizszym przykladzie. Sworznie przeznaczone do
oczyszczenia ustawia sie w pozycji pionowej, po
czym przemieszcza sie je grupami po 4—8 sztuk do
oslony, w ktérej wytwarzany jest prysznic zlozo-
ny z mieszanki piaskowo-powietrznej, powstajgcy
w wyniku odpowiedniego skierowania strumienia
mieszanki z dysz na oczyszczone przedmioty. Mie-
szanka wyrzucana jest z dysz strumieniem podiluz-
nym, rozchylonym w kat a«, (alfa), ktérego plasz-
czyzna symetrii odchylona jest od pionu o zmien-
ny kat o (alfa). Warto$é katéw o, i a zaleZy od ro-
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dzaju materialu obrabianego i obrabiajgcego, jak
tez od rodzaju zanieczyszczen znajdujgcych sie na
powierzchni cze$ci aluminowych sworzni anodo-
wych. Wskutek odpowiedniego nachylenia strumie-
nia mieszanki wyrzucanej z potrzebng energig kine-
tyczng, zanieczyszczenia sg zdzierane z oczyszczonej
powierzchni, przez co unika sie mozliwosci jej
uszkodzenia, przy czym rozrzut czysciwa w oby-
dwu plaszczyznach powoduje oczyszczanie wszyst-
kich powierzchni sworzni, ktérych ksztalt w prze-
kroju poprzecznym jest zréznicowany.

Urzadzenie do oczyszczania sworzni anodowych
przedstawione jest w przykladowym wykonaniu na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie
w przekroju poprzecznym, a fig. 2 — urzadzenie
w przekroju podtuznym. Sklada sie ono ze zbiorni-
ka 1 piasku o -dwéeh podtuzonych wylotach 2 wy-
posazonych w dozujdce elementy 3 dla piasku i po-
wietrza, pod ktérymi zabudowane sg komory 4 pia-
skowania i komory ‘5 zsypu, usytuowanego ponad
przesypowym zbiornikiem 6, ktéry wyposazony jest
w klapowe zamkniecia 7 zamontowane nad sitem 8.
Sito 8 nachylone jest w kierunku kubelkowego
przeno$nika 9. Sworznie anodowe skladajgce sie ze
stalowe]j czesci 10 i aluminiowej czesci 11, osadzone
sg w iloSci po 5 sztuk w koszu 12, ustawionym
przesuwnie na rolkach 13 zamocowanych do pomo-
stu 14 obslugi.
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Dozujagce elementy 3 skladajg sie z zasuwy 15
sterowanej silownikiem 16, umieszczonej w kory-

. cie 17 wraz z dyszami 18, oraz z kolektora 19 spre-

zonego powietrza wyposazonego w powietrzne dy-
sze 20. Komora 4 piaskowania sklada sie z glowi-
cy 21, ktérej szkielet ostoniety jest filtraeyjng tka-
ning 22, oraz z czolowych uszczelnien 23. Kolektor
19 polaczony jest z redukcyjnym zespolem 24 po-
wietrza. )

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb czyszczenia sworzni anodowych elektro-
lizeréw, zwlaszcza ich cze$ci aluminowej, znamien-
ny tym, Ze na pionowo ustawione sworznie wyrzu-
ca sie¢ mieszanke S$cierng strumieniem podtuznym,
rozchylonym pod katem a;, a ktérego plaszczyzna
symetrii odchylona j‘est od pionu o kat a zmienny,
zalezny od rodzaju materiatlu obrabianego i obra-
biajacego.

2. Urzadzenie do czyszczenia sworzni anodowych,
znamienne tym, ze sklada sie ze zbiornika (1) o po-
dluznych wylotach (2) wyposazonych w dozujgce
elementy (3) dla czySciwa i powietrza, pod ktéry-
mi zabudowane sg komory (4) piaskowania i ko-
mory (5) zsypu, przy czym dozujgce elementy (3)
zamocowane sg obrotowo.
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