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(54} Zafizeni k optimalizaci pohybu automatického obsluzného pfistroje

za¥izeni vhodné zejména pro obsluiny
piistroj bezv¥etenového dopf¥ddaciho stroje
provddéjici{ jako obsluZnou operaci vymé&nu
plnych civek za prdzdné dutinky v soudin-
nosti se zap¥édacim p¥istrojem, ktery pro-
vadd{ zap¥4dani vracenim konce p¥ize z plné
civky. za¥fzen{ m& jako ¥idici vstup pro
signdl k obsluze vstupni pam&f, jeji% vystup
je zapojen na prvni vstup souinového hrad-
la, zapojeného svym vystupem na ¥idici vstup
pamétového ovladaciho obvodu vybavovale are-
ta&niho mechanismu. P¥ed aretalni mechanis-
mus je ve sméru pohybu pfedstaven detek&ni
spinaci{ &len, jehoZ vystup je zapojen jednak
na druhy vstup hradla, jednak pfes vymazd-
vaci obvod na vstup ¥fzeného spinale, zajis-
Eujici trvalé napdjenf vstupni pamé&ti. Hod-
‘nota predstaveni je p¥itom men3i ne? rozted
pracovnich mist stroje. .
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Vyndlez se tyk& za¥izeni{ k optimalizaci pohybu automatického obslu?ného p¥istroje, ktery
je samoinné pojizdny podél textilniho stroje k jeho velkému podtu pracovnich mist. ObsluZné
operace, které tento obsluZny pZistroj provdd{, mohou byt rdzné. V p¥ipad® tohoto vyndlezu
véak jde o obsluZny p¥istroj, ktery v daném provoznim reZimu miZe zasahovat na obsluhu vy¥a-
dujicim pracovnim mist& stroje teprve tehdy, kdy%Z zde byly p¥edtim tsp&in& ukondeny p¥iprav-
né prace nebo procesy. Tyto p¥ipravné prdce se provadd&ji automatickym p¥ipravnym p¥istrojem,
ale k jejich zahdjeni je dén povel v okamZziku najet{ obsluZného p¥istroje do tzv. vy&kdvaci
¢i pohotovostni polohy, nachizejici se o krok zpdt pfed polohou obsluhu vyZadujicfho pracov-
niho mista stroje.

V souladu s tim je zndmy obslufny p¥istroj vybaven spindnim pohonu pojezdu nebo obdob-
nym Ustrojim, schopnym zastavit jeho pohyb podél stroje ve vydkdvaci{ poloze, a aretaénim me-
chanismem k nastaveni polohy na kaZdém pracovnim, polohovym zdchytnym a vodicim prvkem opa-
tfeném mist& stroje, ktery je elektricky aktivovatelny v z4vislosti na signdlu k obsluze.
P¥itom vybavovaé uvedeného aretadniho mechanismu je ¥izen pam&tovym ovliddacim obvodem, jeho#
pamét je vymazatelnd v z&vislosti na ukonéeni obsluZné operace.

PY¥i tomto uspo¥dddni obdrZi obsluiZny p¥istroj po Usp&sném ukonleni p¥ipravnych praci
signdl k obsluze v nepatrn& krétké dobé ptred zahdjenim pohybu ve sméru k pracovnimu mistu
stroje, vyZadujic{i obsluhu. B&hem tohoto pohybu sleduje stavéci prvek aretadniho mechanismu
drdhu, na ni%? jsou b&%Zné upraveny zéchytné a vodic{ prvky, urlujfci &innou polohu obsluZného
pfistroje na kaZdém pracovnim mist& stroje. Jakmile se stavéci prvek aretadnfho mechanismu
Jdostane do zdbéru se zAchytnym a vodicim prvkem pracovniho mista stroje vyZadujiciho obsluhu,
pohyb obsluzného piistroje se zastavi a obsluZny p¥fstroj zahdj{ podle pfedem stanoveného
programu obsluZnou operaci.

Po ukonleni obsluZné operace se stavé&ci prvek areta®nfho mechanismu vrdtf{ do své vychozl

polohy a pohyb obsluZného p¥istroje miZe byt op&t zahdjen.

JestliZe je v8ak v tom okamZiku na ¥Yad€ dal3{ pracovni misto vyZadujfcf obsluhu, které
bezprostfedné sousedi s pracovnim mistem, na n&mZ byly obsluZné operace prdvé skon&eny, nasté-
vaji poti%e. Vzhledem k tomu toti%, Ze &i¥ka obslu?ného p¥istroje ve sm&ru pohybu je zpravidla
vét3{ ne? roztel pracovnich mist stroje, mife nastat p¥ipad, %e sou®asnd poloha obslufného
pfistroje je shodnd s jeho vy&kdvaci polohou, nutnou pro uvedené daldf pracovni misto.

Je jasné, %Ze p¥ichdzi-li poZadavek na obsluhu tohoto dal%iho pracovniho mista v okamZiku
pfed nebo po najetf obsluZného p¥istroje do soudasné polohy, aviak je5td p¥ed ukondenim obsluZ-
né operace, jsou na tomto pracovnim misté& zahdjeny p¥ipravné prdce v okamZiku najeti obslu?-
ného pfistroje do této polohy nebo b&hem jeho stdni v této poloze. Pokud pak byly tyto pff-
pravné prdce Uspé&iné ukonleny v dobé pfed skonlenim obsluiné operace, je signdl k obsluze
dalSiho pracovniho mista neulinny, protoZe aretadni mechanismus obsluZného p¥istroje je dosud

aktivovan p¥edchozim signédlem.

KdyZ obsluZny p¥istroj obdrZ{i signdl k obsluze po ukonleni obslu%né operace, signdl sice
aktivuje aretaéni{ mechanismus, av8ak bez Z4douciho vysledku, protoZe se tim stavdci prvek
vraci do z&béru se zdchytnym a vodicim prvkém ji% obslouZeného pracovnfho mista, a pohyb ob-
sluZného pfistroje ve sm&ru k dalSimu pra-ovnimu mistu je znemoZn&n. Tento signdl k obsluze

miZe samoz¥ejmé zpusobit i neZddouc! opakovdni obsluZné operace.

Aby se té&mto potiZim p¥ede$lo, navrhuje p¥edloZeny vyndlez pouZit jako ¥idic{ vstup sig-
nédlu k obsluze vstupnf pamdf, jejiZ vystup je zapojen na prvni vstup hradla soudinového typu,
zapojeného svym vystupem na fidic{ vstup ovlddaciho obvodu vybavovale areta®nfiho mechanismu.
P¥itom p¥ed areta&n{ mechanismus je ve sm&ru pohybu p¥edstaven detekdni spinaci &len, slou-
2{ci k registraci oznaleni polohy kaZdého pracovniho mista stroje, jeho% vystup je zapojen
jednak na druhy vstup hradla, jednak pres vymazdvaci obvod na vstup ¥{zeného spinale, zajis-
fujictho trvaléd napidjeni{ vstupn{ pamdti.
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Vyhodné pritom je, kdy%Z hodnota pfedstaveni detekniho &lenu je men$i ne? rozted pracov-

nich mist stroje.

Tato opat¥eni umoZnuji p¥ijimat signdl nebo signdly k obsluze v kterémkoliv okamZiku
mezl registraci polohy obsluhu vyZadujicich pracovnich mist stroje, aniZ by ru$ily nebo ne-

ptiznivé ovlivnovaly stav na aretadnim mechanismu, navozeny p¥edchozim signdlem nebo signdly.

P¥iklad vyndlezu Jje schematicky zndzornén na p¥iloZeném vykresu, kde znadi obr. 1 plado-
rysny pohled na &4st poloviny textilniho stroje s obsluZnym p¥istrojem a s p¥ipravnym pii-
strojem a obr. 2 pohled na obsluZny pfistroj se za¥izenim podle vynélezu a blokovym schématem
jeho elektrického obvodu.

Obr. 1 ukazuje &4st jedné dJeldi strany textilniho stroje 1, na které je uspoidddna fada
pracovnich mist 2, 2', 2", vzddlenych od sebe o rozted t. Podél a prakticky nad témito misty
probihaji kolejnice 3, 4. Po vnit¥ni kolejnici 3 samoéinné pojiZdi automaticky obsluiny p¥i-
stroj 5 ve sm&ru S1 a po vné&€jdf kolejnici 4 ve stejném sméru S2 automaticky p¥ipravny p¥i-
stroj 6. P¥ipravny p¥istroj 6 je vyobrazen v poloze A obsluhu vyZadujicfho pracovniho mista
2 a zfejm& po Uspé&Sném ukonleni p¥ipravnych praci na tomto pracovnim misté 2 vysild bezdoty-
kové signdl k obsluze ve sméru k obslu¥nému pfistroji 5, ktery se v tom okamZiku nachédzi ve
vy&kévaci poloze B. K pfevzeti signdlu k obsluze je obsluiny p¥istroj vybaven pfijimadem
{(obr. 2).

Podle obr. 2 md obsluZny p¥istroj 5 ddle elektromotor 8, ktery pohdni jednu pojezdovou
kladku 9 vedenou po kolejnici 3. Druhd pojezdovd kladka neni zndzornéna a nachdzi se pf¥i opacé-
ném kraji obslufného p¥istroje 5. Rizeni pojezdu se déje prost¥ednictvim spinacfho obvodu 10
jiZ zndmym zpisobem a neni proto nutné se jim ddle podrobnd&ji zabyvat.

Krom& toho m& obsluZny p¥istroj 5 areta®ni mechanismus 11, jehoZ stavé&ci prvek 12 je vy-
suvny proti spodni hrané& 13 kolejnice 3, na niZ jsou vytvofeny ve formé zdYezl z4chytné a
vodici prvky 14, které uréuji polohu kaZdého pracovniho mista stroje 1 a tudiZ ve spolupréci
s aretadnim mechanismem 11 i polohu obsluZného p¥istroje 5 na té&chto pracovnich mistech. Je
samozfejmé, Ze poloha t&chto zachytnych a vodicich prvkl 14 miZe byt vzhledem k poloze funk&-
nich orgéni obsluZného p¥istroje 5 vifi skutelné poloze A u kaZdého pracovniho mista posunuta.

Podle vynélezu je pfed aretadni mechanismus 11 ve sméru Sl pohybu p¥edstaven detekéni
spinac{ &len 15, upevnény na dopfedu vyénivajici konzole 16. Jeho kluzny dotek 17 je v trva-
1ém pruZném kontaktu s hranou 13 kolejnice 3 a b&hem pohybu obsluZného p¥istroje 5 registruje
ozna&en{ polohy pracovniho mista 2 stroje 1, zde G&elné& tvo¥ené zé&chytnymi a vodicimi prvky
14. Hodnota L p¥edstaveni detekéniho spinaciho &lenu 15, resp. jeho kluzného doteku 17, je
pfitom men3{ neZ rozte¢ t pracovnich mist stroje 1 a tedy i roztel z&chytnych a vodicich prv-

kit 14 na kolejnici 3.

Signédl k obsluze p¥evzaty pf¥ijimaCem 7 po ukonlen{ Cinnosti pF¥fpravného pf¥istroje 6,
je zaveden do vstupni pam&ti 18. Vstupni pam&t 18 je trvale nap&jena prost¥ednictvim ¥{zeného
spinade 19, takZ¥e signdl k obsluze je p¥enesen na prvni vstup 201 soudinového hradla 20. Ve
stejném okamZiku nebo pozd&ji je dén povel ke spudténi elektromotoru 8 a obsluZny pfistroj 5
se za&ne pohybovat ve sméru Sl. Jakmile detekéni spinaci &len 15 zaregistruje oznalené polohy
pracovniho mista 2, tedy prakticky pblohu zédchytného a vodicfho prvku 14 tohoto pracovniho
mista, je pfiveden proud jednak na druhy vstup 202 hradla 20, jednak do vymazdvaciho obvodu
21, ktery mZikové rozpoji{ spina& 19 a tudiZ zplsobi vymaz&ni vstupni paméti 18.

Na zdkladé otevienf hradla 20 proudem souCasné& pfivedenym na jeho druhy vstup je také
vyslén povel k ovladacimu obvodu 22 vybavovale areta&éniho mechanismu 1ll. Tim se vysune stavéci
prvek 12 smérem ke kluzné hrané 13 kolejnice'g. Jakmile p¥i dalS${m pohybu obsluZného pfistroje
5 vstoupl stavéci prvek 12 do z4db&ru se zichytnym a vodicim prvkem 14 obsluhu vyZadujiciho
pracovniho mista 2, pohyb obsluZného pfistroje 5 se zastavi. Ve stejném okamfiku je stejnym
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zplisobem vypnut pohon pojezdu a zapnuta obsluZnd operace. V p¥ipad&, Ze b&hem této obsluiné
operace pfijde dalZ%i signdl k obsluze bezprostfedn& ndsledujiciho pracovniho mista 2', vstup-
ni pamét jej p¥ivede na prvni vstup 201 hradla 20 a po skonleni p¥ipravnych prac{ na pracov-
nim mfst& 2' mife obsluZny pf¥istroj 5 zah&jit svij pohyb, pFifemZ v okamZiku registrace polohy

tohoto pracovniho mista 2' se ¢innost za¥fzenf podle vyndlezu opakuje.

Zafizeni podle vyndlezu je vhodné zejména v pripad® obsluhovdni bezvietenového Gopiéda-
ciho stroje pomoci pojizdného p¥istroje, ktery jako obslufnou operaci provAddi vym&nu plnych
navijenych civek za prédzdné dutinky teprve po zapfedeni, které automaticky provadi rovné&i

pojizdny zap¥ddaci p¥istroj vrdcenim konce p¥fze z plné civky jako p¥ipravny proces.

PREDMET VYNALEZU

zZa¥izeni k optimalizaci pohybu automatického obslufného p¥istroje podél textilniho stroje
k jeho velkému poltu pracovnich mist, ktery je vybaven spindnim pohonu pojezdu nebo obdobnym
Ustrojim a areta&nim mechanismem k nastaveni polohy na kaZdém pracovnim mfst& stroje, p¥idemZ
ovlidaci obvod vybavovale tohoto aretaéniho mechanismu je pam&fového typu a jeho pam&t je
vymazatelnd v zAvislosti na ukonfeni obsluZné operace, vyzna&ené tim, Ze jako ¥fdici vstup
pro signdl k obsluze je urlena vstupni pam&t (18), jeji% vystup je zapojen na prvni vstup
(201) hradla (20) soucinového typu, zapojeného svym vystupem na ¥idici vstup ovliddaciho obvo-
du (22) vybavovafe areta&éniho mechanismu (11), p¥idemZ p¥ed tento areta&ni mechanismus (11)
je ve sméru pohybu ptedstaven detek&ni spinaci &len (15), jehoZ vystup je zapojen jednak na
druhy vstup (202) hradla (20), jednak p¥es vymazdvaci obvod (21) na vstup ¥izeného spinate
(19).

2. Zza¥izeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze vzddlenost (L) kluzného doteku (17) detek&-
niho spinacfho &lenu (15) od stav&ciho prvku (12) aretadniho mechanismu (11) je men3{ neZ

rozte& (t) pracovnich mist stroje.
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