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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
電 動 機 及 び 圧 縮 機 ポ ン プ ユ ニ ッ ト を 内 蔵 し 、 上 記 電 動 機 に よ り 駆 動 さ れ る シ ャ フ ト に よ り
上 記 圧 縮 機 ポ ン プ ユ ニ ッ ト が 駆 動 さ れ 、 か つ 、 油 溜 め 部 が 内 部 に 形 成 さ れ た 密 閉 式 の ハ ウ
ジ ン グ と 、
こ の ハ ウ ジ ン グ 内 の 潤 滑 油 の 粘 度 を 検 出 す る 粘 度 セ ン サ と 、 を 有 し 、 こ の 粘 度 セ ン サ に 接
続 さ れ た 制 御 部 が 、 検 出 さ れ た 粘 度 と 最 小 粘 度 と を 比 較 し 、 上 記 検 出 さ れ た 粘 度 が 上 記 最
小 粘 度 よ り も 低 い 場 合 に 、 制 御 動 作 を 実 行

こ と を 特 徴 と す る 密 閉 式 の 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ２ 】
上 記 制 御 部 は 、 検 出 さ れ た 粘 度 が 最 小 粘 度 よ り も 低 い 場 合 、 吐 出 管 部 が 吸 入 管 部 へ 接 続 す
る よ う に ア ン ロ ー ダ ー バ ル ブ を 開 く こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ３ 】
上 記 圧 縮 機 ポ ン プ ユ ニ ッ ト が ロ ー タ リ 圧 縮 機 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 圧
縮 機 。
【 請 求 項 ４ 】
上 記 粘 度 セ ン サ が 上 記 ハ ウ ジ ン グ の 油 溜 め 部 内 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ に 記 載 の 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ５ 】

し 、 か つ 、 上 記 圧 縮 機 ポ ン プ ユ ニ ッ ト に 隣 接 す
る 上 記 シ ャ フ ト に 、 少 な く と も 一 対 の ベ ア リ ン グ が 設 け ら れ 、 上 記 最 小 粘 度 が 、 上 記 ベ ア
リ ン グ に 対 す る 油 膜 厚 さ を 適 切 に 確 保 す る よ う に 設 定 さ れ 、 上 記 制 御 動 作 に よ り 上 記 ベ ア
リ ン グ の 負 荷 が 軽 減 さ れ る



電 動 機 及 び 圧 縮 機 ポ ン プ ユ ニ ッ ト を 内 蔵 し 、 上 記 電 動 機 に よ り 駆 動 さ れ る シ ャ フ ト に よ り
上 記 圧 縮 機 ポ ン プ ユ ニ ッ ト が 駆 動 さ れ 、 上 記 シ ャ フ ト が ベ ア リ ン グ で 支 持 さ れ 、 油 溜 め 部
が 内 部 に 形 成 さ れ た 密 閉 式 の ハ ウ ジ ン グ と 、
上 記 油 溜 め 部 内 の 潤 滑 油 の 粘 度 を 検 出 す る 粘 度 セ ン サ と 、 を 有 し 、 こ の 粘 度 セ ン サ に 接 続
さ れ る 制 御 部 が 、 上 記 ベ ア リ ン グ に 対 す る 油 膜 厚 さ を 適 切 に 確 保 す る た め の 最 小 粘 度 と 検
出 さ れ た 粘 度 と を 比 較 し 、 上 記 検 出 さ れ た 粘 度 が 上 記 最 小 粘 度 よ り も 低 い 場 合 に ア ン ロ ー
ダ ー バ ル ブ を 開 作 動 こ と を 特 徴 と す る 圧 縮
機 。
【 請 求 項 ６ 】
１ ） 　 圧 縮 機 ポ ン プ ユ ニ ッ ト を 駆 動 す る 電 動 機 を 内 蔵 す る 密 閉 式 の ハ ウ ジ ン グ が 圧 縮 機 に
設 け ら れ 、 こ の ハ ウ ジ ン グ に 油 溜 め 部 が 設 け ら れ 、 こ の 油 溜 め 部 内 の 潤 滑 油 の 粘 度 を 検 出
す る 粘 度 セ ン サ が 設 け ら れ 、
２ ） 　 上 記 圧 縮 機 を 運 転 す る と と も に 上 記 油 溜 め 部 内 の 潤 滑 油 の 粘 度 を 検 出 し 、
３ ） 上 記 検 出 さ れ た 粘 度 を 最 小 粘 度 と 比 較 し 、 上 記 検 出 さ れ た 粘 度 が 上 記 最 小 粘 度 よ り も
低 い 場 合 に 制 御 動 作 を 行

こ と を 特 徴 と す る 密 閉 式 の 圧 縮 機 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
上 記 制 御 動 作 が 、 上 記 検 出 さ れ た 粘 度 が 上 記 最 小 粘 度 よ り も 低 い 場 合 に 、 ア ン ロ ー ダ ー バ
ル ブ を 開 く 動 作 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 圧 縮 機 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
上 記 ア ン ロ ー ダ ー バ ル ブ を 開 い た 後 に 上 記 粘 度 の 監 視 を 続 行 し 、 上 記 粘 度 が 上 記 最 小 粘 度
よ り も 高 い 状 態 に 復 帰 し た 後 に 上 記 ア ン ロ ー ダ ー バ ル ブ が 閉 じ ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ６ に 記 載 の 圧 縮 機 の 制 御 方 法 。
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し て 、 高 圧 冷 媒 管 部 を 低 圧 冷 媒 管 部 へ 接 続 す る

い 、 こ の 制 御 動 作 が 、 上 記 検 出 さ れ た 粘 度 が 上 記 最 小 粘 度 よ り 低
い 場 合 に 、 ア ン ロ ー ダ ー バ ル ブ を 開 作 動 し て 高 圧 冷 媒 管 部 を 低 圧 冷 媒 管 部 へ 接 続 す る こ と
を 含 ん で い る
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