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(57) Sammendrag:

Et mentaktiveret apparat til dannelse, opvarmning og

dispensering af enkelte portioner af et genhydreret
kartoffelnzringsmiddel. Den kendte teknik anvender
rd kartoffelstykker til dannelse af de enkelte por-

tioner, hvilket kraver szrlige oplagringsforanstalt-
ninger til at farhindre en senderdeling af det oplag-
rede produkt og ret langvarige opvarmningsperiocder. Op-

findelsen afhjzlper disse ulemper ved at anvende en

dehydreret konsumvare, som er let at lagre, at gen-
hydrere, at formdanne, og som kan opvarmes pi vesentlig

kortere tid. Apparatet omfatter en mekanisme (22, 68,

180) til levering af en mazngde af dehydreret konsumvare

svarende til omfanget af en enkelt portion, et kammer

(60) og et anlag (80) til genhydrering af produktet,
en mekanisme (130, 138) til afskering af det genhydre-

rede produkt, der presses ud fra kammeret, et opvarm-

174

ningsorgan (26) til det afskdrne produkt, og en trans-

porter (28) til levering af det opvarmede produkt. Op-
findelsen omfatter desuden en arm (80), der kembinerer

FIG. |
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Opfindelsen angdr et apparat af den i krav 1l's indled-
ning angivne art. Opfindelsen tilvejebringer et apparat
til at rekonstituere ansamlinger af kartoffelpartikler
til en homogen dej eller mos, til at opdele kartoffel-
mos i stykker i form af udskarne pommes frites, og til

at opvarme og brune de saledes dannede stykker.

Relevant kendt teknik er reprasenteret af US patent-
skrifterne nr. 3 622 355, 3 605 647, 3 764 345, 3 771 937,
3 782 969, 3 789 750, 3 890 453, 3 448 677, 3 690 247

og 3 818 820.

Et problem ved de derfra kendte maskiner er den ret
hurtige nedbrydning af rématerialerne til fremstilling
af den dispenserede vare og den ret begraznsede ravare-
lagerkapacitet i maskinerne. Et andet problem er det
ret lange tidsrum, overstigende to minutter, der kreves
til at opvarme en frisk eller frossen vare. Varen skal
opvarmes tilstraekkeligt langsomt til gennemvarmning

af varens indre uden opvarmning af overfladen. Dette
krav begreanser temperaturen af den til opvarmningen

anvendte olie.

Et apparat af den omhandlede art er kendt fra DE-A-

2 000 417. Dette kendte apparat er ikke egnet til frem-
stilling af sm&, individuelle portioner, da den mengde
konsumvareprodukt, der fremstilles ad gangen, ma vaere
vesentlig p& grund af den méde, hvorpé det lagrede ter-
re konsumvareprodukt genhydreres. Det genhydrerede pro-
dukt passerer fra genhydreringskammeret til et yder-
ligere rum, hvorfra det ved hjalp af et stempel pres-

ses gennem sideverts rettede presseforme.

Opfindelsen har til formél at angive et apparat af den
omhandlede art, som afhjelper de ovenfor nevnte ulemper

og mangler ved de kendte apparater.
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Dette formadl opnés ved, at apparatet er udformet som

angivet i krav 1's kendetegnende del.

Den omstandighed, at det opvarmede ré&materiale opbe-

vares i ter tilstand, og at apparatet er indrettet til

‘kun at behandle den til en dispenseret portion svarende

varemengde ad gangen, bevirker dels, at der kan arbej-

des med storre rdvarekapacitet,. dels at den tid, det

‘tager at udfere en dispenseringsproces, reduceres. P&

grund af foropvarmningen af den terre rdvare er der

ikke under denne proces behov for at opvarme det indre

af den enkelte portion. Derfor kan-der anvendes en ret
hej temperatur til hurtigt at opvarme og brune det ydre
af de enkelte konsumvarestykker. Individuelle portioner
kan saledes opvérmes og dispenseres i lgbet af et_hinut
eller mindre. Medens én portion opvarmes, foregdr gen-
hydreringen af den naste portion, s& at opvarmningen

af portionerne kan finde sted praktisk taget kontinuer-

- ligt. Denne mulighed er af stor betydning, nér apparatet

anvendes i et cafeteria.

Hénsigtsmessige enkeltheder ved apparatet ifelge op-

- findelsen er angiVet i krav 2-8.

Opfindelsen forklares narmere nedenfor i forbindelse

med tegningen, hvor:

fig. 1 er en afbildning fra siden af en udferelsesform

for apparatet ifelge opfindelsen,

fig. 2 viser en.del af apparatet p& fig. 1 forud for
pabegyndelsen af en genhydreringscyklus for en enkelt

portion,

fig. 3 viser beliggenheden af komponenterne pa fig.

2 efter pabegyndelsen af genhydreringseyklen,
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fig. 4 viser beliggenheden af komponenterne pa fig.

3 under et felgende afsnit af genhydreringscyklen,

fig. 5 er et snitbillede af beliggenheden af kompo-
nenterne ved pabegyndelsen af en dispenseringscyklus

for en enkelt portion,

fig. 6 viser beliggenheden af komponenterne pé& fig.

5 under et fslgende afsnit af dispenseringscyklen,

fig. 7 viser beliggenheden af komponenterne pa fig.

5 under et afsnit af genhydreringscyklen,

fig. 8 viser beliggenheden af komponenterne pa fig.

7 under et felgende afsnit af genhydreringscyklen,

fig. 9 er en plan afbildning af en udferelsesform
for et organ til tilfersel af veske til et dehydre-
ret produkt,

fig. 10 er en afbildning fra siden af organet pa

fig. 9,

fig. 11 er en skematisk afbildning af en udfsrelses-
form for et anlag til tilfersel af veske til appa-

ratet pa fig. 9,

fig. 12 er en afbildning fra oven til visning af ind-
grebet imellem to af komponenterne under et afsnit

af genhydreringscyklen,

fig. 13 viser adskillelsen af komponenterne pa fig.

12 under et folgende afsnit af genhydreringscyklen,

fig. 14 er en afbildning fra oven af et udlegbsparti
i apparatet pa fig. 1,
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fig. 15 er en afbildning fra oven af et anleg til
styring af komponentbevegelsen under en genhydrérings—
cyklus, ‘

fig. 16 viser et parti af transporteren i opvarm-

nings- og fremferingsdelen p& fig. 1, og

fig. 17 viser et anleg til opretholdelse af standen

af opvarmningsvesken inden for enskede grenser.

Det p& fig. 1 viste apparat 20 anvendes til dispense-

ring af enkeltvise portioner af pommes frites-lignende

~ kartoffelstykker.. Apparatet har et hus 21, der om-

slutter apparatets komponenter. En tragt 22 til op-
lagring af det dispenserede naringsmiddel i de-

hydreret form er anbragt i et sverste parfi'af

"huset 21, og et organ 24 til genhydrering eller

blanding af fadevaren er anbragt i et centralt parti
af huset 21. Et organ 26 til opvarmning eller steg-
ning af enkeltvise portioner er anbragt i et uhdér—
ste parti af huset 21. Et organ 28 til fremfering af
det opvarmede produkt strekker sig imellem opvarm-
ningsorganet 26 og et apparatudleb 30. En dispenser
32 for begere eller beholdere har en udlabsréndé

34 liggende i flugt med udlebet 30 til fremfering

af bagere til en platform 36. En dispenserihgsoperé—
tion kan fortrinsvis pabegyndes ved indkastniﬁg af

en eller flere manter i en mekanisme 38.

En dispenser 40 for tilbehmf er aktiverbar af meka-
nismen 38. Tilbehoret kan omfatte levering af salt,

ketchup og mindst én serviet eller lignende.

Opvarmningsorganet 26 omfatter en beholder 42 for
en passende opvarmningsvaeske, sdsom olie. Beholde-
ren 42 leverer opvarmningsvesken til en tank eller

anden passende beholder 44, der er forsynet med en
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elektrisk aktiveret vaskestandsdetektor til automa-
tisk regulering af veskestanden 46 i tanken. Et
luftfilteranleg 48 er tilvejebragt oven over tanken
44 og omfatter et metalsveb over toppen af tanken
44 til at forhindre dampudslip fra den opvarme-
de veske, en elektrisk vifte til at fjerne dampe-
ne og et maskefilter til at fjerne urenheder fra
dampene for disses udslip til atmosfzren. Der er
fortrinsvis ogsa tilvejebragt et oliefilteranlag
til at fjerne opvarmet veske fra tanken, til at
bortfiltrere urenheder fra vesken og til at retur-
nere den filtrerede veske til tanken, og filter-
anlagget omfatter fortrinsvis en maskeskarm, som
let kan udtages til rensningsformal. Et elektrisk
opvarmningsorgan 50 har et varmeelement 52 anbragt
inden i tanken 44 til at holde vaesken pa en ansket
temperatur. Da det genhydrerede produkt allerede
er blevet opvarmet, kan temperaturen opretholdes
tilstrekkelig hej til hurtigt at brune over-
fladen af de enkelte naringsmiddelportioner. En
beholder 54 til opsamling af drenveske fra det
opvarmede produkt er anbragt under et endeparti af
transporteren 28 og ragende ud over sidekanten af

tanken 44,

Fig. 2-8 viser komponenterne af apparatet 20 til
overfering af det dehydrerede produkt fra tragten
22 til en genhydreringscylinder eller -kammer 60.
Tragten 22 har en underste veg 62, der afgranser
et tragtudleb 64. En agglomeratberer 66 har et
bereparti 68 med &bne ender for oven og for neden.
Berepartiet 68 kan anbringes i en ferste stilling,
hvor den sverste ende af bazrepartiet ligger i flugt
med tragtveggen 62. Bzrepartiet 68 kan ogsad an-
bringes i en anden stilling, i hvilken den neder-
ste ende af barepartiet ligger i flugt med en
indlebsdbning 70 til genhydrerings- eller blande-

kammeret 60. Det indre af berepartiet 68 er for-
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trinsvis opdelt ved skillevagge 72 i et antal kam-
re til at tilvejebringe en jevn udspredning af
agglomeratet bade i barepartiet og i kammeret 60.
Det har vist sig, at to skillevagge til dannelse

af tre kamre giver et godt resultat.

Agglomeratbareren 66 har et parti 74, der lukker
tragtudlebet 64, nar barepartiet 68 befinder sig
i sin anden stilling. Der er tilvejebragt ikke
viste styreorganer til at styre bevagelsen af
bareren 66 imellemAdennes to yderstillinger og
til at holde bareren i flugtende stilling med ud-
lebet 64 eller kammeret 60.

En arm 80, der er vist i plan afbildning p& fig. 9
og 10, har etrendeparti 82 udformet som et bruser-
hoved med et antal &bninger 84 til at tilvejebringe
en javn spredning af veske, sasom varmt vand, over
det dehydrerede agglomeratmateriale i kammerét 60.
Et kammer oven over abningerne B84 sikrer en jevn
spredning af vesken over alle &bningerne. Armen

80 er forsynet med passende kanaler 86 til forbin-
delse af kammeret med en beholder for den vaske,
der skal dispenseres. En egverste overflade pa& bru-
serhovedet 82 danner et pladelegeme 88, der som
vist pa fig. 5 lukker den nederste ende af bare-
partiet 68, nar agglomeratbareren 66 befinder sig

i sin fogrste stilling.

Der er tilvejebragt en p& fig. 12 og 13 vist klinke
90 til pdsitiv forbindelse imellem agglomeratbare-
ren 66 og armen 80 under bevagelsen af barepartiet
68 fra dens forste til dens anden stilling. Et
endeparti af klinken 90 optages i en abning 91 i

en plade 92, der udger en del af armen 80. Et
rampeformet legeme 93 underststtes af apparatets

stel og er anbragt sdledes, at det adskiller klin-
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ken 90 fra &bningen 91, nar bzreren 66 og armen 80
nzrmer sig den anden stilling. N&r bareren 66 og
armen 80 nar den anden stilling, kommer en passende
ansats 94 i bersring med bereren 66 til at forhindre
dennes fortsatte bevegelse sammen med armen 80. Der
kan ogsa anvendes en magnetbetjent klinke til at
udlese forbindelsen imellem armen 80 og bareren 66.
Armen 80 beveger sig derefter uafhangigt af bareren
66 til positionering af bruserhovedet 82 i en
tredje stilling beliggende i afstand fra indlebet
til genhydreringskammeret 60. Under bevaegelsen af
bruserhovedet 82 til dettes tredje stilling falder
det agglomererede materiale i barepartiet 68 jevnt
ned i indlebet til kammeret 60 oven pa det i dette
allerede tilstedeverende genhydrerede materiale.

En samlet bevegelse af bazreren 66 og armen 80 til-
vejebringes ved hjelp af diskret anbragte styr 85
pa armen 80 og et fra bazreren 66 nedad ragende
legeme 87. Der kan ogséd anvendes passende fjedre

til at forspende bareren 66 til dennes anden stil-

ling.

Derefter fores bruserhovedet 82 tilbage til dettes
anden stilling, og der tilfegres vand til bruser-
hovedet til udspredning pa materialet i kammeret

60.

Bevagelsen af armen 80 styres af en stang 95 af en
stempel/cylinder-enhed 96, som er forbundet med den
anden ende 97 af armen 80. Under et faorste slag-
parti af stempelstangen 95 bevaeges armen 80 og bere-
ren 66 sammen fra den ferste stilling, i hvilken
bzreren ligger i flugt med tragtudlebet og fyldes
med materiale, til den anden stilling, i hvilken
bareren ligger i flugt med indlsbet til kammeret
60. Under et andet parti af stempelbevagelsen

fores bruserhovedet 82 bort fra bunden af bareren
66, s& at materialet i denne falder ind i og for-

deles jevnt i kammeret 60. Under et tredje parti af
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stangbevaegelsen fgres bruserhovedet 82 tilbage til
en Stilling i flugt med indlgbet til kammeret 60.
Under det sidste afsnit af stangbevaegelsen fares
bereren 66 og armen 80 tilbage til deres farste

stillinger.

Som vist p& fig. 15 kan bade en arm 89 pa bareren
66 og et mellemliggende parti af armen 80 bevages
omkring en felles omdrejningstap 98, der er ned-
stukket i en abning i et parti af apparatets stel
til at lette udtagningen af bareren 66 og armen

80 til renshingsfcrmél.

Fig. 11 viser et vandtilgangsanlag 100 til levering
af vand til bruserhovedet 82. Anlagget 100 omfaf-
ter en beholder 102, der fortrinsvis opvarmes, og
som kan forbindes med en vandkilde. Et udleb..104

pa beholderen 102 er gennem et rer 105 over en
kontréventil 106 forbundet med et indleb til en
stempel/cylinder-anordning 108. Bevagelsen af stem-
plet i en ferste retning skaber vakuum i cylinderen,
som trekker en foreskreven vandmengde ind i cylin-
deren. Fortrinsvis er cylinderen omgivet af varme-
spoler 110 til at holde vesken pa en ensket tempera-
tur eller inden for et snsket omrade pa ca. T2 oc,
Nar bruserhovedet 82 befinder sig i sin anden stil-
ling, aktiveres stemplet i anordningen 108 til at
fore vesken igennem et rer 112 til indlgbet af
rerene 86. Saledes leveres den pakravede vandmang-
de med den rigtige temperatur til bruserhovedet 82

til udladning pa materialet i kammeret 60.

Da der kun genhydreres én portion ad gangen, er det
meget vigtigt at tilvejebringe en nejagtig regule-

ring af den veskemangde, der leveres til genhydre-
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ringskammeret. Det har vist sig, at en turbine-
anordning bevirker uenskede svingninger i den
leverede vaskemangde som fglge af variationerne

af turbinens stilling ved starten af dispenserings-
operationen. Stempel/cylinder-anordningen bringer

sadanne @ndringer ned pa ca. 1 g.

Det er vanskeligt at forhindre varmetab fra roeret
til transport af vandet fra beholderen til bruser-
hovedet. Sadanne tab minimaliseres ved opvarmnin-

gen af cylinderen af anordningen 108.

Vandet skal .tilferes javnt over hele overfladen af
produktet og skal kun pdvirkes af tyngdekraften.
Tilvejebringelsen af kammeret i bruserhovedet for-
deler det leverede vand javnt som en tynd hinde

over alle &bningerne og eliminerer den af vandet
under dets passage fra beholderen akkumulerede
kinetiske energi. Bevagelsen af stemplet i anordnin-
gen 108 reguleres séledes, at vandet leveres til kam-
meret med i det vesentlige samme hastighed, som van-
det forlader kammeret, s& at der ikke dannes nogen

hydrostatisk trykhsjde.

Efter udladningen af vandet p& materialet tilveje-
bringes der en ventetid pa eksempelvis 10-15 s til
at muliggere vandets absorption i agglomeratet.

Det genhydrerede materiale i det nederste parti af
kammeret 60 danner et sparrelag til at forhindre
udsivning af vand fra kammeret. Efter udlebet af
ventetiden danner kartoffelagglomeratblandingen en
formbar dej eller mos. Herefter feres bareren 66 04
armen 80 tilbage til deres forste stillinger i flugt
med udlebet fra tragten 22. Nar bzreren 66 bevages

hen i sin farste stilling, fyldes den automatisk
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med materiale, der skal genhydreres, og nar den be-
finder sig i sin ferste stilling og er opfyldt med
materiale, er den klar til pébegyndelse af den naste

genhydreringscyklus.

Efter ventetidens udleb er det genhydrerede materiale
klart til at presses ud af kammeret 60 af endefladen
120 af et stempel 122 under den naste dispenserings-
cyklus. Varigheden af den foregaende dispenserings-
cyklus er tilstrazkkelig lang til at muliggere kaonser-
veringen af det blandede produkt. Bevagelsen af stem-
plet 122 ind i og ud af kammeret 60 styres af en
stang 124. Fortrinsvis er det sverste parti af stan-
gen 124 udformet med tender 126, der indgriber i et
ikke vist tandhjul. Rotationen af dette tandhjul
styres af en motor, dér startes og stoppes inter-
mitterende til fremfagring af stahgen 124 og stemplet

122 med foreskrevne skridtlangder ind i kammeret 60.

Nar en dispenseringscyklus pabegyndes, aktiveres
stempel/cylinder-enheden til fremfering af stangen
124 ind i genhydreringskammeret 60. Et detektor-
organ detekterer bevagelsen af marker pa stangen

124 til afbrydelse af stempel/cylinder-enheden og
aktivering af en overskaringsmekanisme 134. Efter af-

slutningen af en overskaringscyklus aktiveres stem-

- pel/cylinder-enheden igen, og processen gentagés.

Fremferingen af stemplet 122 i kammeret 60 presser
det agglomererede materiale igennem et pressehoved
128, pa hvilket et antal trade eller plader 130 er
positioneret inden ieller op imod den nederste ud-
lobsende 132 fra kammeret 60. De enkelte plader 130
er indbyrdes adskilt med en afstand, der svarer til

den egnskede bredde af hvert legeme af det ma.-
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teriale, der presses ud af kammeret 60 ved

hjelp af stemplet122. Afstanden imellem de side-
vegge, der underststter pladerne 130, bestemmer lang-
derne af de enkelte legemer. Efter at stemplet har
beveget dejen en foreskreven afstand svarende til
den gnskede tykkelse af legemet, standses den stang-
drivende motor, og overskaringsmekanismen 134
aktiveres. Mekanismen 134 omfatter en barer 136 med
opad ragende arme, der understestter en skarende

kniv eller tradd 138. Traden 138 ligger tet op imod
den nederste ende af pressehovedet 128 til at adskil-
le det fra cylinderen 60 udpressede materiale fra
det i cylinderen forblivende materiale. De af tra-
den 138 afskarne enkeltlegemer ligner kartoffel-
stykker egnet til fremstilling af pommes frites.
Bevegelsen af stemplet 122 i cylinderen 60 syn-
kroniseres med bevegelsen af overskaeringsmekanismen
134 saledes, at kun den ene af de to mekanismer

aktiveres ad gangen.

En udferelsesform for apparatet ifelge opfindelsen
tilvejebringer elleve enkelte udskarne legemer,

hver gang kniven 138 bevages tvers over udlebet fra
pressehovedet 128. Gar man ud fra, at en aktuel
bestilling skal indeholde treogtredive enkelte lege-
mer, fremfgres stemplet 122 trinvis tre gange, og
kniven 138 fremferes tre gange til at frembringe

et samlet antal paé treogtredive enkelte legemer.

Fndefladen 120 af stemplet 122 er fortrinsvis forbun-

det med dette sdledes, at endefladen kan beveges i

forhold til stemplet. Nar stangen 124 trekker stemplet
tilbage fra kammeret 60, svinger endefladen i for-

hold til stemplet for at hindre dannelse af vakuum i kamme-
ret, som kunne have tendens til at fjerne det agglomererede

produkt fra den sverste indlebsende af kammeret.
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Fig. 1 og 16 viser komponenterne af opvarmningsorga-
net 26 og transporteren 28. Transporteren 28 omfat-
ter et transportband 140 med et antal &bninger til
drening af opvarmningsvesken fra et opvarmet produkt.
Transportbéandet 140 roteres af en drivanordning

142, som ved bajonetforbindelse er forbundet med ud-
gangsakselen af en rotor. Akselens rotationsretning
er reversibel til at drive remmen 140 enten i en
forste retning, i hvilken remmen ferer det opdelte
produkt ind i tanken 44, eller i en anden retning,
i hvilken remmen ferer det opvarmede produkt Hen 7
imod apparatets udleb 30. Nar bandet drives i en
ferste retning, aktiveres en kobling 144 til at
rotere en ramme 145, der underststter transportban-
det 140, omkring en omdrejningsaksel 146, sa at
endepartiet 148 af transportbadndet bevages fra en
ferste stilling oven over vaskestanden i tanken

til en anden stilling beliggende under vaeskestanden.
Koblingen 144 omfatter en fjeder til udkobling, nar
det nederste parti af rammen eller en til denne
fastgjort knagt bersrer bunden af tanken. En rota-
tion af transportbandet i den modsatte retningrbe—
virker en tilbagefering af det neddykkede endeparti

148 til en stilling oven over veskestandens tank.

Endepartiet 148 strakker sig som vist under en vin-

kel i forhold til hovedpartiet af transportb&dndet 140.

Det parti af rammen 145, der underststter endepartiet
148, understotter ogsd sideveggene og en endevag af
en kurv 149. Transportbandet 140 danner en anden 7
endeveg af kurven, og endepartiet 148 danner bunden
af kurven. Partier af kurvens sidevagge strakker sig
under transportbandet 140 til bersring af bunden af
tanken 44 til fastleggelse af transportbdndets anden
stilling.
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Det er snskeligt at orientere transportbéndet 140 i
dettes anden stilling med endepartiet 148 under
veskestanden forud for overklipningen af de forste
enkeltlegemer, og det er ogsd snskeligt at tilveje-
bringe en dezmpemekanisme til at begranse transpor-
terens bevegelseshastighed ind i tanken til at for-
hindre vandpjaskning i denne. De afskarne enkelt-
legemer falder enten direkte ned i tanken eller ned
pd transportbdndet 140 og derefter ind i tanken og
rammer vesken, hvilket sikrer en adskillelse af de
enkelte legemer fra hverandre. Transportbandet 140
berer legemerne ind i kurven 149 og sikrer en ad-
skillelse af de under en foregdende operation over-
klippede legemer fra de under den pafelgende opera-
tion overklippede legemer. Efter overklipning og
opvarmning af det enskede antal enkeltlegemer rever-
seres transportbandets drivanordning 142 til at
fore de enkelte opvarmede legemer hen imod appara-
tets udleb 30. Selv om de forst overskarne legemer
opvarmes i et lengere tidsrum end de sidst over-
skarne legemer, eksempelvis 4-5 s, pavirker en sé-
dan forskel i opvarmningstid ikke kvaliteten af

ferdigvaren i ugunstig retning.

En faldrende 160 forbinder enden af transporteren
140 med udlsbet 30. Som vist pa fig. 14 kan et parti
162 af faldrenden 160 bevages af et magnetbetjent
stempel 164 imellem en ferste stilling, i hvilken
det opvarmede produkt ledes til udlebet 30, og en
anden stilling, vist med stiplede linier, hvor det

opvarmede produkt ledes til en spildbeholder 166.

Ifelge opfindelsen er der tilvejebragt en damper
180 i udlebsrsret fra tragten 22. Demperen 180 kan

beveges af et styreorgan 182 anbragt uden for udlebs-



10

15

20

25

30

DK 162016 B

14

renden. Demperen 180 har til opgave at minimalisere
indvirkningen af vagten af det i tragten 22 varende
materiale pad udleveringen af dette. Dazmperens vin-
kelstilling kan justeres til at variere dimensionen
af materialeudleveringsrummet. Nar den omgivende
fugtighedsgrad er lav, er materialet let og seger

at stromme frit. Nar fugtighedsgraden vokser, bliver
materialet tungere og stremmer mindre frit. En juste-
ring af demperen 180 tilvejebringer et middel til at
kompensere for sadanne variationer i materialets
stf;mningshastigheder. Demperen 180 kan ogsa be-
veges ind i en stilling, hvor den blokerer for ud-
stremningen af materialet fra tragten 22. Dazmperen
lokaliseres i denne stilling, nar armen 80 fjernes

til rensningsformal.

Fig. 17 viser et anleg til automatisk genopfyldning
eller tilfejelse af vaske til tanken 44. Anl=zgget
omfatter en beholder 190, der understattes af en
yderveg af tanken 44. Beholderen 190 er forbundet
med det indre af et sverste parti af tanken 44 gen-
nem en spalte 192. Som faelge heraf vil veskestanden
i beholderen 190 vere den samme som i tanken 44,
efter at veskestanden i tanken er ndet op over
spaltens bund. En konventionel elektronisk vaeske-
standsdetektor 194 er anbragt i beholderen 190 ogq
omfatter en af beholderen understettet aksel 196 og
et pé& akselen glideforskydeligt detektorelement 198,
der svemmer pa eller delvis er neddykket i vesken.
Samvirket imellem akselen og detektoren er sdledes,
at der frembringes et elektrisk signal, der angiver
detektorens stilling. Signalet ledes igennem en led-
ning 200 til et organ 202 til supplering af vaske

i tanken.
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Nar detektorelementet 198 synker under en foreskreven
hejde, sdsom den med stiplede linier viste pa fig. 17,
frembringes der et signal til at aktivere en pumpe
eller &bne en ventil i organet 202 til at supplere
veske til tanken 44. Na&r detektorelementet 198 be-
finder sig over en foreskreven hsjde, som i den med
fuldt optrukne linier pa fig. 17 viste stilling, af-
brydes organet 202.

I en typisk operationssekvens antages det, at to ens
blandede dejklatter, der hver iser er pa sterrelse
med en snsket enkelt bestillingsportion, allerede
ligger i blandekammeret 60. Er dette tomt, er det
nedvendigt ferst at indsaztte et forud dannet raemne
i det nederste endeparti af kammeret 60 til at danne
en sparring for det i kammeret 6o indferte materiale

og vaske.

Operationssekvensen startes ved at indfore et kort
eller en eller flere menter i mekanismen 38. Denne
frembringer et passende styresignal til pabegyndel-
se af en dispenseringscyklus, efterfulgt af en dej-
fremstillings- eller genhydreringscyklus. Dispense-
ringscyklen, der omfatter opvarmning, varer ca. 60 s,
mens dejfremstillingscyklen varer ca. 30 s. Dej-
fremstillingscyklen optrader samtidigt med et parti
af opvarmningscyklen, sa at den samlede apparatcy-

klustid holdes nede pa et minimum.

Til at begynde med aktiveres transporterdrivmekanis-
men til at anbringe kurven 149 under veskestanden

i opvarmningstanken. Derefter fremfores stemplet 122
en foreskreven strekning ind i kammeret 60 til at
presse materialet igennem pressehovedet 128. Stem-
plets bevegelse standses, o0g opskaringsmekanismen

134 aktiveres til pabegyndelse af en .afskarings-
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operation. Denne- virksomhed gentages det snskede an-
tal gange, eksempelvis tre gange, til at tilveje-
bringe et snsket antal af enkelte afskarne stykker.
Nar en tilstrakkelig meangde dej er blevet presset
igennem pressehovedet, trazkkes stemplet 122 tilbage

fra den sverste indlsbsende af kammeret 60.

Under opvarmningen af det afskarne produkt startes
genhydreringscyklen ved at aktivere stempel/cylinder-
enheden 96 til at overfere agglomeratbsreren 66 og
bruserhovedet 82 fra den forste eller pafyldnings-
stilling til den anden eller udladnings-stilling.
Nar besreren 66 beveges fra den forste imod den anden
stilling, lukker bzrerens tetningsparti 74

gradvis udlebet fra tragten 22. Bevagelsen af bare-
ren 66 standses i den anden stilling, mens bevegel-
sen af bruserhovedet 82 fortsetter til gradvis at
frigsre pladeorganet BB fra udlsbet af berelegeme-~
partiet 68. Nar udlebet er frigjort, udlades indhol-
det af bareren i blandecylinderen 60. Nar hele ind-
holdet er udladet, fores bruserhovedet 82 tilbage
til den anden stilling. Derefter tilfegres der vand
til bruserhovedet, der ved tyngdekraftens hjzlp
falder ned pa agglomeratet i cylinderen. Om nedven-
digt anvendes blaeserluft til at bortskylle alt
vandet fra bruserhovedet og til at bidrage til
blandingen af agglomeratet og vandet. Bareren 66 og
bruserhovedet 82 fgres derefter tilbage til den
forste eller pafyldnings-stilling saledes, at bare-
ren kan genopfyldes med materiale fra tragten. Der-
efter beveges stemplet 122 ind i kammeret 60 til

at tetlukke dette og beskytte dets indhold. Materi-
alet i kammeret 60 bliver genhydreret forud for af-
slutningen af dispenseringscyklen. Derved kan den
neste dispenseringscyklus startes, sa snart den

foregdende cyklus er afsluttet. Tilbagevendingen af
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stemplet i cylinderen afslutter det dejfremstillen-
de afsnit af operationssekvensen og klarger anleg-

get til den naste dispenseringsoperation.

Opvarmningsafsnittet af dispenseringscyklen begynder
med aktiveringen af drivanordningen 142 til at be-
vege transportbéndet i den ferste retning til over-
fering af overskarne produkter ind i tanken. Be-
vegelsen af transportbandet i den ferste retning ak-
tiverer koblingen 144 sé&ledes, at endepartiet 148
svinges ind i den varme vaske eller olie i tanken
44. Transportbandet lokaliseres i denne stil-

ling forud for overskeringen af det ferste emne af
portionen. De afskadrne emner feres af transport-
bandet ind i den varme olie under et tidsrum pé

ca. 50 s, afhangigt af produktets egenskaber og
temperaturen af vasken i tanken 44. Kurven 149
positioneres rundt omkring endepartiet 148 til at
opsamle det ferste emne af portionen. Derefter re-
verseres drivanordningen 142, s& at transportbédn-
det roterer i en retning til at overfere de opvar-
mede emner imod apparatets udleb. En bevagelse af
transportbéndet i denne retning resulterer i en
tilbagetrazkning af endepartiet 148 fra tanken og
overfering af de opvarmede emner til den everste
indlebsende af faldrenden 160. Denne leverer de op-
varmede emner til et bazger beliggende pa platformen
36. Dispenseringen af bageret pa platformen sker
gennem et signal fra mentmekanismen 38. Denne frem-
bringer fortrinsvis ogsd et signal til dispense-

ring af tilbehsr fra dispenseren 40.

Der er tilvejebragt en konventionel detektor 170
til at detektere, nar tragten 22 er tom. En anden

konventionel detektor 172 detekterer, nar dispense-
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ren 32 er udgdet for bagre. En tredje detektor 174
detekterer, nar dispenseren er tom. Et "tom"-signal

frembringés af detektoren, enten nar den detekte-

- rede beholder er tom, eller nar en blokering for-

hindrer en korrekt tilfersel. Apparatets styrean-
leg forhindrer en aktivering af apparatet, ndr blot

én af detektorerne frembringer et sédant signal.

Det i apparatet aktuelt benyttede dehydrerede pro-
dukt er forholdsvis stabilt i ter tilstand, men

det genhydrerede produkt har en tendens til sender-
deling med tiden. Et trak ved opfindelsen er til-
vejebringelsen af en mekanisme til detektering af
tidsforlgbet imellem to bestillinger. Nar dette
tidsforleb overstiger et foreskrevet tidsrum, eksem-
pelvis 2 timer, frembringer styreanlazgget et sig-
nal, der starter en dispenseringsoperation. Styre-
signalet frembringer den samme operationssekvens
som den, der frembringes ved indkast af en eller
flere monter i mekanismen 38,.b0rtset fra, at der
ikkerfrembringes bager- og tilbehsrsdispenserings-
signaler. Endvidere aktiveres magnetviklingen til
dykstemplet 164 til at bevege faldrendepartiet

162 til flugtning med spildbeholderen 166 i til-
strekkelig lang tid til at omlede det under cyklen
frembragte produkt.

Fordelene ved anvendelsen af et dehydreret produkt
omfatter en meget storre lagerkapacitet i apparatet,
eksempelvis oplagringen af en tilstrekkelig produkt-
mengde til® pafyldning af mindst 600 portioner.
Endvidere undgédr anvendelsen af det dehydrerede
produkt problemerne i forbindelse med nedbrydningen
af friske eller frosne produktef som fslge af at-

mosferiske og i omgivelserne réddende betingelser.



10

15

DK 162016 B

19

Spildet holdes minimalt ved kun at genhydrere et
parti af den dehydrerede kartoffelmasse ad gangen.
En anden fordel er en vesentlig formindskelse af
opvarmningstiden. Da produktet opvarmes under den
indledende dehydreringsproces fer lagringen af pro-
duktet i apparatet, behever det genhydrerede pro-
dukt kun at opvarmes tilstrakkeligt lenge til at
opvarme det indre og brunstege overfladen. Dette
tilvejebringer en meget kortere cyklustid end
muligt ved opvarmning af friske eller frosne pro-

dukter.

I en udferelsesform for opfindelsen anvendes et
hydraulisk logisk anlag til at styre dejfremstil-
lingsoperationen og et elektronisk anlag til at
styre apparatets andre funktioner, men det forstas,
at der ogsd kan anvendes et fuldelektronisk anleg

til at styre alle apparatfunktionerne.
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Patentkrauv:

1. Apparat til dispensering af portioner af en opvar-
met konsumvare og omfattende et légerorgan (22) til
opbevaring af en ter varemangde til dispensering og

med et udleb (62), et overferingsorgan (66) til at over-
fere en mengde af varen svarende til en enkelt portion
fra lagerorganet til et blandekammer (60) ved et indleb
(70) foroven og et udleb forneden til dispensering af
den blandede vare, et vaesketilferselsorgan (82) til
tilsetning af veske til blandekammeret til dannelse

af en genhydreret konsumvare, et dispenseringsorgan
(122) til at presse den genhydrerede konsumvare gennem
en presseform (128) til dannelse af et antal genhydre-
rede varestykker med forudbestemt tversnit og en lengde,
der er sterre end bredden, et afskaringsorgan (134),
som er anbragt op imod blandekammerets udleb, til af-
skaring af en portion af den fra presseformen udpres-
sede konsumvare, et opvarmningsorgan (26) til modtagel-
se og opvarmning af de genhydrerede konsumvarestykker,
et organ (28) til fjernelse af den opvarmede konsum-
vare fra opvarmningsaorganet til et dispenseringssted
(30), k endetegnet ved, at overferingsorganet
(66) er indrettet til pa& en gang at tilfere blandekamFr

meret (60) en konsumvaremangde, som kraves til dannelse

af en enkelt portion af det opvarmede konsumvaréprodukt,

som skal dispenseres pa en gang fra opvarmningsorganet
(26), og at vesketilferselsorganet (82) er indrettet
til efter tilfersel af konsumvareproduktet at fere en
tilsvarende vaeskemazngde ind i det nazvnte indleb (70),
samt at-presseformen (128) er anbragt ved udlsbet fra
blandekammeret (60), hvorhos dispenseringsorganet (122)
er saledes udformet, at den presser genhydreret'produkt
nedad i hovedsagen lodret retning gennem presseformen,

og organet til fjernelse af konsumvareproduktet omfat-
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ter et transportband (28), der kan bringes til at trans-

portere det opvarmede konsumvareprodukt til dispenserings-

stedet.

2. Apparat ifelge krav 1, k ende t e gnet ved,

at afskeringsorganet (134) er saledes understottet,

at det kan bevege sig p& tvers af presseformens (128)
udleb i retning af de genhydrerede varestykkers langde-

retning.

3. Apparat ifelge krav 1 eller 2, k ende tegnet
ved, at overferingsorganet (66) omfatter et bereparti
(68) til transport af dehydreret konsumvareprodukt fra
lagerorganets (22) udleb (64) til blandekammerets (60)
indleb (70), idet bzrepartiet har et indleb, som kan
bringes til at flugte med lagerorganets udleb (64),

og et indleb, som kan bringes til at flugte med blande-
kammerets (60) indleb (70), en plade (88) til lukning
af bazrepartiets (68) udleb, idet bazrepartiet mg pladen
er bevegelige mellem en forste position, i hvilken bare-
partiets indleb flugter med lagerorganets udleb (64),
og en anden position, i hvilken barepartiets wdleb flug-
ter med blandekammerets (60) indleb, et organ (90) til
udleselig sammenkobling af pladen (88) og barepartiet
(68) med henblik pa forenet bevaegelse fra den ferste
til den anden position, et organ (93) til udlesning

af sammenkoblingen, ndr pladen og barepartiet ankommer
til den anden position, og et organ (96) til bevagelse
af den sammenkoblede plade (88) og bareparti (68) fra
den faorste til den anden position, til bevagelse af
pladen (88) uafhengigt af barepartiet (68) til og fra
en tredie position, som ligger i afstand fra den anden
position, og til bevegelse af pladen (88) og barepar-
tiet (68) til den ferste position.

4. Apparat ifelge krav 1, 2 eller 3, k en de t e g-
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n et ved, at vesketilferselsorganet omfatter en arm
(80), et pa dennes ene ende anbragt brusehoved (82),

et organ (98) til svingbar montering af armen (80) pa
en sddan made, at brusehovedet (82) kan beveges mellem
en stilling ud for blandekammerets (60) indleb (70)

og en stilling i afstand fra blandekammerets indleb,

et reservoir (102) til lagring af opvarmet veske, en
cylinder (108) til fjernelse af en forudbestemt vaeske-
mengde fra reservoiret og tilfersel af denne vaskemangde
til bruserhoved (82) og en rerledning (112), som kobler
cylinderen (108) til bruserhovedet (82).

5. Apparat ifslge ethvert af de foregdende krav, k e n-
detegnet ved, at opvarmningsorganet (26) omfat-
ter en tank (44) til optagelse af en opvarmningsvaske

og et organ til opvarmning af tanken, at transportbéndet
er en transportkade med et antal abninger, der tillader
passage af opvarmningsvaske gennem bandet, at der findes
et drivorgan (142) til at drive transportbéndet (140)

i en ferste retning for at transportere afskarne konsum-
vareprodukter ind i tanken (44) og til at drive trans-
portbadndet i den modsatte retning for at transportere
opvarmede konsumvareprodukter til dispenseringsstedet
(30), idet transportbéndet er séledes svingbart monte-
ret over tanken, at det kan bevege sig mellem en farste
position, i hvilken transportbéandet er adskilt fra ves-
ken i tanken, og en anden position, i hvilken et parti
(145) af transportbandet er beliggende under vaskeover-
fladen i tanken, samt et organ (144, 145), som er indret-
tet til ved bevegelse af transportbandet (140) i den
fgrste retning at bevege transportbandet til dets anden

stilling, og til ved bevagelse af transportbandet i

den modsatte retning at bevaege transportbéndet til dets

ferste stilling.

6. Apparat ifslge ethvert af de foregdende krav, k e n-
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detegnet ved, at der findes et organ, som efter
forlebet af en forudbestemt tid efter dispensering af
en forudgdende portion indleder dispensering af en efter-

felgende portion.

7. Apparat ifelge krav 6, k e n de t e g net ved,

at et styreorgan omfatter en mentbetjent mekanisme (38),
der ved indfering af en ment i apparatet indleder dis-
pensering af en individuel portion, og at styreorganet
kan bringes til at opvarme og udlevere en portion op-
varmet konsumvare til en affaldsbeholder (166) efter
forlebet af et forudbestemt, langt tidsrum efter appa-

ratets umiddelbart foregdende dispenseringsoperation.

8. Apparat ifslge ethvert af de foregdende krav, k e n-
detegnet ved, at der findes en barerdispenser
(32) til tilfersel af et bzger for det opvarmede konsum-
vareprodukt til dispenseringsstedet (30) og til at an-
bringe bzgeret i en stilling, hvori det kan modtage

opvarmet konsumvareprodukt fra transportbéndet (28).
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