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Foreliggende oppfinnelse angar som et nytt industrielt
produkt en last av en spesiell art bestdende av en stabel glass-
plater adskilt ved hjelp av mellomliggende b&nd. Oppfinnelsen
angdr ogsd en fremgangsmdte og en anordning som muliggje¢r frem-

stilling av angjeldende last.

Det er kjent & fremstille laster av glassplater, hvor
platene, som vanligvis er plane, er adskilt ved hjelp av mellom-
liggende bdnd av papir. Imidlertid har band av dette materiale
den ulempe at de tillater en relativ glidning av platene i for-
hold til hverandre, hvilket er generende for transport av lasten

o

og gi¢r det ngdvendig & foreta en omhyggelig fastkiling av denne.

Det har likeledes vart foresl&tt & anvende mellomliggende
elementer av gummi. Idet friksjonskoeffisienten for dette materiale
er stprre enn for papir, er lastens stabilitet forbedret. Allikevel
tillater ikke disse band utfgrelsen av rissing av glass ved hjelp
av et skjareverktey, hvorfor det er ngdvendig fgrst & fjerne dem,
hvilket er en stor ulempe. Da pd& den annen side adhesjonen av de
mellomliggende band er den samme pd de to tilst¢gtende glassplater,
vil frigjg¢ringen av den @vre plate medfgre en uregelmessig adskil-
lelse av de mellomliggende band, hvilket skader h&ndteringen.

Det har ogsa vert foresldtt & anbringe pd hver av de frem-
stilte glassplater som medgdr til dannelsen av en stabel, mellom-
liggende elementer dannet av utstrakte seksjoner av et bgyelig eller
mykt badnd szrlig bestdende av polyvinylklorid, hvis ene flate er ru
og hvis annen flate er glatt. Disse seksjoner binder seg med sin
glatte flate til glassplaten som f@lge av overflaten, mens deres
annen flate kan tre i kontakt uten adhesjon med en annen glass-

plate anbragt p& stabelen ovenfor den plate hvortil de binder seg.

Disse avstandselementer krever mindre plass og er mindre
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kostbare enn de hittil ofte anvendte papirbdnd. Selv om de ikke

overfor adskillelsen oppviser den ulempe som gummielementene har,

sikrer de heller ikke den @¢nskede stabilitet av lasten, idet de

tillater glidning av glassplatene i forhold til hverandre. Dess-

uten medfgrer anbringelsen av disse innskutte seksjoner visse vanske-

ligheter, idet hver av glassplatene som skal adskilles ved hjelp

av avstandselementer eller forsynes med avstandselementer krever

en individuell behandling. Anbringelsen av de mellomliggende

elementer ngdvendiggjgr, ndr den er manuell, en betydelig héandte-

ring (anbringelse av gummikiler). Automatiske maskiner av den

art som tjener til pdf@gring av etiketter, og anvendes for

anbringelse av seksjoner av myke band, er kostbare, fordi disse

utfgrer komplekse operasjoner: adskillelse av seksjonen av det

myke ba&nd ut fra et materiallager, pafédring av disse seksjoner pé

adskilte steder mot en flate av en glassplate, gjentagelse av

denne operasjon pd flere glassplater og innfgring av sé&ledes behand-

lede glassplater suksessivt i en stabel. I praksis utfgres opera-

sjonen med pafe¢ring av mellomliggende seksjoner i en spesielt an-

ordnet stasjon mens glassplatene suksessivt beveger seg for

4 passere denne stasjon. Denne fremgangsméte kan bare anvendes

etter fremstilling av selve glassplatene. Disse vil sdledes miatte

underkastes hd&ndteringer i fabrikken f¢r pafgringen av avstands-

elementene med ds farer for skader som dette medfgrer for glass-

platene.

Det nye industrielle produkt som utgjdres av en last av
stablede glassplater ifglge foreliggende oppfinnelse sédvel som
fremgangsméten  -og anordningen beregnet for fremstilling av samme,

har til oppgave & avhjelpe de ovenfor nevnte ulemper.

if¢lge oppfinnelsen er en last bestdende av en stabel
glassplater som er innbyrdes adskilt ved hjelp av mellomliggende
badnd av termoplastisk materiale som med en av sine flater binder
seg til den tilstptende glassplate, kjennetegnet ved at hvert bé&nd
er varmeklebet med sine to flater til de tilstgtende plater og at
adhesjonen ved varmeklebningen av en av bandets flater til den til--
stgtende glassplate er merkbart st@grre enn adhesjonen av den annen
flate til den annen glassplate.

Takket vare denne anordning kan man fremstille en last
som oppviser en stor stabilitet ved lagring og transport, men hvor

fjernelsen av en glassplate ikke bevirker lg¢sriving av_de mellom-
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liggende band som har en st@grre adhesjon med hensyn til den

tilstptende plate.

Den stgrre adhesjon av de mellomliggende band er

fortrinnsvis sikret

ved en gjentatt anordning pd alle lastens

glassplater. Sdledes vil fjernelsen av suksessive glassplater

ikke forandre anbringelsen av de mellomliggende bind fra en

folie til en annen.

Ifglge oppfinnelsen er fremgangsmdten ved fremstilling

av en last som beskrevet ovenfor, ut fra et kontinuerlig fremstilt

og fremf¢rt glassbadnd som utsettes for operasjoner med rissing

og etterfglgende knekking og stabling av de sd&ledes utformede

glassplater med anbringelse av de mellomliggende b&nd kjenne-

tegnet ved at man ved varmeklebning pdfgrer de mellomliggende

band pd glassbéndet

for knekkingen, at man etter oppdeling av

bédndet stabler de sdledes utstyrte glassplater mens de har en

temperatur som medfgrer en lavere adhesjon til b&ndet.

Likeledes
stilling av en last
fatter rett overfor
utstyres, et utstyr

b&nd og organer for

if@lge oppfinnelsen er anordningen for frem-
som beskrevet, kjennetegnet ved at den om-
en transportgr for de glassplater som skal
av spoler for utlevering av mellomliggende

padfgring under trykk av badndet som kommer

fra spolen, pd glassplatens overflate.

Oppfinnelsen vil bedre forstds ut fra fglgende detaljerte

beskrivelse under henvisning til tegningen, idet fig. 1 er et

perspektivriss av en last av glassplater, fig. 2 viser en detalj av

fig. 1 i snitt, fig.

3 er et skjematisk perspektivriss av anord-

ningen ifglge oppfinnelsen, fig. 4 er et perspektivriss av et ut-

styr for industriell fremstilling av glassplater med horisontal

forskyvning, fig. 5

er et oppriss i samsvar med fig. 4, £fig. 6

er et planriss i samsvar med fig: 5, fig. 7 er et vertikalsnitt

etter linjen VII-VII pd fig. 5 i stgrre malestokk, fig. 8 viser

i stgrre madlestokk et frontriss av monteringen av to tunger, fig.

9 er et snitt etter

linjen IX-IX p& fig. 8, fig. 10 er et snitt

i stgrre mdlestokk av en tunge, fig. ll er et snitt svarende til

fig. 10 av tungen i

arbeidsstilling, fig. 12 viser i frontriss

0og i stgrre mdlestokk en fgringstrakt for bandet, fig. 13 er et snitt

etter linjen XIII-XIII pa& fig. 12, fig. 14 er et perspektivriss
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av en utf¢relsesform for fremstilling av glassplate med verti-

kal forskyvning, fig. 15 er et snitt i stérre mdlestokk i et
vertikalplan .etter linjen XV-XV p& fig. 14, fig. 16 viser i snitt
og i stgrre mdlestokk et 1l¢p i anordningen pd fig. 15 etter linjen

XvI - XVI'p& fig. 17, fig. 17 er et snitt etter linjen XVII - XVII

pad fig. 16, fig. 18 er et sideoppriss av en utfgrelsesvariant for
pafgring av b&ndene pd horisontale glassplater, fig. 19 er et funk-
sjonsskjema for anordningen p& fig. 18, fig.20 er et snitt av en
énnen utfgrelsesform for fremstilling av glassplate med vertikal for-
skyvning, fig. 21 viser skjematisk en tredje utfgrelsesform for
fremstilling av glassplate med vertikal forskyvning og fig. 22 er

et tilsvarende perspektivriss av anordningen p& fig. 21.

P& fig. 1 sees en last dannet av en stabel glassplater 1
lagt plant p& hverandre i det beskrevne eksempel (men som likeledes

kan legges skrdtt ved & stgtte sSeg med sine kanter mot en understegt-
telse).

I samsvar med oppfinnelsen er de forskjellige glassplater
1 adskilt ved hjelp av mellomliggende badnd 2 av termoplastisk materiale
som strekker seg fra den ene kant til den annen pd hver glassplate.
Hvert av bdndene er varmeklebet med sine to flater henholdsvis 2a
0g 2b til den ¢vre glassplate la og til den nedenfor liggende glass-
plate 1lb (fig. 2), man adhesjonen p& grunn av varmeklebningen av
flaten 2k til platen 1lb er merkbkart stgrre enn den for flaten Za
til platen la, uten at bandet 2 forgvrig oppviser en diskontinuitet
i strukturen i tverretningen, idet denne adhesjonsavvikelse skriver
seg fra en forskjell i de betingelser - spesielt termiske - Ifglge
hvilke varmeklebningen er utfgrt. I praksis kan forholdet mellom
adhesjonene vare opp til 10 ganger, sogar flere ganger 10 (f.eks.

mer enn 100 ganger).

Adhesjonen mellom det innskutte band 2 og .glassplaten 1
overfor hvilken denne adhesjon er sterkest, ma fortrinnsvis vare
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tilstrekkelig til & tillate skj=ring av glasset i varm eller kald
tilstand ved rissing (innsnitt) etterfulgt av knekking av glasspla-
ten 1 som bazrer det mellomliggende badnd 2, uten lgsning av sistnevn-
te. Med skjering i kald tilstand forstds avskjaring foretatt nir
glassplaten er ved en lavere temperatur enn 500 C, f.eks. s®rlig ved

den omgivende temperatur.

Forgvrig md man lett kunne lgsne i kald tilstand det mel-
lomliggende myke bédnd, f.eks. ved manuell trekkraft. Disse b&nd m&
ikke etter adskillelse etterlate seg spor p& glasset uansett varig-
heten av deres kontakt med glassplaten.

Det materiale som danner bandene 2, er for dette formil
valgt blant de termoplastiske materialer som uten bindemiddel kan
binde seg ved varmeklebning til glassplaten under en temperatur i

stgrrelsesordenen 50 - 1500 C, fortrinnsvis 70 - 100o C.

De mellomliggende band 2 bestdr fortrinnsvis av en poly-
ethylenfilm, s&rlig av polyethylen av en type med liten tetthet
(hgytrykks polyethylen) og som har en grad pa mellom 1,7 og 2,3.

Ifglge en annen utfgrelsesform bestdr de innskutte badnd 2

av en film av pvec, hvis to flater er glatte.

Man anvender fortrinnsvis myke band med en bredde mellom
3 og 30 mm uten at disse verdier naturligvis skal va&re begrensende.
Selvsagt kan tykkelsen av disse band velges innenfor et forholdsvis
utstrakt omrade av verdier og man har men fordel valgt en tykkelse
i stgrrelsesordenen 0,1 mm. Det er ikke ¢nskelig & anvende en min-
dre tykkelse fordi det da er fare for at denne er mindre enn frem-
springende ujevnheter pa glassplatens overflate. En tykkelse av
béndet pé mere enn 0,1 mm er fullkomment akseptabelt, men har vist

seg kostbart.

Ifglge et annet karakteristisk trekk ved oppfinnelsen er
avstanden D som skiller to pd hverandre f¢lgende mellomliggende
bdnd 2, mindre enn den minste bredde anordnet for etterfglgende av-
skj®ring av plater 1. Under disse betingelser, nadr glassplatene
pé sin side skjares opp i plater med kommersielle dimensjoner, vil
i det minste to mellomliggende bdnd 2. fortsatt foreligge pd& hver av
disse plateelementer. Det kan f.eks. velges en avstand:pa 20 cm

nédr den minste bredde av bruksplatene er bestemt til 28 cm.

Den sdledes oppbyggede last har en betydelig stabilitet

overfor vibrasjoner og akselerasjoner som den kan bli utsatt for

~va
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under transport. Dessuten, hvis man lgfter den gverste plate 1,
beholder denne naturligvis det bdnd 2 som befinner seg pd dens gvre
flate. Da derimot bandene pad dens undre flate er sterkest bundet
til den underliggende plate, forblir disse klebet p& denne og s&

videre. Fjernelse av en eller flere plater 1 skader s&ledes p& in-

gen mate stabiliteten av den gjenvarende stabel.

P& grunn av den avstand som er valgt for bandene 2 vil det
forstdes at anbringelsen av de mellomliggende ba&nd 2 kan utfgres én
gang for zlle, idet disse band kan fglge og beskytte glasset fra
produksjonen av platene, dvs. f@gr enhver hdndtering av disse helt

til den endelige bruker (anbringelsen av glasset i en vindusramme) .

Forutsatt at det materiale som danner bandene 2, er kje-
misk inert overfor glass, bemerker man ingen som helst forringelse
av dette gjennom en lengre tids lagring. Bandene bevirker en fri
gjennomgang mellom glassplatene, hvilket letter opprettelsen av en
-luftsirkulaéjon mellom disse plater og eliminerer enhver ubehagelig
virkning som kan skyldes fuktighet, pad glassets overflate.

Ovenikjgpet har oppfinnelsen den fordel at den tillater en
gyeblikkelig verifisering av kvaliteten av en stabelglassplate 1,
idet defekte plater, f.eks. knuste, ¢yeblikkelig oppdages.

Av fig. 3 vil fremgd en fordelaktig utfgreisesform av
fremgangsmdten og anordnincgen ifglge oppfinnelsen anvendt pé et
glassband 11 fremstilt kontinuerlig ved hjelp av en av de av fagfolk
velkjente prosesser, sasom valsing, flyteprosess p& et tinnbad,
trekking over en valse (Libbey-Owens-prosess), hvor badndet 11 for-
later glpdestasjonen 12 i hcrisontal stilling.

Overensstemmende med denne fremgangsmite pafpgres de mel-
lomliggende b&nd kontinuerlig pd den gvre flate av glassbandet 11 i
forhold til dettes fremadskridende bevegelse i retningen F pa en

transportgr 13 skjematisk antydet ved drivende ruller.

Pafgringspunktet for bandet 2 og glassbandet 1l er slik
valgt at glassbindet 11 har en tilstrekkelig temperatur til & sikre
varmeklebning. Temperaturen av glassbé&ndet 11 er f.eks. tilnermet
mellom 50° ¢ og 150° ¢, fortrinnsvis mellom 70 og 100° C i det til-
felle hvor det mellomliggende badnd 2 er av polyethylen. Denne _
siste betingelse antas & vare oppfylt i det angjeldende eksempel,
hvor béndene 2 f.eks. bestdr av polyethylenbdnd med liten tetthet,
med 8 mm bredde og 0,1 mm tykkelse.

Utleveringsanordningen omfatter et utstyr av spoler 14
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anbragt over glassbandet 1l og hvis akser er ubevegelige i forhold
til transportgren 13. Hovedsakelig loddrett under spolene 14 er
anbragt pafgringsruller 15 som presser badndene mot glassbdndet 11
med et styrt trykk.

Avrullingen fra spolene 14 er sikret ved den trekkraft som
overfgres til de ennd ikke fastlimte bdnd 2 fra partiet 2b av disse
som allerede er klebet fast til glassbéndet 11, idet denne trekkraft
fremkommer ved den kontinuerlige forskyvning av glassbandet 11 i

pilens F retning.

Pafgringstrykket for det mellomliggende bd8nd 2 pa glass-
-bédndet 11 bevirket av presserullene 15 er fortrinnsvis mellom 5 og
300 g/cmz, og foretrukket mellom 20 og 50 g/cmz.

Ifplge et annet trekk ved oppfinnelsen pafgres de mellom-
liggende band 2 p& glassbandet f¢r dette deles opp, idet denne opp-
deling omfatter pd i og for seqg kjent mdte operasjoner med rissing

og etterfglgende knekking.

Rissingen kan f.eks. vare utfgrt pd kjent mdte ved hjelp
av en skjereportal 21 som barer et skjareverktgy 22 montert med
glidebevegelse langs portalen 21 og som barer en trinse 23 for inn-
snitt i glassbadndet 11, i pilens G retning loddrett pd pilen F.
Portalen eller broen 21 er pd kjent mite drevet med forskyvningsbe-
vegelse -av glassbadndet -under innsnittets varighet. Drivanordningen

er ikke vist pa tegnincen.

Det har under arbeidet med oppfinnelsen kunnet konstate-
res overraskende nok at hvis det trykk som utgves av trinsen 23 pa
glassbdndet 11, er passende innstilt, er denne trinse istand til &
skjezre over de varmeklebede badnd 2b pd stedet for innsnittet 17 ut-
fgrt 1 glasset -uten forgvrig & forskyve eller rive lgs disse band.
N&r innsnittet 17 nermer seg den kjente innretning for knekking
skjematisk vist ved 25 ved en hevbar stang, bevirker denne -adskil=-
lelse av en glassplate 1 fra bandet 11. Platen 1, som anordnes i
samsvar med oppfinnélsen, dvs. utstyres med mellomliggende varme-
klebede band 2, kan v@re hensatt pad et lagringsstativ 26 i kontakt
med en plate 1 fremstilt ved samme fremgangsmédte og pd forhdnd hen-

satt pd stativet.

Saledes befinner glassplatene 1 seg belagt med mellomlig-
gende elementer og dette har foregdtt fgr de utsettes for noen héand-

tering.

Erfaringen har dessuten vist det annet overraskende resul-
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tat at samvirket av trykket fra den ¢gvre plate lb p& de varmeklebede

8

b&nd 2 pd platen la og den temperatur som skriver seg fra restvarmen
i disse plater la, lb som ligger inntil hverandre, frembringer en
Pkning av temperaturen pa den gvre flate av bdndene 2 p& platen la
tilstrekkelig til & sikre en varmeklebning av disse band p& den
flate som ligger overfor platen 1lb, idet-denne varmeklebning allike-
vel er merkbart mindre sterk enn den. som forbinder bindene 2 med
platen la, slik at de anordnede betingelser for den sdaledes dannede
last blir en realitet.

Det vil ogsd fremgd at anbringelsen av mellomliggende band
2 kan utfgres kontinuerlig pd en automatisk mate, hvilket bare ngd-
vendiggjgr et redusert antall inspeksjonsperscnale. Dessuten er
apparatene for utfgrelse av oppfinnelsen forholdsvis enkle og lite
kostbare. '

Oppfinnelsen kan ogséd anvendes for fremgangsmiter ved
kontinuerlig fremstilling av et glassbénd ved vertikal trekning
(s®rlig prosesser betegnet PITTSBURGH og FOURCAULT), hvor glass-
bdndet forlater glgdesonen i vertikal stilling.

I alle disse tilfeller kan det vare fordelaktig med pafg-
ring av de mellomliggende b&nd pé den flate av glassbandet som er
motsatt den hvor rissingen foretas. Erfaringen har faktisk vist at
knekkingen av glassb&ndet medfgrer feilfri avskjaring av de mellom-

liggende band mykgjort av varmen.

' En slik anordning kan va@re interessant serlig i tilfelle
av Libbey~Owens-prosessen, nar man p& den ¢vre overflate av glass-
bandet avsetter, ved inngangen til glgdestasjonen, et lag av et
metall eller et metalloxyd, f.eks. bestemt for & gjgre glasset le-
dende for elektrisitet eller halvreflekterende. Da innsnittet er
utfert pd den gvre flate av glassbandet som vist p& fig. 3, kan man
da mest fordelaktig pafgre de mellomliggende band pa den nedre

overflate av glassbandet.

I det fglgende skal mer detaljert beskrives de forbedrede
organer som er anordnet ifglge oppfinnelsen for pafgring under trykk
av de mellomliggende b&nd p& glassplaten bdde ndr denne drives med
en horisontal bevegelse og i det tilfelle hvor den forskyves verti-
kalt, sivel som fordelaktige organer for tilfgrsel og fgring av
b&ndet helt til i nzrheten av glassplaten.
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Ifplge et annet trekk ved anordningen i samsvar med opp-

9

finnelsen er denne anordning kjennetegnet ved at organene for pafg-
ring under trykk av de termoplastiske band p& glassplaten fra spo-
lene, omfatter tunger av elastisk materiale, sdsom kautsjuk, hoved-
sakelig rettvinklet pd8 glassplatens forskyvningsretning, og at det
er anordnet organer for med elastisk deformering & trykke disse
tunger mot glassplaten med mellomlag av de band som skal klebes

fast.

De elastiske tunger har fortrinnsvis i deres virksomme
parti et tverrsnitt med en fas som avbgyes i arbeidsstillingen ved
trykk mot glassplaten med mellomlag av de termoplastiske band som
fglger tungenes kontur.

Ifplge en fordelaktig utfegrelsesform av oppfinnelsen om-
fatter anordningen p& den ene side en travers rettvinklet pd glass-
platens forskyvningsretning, pa hvilken er festet akslene for ut-
leveringsspolene for de termeplastiske band, pd den annen side fg-
ringsorganer for bandene mellom spolene -0g tungene og en innretning
for i .arbeidsstillingsn & holde tungene trykket med bgyning mot
glassplaten.

I en foretrukket utfgrelsesform for glassplater med hoved-
sakelig horisontal forskyvning omfatter fgringsorganene renner fes-
tet pd traversen og tungene holdes bgyd ved hjelp av en vinkelinn-

stillbar aksel, pé hvilken er montert holdere for disse tunger.

Sdledes vil bandene under avrullingen fra spolene vare
fgrt ved hjelp av rennene helt til nzr inntil glassplaten og deret-—
ter pé&fgres eller trykkes mot denne ved hjelp av tungene som holdes
bpyd mot glassplaten ved passende vinkelinnstilling av akselen for

deres holdere.

En foretrukket utfgrelsesform for glassplater med hovea-
sakelig vertikal forskyvning omfatter f@gringsorganene r¢r betegnet
lgp, festet til traversen i en skréd stilling hellende nedover mot
glassplaten. Luft blases inn i 1¢gpene i retning -av bdndets forskyv-
ning i det indre av l¢gpet. Tungene er festet ved enden av lgpene
eller r¢rene montert i spor ved deres ender. -Traversen, pd hvilken
spolene og lgpene er festet, bares av sleder bevegelige pd rulle-

skinner med helning nedover mot glassplaten.

Sdledes blir bandene under avrullingen fra spolene fort
av lgpene helt til ner inntil glassplaten, deretter trykket mot
denne ved hjelp av tungene. Disse holdes bgyd mot glassplaten ved



133795 .

hjelp av 1lgpene som overfgrer til tungene trykket fra sledene som
be&rer traversen, idet disse sleder drives av tyngdekraften pd de

hellende rulleskinner mot glassplaten.

Erfaringen har vist at kombinaéjonen av de elastiske tun-
ger og organer anordnet for & trykke disse med bgyning mot glass-
platen tillater varmeklebing under meget gunstige betingelser av de
plastiske band uansett uregelmessigheter p& glassplatens overflate

og sogar ved hgye temperaturer i denne glassplate.

I det fglgende skal beskrives flere utfgrelseseksempler

av de ovenfor nevnte anordninger.

I utfgrelsen péd fig. 4 til 13 omfatter anordningen som er
bestemt for & sikre klebning av termoplastiske bdnd 2 p& en glass-
plate 11 med horisontal forskyvning, en horisontal travers 102 vin-
kelrett pa glassplatens 11 forskyvningsretning F og som danner en
ubevegelig bro over denne folie pd en ramme 103 som hviler pd under-

laget 104 eller gulvet i fabrikken (fig. 7).°

I samsvar med foreliggende oppfinnelse er det pa traversen
102 montert holdere 105 for akslene til spolene 14 for utlevering av
de varmeklebbare badnd 2, holdere 108 for rennene 109 for fgring av
bdndene 2 og lagringer 111 for ‘en horisontal aksel 112 loddrett pa
retningen F. P& ‘akselen 112 er fgrt inn og gjort ubevegelig pa
denne aksel holdere 113, pd hvilke er ubevegelig festet opphengnin-
ger 114 for tungene 115 av elastisk materiale og som tjener til

under trykk & pé&fegre bdndene 2 p& glassplaten 11.
"Disse organer skal i det fglgende beskrives mer detaljert.

'Spolene 14 er fdrdelt i to rekker (fig. 7) anbragt den ene
bak den annen pd holderne 105, idet spolene 14 i den ene rekke veks-
lef med dem i den annen rekke. Holderne 105 er forskyvbare i side-
- retning pd traversen 102 og er festet p&d plass ved hjelp av skruer
106 (fig. 7). Hver spole 14 omfatter fire ruller 116 ved siden av
hverandre p& akselen (fig. 5 og 6) som hver barer en rull av et band
2, idet slutten av rullen pa den ene rulle 116 er forbundet med be-

gynnelsen av rullen p& den neste som fglger etter i avrullingen.

Rennene 109 er ved deres ¢Vre parti ubevegelig festet til
deres holdere 108 (fig. 12 og 13) ved hjelp av skruer 117, paral-
lelle med retningen F; hvilke : tillater deres svingebevegelse.

Holderne 108 kan forskyves i sideretning pd traversen 102.

Akselen 112 er forsynt med en sveiv 123 (fig. 4) som sty-



L 133795

rer dens vinkelorientering. Holderne 113 som bzres av denne aksel,
er forbundet ved hjelp -av flate stenger 124 (fig. 8 og 9) parallelle
med akselen 112, hvori er festet skruer 125 forsynt med vingemut-
tere 126. Opphengningene 114 for tungene 115 er forsynt med labber
127 som har et spor 128 i inngrep med stammen pd skruen 125 rett-
vinklet pd akselen 112. Tungene 115 er fordelt i to rekker anbragt
den ene bak den annen, idet tungene i den ene rekke veksler med den
i den/:annen rekke og 1 tverretningen overlapper hverandre med endene
av tilstgtende tunger.

Tungene 115 er fortrinnsvis fremstilt av naturgummi eller

syntetisk gummi som har fglgende egenskaper:

Shore-hardhet 66 + 5
Tetthet 1,36
Styrke 240 kg/cm2
Forlengelse 480 %

Tungene 115 har partiet narmest deres ende som kommer til
kontakt med glassplaten 11, et tverrsnitt med fas (fig. 10) og som
eksempel pa den spesielle utfdrelsesform er deres dimensjoner som
folger:

Tykkelse 8 mm
Totallengde 120 mm
Lengde av det med

fas forsynte parti 35 mm

Anordningens virkemdte er som fglger: De varmeklebbare
bdnd 2 som kommer fra spolene 14, fgrer mot glassplaten 11 ved hjelp
av renner 109 pd ¢gnsket sted, pad grunn av den innstilling man kan gi
rennene 109 ved dreining om deres festeskruer 117. Bandene 2 trek-
kes deretter mot glassplaten 1l ved hjelp av tungene 115, hvis elas-
tiske deformering og fglgelig trykket mot glassplaten 11 styres ved
stillingen av opphengningene 114 pa stengene 124 og ved vinkelinn-
stillingen av akselen 112 bestemt ved sveiven 123. I den ovenfor
beskrevne spesiell utfgrelsesform svarer en fordelaktig arbeidsinn-
stilling av tungene 115 til en avstand D fra lappen pd tungene 115
til glassplaten 11 (fig. 11) pd under 20 mm ved en lengde L av tun-
gen (fig. 10).

Fordelen ved anordningene er som fglger:

- Fordelingen av spolene 14 i to rekker anbragt bak hver-
andre tillater montering av et stort antall spoler 14 pa traversen
102.
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- Monteringen ved siden av hverandre av fire ruller 116
pé akselen for en spole 14 gj¢r det mulig & oppnd kontinuerlig av-
rulling med stor lengde ved en begrensét ytre diameter.

- Da holderne 105 og 108 er forskyvbare i sideretning pi
traversen 102 og rennene 109 kan innstilles om deres festeskrue 117,

kan man anbringe b&ndene 2 etter ¢nske p& glassplaten 11.

- Forskyvningen av opphengningen 114 pd stengene 124 og
vinkelinnstillingen av akselen 112 bestemt ved sveiven 123 tillater
regulering av tungenes 115 elastiske deformering i arbeidsstillin-

gen og sé&ledes det trykk de ut¢ver pd bindene 2 mot glassplaten 11,

- Takket vere fordelingen av tungene 115 i to rekker an-
bragt bak hverandre med overlapping av den ene tunge over endene av
de tilstgtende tunger kan man med tungene 115 bestryke hele glass-
platens 11 bredde.

I den pd fig. 14 til 17 viste utfgrelsesform hviler anord-
ningen, som er innrettet for det tilfelle at en glassplate eller et
glassband 11 forskyves vertikalt i retningen F, omfatter en ramme 32,
pad fabrikkens gulv. Rammen 32 barer to rulleskinner 33 anbragt i
vertikale plan loddrett pa glassbdndet 11, p& hvilke skinner er mon-
tert sleder 34 med to hjul 35 og som barer en horisontal travers 36
parallell med glassplaten 11. Pa traversen 36 er der i vertikale
plan loddrett pd& glassbédndet 11 montert armer 37 som barer akslene
for spolene 14, og r¢r 38 for fdring av de varme klebbare band 2.
Rprene 38 som betegnes lgp, er ved deres ende narmest glassbandet
11 forsynt med teleskopisk innstillbare hylser 41, pd hvilke er mon-
tert tunger 42 av elastisk materiale som presser bandet 2 mot glass-
platen 11.

I det fglgende skal mer detaljert beskrives disse crganer
i den utstrekning de avviker fra de som anvendes i foregdende utfg-
relsesform for glassbind med horisontal forskyvning.

Rulleskinnene 33 omfatter med hensyn til glassbdndet 11
et bakre horisontalt parti 43, et fremre parti 44 som heller nedover
mot glassbindet 11, et bakre fast anslag 45, et fremre innstillbart
anslag 46 og et bakre hakk 47 som holder sledens 34 bakre hjul 35.

Lgpene 38 er opphengt i traversen 36 ved hjelp av haker
48 som kan forskyves i sideretningen og fastholdes ved hjelp av
settskruer 49. For enhver stilling av sledene 34, sasom nar hju-

lene 35 befinner seg helt pad det fremre parti 44 av rulleskinnene
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33, danner lgpene 38 en étump vinkel med det parti av glassbdndet

11 som befinner seg foran tungene 42. Lgpene 38 er innvendig for-
synt med et belegg 39 av et materiale med liten friksjonskoeffisi-
ent, sdsom bakelitt, med innvendig rektangulart tverrsnitt og bred-
de litt stgrre enn bredden av bandet 2. Ved den bakre ende av lgpe-
ne 38 munner ut et rgr 51 for bladsing av luft, avgrenet fra et rg¢r-
system 52 biaret av traversen 36 og som p3 sin side ved hjelp av en
ikke vist ventil eller kran, hvis apning er innstillbar, er forbun-
det med en kilde for trykkluft. Hylsen 41 berer ogsd en ytterli-
gere tunge 53 av elastisk materiale, hvis spiss er i nerheten av

glassbdndet 11 i arbeidsstillingen av tungen 42.

Sledenes 34 stilling pad det fremre parti 44 av rulleskin-~
nene 33 styres ved motvirkningen av tungene 42 som utsettes for en

elastisk deformering mot glassbandet 11, under trykk. fra lgpene 38.

Tungenes 42 dimensjoner er fortrinnsvis tiln®zrmet fgl-

gende:
Tykkelse 8 mm
Samlet lengde 100 mm
Lengde av det med fas
forsynte parti 20 mm

En utf@relsesform av den art som er vist pa fig. 14 til 17,
omfattende femten l¢p, har mest fordelaktig tilnermet fglgende -egen-

skaper:

Vekt av det bevegelige parti uten l¢pene 30 kg

Samlet vekt av 15 1¢p 48 kg
Samlet vekt av den bevegelige slede 78 kg
Vinkel med horisontalplanet for det o
fremre parti 44 av rulleskinnene 33 10

Anordningens virkemdte er som fplger: NAr sledene 34 be-
finner seg trukket tilbake slik at deres bakre hjul 35 foreligger
i hakkene 47, innfgrer man bdndene 2 i de bakre apninger av lgpene
38. Deretter fgres sledene 34 frem pad det hellende parti 44, hvor
deres stilling bestemmes av den motvirkende kraft fra tungene 42
som oppveier den skyvekraft som utgves av det bevegelige utstyr
bestédende av sledene 34 og traversen 36 forsynt med alt deres ut-
styr. Deretter bléses luft inn i l¢pene 38 gjennom rgrene 51.
Temperaturen av denne luft ligger fortrinnsvis mellom 400 og 50° ¢
for & unngd & bevirke varmesjokk pad glasset ll, og trykket under

starten er fordelaktigst mellom 0 og 6 bar med en middelverdi pa
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ca. 2 bar. Béndets 2 ende fgres ved hjelp av luften mot glasset 11.

14

Tilleggstungen 53 hindrer bdndet 2 i & falle ned i glgdesonen (ikke
vist) for glasset 11 og danner en skjerm mot oppstigning av den °
varme luft som kommer fra denne glgdestasjon. Bandet 2 kleber seg
deretter mot glasset 11. Det avkjgles ved hjelp av luftstrgmmen og
vil bli f¢rt med av glasset 11 under tungen 42 som presser det fast.
Etter starten bevirkes den fortsatte avrulling av bandet 2 ved hjelp
av glassets 11 forskyvning. Luften spiller nd hdvedsakelig bare
rolle som drivanordning og ved regelmessig arbeidsdrift regqulerer
man fordelaktig lufttrykket til mellom 0 og 0,5 bar.

Fordelene ved den her beskrevne anordning er fglgende:

- Béndene 2 f¢res pd en ngyaktig mdte ved hjelp av lgpene
38 helt til i nerheten av glasset 1l1.

- Frem til deres kontakt med glasset 11 blir ba&ndene av-
kjplt ved hjelp av luftstrgmmen, slik at det unngéds at de bringes

e

opp til en for h¢gy temperatur med fare for 4 skade bandene.

- Man kan innstille trykket av den luft som blases inn i

lgpene 38, for & tilpasse dette til de betingelser (sdsom tempera-

turen), ved hvilke glasset 11 fremkommer,

- Den pd tungene 42 utgvede skyvekraft er elastisk fordi
den i avhengighet av det hellende parti 44 av rulleskinnene 33 er

sammensatt av vekten av det bevegelige utstyr.

~ Hvis noe hender under driften, kan man ¢yeblikkelig
trekke tilbake hele det bevegelige utstyr til det bakre parti 43 av
rulleskinnene 33 for & unngd at det skal bli skadet, sarlig nar
glassbandet 11 brytes.

Den pa fig. 18 og 19 viste utfgrelsesform er en variant
av den ovenfor beskrevne for et glassband 11 med horisontal forskyv-
ning. Den omfatter en kanal 109 forsynt med en innretning for med-
fgring av et badnd 2 fra en spole 14. I den fglgende beskrivelse
har tilsvarende deler fatt de samme henvisningstall som anvendt i

det foregdende.

Kanalen 109 hviler ved hjelp av en holder 61 forsynt med
settskruen 62 pd traversen 102 (ikke vist). Den berere holderen
105 for spolen 14 montert pa akselen 63. Ved kanalens nederste
del er tungenes 115 opphenghing 114 svingbart festet pa en horison-
tal aksel 64 loddrett pa glassets 11 bevegelsesretning F og forsynt

med en betjeningsvektarm 65. Kanalen 109 omfatter +c Rorisontalt
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parallelle ruller 66, 67 anbragt pd hver sin side av b&ndets 2
gjennomgang mellom spolene 14 og glasset 11 og hvis akser er lodd-
rett pd retningen F. Rullens 66 akselﬂ68’er montert dreibar i
kanalen 109, mens rullens 67 aksel 69.er ubevegelig festet til anke-
ret 71 i en elektromagnet 72. I den strgmlgse tilstand av elektro-
magneten 72 er rullene 66 og 67 fjernet fra hverandre. I innkoblet
stilling av magneten er de i kontakt med hverandre. En krysset
drivrem 73 forbinder rullen 66 med en drivende rull 74, hvis aksel
bares av kanalen 109. Rullen 74 er parallell med rullen 66 og er

i kontakt med glasset 11. Kanalen 109 barer dessuten en svingeak-
sel 75 parallell med akslene 68 og 69, for en vektarm 76 som ved
sin ende narmest spolene 14 barer en fgler 77 for avrullingsdia-
meteren for en spole 14 og ved sin annen ende en bryter 78. Kana-
len 109 barer dessuten et anslag 79 for innkobling av bryteren 78.
Denne er i kontakt med anslaget 79 i en stilling av fgleren 77 som
svarer til den minste diameter for avrulling av et b&nd 2 fra en
spole 14. En betjeningskapsling 81 er ved hjelp av ledere 82 for-
bundet med elektromagnetens 72 magnetiseringsvikling, ved hjelp av
ledere 83 forbundet med bryterens 78 kontakt, ved hjelp av ledere

7 84 forbundet med kontaktene pd en strgmledningsplugg 85. Elektro-
magnetens 72 strgmkrets kan kobles inn ved hjelp av lederne 84
enten ved a slutte bryteren 78 eller ved & trykke pa trykknappbry-
teren 86 montert pd kapslingen 81, idet bryteren i kapslingen 81
styrt ved hjelp av trykknappen 86 er parallellkocblet med bryteren
78. XKapslingen 81 omfatter dessuten en ikke vist forsinkelsesinn-
retning for & opprettholde kortvarig kontakt mellom rullene 66 og
67.

Virkemdten er som fglger:

S& lenge det foreligger et parti av badndet 2 for avrul-
ling pd spolen 14, med hvilket f@leren 77 befinner seg i kontakt,
er elektromagneten 72 ikke magnetisert. Rullene 66 og 67 forblir
adskilt. N&r man kommer til slutten av avrullingen fra den angjel-
dende spole 14, fi&r bryteren 78 kontakt med anslaget 79 og sluttes.
Kretsen er da sluttet mellom elektromagneten 72 og strgmkilden an-
tydet ved 85, og rullen 67 f&r kontakt med rullen 66 og presses
mot bdndet 2 under en annen spole l4. Da rullen 66 drives perma-
nent ved hjelp av beltet 73 fra rullen 74 i kontakt med glassbdndet
11, blir bandet 2 som er grepet mellom rullene 66 og 67, drevet
nedover mot glasset 11. Forsinkelsesinnretningen opprettholder

kontakten mellom rullene 66 og 67 et tilstrekkelig tidsintervall
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til at badndet 2 kommer til kontakt med glasset 11 og kleber seg
til dette. Trykknappen 86 gjgr det mulig etter ¢gnske & bevirke
kontakt mellom rullene 66 og 67 og dermed medfgringen av b&ndet 2
som henger ned mellom de to ruller, uavhengig av fplerens 77 inn-

virkning.

Denne anordning har 'den fordel at den automatisk erstat-
ter viklingen fra en spole 14 for den som tar slutt pd en tilstp-
tende épole og likeledes tillater denne utveksling p& et hvilket

som helst stadium under avrullingen hvis det er ¢gnsket.

<

Den pa fig. 20 viste utfgrelsesform er en variant av den
ovenfor beskrevne for et glassbdnd 11 med vertikal forskyvning.
Det er anvendt de samme henvisningstall for tilsvarende deler i

disse to utfgrelsesformer.

Traversen 36 forsynt med armer 37 som barer spoler 14,
er montert pa ikke viste ben pd ruller, bevegelige p& fgringsskin-
ner. I traversen 36 er ved hjelp av haker 48 opphengt l¢p 38 for-
synt med ror 51 for trykkluft.

Rammen 32 barer pd kjent mdte to koaksiale aksler 91 som
holder et horisontalt vinkeljern 92 parallelt med glassbandet 1ll.
P& en av akslene 91 er festet en vektarm 93 som styrer vinkelstil-
lingen av vinkeljernet 92. P& dette er anbragt stenger 94 som
barer horisontale ruller 95, hvis aksler er parallelle med glass-

platen 11 og i kontakt med denne i arbeidsstillingen.

I samsvar med foreliggende oppfinnelse er vinkeljern 96
festet til profilet 92. Disse barer en horisontal aksel 97 paral-
lell med glassplaten 11 og forsynt med en sveiv 98 som styrer dens
vinkelinnstilling. P& denne aksel 97 er festet opphengningene for
de elastiske tunger 42 som tjener til under trykk & presse de var-
meklebbare badnd 2 mot glasspiaten 11. Over tungene 42 er anbragt
en skjereinnretning hovedsakeliyg bestdende av en travers 21 som
bazrer en bevegelig slede 22 forsynt med risseverktpyet 22. Traver-
sen 21 er pad kjent mdte drevet med forskyvningsbevegelse ved hjelp

av glassplatén 11 under varigheten av innsnittet.
Virkematén er fglgende:

Man regqulerer stillingen av traversen 36 pa skinnene,
slik at enden av lgpene 38 vil vare i ¢nsket avstand fra glasspla-
ten 11. Man anbringer vektarmen 93 i den tilsvarende 1nnstllllng N
for kontakt av rullene 95 med glassplaten 11, dreier deretter hand-
taket 98 pd& akselen 97 for & gi tungene 42 den ¢nskede elastiske

E
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deformering mot glassplaten 1l1. Forgvrig er funksjonen lik den som

17

er beskrevet for den fgrste utfgrelsesform i forbindelse med en
glassplate 11 med vertikal forskyvning, idet platen 11 dessuten i
foreliggende utfgrelsesform holdes av rullene 95.

Fordelene ved denne utfgrelsesform er fglgende:

‘= Muligheten for separat innstilling av posisjonene for
rullene 95, tungene 42 og lgpene 38 i forhold til glassplaten 1l1.

- Fastholdelse av glassplaten 11 ved hjelp av rullene 95,
hvorved unngas at platen 11 far farlige svingninger i knekkegyeblik-

ket etter risseoperasjonen.

- Muligheten for hurtig tilbaketrekning av hele utstyret
i tilfelle av uhell, og spesielt ved brudd p& glassplaten 11, tra-
versen 36 ved tilbaketrekning pd& sine skinner, rullene 95 og tun-

gene 42 ved mangvrering av vektarmen 93.

Ved utfgrelsesformen for glassplater 11 med vertikal for-
skyvning vist pd& fig. 21 og 22 omfatter anordningen par av kjede-
drift 131, 135 med endelgse bédnd 132, 136 beregnet for medfgring av
de varmeklebbare badnd 2 til i n@rheten av glassplatenvll og kleb-
ning av disse ved trykk mot glassplaten. ' :

Anordningen er skjematisk vist pad fig. 21.

Den nedre kjédeoveff¢ring 131 forsynt med den endelgse

kjede 132 som lgper over en fremre rulle 133 og en bakre rulle 134,
understgtter den gvre kjededrift 135 forsynt med sitt endelgse band
136 som lgper over en fremre rulle 137 og en bakre rulle 138. [N
sene for de fire ruller 133, 134, 137, 138 er horisontale og paral-
lell med glassplaten 11. Bé&ndet 136 hviler p& bandet 132 med det
varmeklebbare band 2 fra spolen 14 mellom dem. Rullene 137 og 138
er henholdsvis narmere glassplaten 11 enn rullene 133 og 124, idet
bandet 136 er i kontakt med glassplaten 11 foran rullen 137.

En utfgrelsesform av denne anordning er vist pé& fig. 22.
En ikke vist ramme barer armene 139 forsynt ' med dpningene 141, 142,
hvori er glidende montert akslene 143, 144 for rullene 133, 134.
Akselen 143 pavirkes mot glassplaten 11 ved hijelp av en fjer 145
som er festet til stammen av en bolt 146 festet til armene 139.
Den ¢vre kjededrift 135 er montert i en ramme 147 som er uavhengig
og omfatter to U-jern 148 forsynt med dpninger 151, 152, hvori er
glidende montert akslene 153, 154 for rullene 137, 138. Rammen

147 omfatter en skrueinnretning 155 for innstilling av akselens 153
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hgydestilling og en skrueinnretning 156 for regulering av akselav-

18

standen mellom akselene 153 og 154. Rammen 147 er anbragt mellom
armene 139,-idet den gvre kjededrift 135 er lagt ovenpd eller super-
ponert pa den nedre kjédedrift 131 ved hjelp av sitt ba3nd 136 som
hviler mot bandet 132 dg pa den fremre rulle 133, hvilket bevirker
en viss nedbgyning av nevnte béna synlig pd fig. 21.

Anordningens funksjon er som fglger:

Den fremre rulle 137 og f@glgelig den ¢vre kjededrift 135
skyves mot glassplaten 11 ved hjelp av den fremre rulle 133 som er
utsatt for virkningen av fjzren 145. Det trykk som utgves av rullen
137 mot glassplaten 11, er desto sterkere jo strammere fjaren 145
er, og siledes jo narmere armene 139 er glassplaten 1l1. Man regu-
lerer fglgelig stillingen av armene 139 i rammen (ikke vist) slik
at rullen 137 utgver det ¢gnskede trykk pa glassplaten 11. Bé&ndet
136, trykket mot glassplaten 11 av rullen 137, drives véd hjelp av
glassplaten og driver pd sin side bdndet 132 pd hvilket det hviler.
Man fgrer inn b&ndet 2 ved den bakre ende av kjededriften 131 og
135 mellom bandene 132 og 136. Det fgres ved hjelp av disse til i
narheten av glassplaten 11, kleber seg til denne og>vil bli fegrt
med av denne under béndet 136. '

_ Dette b&nd 136 vil ved trykket fra rullen 137 klebe bén-
det 2 med trykk mot glassplaten 1l1l.

Fordelen ved denne utfgrelsesform er at bindet 2 ved
hjelp av rent mekaniske organer fgres til i inerheten av glasspla-
ten 11 og at det anvendes organer med enkel, gkonomisk og solid

konstruksjon.

S3ledes vil det ved utfgrelsesformen for glasspléten 11
med horisontal forskyvning vafe mulkig & ha flere traverser 112 fes-
tet pd bjelken 113 og som hver for seg barer holdere 105 for spoler
114, holdere 108 for'rénner 109 og akselen 112 for holdere 113 for
tunger 115.

Tungenes 115 opphengninger 114 kan vare forskyvbare pa
deres holdere 113 ved hjelp av innretninger med endelgse skruer.

I utfgrelsesformen for glassplater 11 med vertikal for-

skyvning kan armene 37 som barer spolene 14, vare montert p& en
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hjelpetravers ubevegelig festet til traversen 36 som igjen er fes-

tet pd sledene 34.

Det vil vare mulig & anbringe lgpene 38 i flere over hver-
andre anordnede rekker med overlapping av tungene 42 biret av de
forskjellige rekker av l¢p 38.

Patentkrayv

1. Last bestaende av en stabel glassplater innbyrdes
adskilt ved hjelp av mellomliggende b&nd av termoplastisk mate-
riale som med en av sine flater binder seg til den tilstgtende
glassplate, k arakterisert ved at hvert band (2) er
varmeklebet med sine to flater til de tilstgtende plater

(la, 1b), og at adhesjonen ved varmeklebningen av en av béndets (2)
flater til den tilstgtende glaésplate (1b) er merkbart ste¢rre enn

adhesjonen av den annen flate til den annen glassplate (la).

2. Last ifglge krav 1, k arakterisert ved
at det mellomliggende band (2) bestdr av en polyethylenfilm.

-3. Last ifg¢lge krav 2, karakter iserxrt ved
at det anvendte polyethylen er av typen med liten tetthet
(hgytrykkspolyethylen) og har en flytningsindeks i varm tilstand p&
mellom 1,7 og 2,5.

4. Last ifglge krav 1, k arak terisert ved
at det mellomliggende b&nd (2) bestdr av PVC film hvis to flater
er glatte.

5. Fremgangsmite ved fremstilling av en last i sam-

svar med et av kravene 1 til 4, ut fra et kontinuerlig fremstilt

og fremfgrt glassbdnd som utsettes for operasjoner med rissing

og etterfglgende knekking og stabling av de s8ledes dannede

plater med anbringelse av mellomliggende bd&nd, k arak ter i~

s er t ved at man ved varmeklebning padfgrer de mellomliggende b&nd
(2) pad glassbandet (l1) f¢r knekkingen, at man etter oppdeling

av bd&ndet (1) stabler de siledes utstyrte glassplater (1), mens de
har en temperatur som medfgrer en lavere adhesjon til bé&ndet.

6. Fremgangmdte ifglge krav 5, k ar ak t é risert
ved at de mellomliggende ba&nd (2) pafgres under trykk kontinuerlig

pé& glassbéndet (11) etter hvert som dette fgres frem.

7. Fremgangsmate ifplge krav 6, hvor glassbdndet kom-

mer ut av en glpdestasjon, k arak terisert ‘ved at
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de mellomliggende bind (2) pa&fpres glassbdndet (11) mens

dette har en tilstrekkelig temperatur til & sikre deres varme-
klebning.

8. Fremgangsmite ifglge krav 7, karak ter i -
s e r t vad at glassbandets (11) temperatur pd det sted hvor

de mellomliggende band (2) pa&fgres, holdes hovedsakelig mellom
50°C og 150°C, fortrinnsvis mellom 70 og 100°C i det tilfelle
ver de mellomliggende band (2) er av polyethylen.

9. Fremgangsmate ifglge krav 8, karak ter i -
s er t ved at pafgringstrykket for de mellomliggende b&nd (2)
Pa glassb&ndet holdes hovedsakelig mellom 5 og 300 g/cmz, for-

trinnsvis mellom 20 og 50 g/cmz.

10. Framgangsméte ifglge et av kravene 5 - 9,
karakterisgertved at de mellomliggende ba&nd (2)
péfgres pd glassbdndet (ll) fgr dette risses.

1. Fremgangsmite ifglge krav 10, omfattende frem-
stilling av =t glassb&nd med horisontal forskyvning, k a r ak t e -
risert ved at de mellomliggende band (2) pdfgres den ¢gvre
flate av glassbindet, og at risseoperasjonene pa& denne flate i

en retning loddrett p& glassbdndets forskyvningsretning foretas

med avskjaring av nevnte band (2).

12, Fremgangsmdte ifplge krav 10, karak teri-
s ert ved at de msllomliggende badnd (2) pdfgres pd den flate
av glassbé&ndet (ll) som er motsatt den hvor rissingen av dette

finnar sted.

13. Fremgzngsmite if@glge et av kravene 5 - 12,
karakterdidsert ved at det bidndformede myke materiale
(2) som ved varmeklebning forbindes med glassplaten (1), trekkes
ut fra =n spole (l4),09 fremfgringen av dette materiale bevirkes
ved den kontinusrlige forskyvning av selve glassplaten (11).

14. Anordning £il fremstilling av en last i samsvar
:v kravene 1 - 4 ut fra et kontinuerlig fremstilt og

3
(i
jan
o
ot
o

fremfgrt glassbadnd omfattende organer for rissing og stter-
fg¢lgends knekking og stabling, karak tezrisesrt ved

2t den omfatter rett overfor en transportegr (13) for de glass-
slater {11) som skal utstyres, et utstyr av spoler (14) for utle-
vering av mellomliggende bind (2), samt organer for padfgring av
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disse bdnd under styrt trykk og temperatur pd& glassbéandets
(11) overflate.

15, Anordning if@glge krav 14, anvendt pa et anlegg

for kontinuerlig fremstilling av et glassbdnd, k arak ter i-
s er t ved at den er anbragt mellom utgangen fra glgdestasjonen
(12) og innretningene (21, 22, 23) for rissing og knekking (25)

av det dannede glassb8nd (11).

16. Anordning ifglge krav 14, k a r a k t e r i -

s er t ved at organene for pdfgring under trykk av de termos=
plastiske band (2) pa glassplaten (11) fra spolen (14) omfatter
tunger (15) av elastisk materiale, sdsom kautsjuk, hovedsakelig
rettvinklet p8 glassplatens (ll) forskyvningsretning (F), og at
det er anordnet organer for med elastisk deformering & trykke
disse tunger (115) mot glassplaten (l11) med mellomlag av bandene
(2) som skal klebes fast.

17. Anordning ifglge krav 16, k ar ak ter i-

s er t ved at tungene (1l15) er fordelt i flere rekker anbragt
parallelt med hverandre, idet tungene i en rekke veksler med
dem i de andre rekker og i tverretningen overlappe endene av de
tilstgtende tunger. ‘

18. Anordning ifglge et av kravene 16 eller 17,
karakterisert ved at det elastiske materiale i
tungene (115) har hovedsakelig fglgende egenskaper:

Shore hardhet GGi >
Tetthet 1,36
Styrke 240 kg/cm2
Forlengelse 480 %
19. Anordning if@glge et av kravene 16 - 18, k a r a k -

terisert ved at tungene (115) i det parti som er n&rmest
deres ende som kommer i kontakt med glassplaten, har et tverrsnitt

med fas, og at organene for & trykke disse tunger mot glassplaten
holder dem bgyd i arbeidsstillingen.

20. Anordning ifglge et av kravene 16 - 19, k a r a k -
terisert ved at den omfatter organer for fgring av bandene

(2) mellom utleveringsspolene (l14) og tungene (115).
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21. Anordning ifglge et av kravene 16 -~ 20,
karakterisert ved at utleveringsspolenes (14)
aksler er montert i holdere (105) festet p& en travers (102)
Yettvinklet pd glassplatens (11) forskyvningsretning.

22, Anordning ifglge krav 21, k arakterxri-
s e r t ved at holderne for spolenes (l14) aksler er forskyvbare
i sideretning pa traversen (102).

23. Anordning ifglge et av kravene 21 eller 22,
karakterisert ved at spolene (14) er fordelt i
flere rekker anbragt bak hverandre, idet spolene i en rekke

veksler med dem i de andre rekker.

24. Anordning ifglge et av kravene 16 - 23,
karakterisert ved at spolene (l1l4) omfatter rul-
ler (116). som hver barer en rull av varmeklebbart band, inntil
hverandre p& spoleakselen, idet slutten av rullen p& den etter-
f¢lgende rulle i avrullingsretningen.

25. Anordning ifglge et av kravene 21 - 24, for
glassplater med hovedsakelig horisontal forskyvning k a r ak t e -
risert ved at traversen (l102) er anbragt over glassplaten
(11), og at organene for fgring av bé&ndene (2) mellom utleverings-
spolene (14) og tungene (15) omfatter renner. (109) montert pé
traversen (102).

26. Anordning ifglge krav 25, k arakterisert
ved at rennene (109) er innstillbare om aksler (117) parallelle
med glassplatens (11) forskyvningsretning (F) og montert i hol-
dere (108) som kan forskyves i sideretning p& traversen (102).

27. Anordning if¢lge et av kravene 25 eller 26,
karakterdisert ved at organene for & trykke tungene
(115) mot glassplaten (11) omfatter en aksel (112) loddrett pa
glassplatens (l11) forskyvningsretning (F) og montert dreibart
p& traversen (102), og holdere (113) fast forbundet med denne
aksel (112) pd hvilke er festet opphengninger (1l14) for tungene
(115), idet organer er anordnet for & styre vinkelorienteringen
av akselen (112).

28. Anordning ifglge krav 27, karakterisert
ved at opphengningene (114) for tungene (115) er forskyvbare pa
deres holdere (113, 114) rettvinklet p& akselen (112) som barer
dem.
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29. Anordning ifglge et av kravene 25 - 28,
karakterisert ved at rennene (109) er for-

synt med en drivinnretning for enden av et varmeklebbart

bédnd som henger ned fra en spole, hvilken innretning omfatter
to ruller (66, 67) med parallelle akser, den ene fast, den
annen bevegelig, anbragt pd hver side av bandets (2) gjennom-
gang, idet innretningen dessuten omfatter organer (73, 76)
for & styre dreiebevegelsen av rullen (66) med fast akse

ved hjelp av glassplatens (11) forskyvning og organer ¢71,72)
for & trykke de to ruller (66, 67) mot hverandre.

30. Anordning ifglge krav 29, k a r a k tAe ri-

s er t ved at den omfatter en elektromagnet (72), til hvis
anker (71)'er festet akselen for den bevegelige rull. (67),
idet de to ruller (66, 67) trykkes mot hverandre i elektro-
magnetens magnetiserte stilling, en fgler (77) for avrullings-
diameteren p& en spole (14), en bryter (78) for elektro-
magnetens (72) magnetiseringsstrgm fast forbundet med

fgleren, og et anslag (79) ubevegelig festet til rennen (109)
for & slutte bryteren (78), idet bryteren (78)) er i kontakt
med anslaget. (79) i en stilling av fgleren (77) som svarer til

den minste diameter av rullen av bandet (2) pd spolen (14).

-31. Anordning ifglge et av kravene 29 eller 30,
karakterdisert ved at den omfatter en forsinkelses-

anordning for & opprettholde kontakten mellom de to ruller.

32. Anordning ifglge et av kravene 16 - 24 for

- glassplater med hovedsakelig vertikal forskyvning, k a r a k -
terisert ved at organene for fgring av béndet (2)
mellom utleveringsspolene (14) og tungene (42) omfatter r¢r
138) betegnet 1l¢p.

33. Anordning ifglge krav 32, kar ak teri-
s er t ved at lgpene (38) omfatter et indre belegg (39) av
et materiale med liten friksjonskoeffisient, sdsom bakelitt.

34. Anordning ifglge et av kravene 32 eller 33,
karakterisert. ved at lgpene (38) har et innvendig
rektangulart tverrsnitt, hvis bredde er litt stgrre enn bredden

av det varmeklebbare bé&nd (2).
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35. Anordning ifglge et av kravene 32 - 34,
karakterisert ved at den omfatter organer (51, 52)
for & blése luft inn i lgpene (38) i retning av bandets (2)
forskyvning i det indre av.l¢pet.

36. Anordning if@glge et av kravene 32 - 35,
karakterisert ved at tungene (42) er festet ved
enden av l¢gpene (38).

37. . Anordning ifglge et av kravene 32 - 35, kar ak -
terisert ved at 1lgpene 38 pd glassplatens (1ll) side om-
fatter en teleskopisk hylse (41), hvis stilling er innstillbar.

38. ' Anordning ifglge krav 37, k arak ter i-
s er t ved at tungen (42) er festet til hylsen (41).

39. . Anordning ifg¢lge et av kravene 32 - 38,
karakterisert ved at den omfatter en ramme (32) som
barer rulleskinner (33) anbragt i vertikale plan loddrett pa
glassplaten (11), sleder (34), hvortil l¢pene (38) er forbundet,
montert p& disse rulleskinner (33), og at det er anordnet organer
for & padvirke sledene (38) mot glassplaten (11).

40. Anordning ifglge krav 39, k arakterisert
ved at rulleskinnene (33) omfatter i forhold til glassplaten (11)
et bakre parti (43) som er horisontalt, og et fremre parti (44)

som heller nedover.

41. Anordning ifglge et av kravene 39 eller 40,
karakterisert ved at rulleskinnehe (33) omfatter
fremre anélag‘(46) og bakre anslag (45) for begrensning av
sledenes (34) bevegelse, idet stillingen av det fremre anslag
(46) er innstillbart.

42. Anordning ifglge et av kravene 39 - 41,
karakterisezxrt ved at den omfatter flere sleder (34)
forenet ved en travers (36) parallell med glassplaten (11), pa
‘hvilken lgpene (38) er opphengt .

43, Anordning ifglge krav 42, k arak ter i-
s e rt ved at holderne (48) for lgpene (38) er forskyvbare i
sideretning p& traversen (36).

44, Anordning ifglge et av kravene 42 eller 43,

karakterisert ved at 1lgpene(38) danner stump vinkel
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med det parti av glassplaten (1ll) som ligger foran dem, i-den
stilling av sleden (34) for hvilken disse hviler helt p& det
forreste parti (44) av rulleskinnene (33).

45, Anordning ifglge et av kravene 42 - 44,
karakterisert ved at stillingen av sledene (34) pa
det fremre parti (44) av rulleskinnene (33) er styrt ved mot-
virkningen av tungene (42) med trykk utsatt for en elastisk
deformering mot glassplaten.{(1ll), under trykket av l¢pene (38).

46. Anordning if¢lge et av kravene 36 - 45,
karakterisert ved at lgpene (38) barer en ytter—A
ligere tunge (53) av elastisk materiale, hvis ende befinner ség
n®r glassplaten (1l1) 1 presstungens arbeidsstilling.

47. Anordning ifglge et av kravene 16 - 24 og

32 - 45 for en glassplate med hovedsakelig vertikal forskyvning,
omfattende en fgrste aksel (91) loddrett pd glassplatens for-
skyvningsretning, dreibart montert pa en ramme (32), idet crga-
ner (93) er anordnet for & styre dens vinkelinnstilling, hol-
-dere (96) ubevegelig festet p& denne aksel, og som barer ruller
(95), hvis aksler er parallelle, k arakterisert ved
at en annen aksel (97) parallell med den fgrste aksel (91) er
montert dreibart i holdere (96) fast forbundet med f@grstnevnte
"aksel (91), idet organer (98) er anordnet for & styre den annen
aksels (97) vinkelinnstilling , at opphengningen for presstungene
(42) er forbundet med den annen aksel (97), med hvilken de er
vinkelfast forbundet, og at i anordningens arbeidsstilling er
rullene (95) og tungene (42) samtidig i kontakt med glassplaten

(11).

48. Anordning ifglge krav 14 for en glassplate med
hovedsakelig vertikal forskyvning, k arak terisert ved
at organene for under trykk & presse bandene (2) fra utleverings-
spolene(l4) mot glassplaten (ll) omfatter par av kjededrifter
(131, 135) med endelgse band (132, 136), idet hvert par om-
fatter en nedre kjededrift (131) og en ¢vre kjededrift (135),
hvis ba&nd (136) hviler p& det i den nedre kjededrift (132) med
mellomlag av det b&nd (2) som skal klebes fast, idet akslene

for rullsne (133, 134, 137, 138) i kjededriftene (131, 135) er
hovedsakelig rettvinklet pi glassplatens (1l1) bevegelsesretning
(F}, og der er anordnet organer for & presse b&ndet (136) i den
¢vre kjededrift (135) mot glassplaten (1) med mellomlegg av
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bandet (2) som skal klebes fast.

49, Anordning ifplge krav 48, karak ter i -
s er t ved at den omfatter en ramme som barer :armer (139)
forsynt med &pninger (141, 142), hvori med glidebevegelse er
montert aksler (143, 144) for ruller (133, 134) i den nedre
kjededrift (131), at denne pavirkes mot glassplaten (11)

av et elastisk system (145) som har anlegg mot armene (139)

og at den ¢vre kjededrift (135) er montert i en uavhengig
ramme (147), idet dens fremre rulle (137) og bakre rulle (138)
er henholdsvis narmere glassplaten (11) enn de tilsvarende
ruller (133, 134) i den nedre kjededrift (131).
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