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Maszyna do skladania bielizny damskiej lub podobnych wyrobéw

1

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do sklada-
nia bielizny damskiej i podobnych wyrobéw odpo-
wiednio do rozmiaréw opakowania, w ktérym to
urzadzeniu sktadana sztuka bielizny natozona zo-
staje na stél podawczy, odpowiednio znakowany,
a nastepnie doprowadzona samoczynnie na stél do
skladania, majgcy postaé przenosnika skladajgcego
sie z wielu tasm, pomiedzy ktérymi ulozyskowane
sa wychylne ramiona, sktadajgce jedng sztuke bie-
lizny po drugiej w Kierunku zaréwno podiuznym,
jak i poprzecznym.

Znane sg urzgdzenia do skladania bielizny i po-
dobnych wyrobéw, posiadajace przenosnik sklada-
jacy sie z kilku réwnolegtych ta$m przenoszacych,
przez ktérych wolne przestrzenie przechodzg wy-
chylne ramiona skladajgce. Te ramiona skladajgce
przechodzg ruchem obrotowym o 180° przez po-
wierzchnie tasmy przenosnika i powodujg zlozenie
sztuki bielizny. Kazde z ramion skladajgcych po-
siada szyne skladajacg, ktéra po zakonczeniu pro-
cesu skladania spoczywa miedzy dang sztukg bie-
lizny, na skutek czego musi zostaé ona wyciagnie-
ta z tejze sztuki bielizny przez specjalne urzgdze-
nie podnoszace w kierunku poprzecznym do kie-
runku przenoszenia.

Znane urzgdzenie umozliwia
w kierunku poprzecznym.

skladanie tylko

Dlatego tez w celu zlozenia bielizny w kierunku
podluznym, w spos6b przystosowany do rozmiaréw
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opakowania, konieczne jest zastosowanie drugiej
skladarki.

Znane sg urzadzenia do skladania podiuznego,
ktore posiadajg cyklicznie napedzany przenosnik
z réwniez cyklicznie napedzanymi ramionami skila-
dajacymi. Ramiona skladajgce przechylajg sie po-
przez powierzchnie tasmy przenosénika o mniej
wigcej 180°. Kazdy przenosnik posiada przy tym
szereg szczelin, znajdujgcych sie w pewnych odste-
pach od siebie oraz przebiegajacych poprzecznie
wzgledem Kkierunku przenoszenia. Przez rowki te
przechodza ramiona skladafjgce.

W tego rodzaju maszynie do sktadamia podluzme-
go sa bardzo wysokie przede wszystkim koszty
konstrukcji przenosnika, a poza tym przenosnik te-
go rodzaju moze latwo spowodowaé zakidcenia
w normalnym funkcjonowaniu urzgdzenia. '

Ramiona skladajgce mogg mianowicie przecho-

‘dzié tylko przez waskie poprzeczme szczeliny prze-

noénika, na skutek czego skladanie mozliwe jest
pod warunkiemy ze nad kazdym z ramion sklada-
jacych odpowiednia szczelina zatrzymuje sie na
czas potrzebny do wykonania operacji skladania.

Znane jest urzgdzenie do skladamia bielizny od-
powiednio do rozmiaré6w opakowania, majgce stoly
do skladania, wyposazone w wychylne ramiona
skladajgce, ktére skladaja dang sztuke bi€lizny za-
rowno w kierunku poprzecznym, jak i podiuznym.

W tego rodzaju sktadarce osoba obslugujgca. mu-
si rozpostrzeé sktadang sztuke bielizny na stole do



69 470

3
skladania, po czym sztuka ta zostaje kolejno zlo-
zona W kierunku podiuznym i poprzecznym.

Na o0g6! uruchamiane sg kolejno najpierw oba
ramiona sklladajagce w kierunku podluznym, a do-
piero potern ramiona do skladania w kierunku po-
przecznym. Kazde ramie skladajgce wykonuje przy
tym obrét o 180°.

Jako $rodek napedowy ramion skladajacych siu-
zg prowadzone w cylindrach tloczyska, napedzane
hydraulicznie lub pneumatycznie. Kazde tloczysko
polaczone jest przegubowo z obrotowg diwignig,
ktérej drugi komiec posiada wycinek wienica zeba-
tego, zazebiajacy sie z zg¢bnikiem, na ktérym zamo-
cowana jest dZzwignia, polaczona za pomocg jarzma

Malacym

b e mzadszenia umoZliwiajg calkowite zlozenie

. sztuki bleluzny nh jednym tylko stole skiladania
: w any do rozmiaréw opakowania,

jsana.’kze.bomm jest zastosowanie w niej skom-
plikowanego pneumatycznego wzglednie hydrau-
licznego urzadzenia podnoszacego. )

-Jeszcze powazmiejsza wada tego rodzaju skladar-
ki polega na malej wydajnosci skladania, gdyz stét
skladania jest jednocze$nie stolemn podawczym. Tak
wiec podczas nakladania skladanej sztuki bielizny,
ramiona skladajace musza pozostawaé¢ w potozeniu
spoczynkowym.

W celu umikniecia tej strony ujemnej urzgdzenia
opracowano juz sposéb automatycznego doprowa-
dzania do skiladarki poszczegdlnych sztuk bielizny,
. przeznaczonych do zlozenia.

Jako urzgdzenie doprowadzajgce sluzy przenos-
nik, skladajgcy si¢ z tasm bez konca, z ktérego to
przenosnika dama sztuka bielizny =zostaje ujeta
przez chwytak przekazujgcy i ruchem obrotowym
" przekazana ma st6l skladania.

‘Wada tego rodzaju urzgdzenia jest to, ze pod-
czas procesu przekazywania latwo dochodzi do
przesuniecia skladanej sztuki, co powoduje ko-
nieczno§é poprawienia jej polozenia na stole przez
osobe, obslugujgca urzadzenie.

Wiszystkie znane poprzednio skladarki majg jesz-
cze t¢ wspdélng wade, ze ramiona skladajgce pod-
czas procesu skiadania nie tylko muszg wykonaé
znaczny ruch obrotowy, lecz oprécz tego konieczne
jest zastosowanie $rodk6éw, zapewniajgcych odpro-
wadzenie ramion do ich polozenia wyjsciowego.

Celem wynalazku jest zwiekszenie — przy mini-
malnych kosztach konstrukeji i obstugi — wydaj-
nosci pracy skladania bielizny damskiej w sposdb
dostosowany do rozmiaréw opakowania.

Zadaniem prowadzacym do osiggniecia tego celu
jest opra-oowanieltakie'j maszyny do skladania bie-
lizny damskiej lub tym podobnych wyrobéw, ktére
zapewpnia Samoczymmie, po nalozeniu na stét na-
kiladczy, bezbledne zlozenie sztuki bielizny w spo-
s6b dostosowany do rozmiaréw opakowania.

Wedlug wynalazku w stole skltadania zastosowa-
ny zostaje czujnik, umozliwiajgcy wylgczenie urzg-
dzenia napgdowego ramion skladajgcych oraz urzg-
dzenia napedowego przenosnika.

Czujnik ten sklada sie z fotokomoérki, kitérej
przelgczanie w polozenie robocze nastawiane jest
przez przekaznik czasowy. Fotokomoérka reguluje
rowniez za posrednictwem drugiego mastawnego
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4
przekaznika czasowego urzgadzenie napedowe prze-
nosnika.

Urzadzenie napedowe do skladania podluznego
i poprzecznego sklada sie z silnika elekirycznego
z uruchamianym przez ten silnik mechanizmem
podnoszgcym ramion skladajgcych.

Kazdy mechanizm podnoszgcy posiada, dwie
obracajgce sie krzywki tarczowe, z ktérych kazda
napedza jeden mechanizm dzZwigniowy, oddzialu-
jacy ma ramiona skladajgce.

Kazdy mechanizm dzwigniowy skiada sie z dwu-
ramiennej Wdzwigni wodzgcej z rolkg wodzgcs,
z dzwigni lgczacej, polgczonej z kolem zebatym
i zachodzgcej w podtuzmy rowek dZwigni wodzacej
oraz z mniejszego kola zebatego, zazebiajgcego sie
z kolem zebatym, na ktérych umocowane sg ramio-
na skladajace.

Z kazdym urzgdzeniem napedowym ramion skla-
dajgcych polgczone jest urzgdzenie regulujgce, za-
pewniajgce regularny przebieg procesu skladania.
Kazde z urzgdzen regulujgcych posiada zamocowa-
ng na wale krzywki tarczowej tarcze regulujaca
oraz sprawdzajgcy jg dzwignie regulujgca, oddzia-
lujgcg w Kierunku przeciwnym ido kierunku dzia-
lania sprezyny maciggowej, na przelgcznik silnika
elektrycznego.

Elektromagnes urzgdzenia napedowego do skia-
dania podluzmego regulowany jest za pomocg foto-
komoérki, a drugi elektromagnes do skladania po-
przecznego wprowadzany jest w polozenie robocze
za pomocg krzywki przelgcznikowej, zamocowane]j
na pierwszym wale krzywki tarczowej za poSred-
nictwem wilgcznika i wylgcznika.

W celu zapewnienia regularnego przebiegu pro-
cesu skladania srodkowe tasémy przenos$nika sg zna-
kowane, co umozliwia réwnomiemne nakladanie
wszystkich sztuk bielizny na st6! nakladczy. Srod-
kowe tasmy przeno$nika przeprowadzone sg po-
przez stol skladania na sté6! odprowadzajgcy, co
umozliwia samoczynne wejscie zlozonej sztuki bie-
lizny poprzez §lizg do torby.

Wszystkie boczne tasmy przenosnika sg na stole
nakladczym oraz na stole sktadania oddzielone od
siebie i tworzg szczeline, przy czym pomiedzy tymi
taSmami ramiona skladajgce do skladania podiuz-
nego wychylne sg ze strefy, ponizej powierzchmi
tych tasm. ‘

W miare mozliwo$ci po obu stronach w kierun-
ku przebiegu tasm powinno znajdowaé si¢ jedno
ramie skltadajgce, ktérego prety laczace umieszczo-
ne powinny byé miedzy dwiema sgsiadujgcymi ze
sobg tasmami.

Tego rodzaju skladarka umozliwia, przy mini-
mum koszté6w konstrukeji i obstugi, wlasciwe skla-
danie i opakowanie bielizny damskiej i podobnych
wyrob6w.

Przyklady wykonania urzgdzenia wedlug wyna-
lazku przedstawione sg na zalgczonym rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schemat urzgdzenia do
skladania w widoku z boku, fig. 2 — schemat urza-
dzenia wedlug fig. 1 bez pokrywy ochronnej stotu
sktadania, w widoku z géry, fig. 3 — schemat urzg-
dzenia napedowego ramion sktadajgcych do skla-
dania podtuzmego, fig. 4 — ramie skladajgce do
skiadania podiuinego z ulozyskowaniem i zgbatym
kolem mnapedowym w widoku z géry, fig. 5 — wal
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z krzywkami tarczowymi i krzywkami przelgczni-
kowymi do uruchamiania wlgcznika i wylgcznika
elektromagnes6w urzgdzenia do skladania po-

przecznego w widoku z gory, fig. 6 — schemat
urzagdzenia mnapedowego ramion skladajgcych do
skladania poprzecznego, fig. T — ramie skladajace

do skladania poprzecznego z ulozyskowaniem i ze-
batym kolem napedowym w widoku z goéry.

Sztuka bielizny damskiej 1, przeznaczona do zio-
zenia, rozlozona zostaje na stole podawczym 2 i do-
prowadzona do stotu do skiadania 3. Doprowadze-
nie nastepuje za pomocg przenosnika, posiadajgce-
go szereg tasm 4—6. Dwie tasmy Srodkowe 5 majg
dla odréznienia inny kolor niz pozostale tasmy
4, 6.

Tylko taémy 5 wraz z bezposrednio sgsiadujgcy-
mi z nimi tasmami 6 przebiegaja przez wszystkie
stoly: podawczy 2, skladania 3 i odprowadzajacy 7.

Wiszystkie tasSmy 4 do 6 napedzane sg za pomoca
silnika elektrycznego 8 za posrednictwem kol lan-
cuchowych 9 do 12 oraz lancuchéw bez konca 13
do 15. Obslugiwany recznie przelgcznik 16 zamyka
i otwiera obwéd pradu silnika elektrycznego 8.
Przez przekladnie laricuchowg 9 do 15 napedzane
sg wszystkie tasmy 4 do 6, prowadzone na rolkach
prowadzacych 17.

W stél do skiadamnia 3 wbudowana jest fotoko-
morka, skladajgca sie ze zrodla Swiatla 18, przyslo-
ny 19, oraz opornika fotoelekitrycznego 20. Opornik
fotoelektryczny 20 nastawiany jest w swym poloze-
niu roboczym przez przekaznik czasowy 21. Przer-
wanie strumienia $wiatla fotokomérki od 18 do 20
powoduje wilgczenie przekaZnika ‘czasowego 22
i przerwanie doplywu pragdu do silnika elektrycz-
nego 8 za posrednictwem przelgcznika 23.

Jednoczes$nie fotokomérka 18 do 20 wlacza elek-
tromagnes 24, uruchamiajgcy urzadzenie napedowe
do skladamia podtuznego i poprzeczmego. Urzgdze-
nie napedowe do skladania podluzmego i poprzecz-

nego sklada sie z silnikéw elektrycznych 25, 26

wraz z uruchamianymi przez mie mechanizmami
unoszacymi ramion skladajgcych 27 do 30. Kazdy
mechanizm unoszacy posiada dwie krzywki tar-
czowe 31 do 34, z ktéorych kazda napedza jeden
mechanizm dzwigniowy, oddzialujagcy. na ramio-
na skiladajgce 27 do 30. Kazdy z mechanizméw
dzwigniowych posiada dwuramienng dzwignie wo-
dzgcg 35 do 38 z rolka wodzacg 39 do 42 oraz
dzwignie lgczaca 51 do 54, polagczong z kolami ze-
batymi 43 do 46 oraz wchodzgcag w rowki podluzne
47 do 50 dzwigni wodzacych 35 do 38.

Kazde z tych ko6l zebatych 43 do 46 zazebia sie
z mniejszym kolem ze’ba’éym 55 do 58, z ktérych
kazde posiada zamocowane na nim ramie skiada-
jgce 27 do 30.

Dzwignia wodzgca 37 jest rozdzielona ze wzgle-
déw konstrukcyijnych, cze$ci jej polaczone sg ze
sobg za pomocg dzwigni- Igczacych 59, 60.

Z kazdym urzgdzeniem napedowym ramion skla-
dajacych 27 do 30 polaczone jest jeszcze jedno
urzgdzenie regulujgce. ‘Sklada si¢ ono z umocowa-
nych na kazdym wale krzywki tarczowej 61, 62
tarcz regulujgcych 63, 64 oraz dzwigni sterujacych
70, 71, oddzialujgcych w Kkierunku przeciwnym
do kierunku dzialania sprezyn naciggowych 66, 67
na przelgczniki 68, 69 silnikéw elektrycznych 25, 26.
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Elektromagnes 24 wurzgdzenia mnapedowego do
skladania podluznego wlgczany jest przez fotoko-
moérke 18 do 20. Natomiast powodujgcy skladanie
poprzeczne elekiromagnes 65 jest sterowany przez
krzywke przelgczajgcg %2, umocowang ma wale
krzywki tarczowej 61, za posrednictwem przelgcz-
nika 73.

Na stole podawczym 2 i stole do skiladania 3
znajdujg sie po obu stronach tasm 5, 6 tasmy 4,
oddzielone od siebie wzajemnie i tworzace szcze-
ling 74, z pomiiedzy ktérych to tasm wysuwajg sie
ze strefy ponizej powierzchni tasm,-ramiona skla-
dajace 27, 28 do skladania podiuznego.

Kazde ramie skladajgce sklada sie z dwu obro-
towych dzwigni 75, 76, polgezonych za pomoca pre-
téw 1gczacych 77 i osadzonych w lozyskach 78
W obudowie maszyny. Kazdy pret laczacy 77 prze-
chodzi w 'trakcie swego ruchu obrotowego przez
dwie sasiadujgce z nim tasmy 4.

Silniki elektryczne 25, 26 wprawiajg w ruch
obrotowy waly 61, 62 krzywek tarczowych za po-
Srednictwem przekladni lancuchowych 79 do 84.

W celu szybkiego umieruchomienia urzgdzenia
napegdowego ramion skladajgcych 27 do 30, obydwa
waly 61, 62 krzywek ltarczowych, posiadajg hamul-
ce tasmowe 85, 86, obcigzone sprezyng maciagows
87, 88. -

Ramiona skladajace 29 i 30 do sktadania po-
przecznego umieszczone sa dbrotowo w lozyskach
89 podstawy maszyny.

Caly st6l skladania 3 pokryty jest w celu unik-
nigcia wypadké6w pokrywa ochronng 90, otwiera-
jaca w polozeniu wychylenia gléwny przelacznik
91 skladarki.

Wiszystkie tasmy od 4 do 6 posiadajg jeszcze pro-
wdanice 94, kitérych zadaniem jest dodatkowo za-
pewnienie prawidlowego przebiegu tasm. W celu
dokladniejszego sterowania kazdej z tarcz regulu-
jagcych 63 i 64, dZzwignig sterujacg 70 i 71, zamoco-
wane s3 na mich elementy caujnikowe 92 i 93.

Dzialanie opisanej powyzej maszyny jest maste-
pujgce:

Pracownik, obstugujacy maszyne, rozklada prze-
znaczong do zlozenia sztuke bielizny damskiej 1 na
stole podawczym 2. Dwie srodkowe réznokolorowe
tasmy 5 stuzg do znakowania.

Po uruchomieniu przez obstugujgcego pracowni-
ka wlgczmika i wylgeznika 16, nastepuje przeplyw
pradu do silnika elektrycznego 8 i uruchomione zo-
stajg przekladnie laricuchowe od 9 do 15.

Naped z przekladni przeniesiony zostaje na waly
95 do 98 oraz na wat 104, na ktérych to watach za-
mocowane sg tolki prowadzace 17 do tasm 4 do 6.

Sztuka bielizny 1 przeniesiona zostaje ma skutek
tego ruchu ze stolu podawczego 2 ma st6! skladania
3. Z chwillg przerwania przez t¢ sztuke 1 promienia
Swiatla ze Zr6dla $wiatla 18 opormik fotoelektrycz-
ny 20 wylacza za posrednictwem przekazZnika cza-
sowego 22 oraz przelgcznika 23 silnik elekitryczny
8. Dzieki temu ustaje dalszy ruch przenoszacy
wiszystkich tasm od 4 do 6, na skutek czego sklada-
na sztuka bielizny 1 pozostaje na stole skladania 3.

Jednoczesnie nastepuje przeptyw pradu do elek-
tromagnesu 24, ktérego nastawnik 99 przechyla
dawignie regulujgcg 70 w Kierunku przeciwnym do
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dzialania sily sprezyny naciggowej 66 w kierunku
ruchu wiskazéwek zegara.

Dzwignia regulujgca 70 umieszczona jest obroto-
wo w lozysku 100 podstawy maszyny i styka sie
w polozeniu wychylenia z wlgcznikiem i wylgczni-
kiem 68, dzieki czemu mnastepuje przeplyw pradu
do silnika elektrycznego 25, kitéry jednoczeSnie na-
pedza za posrednictwem przekladni tancuchowe]
79 do 84 wal 61 krzywki tarczowej.

'W wychyleniu dzwigni regulujgcej 70 w kierun-
ku ruchu wskazéwek zegara bierze réwniez udzial
element czujnikowy 92, na skutek czego uniesiony
zostaje on z dolnego polozenia tarczy regulujgcej
63. Dzieki majjgcemu ‘teraz miejsce ruchowi obroto-
wemu walu 61 krzywki ftarczowej oraz dziegki
przerwaniu przeplywu pradu do elektromagnesu 24
element «czujnikowy 92 spoczywa ma wiekiszym
zewnetrznym obszarze tarczy regulujgcej 63. Spre-
zyna mnaciggowa 66 utrzymuje przy tym elemenit
czujnikowy 92 przy zewnetrznym obszarze tarczy
regulujgcej 63. Po wykonaniu obrotu przez wal 61
krzywki tarczowej, krzywki tarczowe 31 i 32 prze-
nosza sSwo6j ruch podnoszacy ma obydwa mecha-
nizmy dzwigniowe i woéwczas element czujnikowy
92 powraca w swe dolne polozenie wyjSciowe na
tarczy regulujgcej 63, ma skutek czego. nastepuje
ponowne wylgczenie — poprzez dzialanie sprezymy
naciggowej 66 — przelgcznika 68 silnika elektrycz-
nego 25.

Mechanizm podnoszagcy moze unosi¢ oba ramio-
na sktadajgce 27 i 28 az do polozenia pionowego, po
czym nastepuje ich opadniecie ponownie do polo-
zenia wyfjsciowego.

Na wale 61 krzywki 'tarczowej zamocowana jest
oprocz tego krzywka przelgczajgca T2, ktéra-z kolei
po zakonczeniu skladania podtuznego zamyka prze-
1acznik 73 elektromagnesu 65. Dzieki ruchowi pod-
noszgcemu mastawnika 101, polgczonego z dzwigniag
regulujgcg 71, nastepuje obrét tejze dzwigni wokot
swego lozyska 102 w podstawie maszyny w kie-
runku ruchu wskazéwek =zegara i przeciwnym
wzgledem idzialania sprezymy mnaciggowej 67. Zo-
staje przy tym wlgczony przelgcznik 69 silnika
elektrycznego 26, na skutek czego napedzany jest —
za posrednictwem przekladni lancuchowej 82 do
84 — wal 62 krzywki tarczowej. Powoduje to dzia-
lanie tylko mieco uko$nie ustawionych krzywek
tarczowych 33 i 34, ktére z kolei uruchamiajg za
posrednictwem umieszczonych mnad nimi mecha-
nizméw dzwigniowych — w krétkich odstgpach
czasu — oba ramiona skfa-dajqce 29 i 30. -

Po zakonczeniu procesu skladania, przekaznik
czasowy 22 powoduje wilgczenie isilnika elektrycz-
nego 8, na skutek czego wszystkie tas§my od 4 do 6
wykonujg ponownie ruch przenoszacy.

Ta$émy 5 i 6 przenosza zlozong sztuke bielizny 1
poprzez stol odprowadzajagcy 7 ma $lizg 103, ktdérego
wyjscie moze obejmowaé worek ido opakowania,
dzieki czemu dana sztuka bielizny 1 zostaje jedno-
czes$nie umieszczona w opakowaniu.

Do prowadzenia ta$m 5 i 6 wulozyskowane sa
w zasiegu stolu odprowadzajgcego 7 w wale 104
rolki prowadzgce 17.

Poniewaz pracownik obstugujgcy urzadzenie na-
klada na stét nakladezy 2 juz drugg sztuke lbielizny
1, jednocze$nie z odprowadzeniem juz zlozonej
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8
sztuki 1, do stolu skladania 3 doprowadzona zostaje
nastepna — jeszcze mie zlozona — sztuka 1. Foto-

komorki 18 do 20 dzialajg matychmiast po odpro-
wadzeniu zlozonej juz sztuki bielizny 1, na skutek
czego opisany powyzej proces skladania samoczyn-
rie sie powtarza z chwilg, gdy rozlozona na stole
podawczym 2 sztuka bielizny 1 pojawi si¢ w zasig-
gu promienia $wiatla fotokomoérki 18.

Opisana wyzej skladarka jest prosta pod wzgle-
dem konstrukcyjnym, przy wysokiej wydajnosci
skladania i wymaga minimalnych kosztéow, zwig-
zanych z jej obslugg.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do skladania bielizny damskiej lub
tym podobnych wyrob6w, odpowiednio do rozmia-
r6w opakowania, posiadajgca stél podawczy oraz
st61 do skladania w postaci przenosnikéw sklada-
jacych sie z kilku tasm, pomiedzy ktérymi ulozys-
kowane sg wychylne obrotowe ramiona skladajgce,
znamienna tym, ze w oJbrebie stolu skladania (3)
znajduje sie czujnik, uruchamiajgecy urzadzenie na-
pedowe ramion skladajgcych (od 27 do 30) i wylg-
czajgcy urzgdzenie mapedowe przenosniké6w w po-
lozenie spoczynkowe. .

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
czujnik stanowi fotokomoérka skladajgca sie ze
Zzrodla §wiatta (18), przystony (19) oraz opornika fo-
toelektrycznego (20), ktérej poloZenie robocze ma-
stawiane jest przez przekaznik czasowy (21).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze fotokomorka (18 do 20) sprzezona jest za posred-
nictwem nastawialnego przekaznika czasowego (22)
z wurzgdzeniem mnapedowym przenosnika, w celu
ste'rowaglia tego urzadzenia.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze urzadzenia mapedowe do skladania podluznego
i poprzecanego sktadajg sie z silnika elektrycznego
(®5 i 26) i z uruchamianego przez ten silnik me-
chanizmu podnoszgcego ramiona skladajgce (27 do
30).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,
ze kazdy mechanizm podnoszacy posiada dwie
obracajace sie krzywki tarczowe (31 do 34), z kto-
rych kazda mapedza jeden mechanizm dZwigniowy,
oddzialujgcy ma ramiona skladajace (27 do 30).

6. Maszyna wedlug zastrz. 1—5, znamienna tym,
ze kazdy mechanizm dzwigniowy sklada si¢ z dwu-
ramiennej dzwigni wodzgcej (35 do 38), z rolkg wo-
dzaca (39 do 42) dzwigni lgczacej (51 do 54), polg-
czonej z kolem zebatym (43 do 46) i zachodzacej
w rowek podluzny (47 do 50) dzwigni wodzgce]j
(85 do 38), oraz z wzebiajgcego isie z kolem zgba-
tym (43) do (46) mniejszego kola zebatego (55 do
58), a na kazdym z tych ko6l zamocowane jest jedno
ramie skladajgce (27 do 30).

7. Maszyna wedlug zastrz. 1—6, znamienna tym,
ze kazde z urzadzen mnapedowych ramion skladajg-
cych (27 ido 30) posiada urzgdzenie regulujgce, skla-
dajgce sie z tarczy sterujacej (63 i 64), umieszczo-
nej ma wale (61 i 62) krzywki tarczowej oraz
dzwigni sterujacej (70 i 71), oddziatujacej za po-
érednictwem elektromagnesu (24), w - kierunku
przeciwnym 'do dzialania sprezyny naciggowej (66
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i 67) na przelgcznik (68 i 69) silnika elektrycznego
(25 i 26).

8. Maszyna wedlug zastrz. 1—7, znamienna tym,
ze elektromagnes (24) urzgdzenia napedowego do
skladania podluznego wprawiany jest w polozenie
robocze przez fotokomorke (18 do 20), a elektro-
magnes (65) do skladania poprzecznego przez za-
mocowang ma pierwszym wale (61) krzywki tar-
czowej, krzywke przelgczajgeg (72) za posrednic-
twem przelgcznika (73).

9. Maszyna wedlug zastrz. 1—8, znamienna tym,
ze $rodkowe tasmy (5) przenoénika sg znakowane,
a ich musytuowanie i wymiary umozliwiajg odpro-
wadzanie zlozonej juz sztuki bielizny (1), poprzez
stol do skladania (3) do stolu odprowadzajgcego (7).
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10. Maszyma wedlug zastrz. 1—9, znamienna tym,
ze Srodkowe taSmy (5 i 6) przenosnika sg poprowa-
dzone poprzez st6l odprowadzajacy (7) az do §lizgu
(103), przy kitérym znajduje sie worek-opakowanie,
w celu doprowadzenia zltozonej sztuki bielizny do
tego worka.

11. Maszyna wedlug zastrz. 1—10, znamienna tym,
ze wszystkie boczne ttasmy (4) stolu podawczego (2),
oddzielone sg od bocznych tasm (4) stolu skladamia
(3) szczeling (74).

12. Maszyna wedlug zastrz. 1—11, znamienna tym,
ze ramiona skladajgce (27 i 28) posiadajg prety 13-
czgce (17), usytuowane miedzy dwiema sasiadujg-
cymi ze sobg ta§mami (4).
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