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Laite pydredn puutavaran katkaisemiseksi = Anordning f&r kapning av
rundvirke

(57) TIIVISTELMA

Keksinndn kohteena on laite pydredn puutavaran katkaisemi-
seksi, johon sisdltyy pydrdsaha (14), joka on sijoitettu
puutavarakappaletta (12) pybrésahaa (14) vastaan kuljetta-
van poikittaiskuljettimen (1) kuljetinketjujen (2,3) vdliin.

Jotta viltettdisiin sahattuijen kappaleiden kohoaminen seu=

rauksena pydrdsahan hampaiden kosketuksesta katkaistujen puu-
tavarakappaleiden gahauspintoihin niiden jittdessd pydrosa-

han kehdn, keksinndssd sahattujen osien (12',12") leikkaus-

pintola gsiirretd4n pydrdsahaa (14) ohitettaessa sivuttais-

guunnassa siitd poispdin. Témd on ratkaistu siten, ettd pyd-

rdsahan (14) leikkaustason toisella puolella olevat kuljetin-

ketjut (2) kulkevat pydrésahan (14) leikkaustason toisella

puolella oleviin kuljetinketjuihin (3) ndhden terdvissd kul=-

magsa niist¥ etddntyen. Pydrsahan (14) jeikkaustaso puolit- Fm.z
taa likimain sanottujen ketjulen vilisen kulman. ‘ fm
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(57) SAMMANDRAG

Uppfinningen avser en anordning f8r styckning av rundvirke
omfattande en cirkelsdg (14), som 4r placerad mellan trans-
portkedjor (2,3) av en tvirtransportdr (1) transporterande
‘trastycket (12) mot cirkelsdgen (1l4). F8r att undvika ett
upph8jande av de sdgade styckena sdsom en f813jd av bers-
ringen av cirkelsdgens bett med de avkapade tristyckenas
sdgningsytor ndr dessa limnar cirkelsdgens omkrets, f¥r-
flyttas enligt uppfinningen de sigade delarnas (12',12")
snittytor vid passerandet av cirkelsigen (1ui) i sidorikt-
ning bort fridn denna., Detta har genomfSrts sd, att de pd
cirkelsdgens (14) snittplans ena sida beldgna transport-
kedjorna (2) l¥per i f8rhdllande till de pd cirkelsdgens
(1%) snittplans andra sida beligna transportkedjorna (3)

i spetsig vinkel avldgsnande sig frdn dessa. Cirkelsdgens
(14) snittplan halverar ungefirligen vinkeln mellan nimnda
kedjor,
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LAITE PYUREAN PUUTAVARAN KATKAISEMISEKSI

Keksinndn kohteena on laite py8re#n puutavaran katkaisemi-
seksi poikittaiskuljetinlaitteeseen sovitetulla pydrésahal-

la, jossa poikittaiskuljetinlaitteessa on useita vierek-
k4in kulkevia mukaanottajilla varustettuja kuljetinketjuja.

T4min tyyppisissd laitteissa pydred puutavara sahataan
osiin py®r&sahan ohittavalla jatkuvalla tai jaksottaisella
liikkeelld. Kuljetinketjuihin sovitetut mukaanottajat oh-
jaavat puutavarakappaleen pydrivdd pydr8sahaa vastaan, jon-
ka py8rimissuunta on valittu siten, ettd pydr8sahan koske-
tus painaa puutavarakappaletta alaspdin kuljetinketjuja
vastaan ja siten pitdd puutavarakappaletta paikallaan kul-
jetinketjujen siirtdessd sitd eteenpdin pybrdsahaa vastaan
ja siten aikaansaadessa puutavarakappaleen sahautumisen.

Kuljetinketjujen kuljetusliikkeen jatkuessa pySredn puu-
tavarakappaleen leikkauspinnat liikkuvat py8rdsahan terdd
pitkin. Kohdassa, jossa pydred puutavara jittdd pybrésahan
liikeympyrdn, py®r8sahan kehdliikkeen suunta suuntautuu al-
haalta yl8s. Kun py8redn puutavaran leikkauspinnat tulevat
+t4114% kohdalla kosketukseen py¥rdsahan hampaiden kanssa,
katkaistu puutavarakappale lenndhtdd ylds, mikd voi johtaa
onnettomuuksiin, koneen tai puutavarakappaleen vaurioitumi-
siin. Pidinlaitteet, jotka pitdvdt puutavarakappaletta pai-
kallaan py8rdsahan liikeympyrdn jdtt&kohdassa, haittaavat
puutavarakappaleiden kuljettamista, varsinkin kun pidin-
laitteiden on mukauduttava pydrein puutavaran vaihtelevaan
paksuuteen. Toisena vaikeutena on suhteellisten suurten ja
jskumaisten kuormitusten esiintymismahdollisuus, kun puu-
tavarakappale kohoaa alkukosketuksen jdlkeen pydrdsahan
poistumiskohdassa ja kd&ntyy t4118in vinoon ja puristuu
kiinni.

Keksinn®n tehtdvind on siten toteuttaa johdannossa esitetyn
tyyppinen laite rakenteellisesti mahdollisimman yksinkertai-

sesti siten, ettd pydredn puutavaran leikkauspintojen ja
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pyor8sahan vilinen kosketus vidltetiin luotettavasti pydrs-
sahan liikeympyrdn j&tt8kohdassa.

Tdmd tehtdvd ratkaistaan keksinn&®n mukaan siten, ettd kul-
jetinketjut kulkevat terivissi kulmassa pydr8sahan leikkaus-
tasoon ndhden siten, ettd leikkaustason toiselle puolelle
sijoitetut kuljetinketjut kulkevat kuljetussuunnassa kat-
sottuna leikkaustason toiselle puolelle sijoitetuista kul-
jetinketjuista etdintyvisti,

Kuljettimen liikkuessa kuljetinketjuilla olevat puutavara-
kappaleen osat et&dntyvit siten molemmilla puolilla py&rdé-
sahan terdstd. Puutavarakappaleen osien jittdessi pyérdsa-
han liikeympyrdn puutavarakappaleen leikkauspinnat ovat mo-
lemmilla puolilla vdlimatkan pdlss pydr8sahan terdstdl,
niin ettd uusi ei-toivottu kosketus sahan hampaisiin tulee
varmasti estetyksi.,

Pidinlaitteista ja muista lisdlaitteista voidaan kokonaan
luopua.

Keksinn¥n mukainen kuljetinketjujen kulku voidaan aikaan-
saada rakenteellisesti erittdin yksinkertaisesti ja pienin
kustannuksin. Siten keksinn8llisen ajatuksen eridssi kehi-
tysmuodossa ehdotetaan, ettd kaikki kuljetinketjut kulkevat
poikittaiskuljetinlaitteen molempiin pdihin sijoitetuilla
kahdella keskendin yhdensuuntaisella akselilla olevien ket-
jupydrien yli ja ettd leikkaustason toiselle puolelle si-
joitettujen ketjupydrien etdisyydet leikkaustason toiselle
puolelle sijoitetuista ketjupyd8ristd ovat poikittaiskulje-
tinlaitteen poistopddssd suurempia kuin tulopddssd.

On osoittautunut, ettd tdminkaltaisissa poikittaiskuljetti-
missa kdytettyjd nivelketjuja voidaan niiden toimintaa hait-
taamatta ohjata niin suurella sivuttaispoikkeamalla, ett4
ketjut voivat tulla tai l4hted vinosti keksinn®n mukaisessa
terdvédssd kulmassa asianomaisiin ketjupy8riin tai niisti
pois. Siten on mahdollista, ettd tih#nastisia tavanomaisia

poikittaiskuljetinlaitteita vastaavasti tulo- ja poisto-
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pddhdn kumpaankin sijoitetaan vain yksi ketjuakseli, jot-
ka akselit ovat kesken#dn yhdensuuntaisia. Keksinn®n mukai-
sesti halutun kuljetinketjujen vinoonasetuksen saavuttami-
seksi riittdd ketjupydrien etdisyyden muuttaminen.

Keksinndn erddn edullisen suoritusmuodon mukaan menetel-
148n siten, ettd kuljetinketjut kulkevat leikkaustason toi-
sella puolella akseleihin n#hden kohtisuoraan, ettd kulje-
tinketjut kulkevat leikkaustason toisella puolella vinosti
akseleihin ndhden ja ettd py8r&sahan leikkaustaso niiden
vdlissd on likimain kulman puolittajalla. T4m&n avulla ai-
kaansaadaan, ettd vain leikkaustason toisella puolella ole-
vat kuljetinketjut kulkevat vinosti ketjupy8rille tai niil-
td pois. Muiden kuljetinketjujen ja py8r8sahan vdlinen vi-
noonasetus aikaansaadaan py8r&sahan vinoonasetuksella.

Keksint84 selitetddn l&hemmin seuraavassa piirustuksessa
esitettyyn suoritusesimerkkiin liittyen, piirustuksessa
esittdvdt:

Kuvio 1 pystyleikkauksena py8r#sahalla varustettua pydredn

puutavaran poikittaiskuljetinlaitetta, ja

Kuvio 2 yksinkertaistettua pd4dllyskuvantoa kuvion 1 mukai-
sesta poikittaiskuljetinlaitteesta, jossa erddt osat on jd-
tetty esittdmittd.

Esitetyssd poikittaiskuljetinlaitteessa 1 on kaksi p3&dtty-
midttémisti kiertdvien kuljetinketjujen ryhmdd 2 ja 3, jois-
ta kummastakin ryhmd3std kuviossa 2 on esitetty vain kaksi

kuljetinketjua 2 ja 3.

Kuljetinketjut 2,3 kulkevat poikittaiskuljetinlaitteen 1
tulopddssd ketjupydrien 4 ja 5 yli, jotka ovat samalla ak-
selilla 6., Poistopd&hdn on sijoitettu akselin 6 kanssa yh-
densuuntaisesti akseli 7, joka kannattaa ketjupydrii 8,9,
joiden yli kuljetinketjut 2 ja 3 kulkevat. Toinen akseleis-

ta 6,7 on kdytetty.
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Kuljetinketjut 2,3 on varustettu tasavdlein mukaanottajil-
la 10, jotka ottavat tulopi4ssi rullakuljetinradalta 11 kul-
loinkin yhden py&redn puutavarakappaleen 12 ja kuljettavat
sitd nuolella 13 osoitettuun suuntaan pySrdsahaa 14 vastaan,
joka on sijoitettu kahden kuljetinketjuryhmin 2 ja 3 viliin.
Kuvioon 2 on piirretty kdyttSmoottori 15, joka kdyttdd pys-
résahaa 14 hihnavidlityksen 16 v4litykselld. Kuviossa 1 on
esitetty, ettd pySr8saha 14 voi olla laakeroitu painevdli-
ainekdyttdiselld sylinterill¥ 17 kohotettavaan kdint&var-
teen 18,

Py8r8saha 14 katkaisee puutavarakappaleen 12 osiin 12°' ja
12", jotka poistetaan poikittaiskuljetinlaitteen 1 poisto-
pddssd kaltevalle pinnalle 19 ja siirreti%n edelleen kiin-
tyvdlld siirtolaitteella 20 pitkittdiskuljettimelle 21, jo-
ka kuljettaa edelleen puutavarakappaleen osat 12', 12".

Kuten kuviosta 2 havaitaan, py8r8sahan 14 leikkaustason toi-
selle puolelle sijoitetun ryhmdn kuljetinketjut 2 on sijoi-
tettu keskenddn yhdensuuntaisiksi ja akselien 6,7 keskivii-

‘voihin n¥hden kohtisuoriksi. Toisen ryhmdn kuljetinketjut

3 kulkevat sitd vastoin akseleihin 6 ja 7 n&hden jonkin ver-
ran suorasta kulmasta poikkeavassa tylpdssi kulmassa, ts.
kuljetinketjut tulevat ja l4htevdt vinosti asianomaisille
ketjupy8rille 5 ja 9 ja niilt¥ pois. Leikkaustason mi4rii-
vd py8r8saha 14 on likimain molempien kuljetinketjuryhmien
2 ja 3 vdlisen kulman puolittajalla. Toisaalta kuljetin-
ketjujen 2 ja pydr8sahan 14 leikkaustason ja toisaalta kul-
jetinketjujen 3 ja py8r8sahan 14 leikkaustason vilille muo-
dostuvan terdvdn kulman ansiosta aikaansaadaan, ettd kulje-
tussuunnassa 13 toisistaan etddntyvit kuljetinketjuryhmit

2 ja 3 siirtdvdt poikkisahattuja osia 12' ja 12" toisistaan
poispdin, niin ettd niiden leikkauspinnat etddntyvit pydr&-
sahasta 14, Osien 12' ja 12" j4ttdessd py8r8sahan 14 liike-
ympyrén niiden leikkauspinnat ovat vilimatkan pdissi pySrd-
sahasta 14 eivitkd siten end¥ kosketa t41l1l4% kohdalla py8rd-

sahan hampaita.
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Kuljetinketjuryhmien 2 ja 3 keskiniinen vinoonasetus voi-
daan aikaansaada yksinkertaisesti siten, ettd ketjupys-
rien 9 etdisyys ketjupydristi 8 poikittaiskuljetinlait-
teen 1 poistopddssd on kulloinkin suurempi kuin vastaava
ketjupydrien 5 etdisyys ketjupySristd 4 tulopddssi.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laite py8redn puutavaran katkaisemiseksi poikittaiskul-
jetinlaitteeseen sovitetulla py8rdsahalla, jossa poikit-
taiskuljetinlaitteessa on useita vierekkdin kulkevia mukaan-
ottajilla varustettuja kuljetinketjuja, tunnet tu
siitd, ettd kuljetinketjut (2,3) kulkevat terdvissi kulmas-
sa pybrbsahan (1l4) leikkaustasoon n&hden siten, ettd leik-
kaustason toiselle puolelle sijoitetut kuljetinketjut (2)
kulkevat kuljetussuunnassa (13) katsottuna leikkaustason
toiselle puolelle sijoitetuista kuljetinketjuista (3) etddn~
tyvdsti.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kaikki kuljetinketjut (2,3) kulkevat poikittais-
kuljetinlaitteen (1) molempiin p8dihin sijoitetuilla kahdel-
la keskenddn yhdensuuntaisella akselilla (6,7) olevien ket-
jupybrien (4,5,8,9) yli ja ettd leikkaustason toiselle puo-
lelle sijoitettujen ketjupy8rien (9 ja 5) etdisyydet leik-
kaustason toiselle puolelle sijoitetuista ketjupydristd (8
ja 4) ovat poikittaiskuljetinlaitteen (1) poistopddssd suu-

rempia kuin tulopddssd.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd kuljetinketjut (2) kulkevat leikkaustason toi-
sella puolella akseleihin (6,7) ndhden kohtisuoraan, ettd
kuljetinketjut (3) kulkevat leikkaustason toisella puolella
vinosti akseleihin (6,7) nihden ja ettd py&r8sahan (1u)
leikkaustaso ndiden vdlissd on likimain kulman puolitta-

jalla.
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PATENTKRAV

1. Anordning fd8r kapning av rundvirke medelst en i en tvdr-
transport8ranordning anordnad cirkelsdg, varvid tvdrtrans-
porttdranordningen uppvisar ett flertal bredvid varandra
lépande med medbringare f&rsedda transportkedjor, k & n -
netecknad dirav, att transportkedjorna (2,3) 18-
Per i spetsig vinkel i f&rh&llande till cirkelsdgens (14)
snittplan sd, att de p& snittplanets ena sida anordnade
transportkedjorna (2) l8per sett i transportriktningen (13)
avldgsnande sig frdn de p& snittplanets andra sida anord-
nade transportkedjorna (3).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 8 nneteck -

n ad ddrav, att samtliga transportkedjor (2,3) 1l8per 8ver
kedjehjul(4,5,8,9) pd tvd inbSrdes parallella, i vardera
dnden av tvartransportéranordningen (1) anordnade axlar (6,
7) och att avstdnden av de pa den ena sidan av snittplanet
anordnade kedjehjulen (9 resp. 5) fran de pd den andra sidan
av snittplanet anordnade kedjehjulen (8 resp. 4) vid avgiv-
ningsdnden av tvdrtransport8ranordningen (1) 4r stdrre 4n
vid inmatnings&nden.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k 8 nneteck -

n ad dirav, att transportkedjorna (2) p3d ena sidan av
snittplanet 1l8per vinkelritt mot axlarna (6,7), att trans-
portkedjorna pd andra sidan av snittplanet 18per snett mot
axlarna (6,7) och att cirkelsdgens (14) snittplan mellan
dessa ungefirligen halverar vinkeln,
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