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(54) Zatizeni pro vrtani volnnbéinycli otvorii karburatord
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-Vynélez se tykd oboru spalovacich motor.
Resi problém presného vrtdni volnob&Znych
otvorit karburéatoru. -

Podstata vyndlezu spoéivd-v tom,- Ze do
vrtaciho plipravku, ktery je nastaven do
zdkladni polohy pomoci méiidla polohy, kte-
ré je také soufasti zafizeni pro vrtdni, se-
upne téleso karburdtoru, pritem?Z Skrtici
klapka je v uzaviené poloze a pomoci vrta-
ciho . pripravku se nalidi tak, Ze vyvrtané
otvory nezdvisi na odchylkdch, které vznikly
pri vyrob& télesa karburatoru.

Vyndlez miZe byt pouZit tam, kde je t¥eba
vrtat pfesné otvory v zdvislosti na jinych
technologickych operacich.
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Vynélez se tyka zafizeni pro vrtani volno-
bé&Znych otvorlt karburédtoriq, sestdvajici z
vrtaciho plipravku s méfenim polohy vrta-
nych otvort od wuzovFené polohy Skrtici
klapky karburatoru a z mé&fidla polohy vrt-
nych otvori podle vzorového karburétoru.

D¥ivéjsim zplsobem vyroby volnob&Znych
otvortt v télesech karburdtoru byly otvory
vrtany v pevné vzdédlenosti od Celni plochy
t8lesa karburdtoru. Po vyvrtdni se montovala
gkrtict klapka. Volnobé&Zné otvory vydsiujict
do sméSovacich komor t&lesa karburatoru
zaji8tuji spravny volnohéZny chod motsra a
pfechody motoru z volnobé&%ného chedu a
z funkce volnob&Zného systému na hlavni
davkovaci systém karburatoru,

Tyto funkce jsou zavislé na spravné vzéa-
jemné poloze otvort vzhledem ke 3krtict
klapce. Tuto polohu dosavadni zplisob vyro-
by nezaji§toval, protoZe soudéet tchylek roz-
méra soucésti, které polohu Zkrtici klapky
v télese karburatoru ovliviiuji — té&leso kar-
buratoru, osi¢ka Skrtici klapky a Skrtici
klapka pfesahuje povolené tGchylky vzddle-
nosti volnobé&Znych otvord vzhledem k uza-
viené Skrtici klapce. Také méfeni otvort oud
hrany uzaviené Skrtici klapky a nutnéd ku-
rekce pFi prekrofeni povolené uchlky polo-
hy otvordl byla obtiZn4.

ZvySené poZadavky na sniZeui zplodin
hofeni ve vyfukovych plynech motori a sni-
Zeni spotfeby paliva si vyZaduji zpFesnénl
polohy volnobéZnych otvortt v télese kar-
buréatoru, coZ d¥ivéjsi vySe popsany zpilsob
vyroby neumoZiiuje.

Tyto nevyhody odstraiiuje zafizeni podle
vyndlezu, které se skldd4d z vrtaciho pfiprav-
ku a méridla polohy vrtanych otvord.

Jeho podstata spoéivd v tom, Ze vrtaci pii-
pravek obsahuje stojan s upinkou a zaklé-
dacimi Cepy, prifemZ ve stojanu je vytvore-
no vedeni pro plestavitelnou desku, se kte-
rou je pevnd spojen dchylkomdr, jehoZ
mérici dotyk se opird o pohyhlivy doraz.

Megridlo polohy vrtanych otvorll se sklada
ze stojanu méridla, na kterém je uloZen za-
klddaci mistek e zaklddacimi Cepy pro
uchyceni vzorového karburétoru a zdrojem
svétla. Na pevném rameni stojanu méfidla
je pomoci mikrometrického 3roubu pfesta-
vitelné upevnén mikrometricky prihled s
optickou mérnou destiCkou. Toto vyrocbené
vrtaci a méfici zafizeni spliluje vSechny po-
Zadavky na presnost vyroby, ale také naroky
na operativnost a kontrolu pfl sériové vy-
rob& karburéatori,
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Na pFipojenych vykresech je znézorngn
priklad zaFizeni pro \rténi volncb@znych
otvord karburétoru, kde na obr. 1 je znazor-
nén vrtaci p¥ipravek v pri¢ném fezu, na obr.
2 je vrtaci pfipravek v ptidorysném pohledu
a na obr. 3 je zndzorn&no méfidlo polohy
vrtanych otvortt od hrany Skrtici klapky
karburatoru.

TEleso karburatoru se upne do wvrtaciho
pfipravku na ¢elni plochu stojanu 1 vrtactho
pfipravku na dva zakl4daci ¢epy 3 upinkou
2 tak, Ze Skrtici klapka je v uzaviené poloze.
Tuto polohu zajidtuje pohyblivy doraz 4 a
tlaénd pruZina 5. O &elo pohyblivého dora-
zu 4 se opird mé&Fici dotek tichylkoméru B8,
ktery je upevn&n na prestavitelné desce 7.
Nastaveni do zdkladni polohy se provadi
Sroubem 9 a tim je soudasné nastaven drZak
vrtactho pouzdra 8. Né&kolikerym stlaenim
tladené pruZiny 5 a op&tovnym uvolndnim
pomoci ramene 12 s pédtkou- 11 se zjisti zda
Zkrtici klapka je zcela uzaviena a zda drii
stdle svoji polohu. Rozdil této polohy od
zdkladni, teoretické polohy se upravi 3rou-
bem 9 s prestavitelnou deskou 7. V této po-
loze se drZdk vrtaciho pouzdra 8 zajisti §rou-
bem 13 a tim je poloha vrtaciho pouzdra 10
piesné nastavena. ProtoZe jeden z volncb&i-
nych otvord je Gastecné prekryt uzavienou
Skrtici klapkou, umoZiiuje pohyblivy doraz
odklopeni klapky ramenem 12 a péackou 11.
Pii vrtani je Skrtici klapka v poloze otevie-
né zajisténa.

Nastaveni zdkladni polohy vrtaciho pfi-
pravku se provadi v méfidle polohy, které
obsahuje stojan 20 mé&ficiho zaPizeni na
kterém je zaklddaci miistek 22 se zakldda-
cimi Cepy a zdrojem svétla, podle nastavo-
vaci mé&rky 25, kterd nahrazuje vzorovy kar-
burdtor. Toto nastaveni nesta¢l pro pfesné
vyvrtdni volnob&Znych otvori a je nutna
korekce odchylky od teoretické zdkladni po-
lohy .otvordl. Odchylky od zédkladni polohy se
zjisti mé&ricim zaFizenim, porovnadnim stinu
otvorfi a stinu hrany Skrtici klapky s kres-
bou na optické mé&rné destifce 26.

Velikost odchylky se zjisti nastavenim
mikrometrického Sroubu 27 méridla, které
je upevnéno na pevném rameni 23 stojanu
méridla a na kterém je plrestaviteln& upev-
n&n mikrometricky prihled 24, kterym se
vychylka odeéte. O tuto namérenou hodnotu -
se prestavi nchylkomér 6 vrtaciho pFiprav-
ku.
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PREDMET VYNALEZU

Zafizeni pro vrtdni volnob&Znych otvori
karburétor® sestavajici z vrtaciho p¥ipravku
a mé¥Fidla polohy vrtanych otvort, vyznacu-
jici se tim, Ze vrtaci pfipravek obsahuje sto-
jan (1) s upinkou {2), na kterém jsou ulo-
Zeny zakladaci depy (3) a vytvofeno vedeni
(8) pro prestavitelnou desku (7], pfiemzZ s
prestavitelnou deskou (7) je pevné& spojen
tchylkom&r (6), priCem¥ méfici dotek se

opird o pohyblivy doraz (4) a mé&fidlo polo-
hy vrtanych otvorii obsahuje stojan {20)
méridla, na kterém je uloZen zaklddaci miis-
tek (22) se zakladacimi Cepy pro uchy-
ceni vzorového karburatoru a zdrojem svét-
la, pfitemZ na pevném rameni (23) je po-
moci mikrometrického 3Sroubu (27) pfesta-
viteln& upevn®n mikrometricky priihled (24)
s optickou m&rnou destitkou (26]).
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