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Wynalazek dotyczy sposobów wykona¬
nia i składni chemicznego płyt drukarskich,
a mianowicie: 1, wyrobu płyty, w szczegól¬
ności ldttog^aifiiczaifej, względnie takiej pły¬
ty, którai się stasuje w dirukarsrttwie foto-
żelatynowtem, oraz! sposobu drrukairisttwai,
dzaięfci któremu odbitki czyli reprodukcje
są wyższej jakości), nilż. to dotychczals w tej
sztuce byłło zmlajne; 2, wynolbu płyty, dzięki
któremu odbitki czyli reprodukcje miogą
być wytwarzane z szybkością znacznie
przewyższającą tę, jaka dlottychczais była
możliwa! w tej sztuce; 3. zalprofjektioiwlatnila
urządzenia, w którem płyta drukarska mo¬
że być znoibiloauai z, mniej szlem zużyciem si¬
ły noboczej, tiatruilej ii w cza&ile krótszym, nilż
to dotychczas było możliwe w tej sztuce;
4. wyrobu płyty, zmniiejsziaij*ą|cego stratę

czaisu powetaljącą z przestojów pralsy do
dotychczas nie osiąganego mahAwm.

Sposób wyrioibu płyt dirukairskBlchj, we¬
dług wynailalzku, obejmuje wyrób czułej
błonkil koloildlowej z: solą ehroimoiwą, ekspo¬
zycję obraizu nai światło i poddamiie środ¬
kom utrwalającym.

Wynalaizek może być zastosowiainy do
różnych płyt i spasiobów wyrobu tych płyt.
Do wyrobu mogą być użyte różne skłiaidni-
ki, Przykład wybralny do ziilustroiwania
wynailalzku jest przeznaczony db prasy \ir
tograrficznej. Jako podstiaiwy czyli obsady
piłyty można używiać cienkich płyt, zrobio¬
nych z metalu takiego jak alumitajum lub
cynk, gruboścai, nip. od 25 mim do 0,75 mm
albo też z kinych mafterjałów, np. cieinką
płytkę celuloidu. Dla przykładu wybrana!



jest płytka! me*ałk*wa. Pierwsza czynność
polega nial wytworzeniu z jednej strony
płytki ziarnistości czyli szorstkości w celu
ziwi^kszenilai iprzylegaJnk dtó nalej pokrycia
z żelatyny, którą; następnie nakłaldąlmy na
nią.

Szorstkość tusbluitiecznflla się zaipomocą
zmielonego nla1 makro sdkłla, przyczem ziair-
no rnoiże być mioiżlilwie drobne, żeby tylko
dawało szorstką powierzdiinię. Pomiewlaiż
to uziaimieiniie jest zrobibne tylko w celu
umocowatnia pokrycia) żelatynowego na pły¬
cie, nie występuje więc na odbitce płyty
i ńiteiŁial ||ia gją wpływu,

UttworzyWiszy uziarnienie na płycie i
dakłaldnie oczyściwszy ją od pyłu ii cząste¬
czek flietoloiwych, rop. prą|dfefrn wody, po¬
krywa! salę ją warstwą żelatyny w sposób
dbwiolny, nip. poddiając ją szybkiemu obro^
towi z rozitworem żelatyny. Odpowiedni
do tego cdu roztwór może składać się z
960 g wody i 140 g twardej hawdlb-
wej żelatyny, przyczem żelatynę Uprzed¬
nio moczy się w zilmnej wodzie ii następnie
przeprowadza w roztwór przy podnoszieniu
temperatiury do 48° C. Roztwór żelatynowy
przygotowany w ten sposób nalewa się na
środek uziatrnionej płyty, ta zaś je«st obra-
catna zr szybkością nip. 20 obrotów na mi¬
nutę, przyczem najlepiej utrzymywać tem¬
peraturę przy 48° G; w tych walrumkaJch o-
trzyrnujemy właiściwią grubość pokrycia,
t. j. w przybliżeniu od 0,2 mm do Q,(03
mm. Naijlepilej jest obraicać płytę aż do
jej całkowitego wyschnięcia'.

Po pokryciki płyty i! należytem jej wy¬
suszeniu, poddaję się żelaltynę czynnikowi
utkwaialjapemiu, mp. oddziaływaniem w cią¬
gu 5 minut kapiteli skłaJdaijącej się z ailkon
holu w ilości 960 g i 40-o procemtow1©-
goi formaldehydiu — 30 g. Następnie
płyta ulegaj ponownemu wysuszeniu, np. w
wirówce zamkniętej w ciągu 5 minut, po¬
cztem płytę wymywał się w cilągłi 5 mihut
w zimnej bieżącej wodzie ii osuszaj, np. o-
brajcatniem. Płyta jest teralz przygotowana

do następnej operacji naczulamia. Płyty
pokryte w- ten sposób otrzymują silę w zu¬
pełności bez uszkodzenia! i przeto mogą
być otrzymywane maisowo.

Nabzulatnie uskuteczniał się z&lpbmOcą
mieszialniny, którai wprost lub pośrednio
wytwarza! w żelatynie wrażliwość nai me-
djum drukarskie, np. farbę drukarską, W
niniejszym przykładzie nateulamy płytę
pogrążeniem jej na 2 minuty w roztworze

, naJsft^ępująicym:
wodlal 480 g
alkohol 960 g
dwuchroimiaJn' almonowy 28% g

poczem suszymy na wirówce.
Zawartość dwuchromiainu atmonoWego w

tym roztworze może być powiększona! lub
zmniejsztoną, stosownie do żajdalnego wyni¬
ku I charakteru negatywu, który ma być
odbity. W niektórych wypadkach jest
rzeczą pożądaną dodaWalnfe do rOztiwOru
naiczulałjąoego czynnika podtrzymującego,
a więc zaistosowamie rozłWoru:
woda 480 g
alkohol 960 g
d^wnchiromian amon. 28% g
erytrozina 5% g

Po naiczuleniu płyta jest gjotowa do na-
świletilania i należy to uskutecznić możli¬
wie prędko, gdyż inaczej następuje szyb¬
kie psucie się płyty*

Gdyby najstępmie ipoddać płytę przemy¬
waniu w bieżącej zimnej wodzie, oka*
żałoby silę, że czięśtii płyty, które podle¬
gały dziajłalniu światła, byłyby twardsze,
niż innie części.

W celu nadalniaJ płycie trwałości stosuje
się, jako czynnik utwtardtniajajcy, substan¬
cję, która, gdy nadmiar tego czynnika' jest
usunięty, pozostawia naświetlone części
błonkal, względnie całą powierzchnię błon-
kil, w stanie suchym. Dalej pożajdaine jest
użycie czynnika utwardniającego, kitóry
nie jest absorbowany przez błonkę. Przeto
po wysrtlaiwiileniiii płyty na światło, nie wy¬
mywając niezmienionego dwtuchromiałnu,
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poddaje się płytę bezpośtredtaio działaniu
czynnika uilWalrdniiającego, nip. kąpieli1 z
alkoholu 99° lub o większej mocy, albo ką¬
pielą! z eteru, allbo wreszcie kąpieli z etem
i alkoholu, zmieszanych w dowolnym sto¬
sunku. Po dwóch minutach pogrążenia w
tej kąpieli), usuwa się dwuchromian z nie¬
tkniętych światłem części żelatyny przemy¬
waniem płyty wodą w ciągu pięciu minut
lub dłużej, przyfczłem usuwa się zatrazem
pozostałości rozpuszczalne dwuchromianu
z części naświetlonych.

Po powtórnem przemyciu płyty w dal¬
szym; ciągu uskutecznia się utwardzone czę¬
ści, nip. umiieszicizenieim płyty w kąpieli z
czystego alkoholu wysokiej próby nai dwie
minuty, Jakkolwiek nieutwardzone części
niasiąknęły wodą, to jednak sól amonsówa
zostanie wymyta. Po drugiej kąpieli z al¬
koholu, znów wysuszaj się płytę nai wirów¬
ce. Teraz jest onial gotował dlo ostatniego
stadjum swego przygotowania, miainowiicie
do nagrzewalnia, które uskutecznia się za-
pomocą umieszczenia płyty, np. w przecią¬
gu trzech minut w piecu o temperaturze w
przybliżeniu 200° C.

Skutek nagrzewalnia jest dwójalki): po
pierwsze, cieipło uzupełnia wszelkie rozpo¬
częte działanie chemiczne pomiędzy żelal-
tyną ii dwuchromianem, zapoczątkowane
wystawieniem! na światło i oddziaływalniem
alkoholu, dzięki czemu znacznie utWardnia
naJświetlaną powierzchnia i doprowadza
płytę do stamu, w którym nie możnaby już
zwSęksizyć stopnia utwardzania; po drugie,
nagrzew taki, jak opisany wyżej, powodu¬
je usztywnienie nienalświietllonych części że¬
latyny bez uchwytnego zmniejsizalnia ich
zdolności wsysania wody i zarazem po¬
większenia stopnia przyczepności pomię¬
dzy pokryciem żelatynowem i uzialrmibną
powierzchnią płyty.

Gdy czymmiość nagrzewu jelst ukończo¬
na, płyta jeslt gotowa do prasy, a skoro jest
na niej umocowana, wymaga! tylko zwilże¬
nia! wodą, w taiy sposób, jak tb się prakty¬

kuje na prasaJch Utojg^aificzrLyoh i do robie-
niiaJ odbitek, by być ziupełnile gotlowiąl płytfą
drukarską.

Gdy farbę drukarską kładzie się na mo¬
krą powierzchnię płyty pddlczais druku, w
rzeczywistości fairba tworzy eimulsję z wo¬
dą i z tego powstaije bairtdzo dobry wynik
drukarski, gdyż farba z łatwością osadza
się nal tłoczni lub na płótnie gumowem, jak
w wypadku druku odbitek, i stamtąd prze¬
chodzi nal wałek drukarski czyli ostatecz¬
ny, przyczem nietylko otrzymują się druki
wysokiej jakości, lecz wytwarzajją się one
z daleko większą szybkoślcią, niż to dotych¬
czas było osiągnięte-

Wynalazek, jakkolwiek ma pewne po¬
dobieństwa z innemi sposobami druku, po¬
siadaj jednak znaczne różnice i zalety po¬
nad sposobami tegpi rodzaju ztoanemi do-
tychczals.

Jakość druków czyli reprodukcyj, które
mogą być utrzymywane dzięki wynalazkom
wi na prasie drukarskiej, jest znacznie
wyższa], a szybkość reprodtikcji jest rów¬
nież znacznie powyżej szybkości miożliwej
przy sposobach dotychczas używanych.

Dzięki wynalazkowii można zrobić czte¬
ry raizy więcej druków w danym czasie, niż
przy sposobach foło-żelatynowych dotych¬
czas stosowalnych.

We wszystkich foto-żelatynowyćh spo-
sobach, było rzeczą konieczną do otrzymai-
nia wyników praktycznych litworzenie u-
zialmowiania czyli usiatkowar.ia w celu u-
tworzenia dostatecznej przyczepności far¬
by drukarskiej; w niniejszym Wytnallaizku
nie trzeba się uciekać do tego środka. Rów¬
nież było rzeczą konieczną traktowanie
płyty foto-żelatynowej roztworem glicery¬
nowym w celu powięksizenia wspomnianej
przyczepności farby. Płyta -według wyna^
lazku może być użyta gładką, bez uziairmie-
nia, stosuje się zwykłą wodę do zwilżania
przed pokrywaniem faJrbą bez potirzeby u-
żywamiat gliceryny lub innego czynnika dk>
nfllpęcztóieiiia żelatyny.
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MoźTiaJ j^dinafeże nagycić błonkę solą
chromową zapomocą wptfowaldzenia) tej soli
do roztworu żelatyny przedtem, makn ta o^
śbajbAi osaJdizfl się ma płycfe, by utworzyć
błomkę wskutek wypairotwainśai jej rozpu-
szczallnaka, ii mitaio to otrzymać błorikę,
wolną od udiartikowiatoia, o ile nie będzie ona
podgrzewaną powyżej 130° F.

Części! koloidowe filmu niemaświetlone
są tak wtaiżMwe ma przyjęcie wady, ze
przy zwilżeniu nie przyjmują farby, nai-
tonnifiałsit części naświetlone, które są prze¬
znaczone do prayjęcial farby, posiadają
właisnioiśe wchłaniania wody, a ta wła¬
sność w łączności z inneimi właściwościami
czyści nialświettotnych, przy wspomnianenn
wyżej traktlofvf!atnfflui, do peWinego stopnia
robią1 te części niezwykle cziuiłemi na przy¬
jęcie fairiby.

Wobec tego, że odbitki robi się mai mo¬
kro, gdy tymczasem z płyt fotolitograficz¬
nych i foto>-odlbiltfcowtych rohilą się odbitki
na sucho, można bajrwilć wykończone od¬
bitki. Poza tern oisiąga silę znaczną oszczęd¬
ność przy operacji tłoczenia, dzięki temu,
że gdy płyty fołoJitogiraiitoznie ii foto-od-
bStfkowe malją skłonność utleniania! się na
powietrzu i tracenia swej zdolności wchła-
nfiamia woldy, co pociąga za siobą w czy¬
stych odstępach opeimlcję zmamią jako ,,gu-
mowanie", płyta według wynalazku nie
może się utleniać i nie wymaga' gumowania
i w żaldtaym rafcie nie powiększa ani ilości!,
ani długotrwałości zatrzymań prasy, gdyż
w^alżlilwiość płyty na przyjmowanie farby
zalleży tylko od1 dbectności wody, al tal auto¬
matycznie odnaiwia -się po kiaiżdfym nacilsku
płyty ii bez najkrótszego wstrzymania pra¬
sy. Wreszcie pirzy wyrobie płyty, według
wynalaJzku można stosować rodlzaj bardzo
drobnego kropkowania np. 160 na 1 cm
i tUzialrniilenie np. 1200 na 1 cm2. Stopień
zdrobnienia punktów lub ziarnek jest
ograniczony tyiko zręcznością wytwarzania
siatki ochronnej.

W celu twdrzenia kropek ma płycie,

tworzy się je ma negM^wte, z kiónego od-
bija się płyta w ciemmi optycznej, w spo^
sób, w którym kropki są twiorzcme wl do¬
brze znjalniym pirocesie półtonowym;, gdzie
kropki tworzią się zapomocą wstawienia
w ognisko siatki ochronnej, czy to prawi¬
dłowej czy nieprawidłowej, pomiędzy so¬
czewką i czułą płytą.

We wszystkich innych sposobach re¬
produkcji, pnzy stdsowattMlu siatki ochron¬
nej, kropki lub ziarnka, czy w foiorytnic-
twie do ułatwienia druku, czy w fotolito-
grajfji do drukowania! fotograficznego, wypro¬
wadza się proces składający się z szeregu
zabiegów, dzięki czemu wyłączone jest
użycie kropek czy ziaimek tak drobnych,
jak tę, których można tuitaj używać.

W opisanym sposobie nie zachodzi
zmiana w stanie powieitlzćhni płyty od cza¬
su, kiedy jest oma wystawiona na działanie
światła ii kiedy ostatecznie pokrywa się
farfbą, aby utworzyć odlbitkę ii niema matii-
pulalcyj, któreby mogły zmafenić wymiat,
kształt czy charakter punktów, odbk
tych światłem. Sposób ten jest również
pierwszym, który daje możność zrobienia
płyty drukarskiej, na której obraiz oddany
farbą ściśle odpowiada działaniu światła
podczas ekspozycji.

Zastrzeżenia patentowe,

1. Sposób wyrobu płyt drukarskich,
obejmujący nalczulenie filmu żelatynowego
solą chromową, ekspozycję przed oświetlo¬
nym oibnazem i poddanie śroldkom utiwaird-
nfającym, znamienny tern, że nie poddaina
działaniu światła sól fcwa&u chromowego
jest usuwania z filmu przeid liuib poi utwar¬
dzaniu.

2. Sposób wyrobu płyt drukarskich
według zaistrz. 1, zmiaimienny tern;, że utwar¬
dzanie jest uskuteczniane przed i po usu¬
nięciu sjpli kwasu chromowego.

3. Sposób wyrobu płyt drukalrskićh
wtedług złastrz1. li 2, znamienny tern, żefilm



jest utwardzany przed usunięciem soli
kwiasiu chromnowiego zapomocą środków
chemicznych, np. alkoholu.

4. Sposób wyrobu płyt drukarskich
Według zastriz. 1—3, ztnaimiieniny tem, żie
film jest utwardzany po usunięciu soli
kwiasu chromowego zapomocą środków fi¬
zycznych, np. podgrzewania.

5. Sposób wyrobu płyt dmkairiskiich
wediłuig zajstfz1, li—4, znamilentny tem, że po¬
wierzchnie njaświiletloine są utwardzane wię¬
cej, niż powierzchnie nienaświetlone.

6. Sposób wyrobu płyt drukarskich
wedłiug zastrz. 1—5, znjaimiiiemny tern, że
żadna część koloidu nife jest usuniilęta.

7. Sposób wyrobu płyt drukarskich
według zastrz. 1—6, znalmienny tem, że
film jeisiti naczuilony wskutek zastosowania
roztworu soli chromowej, najlepiej dwu-
chromianu.

8. Sposób wyrobu płyt drukarskiich
według zastrz. 7, znamiemny tem, ze film
koloidowy jest utwardzany przed nafczule-
nilem zajpomocą formaldehydu.

9. Sposób wyrobu płyt drukarskich
według zjaisitrz. 7—8, znamSIełnny tem, że
film jest wysuszony przed niaiczuleniem
w temperaturze nie -większej od 55° C.

10. Sposób wyrobu płyt drukarskich
według zastrz. 1 — 9, znamienny tem, że
pokrywa siiię podstawę żelatyną, utwardza
żelatynę formalidtehydemi, suszy płytę w
temperaturze nfie wyższej 55° C, niatóziula
żelatynę solą kwasu chromowego, wysta¬
wia płytę przed obrazem świetlnym, u-
twardza naświetlone powierzchnie zapo¬
mocą alkoholu, usuwa się nienaświetloną
sól kwa&u chromowego z płyty i wreszcie
nagrzewa się płytę.

11. Płyta drukarska według zastrz.

1—10, składająca się z filmu koloidowe¬
go, najlepiej żelatynowego, znamienna
tem, że posiada stopniowane własności
wchłaniania wody, odpowiednio do świa¬
teł i cieniów, przyczem żadna część koloi¬
du nie zostaje usunięta.

12. Płyta drukarska według zaistrz. .
11, znamienna tem, że części odpowiada¬
jące obrazowi stają się w wysokim stopniu
wrażliwe nai przyjęcie farby przy zwilże¬
niu wodą.

13. Płyta drukarska według zastrz. 12,
znamienna tem, że części nieodpowiadają-
ce obrazowi mają właisność przy zwilżaniu
wodą odrzucania farby.

14. Płyta drukarska według zastrz. od
11 — 13, znamienna tem, że z łatwością,,
odpowiednio do natężenia działania świa¬
tła, przyjmuje farby od wałka barwiącego,
toczącego się po jej powierzchni z szybko¬
ścią, nip. wdększą jak 150 mm na sekundę.

15. Płyta drukarska według zastrz. 11
— 14, znamienna tem, że zawiera nieusiat-
kowany film żelatynowy.

16. Płyta drukarska, według zastrz. 11
— 15, znamienna tem, że film żelatynowy
odpowiednio utwardzony pod działaniem
światła w obecności soli chromowej, takiej
np. jak dwuchromianu, poddaje się dodat¬
kowemu utwardzaniu.

17. Płyta drukarska według zastrz. 11
— 16, zniamienna tem, że przy nakładaniu
farby na zwilżoną i stosownie utwardzoną
żelatynę, farba wytwarza emulsję z wodą
znajdującą się na zwilżonej powierzchni
płyty i daje odpowiedni druk.

Robert John.
Zastępca: I. Myszczyński,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego. Warszawo.
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