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(54) Vorrichtung zum Abstrecken und Abstreifen einteiliger
Behdlterrimpfe

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abstrecken und
Abstreifen aller Arten einteiliger Behdlterrimpfe mittels Abstreckdorn,
‘mindestens einem Ring zum Abstrecken, einem Ring zum Abstreifen und
einem konvexen Bodenwerkzeug. Ihr Ziel ist die Entwicklung einer
derartigen Vorrichtung, die das Bilden von Kerben an den Ridndern der
zylindrischen Rumpfwand und damit von Rissen im Behdlterrand beim
spdteren Bdrdeln beseitigt und durch einen kurzen Hub zu einer
Leistungssteigerung bei der Herstellung der Behdlterrlimpfe flhrt.
Ihre Aufgabe besteht in der Beseitigung der hohen Kantenpressungen
zwischen dem Abstreifring und dem Behdlterrumpirand. Erfindungsgemis
wird dies dadurch gelost, da8 der Abstreifring als starrer Ring
ausgebildet ist. Nach einem weiteren Merkmal der Frfindung ist zum
Abstrecken und Abstreifen nur ein einziger Ring vorgesehen, der eine
konische Einlaufschrige und einen zylindrischen Teil aufweist. Der
Ubergang vom zylindrischen Teil zum sich in Abstreckrichtung
anschliefienden, einen Innenkonus darstellenden Flidchenteil ist dabel
"scharfkantig ausgebildat. = Fig.l - ' '
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Vorrichtung zum Abstrecken und Abstreifen einteiligér i
Behdlterriimpfe

Anwendungseebiet dr Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abstrecken und
Abstreifen einteiliger Behdlterriimpfe mit einem Abstreck-
dorn, mindestens einem Ring zum Abstrébken, einem Ring zum
Abstreifen und einem konvexen Bodenwerkzeug, wobei der Ab-
streckdorn -~ von seiner Stirnseite ausgehend - einen zylin-
drischen Hauptteil und daran anschlieBend einen sich konisch
verjlingenden Teil aufweist.

Charakteristik der bekannten technischen Losunsen

Zum Abstreifen von Dosenriimpfen von einem Abstreckdorn wer-
den im allgemeinen erhebliche Kréfte benttigt, die iiber-
wiegend mechanisch von sogenannten Abstreifringen aufge-
bracht werden. -

Bei einer bekannten Vorrichtung der eingangs genannten

Art ist ein ringformiges Werkzeug zum Abstreifen der Dosen-~
riimpfe vorgesehen, das aus einzelnen, jeweils un einen
Zapfen schwenkbaren, in einer bestimmten Weise elastisch
vorgespannten Segmenten besteht. Bei anderen, zum Abstreifen
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von Dosenrlimpfen bestimmben Ringen sind die Segmente
radial beweglich. Allen bekannten Abstreifwerkzeugen 18t
gemeingam, dafl gie aus einzelnen Segmen%en besteheh, deren
zum Abstreifen vorgesehene Kanten elastisch auf die Achse
des Abstreckdorns hin vorgespannt sind,

Der Fachtelil dieser bekannten Abstreifwerkzeuge liegt
darin, daB durch die radisl angeordneten Kanten der Seg-
mente hohe Kentenpressungen zwischen dem Abstreifring und
dem Rand des abzustreifenden Behdlterrumpfes entstehen,
was zu Kerben an d&en Rdndern der zylindrischen Rumpfwand
fihrt. Auch eine vorgeschlagene elas¥ische CGicBmasse zZwie
schen den einzelnen Segmenten vermag lediglich die Zwischen-
réume zwischen den Segmenten auszufiillen, die erheblichen
" Unterschiede zwischen einer naehgiebigen GieBmasge und
einem extrem harten Werkzeugmuterlal vermdgen abev nicht,
die Kantenpressung wesentlich zu mindern.

Ziel der Erfindung

Dag Ziel der Erfindung besteht in der Entwicklung einer
Vorrichtung zum Abstrecken und Abstreifen einteiliger Bew
h&lterriimpfe, die das Bilden von Kerben an den REndexrn

der zylindrischen Rumpfwand und damit von Risgen im Beh#l-
terrand beim spdteren Bordeln beseitigt und durch einen
kurzen Hub zu einer Leist jungssteigerung bel der Herstellung
der Behalterrumpfe fihrt,

Darliesung des Weseng dexr Brfindune

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine konstruktiv
einfache und platzsparende Vorrichtung. zum Abstrecken und
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Abstreifen einteiliger'Behélterrﬁmpfe zu schaffen, welche
die dem Stand der Technik anhaftenden hohen Kanténpressun—
gen ausschlieBt und ein schonungsvolles Abstreifen der
zylindrischen Rumpfwinde vom Abstreckdorn ermSglicht,

. Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB der
Ring zum Abstreifen als starrer Ring ausgebildet ist, der
an seinem Innenumfang keine Unterbrechung ausweist, Der
‘Innendurchmesser dieses Ringes darf auf keinen Fall kleiner
und im wesentlichen nicht grdBer sein als der Innendurch-
messer des vorangegangenen Abstreckringes. )

Bei dieser LUsung geht die Erfindung von der an sich be-
kannten Erscheinung aus, daB die zylindrische Wand des
Behdlterrumpfes beim Eindriicken des Rumpfbodens am Ende
des Abstreckvorganges eine Relativverschiebung gegeniiber
dem Abstreckdorn in Richtung auf dessen Stirnseite hin
erfdhrt. Bei dieser Relativbewegung wird der durch die
konische Verjiingung des Abstreckdorns bedingte verstirkte
Rand der Beh&dlterwand beim Gleiten auf diesen konischen
Teil nach auBen gedriickt. Hierdurch wird der AuBendurch-
messer des Randes dexr Beh#lterwand grtBer als der Innen-
durchmesser der Abstreifkante des Ringes, wodurch ein Ab=-
streifen des Beh&lterrumpfes durch einen starren Ring -
liberraschenderweise ermdglicht wird.

Um eine solche Vorrichtung zum Abstrecken und Abstreifen

in moglichst einfacher Wcise zu gestalten, ist nach einer
weiteren Ausbildung der Erfindung vorgesehen, den Ring.

zum Abstreifen und den vorhergehenden Abstreckring in einem
einzigen Ring zu vereinigen, der eine konische Einlauf-
schrige und einen zylindrigchen Tell aufweist. Es hat sich
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gezelgt, daBl sich diese Losung in der Praxis besser be-
wihrt, wenn der Ubergang von dem zylindrischen Teil dieses
Ringes zu dem sich in Abstreckrichtung anschllieBenden
Flachenteil, wie nach einem weiteren Merkmal der Brfindung
vorgesehen, scharfkantig ausgebildet ist. Das anschlieBen-
de Fl&chenteil weist vorfteilhafterwelise einen Innenkonus
auf, dessen Kegelwinkel mindestens 120° betrigt,

Nach einem letzten Merkmal der Brfindung ist der Abstreck-
dorn von geiner Stirnseite her gesehen im AnschluB an den
“konischen Teil mit einem an sich bekannten Absatz versehén,
welcher eine Schneidkante bhesitzt. Der AuBendurchmesSer
dieges Absatzes entspricht dabei im wesentlichen dem Innen-
durchmegser des Ringes zum Abstreifen und die halbe
Differenz zwischen dem groBten und kleinsten Durchmesser
des konischen Teils der Differenz zwischen den Wanddicken
vor und hinter dem bzw. bel mehreren dem letzten Ring zum
Abstrecken. Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht
insbesgondere darin, daB die Rénder der zylindrischen
Rumpfwand absolut schonungsvoll abgestreift werden und
-daB dabei keine Kerben entstehen, die beim sp#teren
B6rdeln zu Rissen im Dosenrand fihren knnen. Die Ver-
wendung hur eines einzigen Ringes ergibt dariiber hinaus
noch den Vorteil, daB die Vorrichtung mit einem klirzeren
Hub des Abstreckdorns auskommtbe.

Augfihrunesheiagpiel

Die Erfindung soll nachstehend an Auvsgfilhrungsbeispielen
ngher erliutert werden. In den zugehirigen Zeichnungen
zelgans

Fig. 1: eine erfindungsgemiBe Vorrichitung mit einem Ab.

(e
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streckdorn, einem Bodenformwerkzeug und je einem
Ring zum Abstrecken und zum Abstreifen,

PFig. 2: einen einzigen Ring zum Abstrecken und Abstreifen
mit einem Innenkonus an der Auslaufseite,
im Querschnitt,

Fig. 3: die Teilansicht eines Abstreckdornes mit dem Ende
der Dosenwand vor und nach dem Bodenformen,

‘Fig. 4: die Teilansicht eines Abstreckdornes mit einer
Schneidkante.

In Fige 1 ist der Abstreckdorn 1 einer erfindungsgemiBen
Vorrichtung mit einem Ring 2 zum Abstrecken der Rumpfwand
‘und einem Ring 3 zum Abstreifen des Beh#lterrumpfes 4
dargestellt. Der Ring 2 kann dabei ein einzelner Abstrecke-
ring oder der letzie eines ganzen Satzes von Abstreckringen
gein. In Abstreckrichtung A, die durch einen Pfeil gekenn-
zeichnet ist, befindet sich das Bodenwerkzeug 5. Dieses
Bodenwerkzeug 5 weist einen derartigen Abstand'15_6 von
-der Abstreifkante 6 des Ringes 3 auf, daB der Abstreckdorn
1 den Boden 9 des Beh&lterrumpfes 4 erst dann auf seine
konvexe Oberflidche 7 aufsetzen kann, wenn der Rand 8 des
Behédlterrumpfes 4 - in Abstreckrichtung A gesehen,- hinter
der Abstreifkaente 6 ist. Die weitere Bewegung des Abstreck-
dornes 1 in Richtung auf das Bodenwerkzeug 5 bewirkt das
Eindriicken des Bodens 9 in dag Innere des Abstreckdornes 1.
Dieser Vorgang zieht Material aus der zylindrischen Wand 10
des Beh&lterrumpfes 4 nach, es tritt eine Relativverschie-
. bung der zylindrischen Wand 10 gegeniiber dem Abstreckdorn 1
in Abstreckrichbtung A gesehen ein, das verstirkte Ende 11
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der Wandn10 des Behéltérrumpfes 4 wird auf dem konischen
Teil 12 des Abstreckdorns 1 radial nach auBlen gedrﬁckt.
Eine bildliche Darstellung dessen zeight Fig. 3, in welcher
deg Bnde 11 der Dosenwand 10 vor dem Bodenformen in
strichpunktierten Linien und nach dem Bodenformen gowie
der Relativverschiebuhg der Dosenwand 10 in ausgezogenen
Linien dargestellt ist. Nach Abschluf des Abstreckvorganges
weist das Ende 11 des Beh&lterrumpfes 4 einen um zweimal
dag MaB A r griBeren AuBendurchmesger auf als vor dem
Bodenverformen. Sein AuBendurchmesseér ist Jjetzt um zweimal
4 r groBer alg der Innendurchmesser D13 des Abstreifringes
3, 3. Damit ist sichergestellt, datd der Rand 8 des Be=
h@lterrumpfes 4 beim Rickwdritshub des Abstreckdorns 1 von
der Abstreifkente 6, 17 des Ringes 3, 13 erfaBt und ab-
gestreift wird. |

In Pig. 2 ist ein Ring 13 dargestellt, der sowohl zum
Abstrecken der Wand 10 als auch zum Abstreifen des Be~
hilterrumpfes 4 vom Abstreckdorn 1 dient. Der Ring 13
welst eine bei Abstreckringen an gich bekannte Einlauf-
gchrige 14 und einen zylindrigchen Teil 15 auf. In Ab-
wandlung des mit der Abstreifkante 6 endenden Ringes 3
hat der Ring 13 in Abgtreckrichtung A gesehen, nach der
Abstreifkante 17 einen Innenkonus 16 mit einem Kegelwin-
kel oL o Diese Aushildung wirkt sich vorteilhaft suf die
Standzeit der Abstreifkante 17 aus. Es hat sich gezeigt,
daB ein solcher Innenkonus 16 von Vorteil ist, wenn sein
Kegelwinkel <. im Bereici von 180 bis 120° liegt. Wie bei
dem vorher beschriebenen Ausfihrungsbeispiel kommt es
‘auch bel diesem Ring 13 darauf an, daB die Abstreifkante
17 scharfkantig ausgebildet ist.

Noch besgere Ergebnigse beim Abstreifen der Behidltere
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rimpfe 4 werden erzielt, wenn der Rand 8 der Wand 10
geradlinig beschnitten ist, da er dann gleichmidBig vom
Abstreifring erfaBt wird. Dies kann in einer Weiterbildung
der Erfindung dadurch geschehen, daf der Abstreckdorn 1

im AnschluB an den konischen Teil 12 einen an sich be=-
kannten Absatz 18 mit einer Schneidkante 19 aufweist,
desgen AuBendurchmesser D184im wesentlichen dem Innen-
durchmesser D13 des Ringes 13 entspricht,

.Dabei ist die halbe Differenz zwischen dem groBten und
kleingten Durchmesser des konischen Teils 12 des Abstreck-
dorng 1 vorzugsweise gleich der Differenz zwischen den .
Wanddicken vor und hinter dem, bzw. bei mehreren Abstreck-
ringen dem letzten, Abstreckring,
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Erfindungssangpruch

1. Vorrichtung zum Abstrecken und Abstreifen einteiliger.
Behidlterrimpfe mit einem Abstreckdorn, mindestens einem
Ring ZUIm Abstrecken, einem Ring zum Abstreifen und einem
kohvexen Bodenwerkzeug, wobei der Abstreckdorn - von
geiner Stirnseite ausgehend - einen zylindrischen Haupt-
teil und daran anschlieBend einen sich konisch verjiin-
genden Teil aufweilst, gekenngeichnet dadurch, daB der
Ring zum Abstreifen als starrer Ring (3:; 13) ausgebildet
iste.

2., Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
zum Abstrecken - bei mehreren Abstreckziigen zum letzten
Abgtreckzug ~ und zum Abstreifen ein einziger Ring (13)
vorgesehen ist, der in bei Abstreckringen bekannter
Weise eine konische Einlaufschrige (14) und einen zyline
drischen Teil (15) aufweist. '

3, Vorrichtung nach einem der Punkte 1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, daB der Ubergang von dem zylindrischen Teil '
(15) des Ringes (13) zu dem sich in Abstreckrichtung (A)
anschlieBenden Fliachenteil scharfkantig susgebildet ist.

4. Vorrichtung nsch Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daff
das sich in Abstreckrichtung (A) anschlieBende Fldchen-
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teil einen Innenkonus (16) darstellt, dessen Kegel-
winkel (o) mindestens 120° betrigt,

5« Vorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 4, gekenn-
zeichnet dadurch, das der Abstreckdorn (1) - von seiner
Stirnseite her gesehen - im Anschluf} an den konischen

" Teil (12) einen an sich bekannten Absatz (18) mit einer
Schneidkante (19) aufweist, dessen AuBendurchmesser
(Dis) im wesentlichen dem Innendurchmesser (DjB) des
Ringes (3; 13) zum Abstreifen entspricht.

6. Vorrichtung nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB

- die halbe Differenz zwischen dem groBten und kleinsten
Durchmesser des konischen Teils (12) des Abstreckdorns
(1) im wesentlichen gleich der Differenz zwischen den
Wanddicken vor und hinterdem - bzw. bei mehreren dem
letzten - Ring (2; 13) zum Abstrecken ist. |

Hierzu 2 Seiten Zeichnung
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