(oresome ) POPIS VYNALEZU | 213 679

"REPUBLIKA (1) (B1)
(19) . o
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU |
L,m)_. ' (51)Int.CL. B 65 G 47/22
(23) Vystavn4 priorita

(22) Prihlésené 15 02 79
21y PV 1027-79

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené 31 O7 81

45) Vydané
A OBJEVY US) Vydané o1 04 84

?(7& ~ HRNKO TIBCR ing.,

i Autor vyndlezu ~ BITTAROVEC PAVOL ing.,
ZARNAY MARTIN ing.,
MATYAS KAROL ing., ZILINA
SVESTKA VALTER ing., PEZINOK

54 zariadenie na zoradovanie vysuskov tehdl do zostdv

Vyndlez sa tykd zariadenia na zoradovenie vysu3kov tehdl do zoatdv vopred stanove-
‘nych maticovych tvarov a medzerami.
; Doteraz znéme zariadenia pracuju na principe prechodu vysulkov z dopravnika na do-
:pravnik nerovnakymi rychlosfami alebo krokovanim sa vytvéraju medzi jednotlivymi radmi
Evysuékov medzery a pri opakovanf tohoto postupu v kolmem smere sa vytvori zostava s med-
izerami v oboch smeroch. Iné zariadenia pracuju na principe oddialenia vysu3kov v zostave
Epohyblivymi podloZkami alebo pohyblivymi Eeluséami. Najlastejsie sa pouZivé kombinsdcia
éspomonutych sposobov. Nevyhodou uvedenych pricipov v ich technickom prevedenf je bud vel-
?ké podorysné plocha, alebo &asova néroénosf, ktoréd obmedzuje vyken nésledného ukladacie-
gho zariadenia, ktoré je obvykle vykonnejdie. Ale hlavnym nedostatkom je jednou¥elovosf
fa z tohe plynice obmedzenie sortimentu zoradovanych vysukov i pri vymene Zasti zariade-
‘nia,
, Uvedené nedostatky gﬂ odstrénené zariadenim podla vyndlezu, ktorého podstatou je to,
{ie na konci prisunového dopravnika opatreného Zidlem na meranie 3frky zostavy Jje presu-
;vacie zariadenie na presun vysu3kov na val&ekovy dopravnik opatreny &idlem na meranie
fdley zostavy, za ktorym nasleduje val¥ekovy dopranfik brzdeny-hnany, ped ktorym je umies-
tnené pohyblivd stolica a za nim zoradovaci dopravnik opatreny &idlem na meranie rozos-

‘tupov zostév a ¥idlom na meranie kone&nej polohy zostév.
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PouZit{m zariadenia podle vyndlezu docieli sa rychle a presné usporiadanie vysudkev

. tehél do zostavy tvaru matice a vytvoria sa medzery stanovenych velkosti. Vyheda je v rych=
losti vytvérania medzier v pomerne malej podorysnej ploche ale hlavne v univerzédlnesti pe-
ufitia. MoZno ho poufit pre vSetky vyrdbané druhy murovacich materidlov. '

Na obr. &. 1 je zndzornené zariadenie podla vyndlezu v podoryse. Na obr. &. 2 je zo-
trazeny vyznaleny priedny rez A - A.

Vysuska 17 sd dopravované prisunovym dopranikom 1 za sebou v ur&ensj polehe & lube-
volnymi medzerami. Na konei prisunovéhe dopravnika 1 sa vysusky natlalia na seba a ked
vytvoria radu ur¥itej dlZky odmeranej &idlon & na meranie s8irky zostavy, @i presunuté kol-
mo na svoj doterajs{ smer pohybu prisuvacim zariadenim 2 na volny-hnany vallekovy doprave-
nik 3, ktory pracuje v reZime volny. Ked sa presunie potrebny peet radov vyauékov_;L 8
vytvori zostavu, &idlo g na meranie dliky zostavy znblokuje prisuvacie zariadenie 2, pre-
pne refim val&ekového dopravnika.g_na hnany, &im sa vytvorend zostava presunie na brzde-
ny-hnany valZekovy dopravnik 4 pracujici v reZfime hnany. fidlo S na meranie dliky zostavy
moZe byf nahradené elektronickym pot{tanim cyklev presuvacieho zeriadenia 2. Pe¢ presunuti
celej vopred urfenej zostavy a uvolneni gidla 9 na meranie dlZky zostavy sa hnany brzdeny
valdekovy dopravnik 4 zabrzdi a uvedie sa do &innosti naaprv vyrovnéval &elny l2a zadny :
vyrovnéva® 14 a potom ak je to potrebné, bodny vyrovndva¥ 13. Ich ¢innest pozostévé z pri=. ¢
tladenia a vyrovnanla okraje zostavy a od nésledného oddialenia. Ked je zostava na ‘velde- :
kovom hnanom-brzdenom dopravniku 4 vyrovnand a zatlal bez medzer, vysunie sa cez madzory
mezi valdekmi smerom hore priedny dopravnik_g_zleieny z tolkych remenovych alebe refazo-
vjch prevodav, kolko je medzier medzi valéekﬁi pod vyrovnanou zostavou. Priedny dopravnik
5 Je umiestneny na pohyblivej stolici‘g, ktord mé moZnosf vedorovného pohybu kolme na os
dopravnikov a mo¥nosf zdvihu prie¥ného dopravnike tak, aby sa Jjehe horné nosnéd plocha vy-
sunule nad hornd Grovel vallekov, alebo zasunula pod fiu a tym mohla vysudky nadvihnuf :
alebo poloiif na valleky, ZQialy pohyb nemuai byt ale potem he musi vykonaf hnany brzde- lé
ny val¥ekovy dopravnik 4. Pri vytvérani medzier sa prieZny dopravnik_zivysun;e pomedzi
valZ¥eky a nadvihne vysudky. Ked je v hornej polohe, dé sa do pehybu prie&ny dopravanik 3
rychlosfeu vy amerom'ig‘a sutasne i pohyblivé stolica_é;rychldsfou v, smerom 19. Vyeu!ky :
postupne prechédzaji z prie&ného dopravnika_z zpat na valdekovy hnany brzdeny dopravnik;&.%‘
Velkosf nedzier zé&vis{ na pomere rychloeti v, a vy ak je v, 3 v, potom medzery nevznika- ;
j4. Ak Je V) .=V, vzniknd medzery, ktorych velkosf je zdvislé na rozdiele rychlosti. Ak
treba v zostave dos1ahndt rozne velké medzery, jedna z rychlosti musi byf premenlivé.

Napr. pohyblivé stolica § sa pohybuje ryehlosfou v, = kondt. a rychlosf prie&ného deprav-
nika 5 sa meni vy =V, avy = 0. V prvom pripade vznikne medzera zévislé na tase trvania
vy = 0. Neprogramovenim rychlosti_vl smerom 18 sa dosiahne potrebné rozmiestnenie medzier

v zostave. Hovmake moZe byf vy = kondt. a v, premenlivd. Ked sd v zostave vytvorené medze- '
ry v priefnom smere, pfieény dopravnik 5 sa zasunie ped valdeky a vréti sa de povednej po- -
lohy. Val&ekovy hnany-brzdeny dOpraQnik.g_podla programu strieds refimy hnany a brzdeny -
krokuje. Na prechode na zoradovact doﬁfavniklz_sa tym v zostave vytvédrajui medzery ;:boz-

dl%nom smere. Ked sa celd zostava premiestvi na zoradovaci depravnik J postupuje po nom
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8% po ¢idlo 10 na meranje rozostupov zostdv, kde sa zastavi & &ekd na presunutie dalzej

zostavy. Tymto postupem sa v pravidelnych rozostupoch vytvéraji na zoradovacom dopravni-
ku 7 predpfsané zostavy. Gidlo_ll na meranie kone¥nej polohy zostév zastavi ich postup
a dé impulz pre ich odber naslednému technologickému zariedeniu.

Predmet vyndlezu bol vytvoreny pri rie3eni technologického zariadenia pre ukladania
vysudkov v tehliarskom priemysle. Mo%no ho vyuZif i v inych odvetviach, napr. v priemy-

selnom odvetvi ohnovzdornej keramiky, stavebnej keramiky a pod.

PREDMET VYINALEZU

1. Zariadenie na zoradovanie vysulkov tehdl do zostdv vopred stanovenych maticovych
tvarov s medzerami, zostavené z prisunového doprévnika tidiel, presuvného dopravniks a
valZekovych dopravnikov, vyznadujfc{ sa tym, %e na kenci prisunovéhe dopravnika (1) opat-
reného %idlem (8) merania 3irky zostavy je prestvacie zariadenie (2) na presun vysuskov
(14) na val¥ekovy dopravnik (3), opatreny &idlom (9) na meranie dlZky zostavy, za ktory,
nasleduje val¥ekovy dopravnik (4), pod ktorym je zniestnens pohyblivé stolica (6) a za
ﬁim zoradevac{ dopravnik (7) opatreny &idlom (10) na meranie rozostupov zostdv a &idlem
(11) na meranie kone&nej polohy zostdv.,

24 Zariadenie podle bodu 1 vyzna¥ené tym, Ze pohyblivd stolica (6) pozostdva zo zosta-
vy hnanych prevodov, tvoriacich prie¥ny dopravnik (5), ktorého horné vetvy zasahuju medzi
val&eky dopravnika (4) a zaujimajﬂ:polohu nad alebo pod ich horncu uroviou, prifem néhen
brieéného dopravnika (5) a néhon pohyblivej stolice (6) si synchronizované a riadené.

3. Zariadenie podla bodu 1 vyzna¥ené tym, %e naza¥iatku hnaného brzdenéhoe valdekovéhe
dopravnika (4) je radovy vyrovnédva& (14) na jeho konci Jje &elny vyrovnava& (12)a z bokov

bodny vyrovndval (13).

2 vykresy
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